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PAENTE JE INTRODUCCION

por 10 afios :

por "UN PROCELTLTMNTC PANA T FABRICACICH UE LAMINAS PERFORA-
DASY", a favor de D. Jaime Venture Franquet, de nacionalidad

espafiola, domicilizdo en Barcelona, Avda.Virgen de lontse—

1 ORTA DESCRIPTIVA

La presente Patente de introduccidén se reficre a un
nuevo procedimiento pare le fabricacién de ldminas metéd-
licas perforadas, em)leadas en la actualidad en diversos
zparatos de uso industrial y doméstico.

Las léminas perforadas objeto de esta Patente se ob-
tienen por el depbsito de niquel metdlico sobre une plan-
cha de cobre por medio de un bafio electrogquimico. El pro-
ceso completo de fabricacibn se describe a continuacién y

consta de los apartados o fases que se menclonan sucesive-

- i v we e s e am e e it o e == e e
;R =S &= S oI ImomommomomomoImo=mamomozmo= o=



Se efectua en primer lugar un dibujo ¢e la pieza deseada,
al objeto de determinar exactamente la configuracién completa
de la pieza a obtener. Dicho dibujo comprendera la forma gene-
ral de la lamina asi como aquellos elementos com lementarios de
la misma cuyo objeto es robrar su adaptacién al aparato a que }
se destina. Se realiza a un tamafio mayor que el natural, es T
decir a una escala de valor absoluto mayor que la unidad, al
objeto de poder efectuar el dibujo con comodidad y exactitud,
en las mejores condiciones de representacion de todas sus partesj

Se fotografia el dibujo realizado para la obtencién de un ,
clisé, cue servirda de base para la reproduccion sobre la plan-
cha de cobre. "Tal fotografia, que tendra las dimensiones de
la lamina a obtener, comporta una reduccién de tamafo del dibu-
jo realizado en la fase anterior, y gracias a la disposicion
adoptada en ella se consigue que la reproduccién fotogréafica
sea correcta en todos sus detalles.

Una plancha de cobre, de las dimensiones y grosor conve-
niente, se somete a un proceso de desengrase al objeto de eli-
minar de su superficie acuellas materias de naturaleza grasa,
que formando una pelicula superficial impedirian el contacto
con el metal de cualquier substancia sobre 6l depositada. 31
desengrasado puede realizarse por medio de disolventes adecua-
dos que arrastren consigo acuellas materias.

La plancha de cobre, perfectamente limpia, se recubre de
una fina capa fotosensible, al objeto de grabar sobre la misma
la imagen deseada. 3sta plancha de cobre una vez recubierta con-*
la emulsion fotosensible se somete a un proceso de centrifuga- ~
do, con el objeto de que la capa depositada tenga un espesor
uniforme, evitando la formacidon de granos.

Sobre esta plancha de cobre, convertida ahora en sensible !

a la luz, se coloca el clis6 obtenido anteriormente del dibujo
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de la pieze ﬁeséada, sometidndola ahora & la accibdn de la luz
a fin de impresionar debidamente la emulsibén fotosensible.
Obtenida la impresién, se procede al revelado, sometién- ;
dola 2 un befio en el seno de un lfquido con los reactivos "
adecuados, que producen la menifestacibn de las zonas inmpre-—

sionadas o atacadas por la luz, gque se diferencia de las par-

tes no expuestas a ella, H

Pare uniformidad de la emulsién revelada, se somete la

oty o e

pieza a un proceso de lavado en una corriente de azua que se
va renovando constantemente. ' :
Pgra fijar las partes impresionadas y a fin de evitar :

que ¢l mordido ataque las partes de la figufa gque se desea :

obtener, se somete 2 la vlaca de cobre a una temperatura conve-

.niente.

Le siguiente fase se refiere al mordido o ataque de la
figure sobre la plancha metdlica de cobre. La superficie de
data se prépara, cubriéndola de las suvstancias convenientes, !
para la ulterior separzcién de la lémina de niquel de ella. §

Un depésito o recubrimiento de niquel‘metélico se realiza%
sobre la plancha de cobre, y ello se consigue por medio de um ‘

bafio electroguimico.

Con el fin de que su superficie sea lo més brillante po-

sible, se la somete a un bvaiio de sbrillantado. :
Y finglmente, la ldmine de nfquel depositada sobre la :
olancha de cobre se sevars de &sta gracias a la preparacibn |

previa efectuada a este objeto.
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Todo cuento no afecte, altere, cambie o modifique la
esencia del procedimiento descrito, serd variable a los efec-
tos de la actumsl Patente. 2

HOT A, ’

Se reivindica como objeto de esta Patente de introducoiéné
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1. - Un procedimiento para la fabricacién de laminas perfora-
das, caracterizado porque partiendo de un dibujo de la pieza
deseada realizado a un tamafio mayor que el natural, se obtie-
ne una fotografia de las dimensiones de la lamina a obtener,
la cual se fija quimicamente en su verdadero tamafio sobre

una plancha de cobre perfectamente limpia y desengrasada, re-
cubierta.de una capa de materia fotosensible y sometida a

un proceso de centrifugado, que después de impresionada se
revela, lava en corriente de agua y fija a la temperatura
conveniente, tras lo cual se somete la plancha de cobre a

un ataque o mordido de configuracion la deseada, asi como a
un depdsito electroquimico sobre ella de una capa de niquel
metalico, que se separa posteriormente previa una operacion
de abrillantado.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran en
la esencialidad de la Patente de introduccidén definida en la
anterior reivindicacién, cuyo objeto es:

2. - "UN PROCEDIILtEKTO LA FABRICACION DE LAMINAS PERFO-
RADAS™" .

Consta la presente memoria de cuatro hojas foliadas, me-
canografiadas por una sola cara.

Barcelona, seils de septiembre de mil novecientos cin-

cuenta y ocho.



	Bibliographic data
	Description
	Claims



