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La presente invencién se refiere a un procedimiento
de obturacién hermética de frascos de material termo-
plastico mediante una capsula de cierre del mismo mate-
rial.

Este procedimiento es apropiado particularmente
para la obturacion de frascos destinados a contener li-
quidos que hayan de extraerse por goteo o a chorro a
travos de un pezén de la capsula de cierre, y que una
vez vacios se tiren.

En su esencia se caracteriza este procedimiento
porque en el momento de aplicar la capsula de cierre
sobre el cuello del frasco, se intercala entre el borde
que determina la boca de dicho cuello y la cara interna
de la capsula, un aro metalico calentado a temperatura
superior a la de fusién del material termoplastico de
que constan el frasco y la capsula, de modo que al ejer-
cer presion sobre esta o6ltima quede la misma intimamente
unida al frasco por soldadura y establezca el cierre
hermético de aste como consecuencia de la fusion del
material termoplastico en contacto con dicho aro calen-
tado y su subsiguiente solidificaciéon por enfriamiento,
quedando el aro ocluido en el material solidificado.

Para la mejor comprension del invento se acompafa
una lamina de dibujos en los cuales se ilustra, a titulo
de ejemplo no limitativo, una forma de realizacién. En
dichos dibujos:

Fig. 1 es una vista en perspectiva, parcialmente

acortada, de un frasco, capsula de cierre con pezén
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de vaciado y aro metdlico a intercalar entre ambos, estan-
do ilustrados estos tres elementos en posicidn correla=-
tiva pero separados entre si.

Fig. 2 representa en seccidn el cuello de un frasco
con la cdpsula de cierre aplicada al mismo por soldadura

segﬁn la invendidn con intercalacidn de un aro metflico.

Fig. 3 muestra una porcidn de la Fig. 2 a mayor escala.

Con la referencia 1 se designa el frasco de mate-
rial termopldstico, con 2 el cuello cilfndrico del mismo,
con 3 la c4psula de cierre, también de material termo-
pléstico, con 4 el pezdn de €sta provisto de un orificio
ciego 5, y con 6 el aro metdlico,

Para efectuar la obturacidn hermética del frasco 1, 2
mediante la cdpsula de cierre 3, 4 segdn el procedimiento
de la presente invencidn, se intercala entre el borde
superior del cuello 2 y la cara interna de la cdpsula de
cierre 3 el aro metdlico 6 calentado a temperatura supe-
rior a la de fusién del material termopldstico de que
constan el frasco 1 y la cdpsula 3. Al ejercerse luego
presidn sobre esta dltima, el aro calentado 6 provoca
la fusidn del material termopldstico en contacto con €1
Yy se incrusta en dicho material, haciendo que el material
fundido se reparta sobre todo el borde superior del cue-
1lo 2. Como inmediatamente después se produce el enfria-
miento del aro 6, el material fundido vuelve a solidifi-
cdrse, estableciendo con ello la unidn fntima entre el
cuello 2 y la cédpsula 3 por soldadura, En las Figs. 2 y 3

se designa con 7 la porcidn de material fundido y solidi-

-3 -
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ficado que constituye la capa intermedia de unidn Yy en
la que queda ocluido el aro 6,

Para extraer el 1fquido contenido en el frasco 1
basta cortar la cabeza del pezdn 4 para que el orificio 5
quede abierto,

 Este procedimiento de obturacidn ofrece las ventajas
de ser f4cil de realizar, de asegufar un cierre totalmen-
te hermético y de que el cuello 2 del frasco ni la pared
lateral de la cdpsula 3 tengan que proveerse de roscas
ni otros medios de acoplamiento.

N O T A,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace consw
tar que todo cuanto no altere, cambie o modifique su
principio fundamental puede quedar SOmeﬁido a variacd o-
nes de detalle, siendo lo esencial y por lo que se soli=
cita Patente de Introduccidn, por 10 afios, lo que queda
resunido en las siguientes reivindicaciones:

18,- Procedimiento de obturacién hermética de .
frascos de material termopldstico mediante una cépsula
de cierre del mismo material, caracterizado porque én el
momento de aplicar la cdpsula de cierre sobre el cuello
del frasco, se intercala entre el borde que determina
la boca de dicho cuello y la cara interna de la cépsula,
un aro metdlico calentado a temperatura superior a la
de fusidn del material termopldstico de que constan el
frasco y la cépsula, de modo que al ejercer presidn sobre

esta dYltima quede la misma fntimamente unida al frasco
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por soldadura y establezca el cierre hermético de aste
como consecuencia de la fusion del material termo-
plastico en contacto con dicho aro calentado y su sub-
siguiente solidificacion por enfriamiento, quedando el
aro ocluido en el material solidificado.

2& .- PROCEDIMIENTO DE OBTURACION HERMETICA DE
FRASCOS DE MATERIAL TERMOPLASTICO MEDIANTE UNA CAPSULA
DE CIERRE DEL MISMO MATERIAL,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de cinco hojas mecanografiadas por una
sola cara y de una lamina de dibujos.

Barcelona, 6 de Septiembre de 1953.

ALBERTO TRILLA MORAGUES
P.P.
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Barcelona, 6 de Septiembre de 1<"53

ALBERTO TRILLA MORAGUES
P.P T MORta
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