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-íiO-Lû y R^jSliAüiíTE RE

BARCELONA, Generalísimo Franco 369#
s o b r e  :

"PROCEDIALO..Tu DE FABRICACION DE I,aS TENACILLAS ELECTRICAS TARA RIZAR".



dBM-BíO!

5.-

)

10. -

15.-

20 . -

25.-

30.-

-2- 244222
La presente solicitud de patente de introducción, hace 

referencia a un Frocedii.:iento de fabricación &n las tenaci­

llas  eléctricas para rizar, destinada particularmente a usos 

domésticos, si bien debido a la simplicidad y rapidez de pre­

paración como instrumento de trabajo que de ella se deriva, 

puede ser un útilísimo auxiliar en la  práctica industrial.

El utensilio a que se alude, de forma elemental y rudi­

mentaria, clásica por el ¿aso del tiempo cuya utilización l l e ­

va, aparejada 1- presencia del calor, h tenido siempre.que 

recurrir a la existencia de uno. fuente exterior de producción

de calorías para alcanzar la  temperatura determinada, en que 

su trabajo es efectivo.

Esta dependencia de la tenacilla , con respecto a cual­

quier fogón u hornillo independiente y exterior, acarrea pri­

mordio.Inente el inconveniente de no poder"precisar el punto 

de calentamiento requerido, con lo. desventaja inmediata, de 

ponerse al rogo vivo, a la menor distración de la usuaria, 

descartando además el ahumamiento o suciedad o.ue acompañan

a tal procedimiento.

Como mejora y eliminación de los perjuicios, se resuel­

ve en e l nuevo procedimiento, la  adaptación de un elemento proá 

pió de calentamiento, que tiene como base de suministro de ca­

lo r , el paso de fliiido eléctrico, como fuente de energía, que ' 

es regulable y dosificado con precisión.

La realización mecánica de la  electrificación de la  tena- ! 

c illa , toma como punto de partida la  instalación de resisten­

cia de arrollamiento espiral, localizadas a lo largo de los ! 

brazos de la tenacilla, canalizando las conexiones a lo largo 

de los mangos de madera con que se completa el montaje.

Un caso de realización práctica, se consigna en e l grafi-
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co adj^cito, a modo de e jemplo con e l que amplráF la  descrip­

ción que sigue.

Queda representada la  tenacilla en su Fig, 1 -., seccio­

nada por un plano medio longitudinal, viéndose en el mismo, 

la estructura tubular hueca de les dos brazos (3) y (4) de 

la tenaza, que dá lugar a la  inclusión en su interior, de 

las resistencias helicoidales (5) cada una de las cuales con­

duce a loahilos do los dos polos, a través del correspondien­

te mango de madera (6 ). Después de salir de la boca del bra­

zo cilindrico, los dos hilos pasan a través de la placa me­

tálica (7) que forma el puente de unión (8) de los dos bra­

zos, par.-.-, introducirse en el canal superficial central (9)' 

del mango.

En la Fig. 28., se representa uno de los mangos visto 

por su cara interior, paro, poner de manifiesto que dicho ca­

nal (9) es abierto y v is ib le , en la  zona media del mango, 

hasta llegar al nivel ¿el muelle central (10) o resorte he­

lico ida l que empotrado en sendas aberturas (11) de la  madera 

mantiene separados a ambos mangos con la correspondiente pre­

sión que une o mantiene en contacto los ¿os tubos metálicos 

de la tenaza.

hl llegar el canal, a éste punto deja de ser superfi­

c ia l, para introducirse en el centro de lo madera del mango, 

en la forma (12) que se dibuja, y que aísla e independiza 

los cables (13), los cuales se reúnen para seguir e l curso 

de su recorrido, de longitud vari ble hasta finalizar en la  

clavija c.e enchufe a la corriente del alambrado, contando en 

cualquier punto del indicado recorrido con un interruptor 

de tránsito, paro su más cómodo manejo. Todos estos elementos 

que se citan no o arecen detallados, por ser sobradamente co­

nocidos y ajenos a la línea de la presente solicitud.
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Uno de lo a d o s  de las resistencias, se hace común a 

a.bas ranuras mediante el puente intermedio (14) pasando a 
través de perforaciones de la  placa metálica de tijera , cu­

yas dos extremidades se reúnen en el plano central afianza­

das por un perno-corchete (15).

En la  fabricación de esta herramienta serán suscepti­

bles de variación, el tamaño, la  potencialidad de las resis­

tencias su composición y en general todo detalle externo que 

deje sin altérer y modificar la esencialidad de la  presente- 

solicitud.

II 0 T A

En resumen, la presente solicitud de Patente de Intro­

ducción recaerá sobre las siguientes reivindicaciones:

1&.— Procedimiento de fabricación de las tenacillas

eléctricas para rizar? caracterizado por estar constituido 

por dos brazos cilindricos, huecos en cuyo interior, se alo­

jan dos resistencias eléctricas de hilo arrollado helicoi­

dalmente, cuyos terminales se polarizan en conexiones que 

se prolongan a lo largo de los respectivos mangos de madera 

de cada uno de loo brazos, transcurriándo por e l interior 

de los mismos, en su último tramo, par-, finalizar en la  opor- 

tuba clavija de enchufe, para la toma de fluido, y los medios 

de interrupción.

2§.- Procedimiento, según la  reivindicación anterior 

caracterizado porque la movilih d de tenaza de la , está deten 

minada por un puente metálico de los brazos que solidarizan 

sus extremos, con los brezos cilindricos y describiendo un 

codo angular que unen o enlazan su base, mediante corchetes 

de fijación , con independencia y aislamiento de los mangos 
de madera a los oue alejan, por electo de su tensión flexi­
ble natural.

Y
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3^.— Prooedimiento, caracterizado porq\ie el movimien­

to de reacción contraria del citado en la reivindicación 

anterior lo efectúa un re norte helicoidal intermedio, que 
se sitdap. transversalmente entre ios dos nangos de madera.

— #*— i-io m c lUj-.nOHiA.b

nmUHt-a./'.*0 — '.;s. . . í .

Segdn se describe en la  presento memoria que consta 

de cinco hojas escritas a máquina por una sola cara y dibu­

jos.

10.- Iladrid a 19 de sepbre de 1958
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