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T La p resen ta  memoria d e s c r ip tiv a  t ie n e  como § 
f in  l a  d ec la rac ió n  d e l o b je to  sobre e l  cual ha de re c a e r  é l  p r i ­
v ile g io  de ex p lo tac ió n  in d u s t r ia l  y com ercia l, exc lusivo  en é l  
t e r r i t o r i o  n ac io n a l de un Modelo de U tilid a d  de acuerdó con l a5 v ig en te  L eg islac ió n  sobre  Propiedad In d u s t r ia l ,  que como é l  enun­
ciado in d ic a , sé  t r a t a  de "MEJORAS EN BATIDORES".

Bn la s  a c tiv id a d e s  de l a  cocina para prepa­
r a r  r e p o s te r ía , s a ls a s  y  m ix tu ras , se  emplean én muchas ocasio-*

t nes b a tid o re s  manuales.10
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.E stos ap a ra to s ; no só lo  s im p lif ic a n  é s to s  
tra b a jo s  co n c re to s , s in o  que a  veces son im p resc in d ib les porque 
con o tro s  u te n s i l io s  no puede con seg u irse  e l  b a tid o  oportuno qu& 
re q u ie re  l a  operación .

Los b a tid o re s , co n stan  fundamentalmente de 
unos órganos f le x ib le s  en número v a r ia b le , a manera de b a l le s ta s ,  
d isp u es ta s  en un volumen más o menos am plio, según tra b a jo s  es­
p e c íf ic o s , que se unen todos en un mango por e l  que se acciona 
e l  ú t i l .

E x isten  muchas re a liz a c io n e s  con v ariad as20 so luc iones in ten tan d o  re so lv e r  la s  d i f ic u l ta d e s  tecn o ló g icas pa-
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r a  su re a liz a c ió n ; para adecuarles a tra b a jo s  muy concretos o -  
para s im p lif ic a r  su  lim pieza s in  d ism inu ir sus c a r a c te r í s t i c a s ,  
s in  mengua de sus c a r a c te r í s t ic a s  con l a s  que es diseñado o e l 
f in  que es concebido.

Algunos resu e lv en  e l  mango o a s id e ro , con 
e l  mismo m a te ria l que la s  b a l le s ta s ,  generalm ente de alambre 0 vaj 
r i l l a  de acero in o x id ab le , rodeando e l  extremo f i j o  de e l la s  que
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colabora a su vez en su so p o rte . Estos a p a ra to s , t ie n e n  e l  in ­
conveniente de p re se n ta r  d if ic u l ta d e s  cuando hay que l im p ia r lo , 
porque no se l le g a  a l  i n t e r io r  de l mango, m ien tras que s i  l le g a



a l l í  lo s  líq u id o s  orgánicos que merodean con frecu en c ia  la s  co­
c in a s ; no son pues, desde e l  punto dé v i s t a  h ig ié n ic o , e s to s  apa 
ra to s  ló  más recom endables.

O tros , en lazan  e n tre  s í  la s  b a l le s ta s  b a t i ­
doras en su extremó opuesto á l  mango, pudiehdó consegu ir e s te  en­
la c é  e n tre  e l l a s  ó con o tro  elemento de f i ja c ió n ,  generalm ente 
m ediante un alam bre en e s p i r a l  que l e s  a p r is io n a .

N uestro b a t id o r ,  e s tá  organizado con b a l le s ­
t a s  independ ien tes e n tre  s í ,  en lazadas sólam ente a l  mango q u e 'éá  
hueco y estan co , quedando todas la s  uniones den tro  de é s te  hueco; 
presentando como m ejora, lo  que es o b je to  de e s ta  memoria, l a  rea 
l iz a c ió n  de l a  unión de l a s  b a l le s ta s  e n tre  s í  y  de é s ta s  a l  -  
mango, siendo re s u e l to  de una maneta s e n c i l la  que o to rga una im­
p o rta n te  so lid e z  a l  ú t i l ,  perm itiendo además una to t a l  l ib e r ta d  
a l  b a lle s te o  de lo s  órganos batidores p ara  consegu ir un b a tid o  
f á c i l  y* uniform e.

La unión, se  consigue fija n d o  la s  dos ramas 
de cada bucle  que co n s titu y e  cada b a l l e s t a  m ediante dos puntos 
cada uhó, estando ambos puntos d is ta n c ia d o s  é n tre  s i  una c ie r ta  
d is ta n c ia  en l a  que e l  á ltim o  tramo de cada extremo del bucle , 
quedé en Una s itu a c ió n  co n cre ta  e in v a r ia b le , a s i  l a  f le x ió n  que 
Cáda buble su fre  en cada c ic lo  de b a tid o , es lo ca lizad o  desde e l  
punto de unión e x te r io r  h ac ia  e l  b u c le  y no queda absorbido en­

t r e  ambos puntos de unión que se  a lo ja n  en e l  mango. De e s ta  
manera, se  consigue un m ejor cimbreado de cada bucle  que f a c i l i ­
t a  e l  tra b a jo  de b a t i r  y lo  consigue an te s  y  más homogéneo.

Para comprender m ejor l a  n a tu ra le z a  del p re  
sen te  invento , en e l  plano ad jun to  hacemos una rep resen tac ió n  es-! 
quem ática de su u t i l i z a c ió n ,  no siendo en ab so lu to  l im ita t iv a  y 
su sc e p tib le  por e l lo  de l a s  m odificaciones acce so ria s  que no a l -  j
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ta re n  la s  c a r a c te r í s t i c a s  e se n c ia le s .
En la  f ig u ra  1 , sé  re p re se n ta  en sección  e l 

b a tid o r ;  se  han destacado  lo s  ex traños de io s  budles b a tid o re s , 
é l  extremo ciego  d e l mango y p a ra  o b se rv ar con d e ta l le ,  l a  zona 
dé en láce  é n tre  b u cles y  mango.

La f ig u ra  2, m uestra una sección  de la  zona 
c e n tra l  del b a t id o r  donde se  ap rec ian  con gran d e ta l l e  la s  p a r­
t e s  v i ta le s  que in te rv ie n e n  en e l  p re se n te  in v en to .

En ambas f ig u ra s , destacamos lo s  s ig u ie n te s
elem entos marcados:

. 1 , -  D is tin to s  b u c le s .
. 2.,- Disco pó sic ion ad or.

3 ,  -  C asq u illo  p o sic ion ad or.
4.  -̂ Casquillo de sujeción.

Cotas p ara  l i b r e  balanceo de io s  bucles
6 .  -  Soldadura.
7 .  -  Extremo de bucle  posicionado por e l

c a sq u illo  ( 3 ) .
8.  -  Mango.
9 .  -  Elemento de lig azó n .
Las b a l le s ta s  ( 1 ) ,  forman bucles quedando 

e l  extremo común ú t i l  para  e l  b a tid o , d is ta n c ia d a s  regularm ente 
como expresa e l  d e ta l le  ( 5) de l a  f ig u ra  1 , a s i  se  consigue un 
balanceo l i b r e  e n tre  b a l le s ta s .

Los extremos de lo s  b u c le s , pasan por e l  -  
'' d isco  posíc ionador ( 2) por sus o r i f i c io s  próximos a su p e r i f e r ia  

y alcanzan e l  c a sq u illo  de su je c ió n  (4) a l  que se sueldan  diame­
tra lm en te  lo s  dos extramos de cada uno de lo s  bucles y d esfa sa ­
dos uniformemente e n tre  s í .

En l a  lo n g itu d  (7) de cada rama del bucle , et
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yá próximo a í  punto de so ldadura  y comprendido e n tre  e l  ca sq u i-  
i l o  (4) y  e l  d isco  (2 ) , se  encuen tra  e l  posic iónador (3 ) de fo r­
ma c i l in d r ic a ,  con unos re b a je s  según sus g en e ra trices¿  en númé- 
ro  ig u a l a l  doble d e l número de b u c le s  (1) que a lo ja  cada uno a 
cada ex traño  d e l b u c le . E ste  elem ento p o sic ion a  invariab lem en te , 
á lo s  tramos ( 7 ) .y  a s i  o b lig a  a  que l a  f le x ió n  de lo s  bucles sé  
c é le b re  en l a  p a r te  realm ente ú t i l  d e l b a t id o r  porque dichos t r á  
mos no podrán ab so rb er p a r te  de d icha f le x ió n . Ótro aspecto  de 
e s ta  inm ov ilizac ión  de lo s  tram os (7)# es p ro te g e r a lo s  puntos 
soldados (6) porque a s i  s e  elim inan  lo s  esfu erzo s a l te rn a t iv o s  
a que Sé v e rían  som etidos.

Una vez c o n s ti tu id o  e l  ensamble de lo s  bu­
c le s  m ediante io s  elem entos mencionados, se  acopla todo e l  con­
ju n to  en e l  mango quedando ambos cuerpos^ re lac io n ad o s por l a  -  
zona de lo s  b ú c lés  comprendida e n tre  e l  d isco  posie ionador (2) 
y e l  co sq u ilio  (4 ) . El d isco  (2 ) , se  acop la en un re b a je  que l a  
boca de l mangó o fre c e  con una to le r a n c ia  idónea para consegu ir 
por f in ,  l a  unión d e f in i t iv a  por algún medio de ligazón  (9 ) .

En e l  ú t i l ,  sé  prevé d isponer e l  mismo e le ­
mento de lig azó n  h ac ia  e l  extremo d e l c a sq u il lo  (4 ) , no se ha r e ­
p resentado  en l a  figura, y se u n irán  a l l í ,  p ara  que e v i te  e l  ca­
beceo del elemento b a tid o r  respecto del mango con e l  consigu ien ­
t e  p e lig ro  de ro tu ra  d e l en lace  (9) ,  s i  só lo  e x i s t i e r a  é l .

D esc rita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra lez a  del 
p re sen te  inven to , a s i  como su  re a l iz a c ió n  in d u s t r ia l ,  só lo  cabe 
añ ad ir que en su  conjunto  y p a r te s  c o n s t i tu t iv a s  es p o s ib le  in ­
tro d u c ir  cambios de forma, m ate ria  y  d isp o s ic ió n  en cuanto t a le s  
a lte ra c io n e s  no supongan v a r ia c ió n  s u s ta n c ia l  d e l mismo.

El s o l i c i t a n te ,  a l  amparo de lo s  Convenios 
In te rn a c io n a le s  sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  se re se rv a  e l  dere—



cho de extender e s ta  dsnanda a lo s  p a ís e s  e x tra n je ro s , s i  fu era  ! 
p o s ib le  re iv ind icando  id  misma p r io r id a d  de l a  p re se n té  s o l i c i ­
tu d .

N Ó T A
El Modelo de U til id a d  que se  s o l i c i t a  como 

nuevó én España, por v e in te  años, de acuerdo con l a  v ig en te  Lé^ 
g is la c ió n  sob re  Propiedad In d u s t r ia l ,  deberá re c a e r  sobre  "MEJO­
RAS EN BATIDORES", en todo de acuerdo con la s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S
1*- M ejoras en b a tid o re s , c a ra c te r iz a d a s  

porque l a  unión dé lo s  b u c les  b a tid o re s , se  consigue soldando -  
sus extremos sobré un c a sq u illo  con e je  co iñ c id e n te  con e l  del 
b a tid o r , para luego s a l i r  por lo s  o r i f i c io s  c irc u n fe re n c ia le s  de 
un d isco  que le a  posic iona  en su d is tr ib u c ió n , in terpon iendo  en­
t r é  lo s  dos elem entos de f i ja c ió n  una p iez a  cilindrica con a lo ­
jam iento según g e n e ra tr ic e s  donde quedan inam ovibles la s  zonas 
de lo s  bucles comprendidas e n tre  e l lo s ,

2. -  Mejoras en b a tid o re s , én todo de acuer­
dó con l a  prim era re iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iz a d a s  porque desde
e l  d isco  que p o sic io n a  lo s  b u c les e n tre  s i ,  h a s ta  que se  s u e l­
dan a l  c a sq u il lo  p o sic ion ad or, s e  in tro d u ce  en una p iez a  tu b u la r  
que s irv e  de mango, presentando é s te  en l a  boca donde re c ib e  a l  
conjunto  b a tid o r  un abocardado; de alo jam ien to  p ara  a lb e rg a r en 
é i  a l  d isco  p o sic ionador, lu g a r  donde p referen tem en te  se un irán  
ambos elementos de l ú t i l .

3 . -  "MEJORAS EN BATIDORES".
' Según queda sustanc ia lm en te  d e s c r ito  en la  

p re sen te  memoria d e s c r ip tiv a , que co n s ta  de s i e t e  ho jas mecano­
g ra f iad as  por una so la  ca ra  acompañada de sus co rrespond ien tes 
d ib u jo s .
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