ANO 2958 .

'REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

244149
PATENTE DE mvmobweozos

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de

una DATENTE DF. .. INIRODUCCION . por ... 20 . afios, en Espafia

a favor de

Don Jorge Serto Escudd = = = = = = « = == = =, de nacmnahdad

dom:cﬂmdo en .

-(Bgrcelong

por:
‘"‘_“PROCEDEEENTO FARA LA FASRICACION DEREDES TUBULARES CON..
TINUAS DE MAYERIAL TuRMHOPLASTICO"

N 4666 .

e

Z t\uv,t\lalj

Agente Sr.

Bo let: del V?lles -———-

i

OV —




| JC=£0=4958-AD~,

5¢

10.

244149

PATENTE
DE
INTRODUCGCION

a favor de Don JORGE SARTO ESCUDE, de nacionelidad espafiola,
residente en Mollet del Vallés (Barcelona), Avda. General
Mola, 6, por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACICN DE REDES
TUBULARES CONTINUAS DE MATERIAL TERMOPLASTICO*.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere & un procedimien-
to para la fabricacidén de redes continuas tubulaeres de ma-
terial pléstico, especialmente indicadas para la ulterior
confeccién de bolsas y portapaquetes, mediante cuyo proce-
dimiento -se oconsiguen varias e importantes ventajas con
relacién a los sistemas seguidos hasta la fecha para al-
ocanzar iguel resultado.

En lag redes de esta clame fabricadas de acuerdo
con los métodos corrientes,,la fijacién de las mallas se

obtiene mediante anudado, lo oual supone una gran pérdida
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de tiempo y un elevado coste de mano de obra. Ademéds, debido
a los dobleces que sufre el material, pronto se acusan en
81 fisuras y desgarroé, con la consiguiente rotura de las
mellas y la inutilizacién de la bolsa o siﬁilar.

| Con el nuevo procedimiento gse eliminan los ante-
dichos inconvenientes, conslstiendo el mismo en formar la

red partiendo de una pluralidad de hilos de resinas termo-

plésticos que son suministrados por méquinas con toberas mil-

tiples y debidamente conducidos para gque unos de ellos se
superpongan sobre los otros y se suelden mutuamente en vir-
tud del estado Pléstico del material, que durente esta ope-
racidn se mantiene a slta temperatura. La citada unién se
lleve a cabo mediante el cruzamiento de los referidos hi-
los, dando ello por resultado un tubo reticular extensible
trengversalmente. _

Para_la mejor comprensidén de le presente memoria
desoriptiv#, ge acompeafia un dibujo en el que, ten sélo a
titulo de ejemplo, se representa un caso préctico de reali-
zaoidn del procedimiento referido.

En dicho dibujo, la figura 1 muestra uno de los
varios medios termomecédnicos para la formacién de la red
tubuler; la figura 2 repressenta un tubo reticulado fabri-
cado segin la infencidn; Yy las figurés 3y 4 son vistas
fraccionadas de los puntos y soldadura de cruce de hilos

termopldsticos de secoién circular y poligonal, respectiva-

‘mente,

Pare llevar a la prédctica el procedimiento, en

una de las realizaciones viables se utilizan dos méquinas
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~de extrusién -A- y -B-,‘ia primera glratoria sobre su eje y

19 segunde fija y provistess ambas de las correspondientes
boguillas o toberas miltiples ~C- y -D-, propiaes para dar
salida & los hilos termopldsticos -E- y -F-, los cuales,
tal como muestre la figura 1, se entreoruzan sobre un 4nima
cilindrica de soporte G-, preferentemente rotativa junto
con la méquina -A-~, Los hilos -E~ transcurren parelelos al
eje de la citade dnima G-, en tanto que los -~F- se arro-
llan sobre los primeros helicoidalmente en forma continua.

Debido al calor reinante en el material & la sa-
lida de las méquinas —~A- y =B-, asf como al auxilisr gue
puede ser suministrado por el propio ocuerpo de soporte -G-,
convenientemente oaldeado pare eilo, los hilog =B~ y =P=»
se sueldan en posicién cruzada (véase figura 3 y 4), oonser-
vando su orientacién una vez consolidado el meterial ter-—
mopléstico. E1 tubo reticular presente entonces (figura 2)
hilos parslelos longltudinales -E= cruzados por otros heli-
coidales -F-, los cuales, gracias a su obliouidad, hacen
posible una gran distensién con la subaiguiente récuperaci6n
de la red en el sentido transversal que sefialan las flechas
en la aludide figura 2.

Se comprende que el cruzamliento puede reallzarse
también utilizando dos méquinas deextrusién trasladadles
planetariasmente, que proporcionen haces de hilos sobre el
soporte =G-. En este caso no existirfan hilos parslelos al
eje tedrico del tubo resultante sino que todos los hilos

componentes se encontrarian superpuestos oblicuamente, o

sea con hélices de iguel inclinacidn. La dilatabilidad trens-
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versal seria en este caso equivalente & la explicada.

A

Por logue atafie a la secolidén de los hilos de ma-
teria termoplédstica proporocionados por las boquilles «C= y
~D-, débese indicar que puede ser oircular o poligonal, tal ;
como muestran las figuras 3 y 4, en las que ge indica el §
punto de soldadurae situado en el cruce, |

La esencialidad de la invencién redice, por tanto, 2
en los puntos sigulentes:

a) Formecién de una red tubular continua mediante

la superposicién y soldadura de hilos de material termoplés~

PP —-

tico suministrados por méqdinas de extrusién, una de ellas
fija y la otra giratoria o ambas trasladables planetariamen~
te alrededor del centro de reunién; y

b) Utilizecidn de un medio de soporte adecuado para
que en el mismo, con auxilio de la accién térmica, tengea lu- g
gar no sélo la debida superposicién de los mencionados
hilos sino también su unidén en la orientacidén condicionsda
por las méquines, haciendo posible ello el que la pieza
tubular final posea la facultad de distenderse o dilatarse
con recuperacidn en gran escala en sentido transversal. f

Serén independientes del objeto de la invencién
los materiales, formes y dimensiones de los elementos utili~ |
zados para llevaer a la prdotica el procedimiento, caractedis-:
ticas de las materias plésticas empleadas y detalles de carac

ter secundario que no afeoten a su esencialidad.
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NOTA

Se reivindica como obJeto de la presente patente
de introduceidns
1. Procedimiento pera la fabricacidn de redes tu~-

bulares continuas de material termopléstico, que oconsisten

esencialmente en formar tales tubos reticulados partiendo de i

una pluralided de hilos de dicha naturaleza suministrados

| por unas méquines de extrusién dotadas para ello de toberas

o boquillas con miltiples orificios de salida, instaléndose
a continuscién de las citadas mdquinas un énima cilfndrica

de soporte sobre la cual transcurrenlos hilos referidos,

"de los cuales unos pueden moverse paralelos y longitudinal-

mente a la primera, en tanto que los otros deben éuperponer- ?

se helicoidalmente a aquéllos, quedando previsto también
el que el cruzamiento se efectde con hilos oblicuos desde
las méquinas, teniendo lugar, en virtud de la temperatura

reinante en la zona de superposicién, la soldadura de todos

estos hilos, los cuales quedan permanentemente orientados

desde origen y permiten que la red tubuler final pueda
diatenderse o dilatarse transversalmente dentro de amplios
limites, con recuperacién autométioa &1 cesar el esfuerzo
deformatorio. ‘

2.Procediﬁiento pera la fabricacién de redes tubula-

res continuas de material termoplédstico.
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Tado ello segun como queda descrito y reivindicado .



en la presente memoria descriptiva, que consta de seis hojas
foliadas, escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, a 4 de septiembre de 1958
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