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por DIEZ afios
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Lgta ratente de Introduccidn se retiere, conforme
indl ca su enunciado, a un nuevo procedimiento para supri-
mir la capa vitrea de piezds metalicas esmaltadas, sin per-
Judicar el cuerpo me‘cé.iieo, que as{ gqueda recuperable pars
un nueve recubrimiento, lo que representa una sensible eco-
nomia ya que hasta la fecha resultaba dificil poder reoupe~
rar las pilezas que por cualquier circunsstancia hubieran sa-
lido con esmalte defectuoso o éste se hubiera deteriorado

por algun golpe.

Esie progedimisnto se caracteriza principalmente en
tratar los objetos a desesmaltar en un bafio liguido compues-
to por uma solucidn acuosa de un hidréxido alcalino (prefe-
ren temente sddico) con o sin adlcidén de sales de acido fijo
y/o fluoruros alcalinos, manteniéndose a elevada tempsratu=
ra y con agitacién hasta que la solucién ataca al esmalte

forméndose un silicato que se hidroliza y regenera al alca-

11 de la solucién, con lo que el recubrimiento vitrec se

disuelve parcialmente en el bafio ¥ el resto se despremde y
precipita en forma de lodos que por decantacidn se separan
¥ regeneran yara su nusvo empleo como materia prima para

formar nusva pasta vitrificable,

Agimismo se caracteriza este procedimienté en que
los objetos a desesmaltar se mantienen dentro del bafic por
tiempo de hasta diez horas em constante ebullicidn y agita~-
cidn con o sin presion que normalmente no sobrepase las
15 atm, dependiendo estas cirocunstanclias del grueso de la
capa vitrea y de la maturalezs y composicidn del esmalte,
el ocual debe expsrimentar digolucién parcial y ablandamiento
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total para considerar finalizada la operacidn de ataque,
disponiéndose en el bafio si trabaja sin presion, un sistema
de reposicidn del agua evaporada para mantener el grado de

coneentracién de la solucién que no excede al 70 %.

Otra caracteristica del mismo procedimiento es que
en la solucidn se pueden afiadir produstos tensioactivos
estables a pH, elsvado, tales como derlivados de oresoles,
naftoles, aclido naftalénioco y del amonio cuatermario, que
favorecen la reascidn de atague o disclueidn, de la oapa

vitrificada y su resblandeoimiento.

Eg por dltimo carécterisﬂ.ca del mismo proocedimien-
to que una vez firmmlizada la operacidn de atague del esmal~
te, se extraen las plegzas tratadas, gque son lavadas con
soluocidén de 4cido sulfirico o oclorhidrico ailuido, o con
agua presicn, pudiendo finalizarse la limpieza de la pieza
y la eliminacidén del esmalte, por chorro de arens a baja
presién, quedando asi el cuerpo o pieza metalica excenta
totalmente de capa vitrificada y en disposicidn de recibir

un nuevo esmal tado,

Al objeto de facilitar la mejor comprension del
procedimisnto descrito, se cita ssguidamente un casgo de
posible realizacion el cual debe ser considerado come

ejemplo ilustrative sin cardcter limitativo.

Se prepararid una solucidn de hidréxido sdédioco
al 70 % ocon adicidn del 5 % en volimen de fluoruro sddicae,
elevando la temperatura hasta ebullicidn, entonces se in-
troducen en dicho bafio los objetos a desesmaltar que se

mantienen por durante dos horas, tiempo suficiente pars
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que el esmalte guede suficientemente resblandecido. Segui-
damente se extraen los objetos y se lavan con acide sulfi=
rico dilufds y después con chorro de agua que separa el

esmal t¢ blando, el que se deposita en forma de lodos, fi-
nalizéndose la limpieza total del ouerpo metilico con cho-

rro de arena a baja presiodn.

&n el supuesto de que la capa vitrea fuera de gran
espesor 0 gque la calidad del esmalte sea de los denominados
antidoidos, se olerra herméticamente el recipiente y se
eleva la presién hasta seis o siete atmésferas, que seran
guficientes para que la tempsratura de ebullicion alcance
un grado capaz para que el hidrdéxide disuelva y ablande a
la ocapa de esmalte.

Desoritas suficientemente las caracteristicas
fundamentales del procedimiento a que se contrae esta
Patente de introduccidn, se hace constar que en el mismo
se podran introducir todas aquellas modificacionss que la
experiencia, la préctica y la téonica pudieran aconsejar,
gl empre que oon ellas no 86 camble, altere o modifique
su idea fandamemtal que es la que se resums y congcreta

en la siguiente:

8 O T __A

Se declaran de novedad y propiedad para todo el

territorio nacional y sus colonias las siguientes:

REIVIBDICAGCIONES

1%.- Procedimientc para desesmaltar plezas meta-
licas mediante solucion alcalina que se caracteriza en

tratar las piezas a desesmaltar por inmersidn em un bafio
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de hidréxido alcaline con o sin adicidn de otvas sales

de dcidos fijos en proporcién aproximada no superior al
256 %, manteniéndose en constente agitacién la masa 1{qui-
da y & temperatura de ebullicidn por tiempo no superior a
venticuatro horas, dependiendo este factor del espesor

y calidad de la capa de esmalte vitreo, provocande la par-
cial disolucidn de esta capa y el resblandeoimiento total
del resto que es separado en operacion ulterior por bafio
en &cldo dilufdoe o agua y/o por chorro de arena a baja

preei on.

28, Procedimiento para desesmaltar piezas meté~
licas mediante solucién alcalina segin la nota anterior
que se caracteriza también en qw las sales adiclonales
al hidrdéxide alcalino son fluoruros, nitratos, fiuorsili-
catos o égentea tenscactivos, manteniéndcse las condicio-
nes del bafic en tal forma que los silicatos formadoes du~-
rante el ataque a la capa de emmaltes, se hidrolicen rege-

nerando la solucidn alealina.

3%,- Procedimiento para desesmaltar piezas metéa~
licas mediante solucidén alcalina segun las notas anterio-
res que se caracterisza tembién en adicionar a la‘soluoién
de hidréxidn, humectantes estables a un pH elevads, tales
como derivados de oresoles, naftoles, &cidos naftalinicos

y/ o del amonio cuaternario.

48,=- Progedimiento para desesmaltar piezas metém
licas mediante solucidn alealina segin las notas anterio-
res que se carasteriza también en regular la temperatura
del bafio y consecuentemente la presidn, a limites tales

que se produgoa la disolucidn y resblandecimiento de la
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capa vitrea sea ocual fuere su calidad y espesor sin sobre-

pasar las 15 atm. de presion, doténdose al recipiente, gi

-estéd abierto, de um sictema de reposicidn del agua evapo=-

rada para que ls concentracidn no sea superior al 70 %o

58, - Procedimien to pé,ra. degesmal tar plezas me ta~
licas mediante solucion alealina segin las notas anterio-
res que se caracteriza también en someter a las piezas
tratadas y ya con el esmalte resblandecido, a la accién
de un baflo 4cido o corriente de agua, que en ambos cAsOS
desprenden al esmalte a‘.bla.nda.do quedando depositado en
forma de lodos8 para su ulterior tratamiento de recupera
cidn, oomplementéndose la limpleza final cuando asi pro=

ceda, con chorro de arena a baja presion.

68,~ "PROCEIIMIENTO PARA DESESMALTAR PIEZAS META-
LICAS MEDIANI'E SOLUCION ALCALINA",

lodo ello tal y como Se ha degerito y relivindi-
cado en ls presente memorié. que oconsta de sels hojas fo=-

liadas y mecanografiadas por una sola de sus carag.
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