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MEMORIA DESCRIRTIVA

que se acompafia a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENGION

a favor de D. Pedro Luis RODRIGUEZ Ortega, de nacionalidad
espaiiola, residente en JEREZ DE LA FRONTERA (Cddiz), Por-

venir, 50,
por:

#UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA LA INDUSTRIA PANADERA»,
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La presente Memoria se refiere, como su enuncia-
do indica, a una mdquina automdtica para la industria pa-
nadera, con la que se fabrican los llamados picos o coli-
nes, con enorme ventaja sobre el procedimiento hasta la fe-
cha utilizado, ya que tanto en higiene, como en economfa
sobrepasa extraordinariamente el citado procedimiento,con-
sistente en la mahufactura de tiras de masa, sobre una me-

sa y cortado a trozos de las mismas para colocarlas sobre
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unas bateas metdlicas bien alineadas y con cuidado de que
no estén en contacto para evitar que se peguen. Todas @8~
tas manipulagiones quedan reducidas por completo sin nece-
sidad de que la mano del hombre toque la masa y producien-
do a un tiempo una cantidad considerable de picos, con el
empleo de la mfquina que citamos, mfquina que, en esencia,
estd constitufda por unos cilindros bajo una tolva de car-
ga de 1a masa, en los que se han tallado sus superficies a
f{n de que la masa al pasar por ellos quede transformada
en tiras cilfndricas, cayendo estas tiras sobre unas cin-
tas transportadoras que las colocan bajo un mecanismo de
corte, el cual las va cortando en longitudes iguales, yen-~
do despuds a parar a otra cinta transportadora en las que
se han dispuesto unas bateas metdlicas que han de ser las
que conduzcan a los picos fabricados al horno,

Es evidente por tanto las enormes ventajas que
aporta el invento que describinos, ya que en un ninimo de
tiempo se consigue una prodﬁccidn enorme y por tanto a un
precio mucho mfs e condmico.

A continuacidn se hard una descripcidn detalla-
da de la mdquina automdtica aludida con referencia a los
planos que se acompafian en 1os que se representa:

En la fig. 1 un esquema del movimiento de con-
junto, en seccidn longitudinal.

Ep la fig, 2 el mismo esquema con detalles de
sus partes constitutivas visto desde el lateral derecho.

En la fig, 3 vista por el lateral izquierdo del
esquema citado.

En la fig, i proyeccidn horizontal de la tolva.

En la fig, 5 seccidn longitudinal de la misma,

En la fig, 6 seccidn transversal del esquema



L0

50

55

60

65

70

244 114
del dispositivo de corte, en la fase primera.

Ep la fig, 7 la misma seccidn en la segunda fa-

) §
RAPRCIAL MOVIY -

se de su movimiento.

Segin el ejemplo de ejecucidn representado, la
mdquina automdtica preconizada estd constitufda por una
tolva (1) de carga de la masa, en cuya base se han previs=-
to dos cilindros (2) y en sus superficies se han tallado
unas hendiduras o canales semicilfndrices (3) estando las
zonas comprendidas entre cada dos de ellos en forma de
filo (4) en uno de ellos y en forma de dode arista (5)

a ffn de que el filo de una acople en ésta quedando ambos
cilindros perfectamente ajustados, cortando y separando
la masa que pasa entre los dos por el orificio circular
que se forma por acoplamiento de ambas canales semicircu-
lares,

Estos cilindros estdn dotados en su extremo de
unos pifiones (6) que engranan a fin de que al girar uno
de ellos por recibir el movimiento en una rueda dentada
exterior (7) giren ambos en sentidos opuestos.

Bajo esta tolva descrita, se ha previsto una cin-
ta transportadora (&) tensada entre dos cilindros (9 y 10)
en los cuales, el primero (9) recibe el movimiento por me-
dio de una rueda (1ll) intermedia entre dsta y otra (12)
que estd unida por una transmisidn (13) con un eje (1k)
que recibe el movimiento por un engranaje (15) de un mo-
tor (16).

Egte mismo eje (lh) esta acoplado por medio de
dos bielas y un brazo (17) a una excéntrica (18) que es
la que comunica el movimiento a los cilindros (2) lamina-
dores,

Asimismo, la rueda (12) receptora del movimien-

to del motor, estd dotada de otra excéntrica copbiela (19)
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que actda el mecanismo de corte emplazado en una pletina
(20).

Bajo esta cinta transportadora (8) citada, se ha
montado otra similar (21) entre dos cilindros (22 y 23) en
la que se fijan una serie de bateas (24) metdlicas a £fin
de recoger los picos ya cortados procedentes de la cinta
superior.

El mecanismo de corte estd constitufdo por una
pieza (25) fija al extremo de la biela (19) en la que se
han adosado una cuchilla (26) y unas guias (27) para unos
muslles (28) que terminan en dos placas (29) para apoyo
sobre dos bases (30) gque dejan entre sf espacio suficien-
te para paso de la cuchilla de corte.

Este mecanismo queda situado sobre la cinsa (8)
bajo 1la que se ha previsto un apoyo (31) a fin de facili-
tar el corte.

La rueda intermedia de movimiento (11) situada
entre el cilindro (9) de la cinta transportadora y la rue-
da (12) receptora del movimiento del eje (1) del motor,
estd colocada de forma que actda como embrague entre am-
bas, a ffn de que su engranaje, por medio de las bielas y
brazo (17) es discontinuo, a fin de que la cinta (8) que-
de detenida cuando la cuchilla (26) corte a la masa, sir-
viendo ¢ ste espacio de tiempo para que, al seguir el mo-
vimiento en la cinta de las bateas (21) corran estas lo
suficiente para que pase el espaclo entre cada dos de -
cllas,

Organizada de esta Torma la mdquina automdtica
aludida, una vez cargada la tolva (1) con la masa y pues-
ta en marcha la mfiquina, la masa ird pasando entre los ci-
lindros y saliendo en forma de tiras cilfndricas, evitdn-

dose la adherencia a los cilindros por haberse previsto



unas piezas (3?) de perfil igual a los correspondientes
105 cilindros que separan la masa de &stos al tiempo que los
limpian de las adherencias que en ellos pudieran quedar,

Eetas tiras caen sobre la cinta (8) y van sien-
do trasladadas hasta debajo del mecanismo de corte donde,
en el momento deterninado por el juego de bielas, gqueda

110 detenida la cinta y la biela (19) hace descender la cuchi-
lla oprimiendo sus rescrtes (28) y cortando a un tiempo
la serie de tiras que han salido del juego de cilindros
laminadores. Una vez cortados, continuan su movimiento
hasta el Pinal de la cinta (8) momento en que caen sobre
115 1as bateas (24) situadas sobre la segunda cinta (21) don=-
de quedan colocadas hasta su salida para el horno.

La forma, materiales y dimensiones podrédn ser
variables v en general cuanto sea accesoric y secundario,
siempre que no altere, cambie o modifique la esencialidad

120 del objeto que se describe,

Los términos en gue queda redactada esta Memo-
ria son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, de~
biédndose tomar con caracter amplio y nunca en forma li-
mitativa.

125 El peticionario se reserva el derecho de obte=-
ner los certificados de adicidn complementarios por las
mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera

aconsejar la prdctica.

- - o - -
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Descritas suficientemente la naturaleza y alcan-
ce de la invencidn asi como la manera como la misma puede
ser llevada a la prdctica, se reivindican a tftulo priva=-
tivo las siguientes particularidades sobre las cuales ha
de recaer la concesidén del nrivilegio de PATERNTE DE INVEN=
CION que se solicita.

18.- Una mfquina automgtica para la industria
panadera, con la que se fabrican en serie los llamados pi-
cog, sin necesidad de la intervencidn manual, caracteriza-
da por comportar unos cilindros en cuya superficie se han
tallado canales semicirculares en sentido perpendicular &
su generatriz, al quedar en contacto, forman orificios cir-
culares por los que la masa pasa quedando en forma de ti-
ras cidfndrica,

28 .~ Una mdquina automdtica para la industria
panadera segdn reivindicacidn primera, caracterizada por
haberse previsto bajo los cilindros laminadores una cin=-
ta sinffn que transporta las tiras hasta colocarlas deba-
jo de un mecanismo cortador que las divide en trozos de
igual longitud, continuando su recorrido hasta quedar de-
positadas en unas bateas metdlicas para su conduccidn al
horno.

38,~ Una mdquina automdtica para la industria
panadera, segdn reivindicaciones anteriores, caracteri-
zada porque el movimiento de la cinta transportadora es-

t4 obtenido por un motor que transmite su movimiento por
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un acoplamiento de ruedas y bielas, de forma que regularmen=~
te, queda detenido el movimiento de la cinta para dar tiem-
po a que la cuchilla efectde el corte y a que otra cinta
transportadora de las bateas metdlicas corra el espacio
suficiente al paso de una bandeja a otra,

4,3}~ Una mdquina automdtica para la industria pa-
nadera, segdn reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque el mecanismo de corte estd compuesto por una cuchi-
lla acoplada a una biela que la hace bajar y subir, habién-
dose previsto un sistema de amortiguacidén del golpe por me-
dio de muelles, a ffn de que el golpe no sea seco y Su re-
cuperacidn regular.

5%, Una m{quina automdtica para la industria
panadera, segdn anteriores reivindicaciones, caracteriza-
da porque a fin de conseguir que la parada de la cinta
transportadora sea adecuada, se ha previsto una rueda in-
termedia entre la que transmite el movimiento y los cilin-
dros de la cinta, en la que se acopla una biela articula-
da a un brazo que la une a otra biela fija al eje motor,
que hace que engrane en determinados momentos sincroniza-
dos con el movimiento de la biela que mueve a la cuchilla
cortadora.

64 .~ »UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA LA INDUSTRIA
FANADERA»,

Todo segdn queda expuesto en la precedente Memo-
ria que consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas
por una sola cara y hojas de dibujos que a la misma se
acompafia,.

Madrid, /3 de Septiembre de 1958

Por autorizacidn del interesado.-
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