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de un aparato de acuerdo con la invención; y

la figura 2 muestra un ejemplo de realización 
diferente del aparato según la invención.

De acuerdo con la invención, el dispositivo de 
manipulación para materiales pulverulentos está constituido 
por un depósito -1- cilindrico con base cónica, de altura 
y diámetro variables, en el centro de la parte superior 
del cual se encuentra una compuerta estanca -2- que per­
mite el llenado.

mn el interior de este depósito -1- queda monta­
do un conducto perforado -3- constituido por dos tubos 
de forma cónica reunidos por su base.

La longitud del tubo cónico superior -4- es ma­
yor que la del tubo inferior -5- y el conjunto recuerda 
la forma de una zanahoria cuya parte baja se prolonga en 
el tubo de evacuación, permitiendo una salida más fácil 
del producto apelmazado por las vibraciones de la marcha 
en el codo de evacuación.

áste conducto -3-, asi como el tubo -17-, están 
perforados por un gran número de orificios -6- cuya super­
ficie total corresponde aproximadamente a la sección del 
tubo de llegada de la presión -7-.

Un segundo tubo -6- sirve para impedir que se 
forme el vacio en el momento de la evacuación del material 
pulverulento y para compensar la presión ya obtenida en el 
depósito -1- de manera que facilite la evacuación del ma­
terial.

Lstos dos tubos o conductos -7- y -8- pueden ser 
montados sobre el mismo circuito de llegada de aire -9- y 
gobernados por la misma válvula -10-.
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El circuito de llegada de aire presenta además 

una purga -11- destinada a anular la presión del depósito 
-1- durante el paro del aparato antes del vaciado completo? 
esta purga -11- es abierta por una válvula -12- cuando la 
-10- que gobierna la llegada de aire al depósito está ce­
rrado.

El funcionamiento de este aparato es relativamen­
te simple; Al llegar el aire bajo presión por el conducto 
de llegada -9- y salir a presión por los orificios -6- pre­
vistos sobre el conducto -3-) se crea una emulsión del pro­
ducto que es impulsada hacia el conducto de avacuación -13- 
con ayuda del segundo tubo -o- que manda su aire comprimi­
do a la parte superior del depósito -1-.

Eegdn el lugar, zona o altura a la que debe ser 
enviado el material pulverulento, es adaptada una tubería 
adecuada -14- a la salida de la cuba.

A fin de evitar que un eventual tapón llegue a 
obturar la tubería de evacuación -13- o -14-, queda pre­
visto un tercer tubo -15- que atraviesa la base del conduc­
to -3- y pasa por el interior de la prolongación de eva­
cuación -13-. Este tubo -15- no se acciona más que en caso 
de necesidad por la válvula -16- y no es indispensable para 
el funcionamiento del aparato.

La presente invención permite, pues, realizar un 
aparato para el transporte y manutención de productos pul­
verulentos a granel, permitiendo suprimir la colocación 
en sacos.

Este aparato funciona a una presión de alrededor 
2de 1 Kg. por cm para un gasto muy importante y no precisa 

más que un compresor del género indicado: compresor de pa-
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letas, que no exige más que una pequeña potencia para un 
gran volumen de aire a baja presión.

Las cualidades excepcionales de este aparato 
provienen del hecho — al contrario de lo que ocurre en los 
aparatos ya existentes—  de que el producto pulverulento 
es emulsionado al máximo antes de su envío al conducto de 
evacuación.

En el caso del cemento, por ejemplo, la densi­
dad de óste, que es normalmente de 1,4 baja a 0,4 despuós 
de emulsión, lo que explica la poca energía exigida para 
su manipulación.

Además, el tubo perforado -17- se acopla al má­
ximo en el tubo de evacuación -13-, de forma que permite 
emulsionar el producto apelmazado a la salida durante el 
transporte.

Tiene por principal ventaja el no exigir una 
gran presión de partida, como la mayoría de los aparatos 
existentes que deben conseguir una gran presión para des­
plazar esta aglomeración de prouucto.

El dispositivo descrito anteriormente puede ser 
previsto de manera que está montado sobre un camión.

mn el caso de un camión de bastidor oscilante, 
gueda previsto un dispositivo (figura 3) en el que la des­
carga se efectda como se ha descrito precedentemente, pero 
previamente se eleva el bastidor —17** oscilante del camión, 
de manera que el aparato —1— quede en posición vertical, 
mi cono de la cisterna debe tener una forma adecuada que 
es función del ángulo de la cisterna cuando ásta se halla 
levantada al máximo.

Es evidente que la invención no se limita a los
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ejemplos de realización descritos y representados.

¡je podrá, en caso necesario, recurrirá otras for­
mas de realización sin salirse por ello del ámbito de la 
invención.

H O T A

5. Re reivindica como.objeto de la presente patente
de introducción:

1. Aparato para el transporte y manipulación de 
productos pulverulentos por medio de aire comprimido a 
baja presión, caracterizado por el hecho de que el depósito

10. (1) que contiene la materia pulverulenta presenta interior­
mente una primera llegada de aire comprimido (17)* en forma 
de conducto perforado (3) sumergido en la materia y acoplado 
en parte en la conducción de vaciado, lo que permite emul­
sionar esta materia, y una segunda llegada de aire (o) en

15. la parte superior, a fin de arrastrar el producto por el
orificio de evacuación (13).

2. Aparato parael transporte y manipulación de 
productos pulverulentos, aegdn la reivindicación 1, carac­
terizado por el hecho de que el conducto perforado (3)

20. está constituido por dos conos (4) (5) de longitud dife­
rente opuestos por su base y que se prolongan por un tubo 
que se acopla a la pipa de evacuación.

3. Aparato para el transporta y manipulación 
de productos pulverulentos, segdn las reivindicaciones

25. 1 y 2, caracterizado por-el hecho de que los dos conductos
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de aire comprimido (7 y 3) pueden ser conectados a la misma 
llegada de aire (9) de forma que puedan funcionar conjunta­
mente y ser maniobrados por la propia válvula (10).

4. Aparato para el transporte y manipulación de 
productos pulverulentos, según la reivindicación 3, carac­
terizado por el hecho de que el circuito de llegada de ai­
re (9) presenta una purga (11) destinada a conducir el ai­
re comprimido al exterior del depósito (1) cuando se quiere 
detener el aparato, cuando el indicado depósito no está 
completamente vacio.

5..Aparato para el transporte y manipulación de 
poductos pulverulentos, según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado por el hecho de que queda previsto un tubo de 
llegada de aire suplementaria (1$) que atraviesa la base del 
conducto perforado (3), de forma que desemboca en caso 
de necesidad en el conducto de evacuación (13).

6. Aparato para el transporte y manipulación de 
productos pulverulentos, según la reivindicación!, carac­
terizado por el hecho de queel depósito (1) que contiene 
la materia pulverulenta está constituido por un depósito 
cilindrico con base cónica, de forma qua facilite el des­
lizamiento de la materia pulverulenta.

7. Aparato para el transporte y manipulación de 
productos pulverulentos, según la reivindicación 1, carac­
terizado por el hecho de que el depósito (1) presenta la 
forma de una cisterna y está destinado a ser montado sobre 
un camión de bastidor oscilante.

8. Aparato para el transporte y manipulación de 
productos pulverulentos.

Todo ello según queda descrito y reivindicado



- b -

244^2
en la presente memoria descriptiva que consta de ocho hojas 
foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, a 30 de agosto de 1958
ROGER LOUIS MARIE QUESTIAUX
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