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E adherida a las mismas, mediante un tratemiento adecuedo, en particular por

. clase que nos ocups, en establecer en primer lugasr un esbozo, cuyas armadu-—

244101

El presente invento se refiere a procedirientos para el establecimien
to de soportes eldsticos, en particular para amortiguar las vibraciones,
de la clase de los que comprenden por lo menos des armaduras, principalmen—
te tubulsres y coaxisles, cuyas superficies se hallan situadss a distanciam
ralativemente predeterminadas, con, al menos, una capa de caucho o de otra

materia eléstics andlopa situads entre dichas armaduras, destinada a ir

vulcanizacién.

Fl invento tiene por finalidad legrer que dichos soportes respondan
& las exigencias de la préctica en mejores condiciones que hasta ahora y,
principalmente, que permitan evitar loe defectos de adherencia provocados
por los fenémenos de contraccidén o de otra naturaleze que se producen en la
materia como consecuencia del tratamiento de vulesnizacién o cosa anéloga,
¥ por las tensiones internes que tlenen como consecuencia.

-El invento consiste principalmente, seglin lcs procedimientcs de la

res tienen une forma diferente que la forma definitiva, esbozo este en el ai
se procede a las operaciones usuales para le colocacidn de la capa eléstica
¥, 8l menos, a la parte de su tratemiento, y a disponer seguidamente dichas
armzduras en su formm definitiva, sobre todo por estrechamiento, en donde
la diferencias de cotas entre sl esbozo y la forms definitiva tiene en cuens
ta los fendmenos de contraccidn o de otra natursleze y permite, a los fines
de la fabricacidn, aliviar la materia de las tensiones internas que hubieran
podido formarse e, incluso, dejarla sometida a compresidn,

Dejando de lado =sta disposicibn principal, el invento consiste tam-
bién en algunss otras disposicicnes que se emplean de preferencia al mismo
tiempo y de las que nos ocuparemos detalladamente més adelante.

En particulsyr, el invento tiene por finalidad ciertas formas de apli-
caecién as! como ciertas formas de ejecucién de los mencionados dispositives

¥, mds particularmente, y a titulo de productos industriales moderncs, tie-
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j ayuda del complemento de la descripelén que sigue,asi como del dibujo adjun-

! de ser =stablecidos segin el procedimiento sugerido por el invento.

te de osta clase, segin el mencioncdo procedimiento.

. mar una idea concreta, en lu fig., 1 se hs psrtido del supuesto que le mate-

ne por finalidad los soportes elésticos esteblecidos segln los procedimien—

tos de la clese en cuestién e implica la splicacién de estas mlsmas disposi-
ciones, asi como los elementos y herramientas apropiados para su estableci-
miento, y los conjuntos que comprenden lecs menclonsdos soportes,

De todas formas, puede quedar el invento perfectements comprendide con

to, los cuales =complemento y dibujo— se dan exclusiva y principalmente s
titulo de orientacidn.
La fige 1 de dicho dibujo muestra,en seccidm, el conjunic de una cons

truccidén y de un soporte eldstico de la clasc de los que son susceptibles
La fig. 2 muestra en seccidn un esbozo paraz la fabricseidén de un sopox

Las figs. 3 ¥y 4, por Ultimo, miestran respectivemente en seccidn exial
y en planta, un utillaje para la fabricscién de los soportes de la clase
aludide @ partir de ecbozos de la clase expuesta en la fig. 2, y segin el
procedimientioc conforme al invento.

Segln el invonto, y mis especialmente segin aguellas de sus formas de
aplicacién y de sus formas de ejecucidén de sus diversas partes & las que pa-
rece que es de rigor conceder la preaferencia, se pretende, por ejemplo, es—
tablecer soportes eldsticos del tipo apuntado més arriba, por ejemplo, para
el amortiguamiento de motoresc, si se procede como sigue o de otra forms and
loga.

Son yz corocldos estos soportes constituidos en esencia, tal y como
se reproduce en la fig. 1, por unz matoria cléstica 1 intercalada entre uma
armadura central formada, por ejemplo, por un trozo de tubo metdlice 2, por
una parte, y por une armadura cxterior de rovolucidn 3, coexial con respec-
to a 1ls prirera, por otra parte.

Slempre a titule de ejemplo y sin mis finslicad que pare poderse for-
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i ria eldstica tiene une parte en forma abovedade /4 que viene a tapar un co-

; ne bastente ancha o, en su defecto y como se representa, una arandela plans

. 8 de didmetro por lo menos igual al del collarin 5. Bajo la accidén del peso

% unas condiciocnes de méxime flexibilidad, entre el tubo 2 ¥y la parte cilin-

1larin 5 que se extiende alrcdedor del tubo central,

Cuando se trata de suspender elésticamente un armazén de motor, uno dg
cuyos plés puede verse en 6, sobre una base o armazén fijo 7y la armadura 3
va, por ejemplo, ajustada en dicha base, on tanto que la armadura 2 estd sud

jeta al pié 6 por medio de un perro, el cusl pié tiene una cara inferior plé

de la miquina y de las vibraciones eventuales a la que estd sometida normal-

mente, la capa de caucho trabeja por cizallanmiento, y, por consisulente, en

drica cde la srmmdura 3. S1 se produce un choque particularmente violento o
vibraciones de gran amplitud, la cepa de caucho 4 se aplica progresivamente
scbre la arandela 3, Semejante acoplamiento, como es sebido, ademds de una
seguridad absoluta, ascgura una limitacién de las amplitudes excesivas opo-
niendo & las mismas una rigidez progresivamente creciente,

La fabricacidn de un sovorte eldstico de esta clase =o de cualquier
otro similar, puesto qus la aplicacidén que nos ocupz no es mis que un ejem=
plo ilustrativo del invento~ presenta un grave inconveniente,

La pisza exlrema es obtenida, en efecto, habitualmente por wulcaniza-
cién directa sobre las armaduras con prensas caldeadas a temperaturas que
pucden aleanzar los 150° y nds todavia. En el enfriamiento al caucho, como
es sabido, experimenta una coniraccidn, y debido a la posicidn relativa in-
varigble de las armsduras, e producen en la masa de goma unos perjudicialcd
esfuerzos de tensién que, bajo carga, pvueden ccasionar unos despegues O To-
turas del caucho.

Para remediar este inconveniente, segin el invento se procede primero
en la forms cue la operacidn de vulcanizacién, o al menos uns fase de esta
operacidn, tenga lugar en un esbozo en donde una, por lo menos, de sus arma-

duras tiene une forna diferente a la forma final, es decir, de menera que
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| resultar de la operacidén de vulcanizacidn.

| miento totel del eshozo previamenie vuleanizado.

i 3 se ejerce una accidn capaz de hacer que ésta pese & través de la hilera

después de haberla conferido su forma dofinitiva, en particular por estre-
chamiento, la deformacidén final tienda a compensar los esfuerzos de tensién
antes apuntados.

Y volviendo al ejemplo que nos ocups, se utilizan, por lo mismo, dos
armaduras 2 y 3, una de las cuales (Fig. 2), la armadura interior 2, puede
ser cilindrica, en tanto que la otra, la armadurs exterior 3, puede tomar
la forme ensanchada & partir del collerin, tal como ¢l 5 (sicmpre y cuando
que exista este collarin), £sf, pues, la vulcanizacidén se realiza sobre un
esbozo de 1la clase que se raproduce en la fig. 2, y acto seguldo sec procede
a la deformacién de 1= armadurs 3 para conferirla la forma ailindrica, (tal
¥ como se aprecia en le fig. 3 con linoas de puntos). La transicidn de 1la
forma cénica & la forma cilindrica ticne por efecto el comprimir el caucho

suprimiendo, por ccnsiguiente, los esfuerzos de tensidn que hubleran podido

Para llevar a cabo esta operacidn de deformacidn o de estrechamiento
de la armadura exterior, se he recurrido, por ejemple, a una especie de hi-
lera, de forma y secciones apropiadas, por la cgue se hade pasar el esbozo,
rreviamente introducide &n 1a misma,

Tste hilera tiene, por ejomplo, dos mitades o segmentos 9, 1C conce-
bidos de manera que se puedan ajustar slrededor de la armsdura 3, y todo

ellc va introducido en un aro de cierre 11, de preferencia antes del enfrize

Para lo operacidn de estrechaniento se coloca el conjunto de la hilers

¥y del esbozo sobre un soporte 12 ahuecado por su centro, y sobre la armadura

(en el sentido de ls flechs F), originando de este modo la deformacidén deseg
das A este fin se ha recurrido, por ejemplo, al empleo de un mendril apropig|
do 13, presionado por el émbolo de una premsa hidréulica, por ejemplo.

El mandril 13 he de tener un didmetro tal que, por una parte, se pue=-

da apoyar sobre el borde de la srmadura 3 y que, por otra, pueda passr a
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través del difmetro mis poquefio de la hilera 10. 2 4 4 i O ‘

81 la srmadure 3 estuviese partieulermente ensanchada, es decir, para
ser nds exactos, si el estrechamiento exigidoc (medido en el radio sobre la
base més grande) fuese superior o igual al grueso de la pared de metal, no
seria entonees posible conferir de primer intento sl cuerpo de la armedurs
3 la forma cilindrica. Fntonces habria que operar por medio de "pzsadas"
sucesivas {de ordinario dos o tres) haeiendo uso de juegos de hileras y de
mandriles de didmetros decrecientes, o de cualquier otra manera.

La importancia del estrechamiento es una funcién del volimen del cau-
cho comprendido entre las dos armaduras; tiene, evidentemente, que ser tan-
to mayor cuanto mis grande sca este volumen,

De preferencia se le determina de manera quo no sdlo scan compensa-
das lazs tensiones internss resultantes del enfrismiento, sino que ssan tam~
bién reemplazadas por une compresidén lo cusl, como es sabido, es ventsjoso
para el buen comportemiento del caucho durante el trsbajo por cizallamiento,

Para tener en cuenta el hinchemfento que se produciré sobre sl berde
del caucho en el curso del estrechamientoy dicho borde adquiere sobre el es+
bozo (Fig. 2) un perfil céneave 14, lo cual ofrcce otra ventaja mis durante
el estrechemiento, cuasl es la de impedir al caucho, a consecuencia del hin=-
chamientoc, de que llegue a cortarse sobre el horde de apoyo anular del man
dril.

De lo expuesto se desprende que cualquiera que sea la forma de ejecu~
cién adoptada, se pueden obtener soportes que, después de la operacién final
de deformacién o estrechamisnto, quedan calibrados con el difmetro o didme=
tros deseados y que tienen la propisdad de estar exenios de toda tensifn in-
terna perjudicisl, ventajs esta primordial con respecto a los soportes ya
existentes,

Como es natural, y segiin resulta, sdemés, de lo que anteceds, el in-
vento no se limita en mode slpuno a aquellos modos de aplicacién ni a las

formas de ejecucidn de sus diversas partes de las cuales nos hemos ocupado
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mfs particularmente; por el contrario, el invento se extisnde a todas las
variantes,
E o T &

En resimen: la Patente de Invencidn cuyo registro se solicita, recae-
rd sobre las reivindicuciones siguientes:

lsz .~ Procedimientc para el establecimiento de soportee elésticos, ca-
ractorizado porque €8 aplicable mis especialmente al amortiguaniento de vi-
braciones, de la clase de los que comprenden por lo menos dos armeduras, en
particular tubulares y coaxiales, cuyas superficies quedsn a distancias re~
lativas predeterminadas, con uns capa de caucho o de otra materia eléstica
anéloga colocada entre dichas armadurss, destinada a quedar adherida a las
mismag, por medio de un tratamiento apropiado, en particular por vulcaniza—
cibn, y caracterizado ademés por el hecho de que primerc se establece un es-
bozo cuyas armaduras tiensn uns forms diferente z la forma definitiva, eaboo
%0 éste sobre el cual se procede a las operaciones usuales para colocar en
su sitio la capa cléstica y, &l menos, a la parte de su tratamiento, y por-
que se procede seguldamente a conferir a las citadas armadurss su forma de-
finltiva, especialmente por reduccidn, en donde la diferencia de cotas en-
tre el esbozo y la forma definitiva tiene en cuenta los fenémenos de contrag
cibn o de otra natursieza ¥y, a los efectos de la fabricecién, permite ali-
viar la materia de las tensiones internas que hubleran podide formarse e,
inclusaé, dejerla sometida a presidn.

28 ,~ Procedimiento segin reivindicacién 12, para el establecimiento
de soportes eldsticos, caracterizado porque éstos comprenden sl nenos unz
capa de caucho entre dos armaduras coaxiales y porque a la armadure exte—-—
rior se le confiesre una forme ensunchada y acto seguido se la deforma para
darle por ejomplo una forma cilindrica haciéndola pasar por una hilers,

38 .~ Aparato para la puesta en préctica de procedimientos segin rei-
vindicaciones 12 y 28, caracterizado porque la hilera comprende, por lo me=-

nes, dos mitades o segmentos apropiados para ir colocadeos con ajuste alredet
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| que se le eplica a soportes elésticos de forms abovedada, es decir, con una
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dedor d- la armadura, halldndcse todo el conjunto introducido en un ero de
fijecidn, de preferencia antes del enfriasmiento total del esbozo previementd
vulcanizado.

42.~ Aparato segiin reivindicacidr 3¢, caractcrizado porque para asecgu-
rar el estrechamlento se ha recurrido a un mendril sometido, por ejemplo,
8 la accién de una prensa hidrfulica.

58,~ Aparato segin reivindicacicnes 32 y 4&, caracterizado porque el
mandril tiene un didmetrc tal que pueda, por unu parte, descansar sobre el
borde de la zrmadura a deformar, y, por otrs, gue pueda pasar a través del
difretro mis pequeiio de la hilera.

2,- Aparato seghn reivindicsciones 3@ y siguientes, carscterizado por]
que se han previste varias pasadas sucesivas con ayude de hileras y mandri-
les de didmetros decrecientoa.

a,~ Procedimiento segin reivindicaciones 12 y 22, carscterizado por-
que para tener en cuents el hinchawdento cue se produce sobre el horde de
la capa de caucho durante ¢l egireclanicento, dicho borde tome en el esbozo
un perfil edncavo (Fig. 2, nsll).

88 .~ Procediricnto seglin reivindicacicnes 18 y 28, caracterizado por-

parte extericer 4 cue descunsa sohre un collarin % de la armasdura exterior 3
92 ,— 3e reivindica, por @ltirc, como objeto sobre el que ha de recaer
la Patente de Invencidn cuyo registro se solicita: WFRCCEDIMIZNTC Y APARATO
PALA PL TSPARLPCIFIFNNTCO I 30PORTTS ELASTICOSY.
Todo conforne queda descrito en la presenic memoria que consta de oche
Paginas escrites a miquina por una sola cara y dilujcs que se acompsiien,

Madrid, 12 de septiembre de 1958
ALTOHSC UNGRIA
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