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La presente invención se refiere a un dispositivo 
de ensamble para piezas de construcción, del tipo que com­
prende encajes complementarios en las piezas que se disponen 
entrecruzadas y superpuestas, a modo de tablones.

5 Este tipo de encaje ya es conocido y se ha experi­
mentado en construcciones y habitáculos de madera, especial­
mente destinados como viviendas o casas, y la experiencia ha 
demostrado que existen ciertos problemas en cuanto a filtra­
ciones de humedad a través de los ensambles.

10 Para solucionar estas deficiencias se ha ideado el
dispositivo objeto de la invención que mejora notablemente 
lo ya conocido.

El dispositivo en cuestión se caracteriza esencial­
mente por el hecho de que el borde de los encajes de las

*. *1$ piezas complementarias presenta unos biselados comp1em^n^á-
ríos que determinan la formación de una superficie de punta
de paso laberíntico o quebrado que se interpone a la fiJásra-
ción de la humedad. . J*.

+ + *

Se ha previsto que las superficies de contactp* ̂ e 
20 los encajes presenten unos vaciados que limitan a unas,fran­

jas las zonas yuxtapuestas entre las dos piezas. *, .***
También es posible configurar uno de los encajes 

con sendos hundidos en sus caras opuestas, en tanto que los 
encajes de las piezas complementarias son mas estrechos para 

25 adaptarse a dichos hundidos.
Finalmente queda prevista la disposición entre las 

paredes yuxtapuestas del ensamble de una capa de naturaleza 
aislante, a modo de junta estanca.
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Para la mejor comprensión de cuanto queda descrito 
en la presente memoria, se acompañan unos dibujos en los 
que, tan sólo a titulo de ejemplo, se representa un caso 
práctico de realización del objeto de la invención.

5 En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en al­
zado frontal del encaje de una de las piezas; la figura 2 es 
una vista en planta de la figura anterior; la figura 3 es 
una vista en sección por el plano 111-111 de la figura ante­
rior; la figura 4 muestra en planta un ensamble; la figura 5 

10 es una vista similar a la anterior en un ensamble en el cual 
se han realizado vaciados en dos paredes opuestas de uno de 
los encajes; la figura 6 es similar a las dos anteriores en 
un caso en el que dos paredes de un encaje han sido vaciadas 
y las paredes del encaje complementario penetran en los espar 

15 cios formados; y la figura 7 es una sección transversa^'d^
un ensamble provisto de junta de hermeticidad en los embebí* *.
jes * * * *

El dispositivo de ensamble descrito comprendían+ + *
los dibujos unos encajes -1- y -2- realizados en las pig%ps

20 -3- y -4- a ensamblar, cuyas piezas tienen una configuración
a modo de tablones provistos de juegos de nervios -5- y as-

* *canaladuras -6- en sus cantos longitudinales para su acopla-
* :

miento por superposición. . ..
* t.*Los bordes de los encajes -1- y -2- presentan bi- 

25 selados complementarios -7-, de modo que al acoplarse los
encajes determinan lineas quebradas de yuxtaposición (figu­
ras 1, 2, 3 y 4).

Se ha previsto la formación de vaciados -8- en las
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caras opuestas de los encajes —2— de una de las piezas, para 
formar franjas -9- de yuxtaposición que disminuyen la super­
ficie de contacto en el ensamble y facilitan notablemente el 
mecanizado del ensamble (figura 5).

Tanbién es posible realizar un rebaje -10- en las 
paredes de uno de los encajes, de forma que las paredes del 
encaje opuesto penetran en él formando un ensamble muy efi­
caz (figura 6), y que en definitiva forma una linea de junta 
quebrada similar a la que forman los biselados -7-. pero en 
distinto sentido.

Cabe señalar la posibilidad de colocar entre los 
encajes -1- y -2- unas capas -11- de naturaleza termoaislan- 
te, como fibra de vidrio, que confieren una estánqueidad to­
tal al ensamble (figura 7).

El ensamble descrito es muy simple y, sin emb&ppa,
mejora considerablemente los conocidos hasta ahora, pué&t&+ +**
qúe, aún sin junta estanca, se consigue evitar la penetra**
ción de la humedad a través de las juntas, al formar u#*$Q-

*  .  *

mino quebrado, ya sea mediante biselado o bien por hundidos.
La reducción de la superficie de yuxtaposición de

los encajes a unas franjas -9- también es un factor a teñe?
* * * *

en cuenta cuando se trata de simplificar la construcción. * 
Serán independientes del objeto de la invenció#.* 

los materiales empleados en la construcción de las piezas*, 
formas y dimensiones de las mismas y cuantos detalles acce­
sorios puedan presentarse, siempre y cuando no afecten a su 
esencialidad.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Dispositivo de ensamble para piezas de cons­
trucción, del tipo que comprende unos encajes previstos en 
las piezas, que se entrecruzan, caracterizado esencialmente 
por el hecho de que las superficies de yuxtaposición-de los

5 encajes presentan lineas quebradas de junta mediante confi­
guraciones complementarias de las mismas.

2. Dispositivo de ensamble para piezas de cons­
trucción, según la reivindicación anterior, caracterizado 
por el hecho de que tales superficies pueden presentar sus

10 bordes biselados.
3. Dispositivo de ensamble para piezas de cons­

trucción, según la reivindicación 1, caracterizado por el
hecho de que las superficies de yuxtaposición de los encajes

** **se reducen a unas franjas gracias a la formación de vaÓPagos
+

15 eiylas mismas. ;
. . ***.4. Dispositivo de ensamble para piezas de conjs*:

trucción, según la reivindicación 1, caracterizado por el.
hecho de que las superficies de uno de los encajes se hallan
rebajadas formando hundidos en los cuales ajustan las áupég'-

20 fieles de los encajes complementarios. *., I* #
5. Dispositivo de ensamble para piezas de cons-**.

*t.*
trucción, según la reivindicación 1, caracterizado por el 
hecho de que entre las superficies yuxtapuestas de los enca­
jes se halla situada una capa aislante que forma junta estan- 

25 ca.
6. Dispositivo de ensamble para piezas de cons-
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trucción.
La präsente memoria descriptiva consta de seis ho.

jas foliadas escritas a máquina por úna sola cara. 
Barcelona, 22 de junio de 1979

*
*+*+
+ + *
*+*

*.* * * + +
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