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El invento se refiere al problema de la regulacién
o ajuste de los cilindros de las laminadoras apoyadas en pie-
zas de montaje introduccién o alimentacién, en las cuales es-
tas piezas se unen entre sf o se sujetan mediante anclajes de

traccién con tuercas exteriores atravesados por dichas piezas
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y dado el caso pretensados, y mediante piezas distancia-
doras situadas entre ellos y desplazables verticalmente.
Estas laminadoras se designan como laminedoras sin pedes-
tales. Considerado de modo general el invento puede apli-
carse donde quiera que pilezas opuestas entre sf y unidas
recIprocamente del modo antes descrito, se han de variar
en su distancia, o sea, se han de ajustar. Sin embargo,
las siguientes explicaciones se refieren al ejemplo de
aplicacién preterido de las leaminadoras.

Ya se conoce un dispositivo de ajuste para lemi-
nadoras sin pedestal, en el cual se efectda un ajuste apro-
ximedo :por desplazamiento de plezas distanciadoras cunei-
formes, situadas entre las piezas de montaje o introduccidén
y el ajuste afinado se realiza por rotacién de casquillos

de apoyo con orificio excéntrico para los mufiones de los

‘cilindros. Si se efectda el ajuste aproximado, entonces

las tuerces exteriores de los anclajes de traccién se de~
ben primero soltar y después volver a apretar, medida que
solo puede efectuarse en el montaje o desmontaje. Esto sig-
nifica que al ajuste afinado se le debe dar un campo lo

més grande posible. Por ello la excentricidad de los agu-
jeros en los casquillos giratorios de los cojinetes se
egranda, lo cuel a causa de las condiciones locales, va a
costa del difmetro de los mufiones de apoyo altemente car-

gados. Por otro lado en el dispositivo de ajuste antes

descrito no se necesita compensar el peso para el cilin-

dro superior.
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Tambien se ha descrito un dispositive de ajus-—
te para laminadoras sin pedestal constituido por tuercas
y husillo, en el cual las tuercas exteriores a modo de

casquillo de los enclajes de traccién sirven como tuercas

‘de ajuste. En este caso se prevé una compensacién de pesos

o un dispositivo hidréulico abridor entre las piezas de
montaje, pues las tuercas pueden Unicamente realizar un
ajuste solo en una direccién, Caso de que los anclajes

de traccidon se hayan de tensar previamente, la fuerza pre-

tensora debe gplicarse por el dispositivo abridor o sepa-

 rador, Este dispositivo puede, por tanto, equipar a las

piezas distanciadoras conocidas situadas entre las piezas
de montaje y desplazables verticalmente.

El invento se propone el problema de crear un
dispositivo de ajuste constituido por tuerca y husillo pe~
ra las piezas de montaje de leminadoras sin pedestal o pa~
ra otras partes variables en su distancia, en el cual el

dispositivo hidr4ulico abridor se sustituya por piezas

-distanciadoras de actuacién rfgida, y la variacién de la

altura de las piezas distanciadoras actde simulténeamente
sobre la posicién vertical de las tuercas de presidn en
los anclajes de tiro, de suerte que en todo ajuste las
piezas de montaje que se han‘de desplazar, permanezcan
siempre sujetas entre partes rigidas.

Este probléma se resuelve segdin el invento por
el hecho de que las piezés'distanciadoras se componen de

un perno anular roscado que abraza los anclajes de tiro
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60 y se goya en una de las partes, y de una tuerca roscada
cooperante con €1, de forme anular y que se apoya en la
otra parte, de las cuales es siempre giratoria una de es-
tas piezas roscadas y la oira se une firmemente y no gira-
toria con una de las partes que se han de desplazar, ¥

§ ' 65 porque del accionamiento para la rotacién de una parte
roscada se deriva un accionamiento que desplaza las tuer-
cas de presifén asentadas sobre las piezas que se han de
desplazar, en el grado y en la direccidn en que se mueven
las piezas que se han de desplazar. _

70 Un modo sencillo de establecer una unién de trans-

P misién entre las partes roscadas giratorias entre las pie-
gas de montaje y las tuercas de presién de los enclajes
de traccidn, consiste, segin otra caracterIstica del inven-
to, en que los anclajes de traccién se aprovechan, esto es,

75 formen el accionamiento giratorio derivado mediante los

. mismos anclajes, siendo estos giratorios y pudiéndose fi-
jer las tuercas de presifn de la parte que se ha de des-
plazar, para obtener un movimiento espiral o de tornillo
entre el anclaje de tiro y la tuerca de presién.

80 A Cuando los enclajes de tiro se han de pretensar
fuertisimemente, la compresidn superficial en las partes

roscadas del dispositivo ajustador es tan elevada qe los
movimientos desplazadores ya no son posibles o solo con un
accionamiento giratorio fuertfsimo. Entonces, se recomien-
85 da destensar los anclajes de tiro durente el desplazamiento
en las partes que se han de desplazar. El dispositivo hidréu~
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lico después descrito para destensar y tensar los encla-
jes de tiro no forma parte del invento.
La figura 1 presenta en vista parcial esquemé-

~ tica un ejemplo de ejecucidén del invento y se refiere el

ejemplo a un bastidor o tren de laminacién duo sin pedes~
tel y prevismente tensado con piezas 1 y 2 de montaje, j
con accionamiento giratorio colocado entre estas piezas
para el dispositivo de ajuste. _

Las piezas de montaje 1 y 2 estén perforadas y
unidas entre sI mediante anclaje de tiro 3 y las tueréas
exteriores o de presién 4 y 5. E1l dispositivo de ajuste |
se compone de un perno anular roscado 7a, gue forma parte
de una rueda helicoidal 7 accionada por el sinffn 6 y de
una tuerca roscada 8 de forma anular. El perno anular 7a
o0 la rueda helicoidal 7 se apoya giratoria sobre la pieza
de montaje 2 y la tuerca anular 8 se une no giratoria con
la pieza de montaje 1. El anclaje de tiro 3 se une girato=-
rio por intermedio de una cufia 9 con la rueda helicoidel 7,
BEn esta rueda 7 puede moverse el anclaje de tiro 3 en di=-
reccién longitudinel.

| Si ghora estén acopladas las partes antes cita-
des y las tuerces 4 y 5 se atornillan sobre el anclaje de
tiro 3 en tal grado que no queda juego entre las piezas de
montaje 1 y 2 y las tuercas, ni tampoco tensién previa, en-
tonces a una altura totel determinada del dispositivo de
ajuste 6, 7 y 8 queda determinada la separacidn entre\las
dos piezes de montaje 1 y 2.
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Si la rosca de la tuerca 8 tiene el mismo paso

que la rosca de la tuerca 4 y esta tuerca 4 se vé impedi-

da de girar mediante el cerrojo o bloqueo 4a, pero la

tuerca 5 puede girar con el anclaje de tiro 3, entonces -
8i gira el sinfin 6 - la pieza de montaje 1 se eleva o de-
prime segin la direccién de rotacién. La fuerza de despla~
zamiento en el sinffn 6 corresponde a los pesos que se han
de elevar y a los momentos de friccidn originados. La pie=-
za de montaje 2 queda en su lugar. ]

Pero si latuerca 4 y la tuerca 5 no pueden girar
y el paso de rosca de las tuercas 4 y 5 es la mitad del pa~
so de rosca de la tuerca 8 y ademés las tuercas 4 y 5 po-
seen roscas de sentido opuesto, entonces, si se hace de
girar el sinfin 6, ambas piezas de montaje se aproximan o
alejan entre s en igual grado y esto referido al plano
central de la rendija entre los cilindros. Para ello el
bastidor descansa sobre las superficies inferiores de los
anclajes de tiro 3 sobre el fundamento.

- En general basta elevar y deprimir la pieza de

montaje 1. Pero hay también laminadoras en las que es con-

veniente que permanezca constante la altura del centro de

los cilindros una vez fijada. Entonces>es preferible hacer mé-

viles del modo antes descrito las dos piezas de montaje o
introduccién 1 y 2. |

Para producir fé4cilmete una tensién previa de los
anclajes de tiro 3 y poderlas suprimir ficilmente antes de

accionar el dispositivo de ajuste, los anclajes de tiro se
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construyen huecos, esto es, como tubos gue por el extremo
guperior se cierran mediante la pieza 10 y la tapa 11 y por
el extremo inferior mediente la pieza 12 y la tapa 13. En
la pieza de cierre 10 se asienta un multiplicador constitui-
do por un émbolo 14 y un pistén 15 y un muelle pretensor 16
asentado por detrds del émbolo y que produce una tensién mo-
derada pretensora. En la pieza de cierre 12 se asienta una
vélvula de retroceso 17 que en el ejemplo se cierra mediante
un nuelle muy fuerte 18.

Cuando por el orificio de la tapa 11 se lleva un
medio a presidén sobre el émbolo del multiplicador, esta pre-
gién se multiplica en la relacidén del diametro 14 del émbo-
lo respecto al didmetro del pequefio pistén 15 y actiia sobre
el 1fquido existente en el tubo. En éste se produce una ele-
vada tensién y bajo el influjo de esta tensién se alarga el
tubo. Entre el canto superior de la pieza de montaje 1 y el .
canto inferior de la tuerca 4 8 entre el canto inferior de
la pieza de montaje 2 y el canto superior de la tuerca 5 ¢
entre ambas tuercas y ambas piezas de montaje se origina
cierto juego. Entonces una de las dos tuercas se aprieta
sin juego. Si ghora se suprime la presién del multipiioar
dor, el tubo 3 se contraers y las partes 1,2,3,4,5,7 ¥y 8

- ge ponen bajo una tensién previa fuerte, Bajo esta tensidn

previa no puede girar el sinfin 6 pues son demasiado gran-
des los momentos que habrfa que aplicar para una construccidn

précticamente utilizable.
' Con esta tensién previa se efectda la laminacidn
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Si se ha de variar la distancia central de los dos cilin-
dros - bien sea por desgastarse el calibre o por corregir
este calibre, entonces se aplica nuevamente presidén sobre
el émbolo 14, se alarga el tubo 3 y quedan sin tensién to-
das las partes que se unfan entre sf con tensién previa.
Ahora es fé4cil hacer girar el sinfin 6 y variar asf la dis-
tancia de los centros de los dos cilindros.

Una vez que se ha alcanzado la nueva distancia
requerida entre los centros, se suprime el medio a presidn
que se halla sobre el émbolo 14, se contrae el tubo y to-
das las partes vuelven a estar bajo fuerte tensién previa.

Pertenece también a la idea del invento hacer
giratoria la tuerca 8 y el fijar el perno anular 7a..

En el ejemplo de ejecucién de la figura 1, el
accionamiento giratorio para las partes cooperantes del
enillo roscado se dispone entre las partes que se han de
desplazar, por ejemplo las piezas de montaje de una lamina-
dora, Pero traténdose de dispositivos de ajuste tradicione-
les, es usual y més ventajoso disponer los accionamientos
giratorios para las tuercas o husillos por el lado de una
de las parfes que se ha de desplazar opuesto a la rendija

~ de desplazamiento.

Para reelizar esto en un dispositivo de desplaza~

miento segfn el principio antes descrito, se propone tambien

segln el invento que se unan con el anclaje de traccién sin
poder girar tanto la rueda motriz como tambien la parte gi-
ratoria del anillo roscado. De este modo se consigue que

estendo situada por fuera la rueda motriz del dispositivo
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de ajuste, el anclaje de traccién se utilice como érgano
de transmisién del movimiento giratorio, y esto tanto para
accionar una parte del anillo roscado como también como
accionamiento giratorio derivado para desplazar una tuerca
de presién fija contra toda rotacién.

Otra solucidén del mismo problema consiste segin
el invento en que la rueda desplazadora situada por fuera
se una para girar, por intermedio de una prolongacidn tu-
biforme que llega hasta la pieza de desplazamiento subordiné-
da a ella, con la parte giratoria del anillo roscado y el
anclaje de tiro se fije no giratorio en la otra parte de
desplazamiento. Esta solucién se presta especialmente pa-
ra desplazar con independencia recIproca las piezas de mon=-
taje superiores e inferiores de un tren de laminacién trio,
en el que serfa dificil trabajar con anclajes de tiro gira-
torios. En el caso de la aplicacién antes citada la pieza
central de montaje y en ella el anclaje de traccién se fi-
ja y a cada rendija entre cilindros se subordina un par coo-
perante de partes de anillo roscado, de las que la parte
roscada giratoria se acciona siempre por un accionamiento
giratorio dispuesto en el lado exterior de la pieza de mon~
taje supefior e inferior, pudiéndose unir para la rotacidén
las tuercas de presién con las ruedas motrices. Ambas solu-
ciones se ilustran en las figuras 2 y 3 en dos ejemplos de
ejecucibn, presentando

La figura 2 un tren de laminacién duo sin pedes~

tal con anclajes de traccién giratorios, parcialmente en
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seccién y parcialmente en vista en direcciédn de los ejes
de los cilindros, y

La figura 3 un dispositivo de ajuste para el
tren trfo en seccidn por un anclaje de tiro no giratorio,

El ejemplo de ejecucién descrito en la figura 2
gse explica como sigue:

Las piezas de montaje 21,22 estén perforadas y
se unen entre si medianteAanclajes de tiro 23 y tuercas ex-
teriores de presidén 24,25. El dispositivo de ajuste se com-
pone de una tuerca anular roscada 28 y de un perno anular
roscado 30.

El perno anular 30 se apoya giratorio con su ros-
ca exterior sobre la pieza de montaje 22 y la tuerca anular
28 se une no giratoria con la pieza de montaje 21.

El anclaje de tiro 23 se une giratorio mediante
la cufia 29 con el perno anular 30. El anclaje 23 puede mo-
verse en direccién longitudinal en la parie roscada 30.

El accionamiento rotatorio para la parte roscada
30 parte, segin el invento, de la rueda’ helicoidal 27 dis-
puesta por encima de la pieza de montaje 21 que se ha de
desplazar. Bsta rueda helicoidal se fija no giratoria me-
diante la cufia 31, pero se une desplazable longitudinal-
mente con el anclaje de tiro 23. En la mitad de la derecha
del dibujo se designa por 26 la caja para un sinffn, que se
hace girar por el volante 32 y engrana con una rueda heli-

coidal 27,
La rueda motriz 27 envuelta por una caja especial
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8e apoya sobre la pieza superior de montaje 21 y la tuerca
de presidén 24 se apoya sobre la rueda motriz 27, de suerte
gque la tensién previa del anclaje de tiro 23 se deriva tem-
bién por intermedio de la tuerca de presién 24, la rueda
motriz 27 y la pieza de montaje 21. |

Cuando se acoplan las partes antes indicadas y
las tuercas 24 y 25 se atornillen sobre el anclaje de tiro
23 tan fuertemente que no existe juego entre las piezas de
montaje 21,22 y las tuercas, pero tampoco existe tensién
previa importante, entonces a una determinada altura total
del dispositivo de ajuste queda determinada la distancia en-
tre las dos piezas de montaje.

81 la rosca de la tuerca anular 28 tiene el mig-
mo paso que la rosca de la tuerca de presién 24, esta tuer-
ca se vé impedida de girar mediante el bloqueo 24a y la en-
dentacién de bloqueo 24b, pero la tuerca 25 puede girax, en-
tonces, cuando gira la rueda helicoidal 27, se eleva o se
deprime la pieza de montaje 21 segin el sentido de rotacién.
La fuerza desplazadora en la rueda helicoidal 27 correspon-
de a los pesps que se han de elevar y a los momentos de
friccién originados a causa del apriete de las tuercas de
presién. La pieza de montaje 22 permanece en su lugar.

La figura 13 presenta otro ejemplo de ejecucién
con un tren laminador trio. En esta ejecucién queda fija la
pieza centrel de montaje 41, mientras que son méviles la
pieza superior e inferior 42 y 43 respectiveamente.

El enclaje de tiro 44 se asienta no giratorio y
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se guia mediante cufia en un ggujero de la pieza de monta-
je no desplazable 41. El anclaje de tiro posSee roscas ex-
teriores inmediatamente por encima del borde superior de
la pieza de montaje 41 e inmediatamente por debajo del bor-
de inferior de la misma pieza 41. Con auxilio de tuercas
45 se sujeta el anclaje con la pieza 41. Las tuercas 45
ademfs de la rosce interior que sirve para la sujecidn,
poseen también rosca exterior. Sobre esta rosca exterior
giran las tuercas 46 provistas de rosca interior que en
sus extremos opuestos poseen una endentacidén frontal 47.
En esta endentacidn 47 agarran también con endentacidn las
prolongaciones tubiformes 48a de las ruedas helicoidales
48 que pueden girarx mediante sinfines 49. Por encima y por

debajo de las ruedas helicoideles 48 se asientan tuercas

- de presién 50 que se unen mediante cerrojos 51 con dichas rue=-

das para girar.

Si en el caso de este dltimo ejemplo el paso de
les tuercas anulares 46 es tembien igual al de las tuercas
de presién 50, entonces las piezas de montaje 42 o 43 se
desplazan respecto a la pieza deAmontaje intermedia 41 se~
gén sea la direccidn en que se accionen las ruedas motri-
ces. Las tuercas de presién 50 siguen estos movimientos
por ser iguales los pasos de rosca, de modo que permenece
siempre igual la distancia de una tuerca de presién a una

tuerca anular.

-=-NO0TA--~

Se reivindica como nuevo y de propia invencién.
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1.~ Dispositivo de ajuste compuesto de una tuer-

ca ¥ un husillo particularmente para las piezas de montaje

o introduccidn en las laminadoras variables en su distan~

cia recfproca, en el cual las piezas se unen o sujetan en-
tre si-por intermedio de anclajes de traccién dado el ca-
so previamente tensados con tuercas exteriores y que se
atraviesan por las partes, y mediante piezas distanciado-
ras situadas entre-las partes desplazables verticalmente,
caracterizado porque las piezas distancisdoras se compo-
nen de un perno enular roscado (72) que ebreza los ancle-
jes de tiro (3) y se apoya en una de las pertes (2), y de
una tuerca roscada (8) cooperante con 41, de forma de ani-
110 y que se apoya en la otra parte (1), de los cuales ce-
da una de estas piezas roscadas se une con una de las par-
tes que se han de desplazar pudiendo girar, y la otra se
une firmemente con la misma parte sin poder girar y por-
que del accionamiento para la rotacién de una de las par-
tes roscadas (7a) se deriva el accionamisnto o fuerza que
desplaza las tuercas de presién (4,5) asentadas sobre las
partes (1,2) que se han de'desplazar; en el grado y en la
direccién en que se mueven las partes (1,2) que se han de
desplazar.

R.- Dispositivo de ajuste segin lo reivindicado
en el punto 1,‘caracterizaﬁo porque el accionamiento gire-
torio derivado se forma por los anclajes de tiro (3) y las
tuercas de presién (4) de la parte (1) que se ha de desple-
zar, queden fijas. |
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3.~ Dispositivo de ajuste segin lo reivindicado
en los puntos 1 y 2, en el que el accionamiento para la.
rotecién de una parte anuler roscada se dispone por el
lado de la pieza que se ha de desplazar vuelto contra la
rendija de desplazamiento, caracterizado porque tanto la
rueda de accionamiento (27) como la parte rotatoria anuler
roscada (30) se une con el anclaje de tiro (23) de menera
que no puede girar (figura 2).

4.~ Dispositivo de agjuste segin lo reivindicado
en el punto 1,‘en el que el accionamiento para la rotacién
de una parte enular roscada se sitda por el lado de una
parte que se ha de desplazar vuelto contra la rendija de
desplazemiento, caracterizado porque la rueda de acciona~
miento (48) se une el girar con la parte rotatoria anular
roscaeda (46) mediante una prolongacién (48a) tubiforme que
llege a la perte de desplazamiento (41,42) subordinads a
ella y el anclaje de tiro se fija no giratorio en la otra
parte desplazable (41) (figura 3). |

5.~ Dispositivo de ajuste segén lo reivindicado
en el punto 4, para un tren de laminacién trio, caracte-
rizado porque la pieza central de montaje o introduccién
(41) y el anclaje de tiro (44) en ella es fijo y a cada
rendija de laminacién se subordina un par cooperante de
partes anulares roscadas (45,46), de las que la parte ros-
cada giratoria (46) se acciona por una transmisién gire~
toria (48,49) dispuesta por el lado exterior de la pieza
superior (42) y de la inferior (43), pudiéndose unir para
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la rotecién las tuercas de presién (50) con las ruedas
de accionamiento (48) (figura 3).

6.~ Dispositivo de ajuste segin lo reivindice~
do en los puntos 1 a 5, caracterizedo porgue los ancla-
jes de tiro se destensen durante el desplazamiento de
las piezas desplazables. |

7.~ DISPOSITIVO DE AJUSTE COMPUESTO DE UNA TUER-
GA Y UN HUSILLO PARTICULARMENTE PARA LAS PIEZAS DE MONTA-
JE O INTRODUCCION EN LAS LAMINADORAS. | ”

~ Tal como se describe y reivindica en la presen—

te Memoria Descriptiva que consta de quince hojas escritas

'a migquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu-

jos.

Madrid, P de Septiembre de 1,958
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