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MEJORIA DESCRIPTIVA 

que se  acompaña a 

l a  s o l ic i tu d  de una

BB IL'VENCKn, por VEINTE AROS en E^ANA, a fa v o r  * . 

de MIGUEL BAILACH GOMEZ de n acion alidad  españ ola , domici­

liad o  en MASAMAGRELL (V alen cia) C arretera  de Barcelona s/h
por

^ERFECCI(B¡AnEi-iTOS EN LOS APARATOS DE TRAláMimTO TERMICO 

DE MAi'ERLáS ALIMENTICIAS^.
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La Invención a que se re fie re  l a  presen te Memoria 

constituye una novedad in d ustria l con. ca rac te rís tica s  y 

ventajas que la  hacen merecedora del p riv ileg io  de explo­
tación exclusiva, por e l la  so lic itad o , de acuerdo con la s  

prescripciones del Estatuto vigente sobre propiedad Indus 

t r i a l ,  de fecha 26 de ju lio  de 1929, texto regundido pu­

blicado el 30 de ab ril de 1930.
La patente de invención ha de recaer, según se in­

dica en e l enunciado sobre perfeccionamientos en lo s  apa­
rato s de tratamiento tórmico de materias alim enticias, e s­

pecia P in te  en lo s  aparatos u tiliz ad o s en l a  industria 

conservera* y conocida mas con e l nombre de precalentado- 

re s .
Pos aparatos precelentedo.res u tilizad o s normalmen­

te  son deposites, en e l in terior de lo s  cuales trab a ja  
una cadena sin fín  que efectúa un gran recorrido por e l in 

te r io r  del recip iente, arrastrando a lo s  botes mediante 
unas garras de que vé provista dicha cadena; pero asta  pr& 
cedimiento de arrastre  presenta grandes inconvenientes 
porque siendo de grandes dimensiones l a  cadena es de d ifí­
c i l  recambio y de gran costo, y ocurre que por cualquier 
averia cuando ha de arreglarse l a  cadena se in u tiliz a  te* 
talmente e l acerato durante ciertoiáámpo, lo (pie origina 
un transtom o en la  fabricación. Además lo s  elementos ne­
cesarios para e l movimiento de l a  cadena son complicados 

debido a l excesivo peso que dicha cadena tiene en toda su 
extensión.

Los perfeccionamientos que se propugnan con e sta  ag, 

l ic itu d  eliminan totalmente todos aquellos inconvenientes* 
Estos perfeccionamientos se han representado en lo s  di&gjas
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que se acompasan a l a  presente Memoria, que muestran un 

aparato en varias posiciones.

En la  figura 1& "parce en v iste  la te ra l  en alzado; 

en l a  figura 2& v ista  en p l-n ta ; en l a  figura 3& una v is­
ta  fron tal por l s  parte en que se hallan situados lo s  a l i  
mentador y extractor, y, en le  figura 4^ una v is ta  por e l 

extrano opuesto, oor donde se rea liza  la  admisión de vapor 
y de liquido y donde se encuentra lo s elementos m otrices.

El precalentador objeto de e sta  patente se compone 

de un deposito -1- de dimensiones proporcionales a la s  
necesidades de cea? industria de tratamiento térmico, pro­
v isto  de rebosaderos de nivel con válvulas de c ie rre , adap 

tados a la  a ltu ra  ¿e lo s  recip ientes que se desea t r a ta r , 

permitiendo a s i  mantener la  altura de liquido constante de 

tratamiento en el depósito.
En e l fondo del depósito lleva in stalada la  válvula 

de áesagUe para evacuar y renovar en cualquier momento el 

liquido existente. Esta disposición tiene la  ventaja de 
mantener e l n ivel del liquido de tratamiento en el deposi* 

to cualquiera que sea l a  forma regu lsr  o nó del paso del 
envase por e l  in terio r  del deposito, asegurando un 
miento por igual de lo s  productos por no e x is t i r  párdida 

alguna en e l  n ivel de re f e m e  ia .
nos ajen da la s  ruedas -2- por la s  que pasa l a  ca­

dena de transporte, son v e r tic a le s . La cadena -3- que 

baja en sentido horizontal forma un circu ito  cerrado da 
dos ramas covo grupo individual del conjunto realizándose 

por ruecas de engranajes -4- el-movimiento de una# a — - 
o tra s, in staladas en la  zona de accionamiento, que . 
cuben a su vez de un motor-reductor -5— de potencia
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cuaaa. En le parte opuesta a e sta s , la s ruedas giran lecas 
sobre sus e je s , exeeuto la s  la te ra le s  **6- en que estos rea* 
lizan  e l accionamientos ce los platos exteriores de alimenta­

ción -7- y sa lid a  ne enveses -8-.
Los botes tienen su entrada por une abertura -9- prac­

ticada en uno de los lados del testero  cel depósito y su s a l i ­
da -10- en 11 mismo testero  pero a. la esquina opuesta a su en­

trada.
Los envases escansan sobre le cara la te ra l de lo s es­

labones de cadena puesto que e l trabajo ce e lla  lo re a liza  con 
los e je s de unión en sentido v ertica l presentando una superfi­

cie completamente l i s a  dada la  disposición a i que ha sido cons­
tru ida; a l mismo tiempo y para ev itar  la s  posib les flexiones du 

la  misma, vá guiada por una cenal en forma de U, no represen­
tada, que le  impide asimismo la s  oscilacion es la te ra le s  qus 

puoieran e x is t i r .
Al mismo tiempo la s  barandillas o guias la te ra le s  -11- 

que e una altu ra conveniente lle v a , impiden que lo s envases 
puedan volcarse, siendo a su vez y por meció ce unos soportes 

con corredera en que van in sta lad as, su sceptib le  de variar su 

separación entre s i ,  en e l ceso de n ecesitar e l tratamiento 

de enveses ce capacidad d iferen te .

El paso de lo s recipientes de un circuito a otro de 
cadena se obtiene por medio de ciscos o platos g ira to rio s -18- 
que intercalados entre e llo s efectúen e l  citado oaso, siendo 

debido a esto e l transporte óe los envases, y por su rotación 
se imprime unos movimientos de tracción que re fle jan  en la  cadjs 

na unas lige ra s sacudidas en su curso, mejorando por e llo  la  
transmisión del calor a l producto puesto que este  la s  percibe 
por le  agitación consiguiente de su contenido.

R
ti



100

los

110

115

—5**

243 984
Todos.los e je s en su extremo in ferior Van apoyados 

por unas p letin as con cubo ciego que debidamente aseguradas 
llev a  e l fondo del deposito, y estando provistas para su mejor 

funcionamiento de engrasadores especialmente colocados para la  
obtención de una lubrificación  perfecta de todos sus elementos*

El e je  motriz vó coronado por una rueda dentada -13- 

que toma su movimiento del motor-reductor in stalado .
Los e je s del ledo opuesto al accionamiento general 

llevan su correspondiente tensor pera obtener un trabajo nor­

mal di.-, la  cae en a.
El funciona. mentó cel aparato en cuestión es sencillo  

en extremo puesto que situando lo s botes o envases a precalen­
ta r  sobre e l disco -7- de alimentación, los botes son obliga­

dos a cepos ita r se  sobre la  sección de la  canana que se en cuantié
comprendida entre la s  guias -11-. Al lleg ar  e l fin a l de su rece

*

rrido sobre esta cadena, xon c-posliados los envases sobre los 
discos g ira to rio s -12- que ios pasan ue una cadena a otra, s i ­

guiéndose a s í un ciclo que aetermina que los botes salgan a l  

exterior apoyánoose sobre el plato -8- de sa lid a  una vez que 

hon sido pro ce Lu tados.
La velocidad ce avance ne les cadenas e s tá  sincroniza­

da para que el recorrioo a* efectuar con ios envases correspon?* 

da al tiemoo preciso para su ortcalentado efectivo , segán se 
trate  ce envases o6 mayor o menor tamaño, para lo cual la s  guí
-11- pueden graduarse en acercamiento o separación, a s i como, - 

eventualmente en altu ra, detalle  este que hace a la  máquina j{ 

versal.
Hecha la  descripción precedente es n&cosario añadir 

que ios d eta lle s de realización de la  idee expuesta pueden va- g  

r ia r  sin que por e llo  cambie la  esencia de la invención que es

F.9P
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la  que se desprende de lo s párrafos que anteceden y lo que se 

rè iv in à ies en la  siguiente

n 0 F. .A
gi resumen: La peten ce de Invención que se so l ic ita  

ha ríe recaer sobre les reivindicaciones sigu ien tes:

1^.- PhR?^30I^AiarHl(B ñ. LOS APARATOS' :,S rRArAMimTO 

¿ARTICO 1-S ..nS naláS RLlM.m.^lolAS, caracterizados esencialmen­
te  por e l hecho ¿s disponer sobre los o r if ic io s  ce.entrada y 

sa lid a  de la  maquine p latos g ira to rio s que alimentan y extraen 
lo s botes respectivamente.

2 - .-  PRRlLC01u..A^lM.¿OS, según la  anterior reivindica­
ción, caracterizados esencialmente por e l hecho de establecer 

trenes de arrastre  independí artes constituidos por cadenas sin­
fín  dispuestas en paralelo apoyadas sobre poleas de e je  v erti­

ca l, sobre cny-c cadenas se halltn  situauas guias longitudina­

le s  que obligan .el bote a encontrarse centrado sobre e l la s ;  
estanco xstas cadenas a su vez ocluidas porcia im-.nte t.n guies 

cu U do la s  que sobresale ligeramente la  cadena.

3&.- PhRFnCCI b.ARr según la s  anteriores reivindi­
caciones caracterizados por establecer en los extremos de la s  

cadenas, entre cada juego de e l la s ,  p latos transportadores que 
trasladan loo botes de une cade-.a a otra y se encuentran sincro-- 
nizados con el avance úe e s ta s .

4 - .-  Se reivindica por ultimo co ro objeto sobre el que 

ha de recaer la  Patenta de Invención que se s o l i  c i  t  â PRKFECCIOi'̂  

MlsnTOS & LOS APARATOS DA TRATAiniMíTO TáRMIüO DA ilATLRIAS ALI- 
ítnTlO IáS^.

Todo ta l y como queda ¿escrito  y reivindicado en la 

presente Memoria que conste de se is  hojas e sc r ita s  a maquina
por una so la  cara y dibujos que so apompaban.

Madrid, 6 da Septiembre de 1!
------------------- ^ _ -----ALFOi
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