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. REF.: Case 3144 00.

EXTRACTO DEL INVENTO

Se describe un embalaje de dos botellas y una bolsa
destinada a ese embalaje. La bolsa estd hecha de material
plédstico fino no SOportado y no reforzado que, por si njsmo,
es sustancialmente incapaz de soportar la carga debjlg al pe
S0 de las botellas en una zona de material constltufléé de
la bolsa de un solo espesor. En el embalaje, la bolqa tlene
dos zonas sustancialmente estiradas y tensas. Una de m‘s Zo~
nas es una tira que pasa alrededor de la porcifén de cuerpo de .
ias botellas. La otra zona es una tira que incluye ¢},pate-
rial recogado ¥ sujeto, una parte del cual constltuyeoun ase.
las dos zonas de tira estiradas y tensas de la bolsa’EBOperan
con;untauente y también con las botellas para mantener fxrme~
mente las botellas conjuntamente y pare permitir que*&g cargs
debida al peso de las botellas pueda estar soportade firmemen '
te y con seguridad por medio del asa.

ANTECEDENTES DEL INVENTO

En la industria de las bebidas particularmente, va-

rios 1lfquidos se envasan en botellas de tamafio cada vez méds
importante. Dos tamafios corrientes que se comercializan son
botellas de 1.814 g (64 onzas) y botellas de 1 litro. Estas
botellas, cuando estdn llenas de bebida, tienen un peso rela-
tivemente importante, por ejemplo del orden de 2.038 g(4,5 1li
bras) por botella llena, y presenta problemas sustanciales
cuando se intenta realizar embalajes miltiples de estas bote-
llas 6on materiales de embalaje econdmico. Los problemas de
embalaje se ven complicados por la necesaria manipulacidén que
se produce entre la planta de preparacién de bebidas y el con
sunigor eventual. Después de llenar y realizar los embalajes

miltiples, éstos deben ser capaces de soportar los rigores del
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transporte, generalmente en camiones, del almacenamiento y de
la manipulacién en los canales de distribucidén al detalle has
ta los estantes de las tiendas de reventa. A partir de la
tienda, el embalaﬁe debe presentar una integridad y ypa, resis
tencia suficientes para mentener firmemente y con sgiuridad
las botellas bastante pesadas, cuando son cogidos po;'GB
cliente y transportados y manipulados de varias maana§ desde

e e
e o

la tienda hasta su lugar de utilizacidn.
El embalaje actualmente mds utilizado para estas bo-
tellas es un embalaje hecho de cartén generalmente gp,forma de
cesta. las cestgs de cartén pueden ser realizadas copstna re=
sistencia sustancialmente elevada para que puedan sgé?%tar con
seguridad la carga debida al peso de varias botellas qé este
tipo. Sin embargo, estas cestas de cartén presentanzpaf 1o me-
nos dos inconvenientes dignos de ser mencionados. En primer ln
gar, su coste es relativamente elevado, y en numerosos casos
resulta antieconémico como embalaje que se utiliza una sola
vez para botellas que no se devuelven. En segunde lugar, ya
que transportan las botellas de manera bastante floja, estas
dltimas estdn sometidas a movimientos y vibraciones durante
las operaciones de transporte normales, 10 que produce el re=
sultado indeseable que consiste en que las botellas generalmen
te muy decoradas se desgastan, lo que reduce sustancialmente .
la.impresidn estética de las botellas.
:\ RESUMEN DEL IRVENTO

- El presente invento representa una solucién originel
a-los inconvenientes de lés cestas de cartén mencionados més
erriba, en el caso de botellas de bebida de tamafio relativa-
mente importante. El conjunto de bolss y embalaje del presen-

te invento presenta un coste relativamente inferior al de las
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cestas de cartén conocidas que tienen sustancialmente las mis
mas capacidades de transporie de peso, y las botellas estén

sustancialmente envueltas por la bolsa y firmemente manteni-

~ das conjuntamente de manera directa lo que protege lggspote-

llas e impide sustancialmente la abrasién de las botéllas muy
decoradas durante su transporte normal. e

El embalaje segin el invento incluye dos botellas en
vueltas en una bolsa hecha de un material pléstico fino no so
portado y no reforzado que es sustancialmente incapaz de so~
portar conbsegu idad la carga debida al peso de las,pphellas
en una zona de ¢spesor inico del materisl de la bolsas'Se ob-
tiene un embalaje segure de las dos botellas medlanxé'ia com-
binacién y la cpoperacién de unas zonas partlculares de la
bolsa en forma de tira, las unas con las otras, .con "ee bote-
llas, y con el conjunto de manipulacidén y soporte del embala-
Je.

Existen esencialmente tres zonas cooperantes en for-
ma de tira de la bolsa y del embalaje, siendo la primera una
zona en forma de tira continua en el sentido circunferencial
Que se extiende alrededor de las porciones de cuerpo de ambas

botellas, estando esta zona.en forma de tira sometida a una

.traccién en una direccién orientada circunferenciaslmente alre

dedor de ambas botellas en planos perpendiculares a 1los ejes
longitudinales de las botellas. Este estado de estiramiento
cir&unferencial de la primera 2ona de la bolsa es suficiente
para mantener firmemente las dos botellas conjuntamente la
una al lado de la otra en‘posicién vertical, con una zona de
superficie anchs de contacto de agarre enire la tira y las por
ciones de cuerpo de las botellas. La segunda zona en forma de

tira puede ser descrita como teniendo la forma de una U inver-
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tida en la cual los brazos de la U estdn conectados con los

bordes superiores de la porcibn de tira circunferencial y es-
tando el elemento. horizontal de 1la U dividido y pasando entre
las botellas en una posicién situada debajo y en cada’indo de
las porciones de tapa .de las botellas. Ia segunda zd%gﬁén for
ma de tira se presenta tambiép en estado estirado y tenso y

ademés estd recogida y sujeta sustancialmente en un;qujo 81—
tuado a mitad de camino entre los cuellos de las bo%eif;s de-

bajo de la taba{ Ia segunda zona en forma de tira de la bolsa

tiene una anchuxs inicial superior a la mitad del di&M¥tro de
las porciones d¢ cuerpo de las botellas para proporcigper una
cantidad de matprial suficiente para soportar la carga.debida

al peso de las potellas cuando una persona transporgagg; emba

laje, rodeando &a zona recogida y sujeta con uno o verios de-
dos y dejando que el embalaje cuelgue de sus dedos.

El conjunto de bolsa y embalaje incluye ademéds una
tercera zona de tira o zona de tira inferior. Cuando se lleva
a la prdctica el invento, se observa que la tira inferior es
la que estd sometida al estiramiento y a la tensién minimas
con relacién a las primera y ségunda zonas, tanto en estado de
descanéo del embalaje sobre alguna superficie, como cuando el
embalaje es transportado por una persona que sujeta la porcién
central recogida y sujeta de la bolsa. Ia porcién de tira infe
rior de la bolsa estd conectada entre los bordes inferiores de
dos lados opuestos de la primera zona en forma de tira.

El objeto princi§a1 del invento consiste en proporcio
nar un embalaje para dos botellas y una bolsa que constituye
el embalaje para botellas relativamente pesadas, estando hecha
la bolsa de un material pldstico fino no soportado y no refor-

zado que es sustancialmente incapaz de soportar con seguridad

A
- .
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la carga debida al peso de las botellas en una zona de la
bolsa de un solo espesor. ‘
Otros objetos y caracteristicas del invento podrén
entenderse claramente,leyen&o la siguiente descripcién de~
tallada, tomada conjuntamente con los didbujos.
BREVE DESCRIPCION DE 1.0S DIBUJOS

le figura 1 es una vista en alzado lateral- 8% un

»
tav e

embalaje parcialmente terminado de acuerdo con el invento,
S, e,

la figura 2 es una vista en planta por gnéfhd del
embalaje represenbado en la figura 1, ¥

la figura 3 es una vista en planta de la Bdi%¥a del
embalaje de las figuras 1 y-2 en estado inicial pldﬁﬁﬁno

»
-

armado. fead
L ]

DESCRIPCION DETALLADA DEL MODO DE REALIZACIOR,:

PREFERTDO
En el modo de realizacidn de la invencidn que se
representan en las figuras 1, 2 y 3 y se refieren en parti-
cular a una bolsa 30 que presenta la forma ilustrada en la
figura 3. En este modo de realizacidn, la primera zona de
%ira 30a incluye dos capas de ﬁaterial tubular aplastado
troquelado o cortado, que se extienden entre las lineas de
doblez situadas en las lineas de puntos representadas por
31 .y por otra parte entre las lineas de puntos 13 y 14 re-
preéentadas en la figura 3. Las segundas secciones de tira
30b estén comstituidas por dos capas idénticas del material
tubular unidas en el borde superior de la primera zona de
" tira 30a a lo largo de las lineas'de puntos 13. Ademds, las

dos capas de la segunda seccidn de tira 30b estl unidas a

" -lo. largo de la l{nea de doblez indicada por la linea de pun=

.+

tos 31, la cual en su extremidad superior se termina en los
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punbos 32, de tal manera que la parte superior de la segunda
seccibén de tira 30b puede ser descrita como siendo abierta o

ranurada a lo largo de la linea 33 que se extiende entre los

. dos puntos indicados por 32 en la figura 3.

La figura 3 representa ademds la porcién de tira ig
ferior 30c bajo la forma de dos aletas superpuestagenire estén
conectadas cada una con el borde inferior de la prgkéé; zoha
de tira 30a a lo largo de la linea de puntos 14.

‘Cuando se efectue el ensamblaje del embalag¥ se in
troducen las botellas 11 en la bolsa 30 a partir,dé la extre
nidad de fondo gbierta de la misma para obtener el,emRalaje
parclalmente bterminado que se representa en las fiép?? ly2a
En la disposicifin de bolsa parcialmente terminada tmg:se re-
presenta en lad figuras 1 y 2, puede verse que, laggﬁ}mera
zona de tira §6a rodea las porciongs de cuerpo de ambas bote
llas y la seguida zona de tira 30b se extiende con la forma
de U invertida descrita mds arriba encima de las porciones de
cuello de las botellas 11 entre ellas, pasando 1a linea 33
situada en el borde superior de la bolsa 30 alrededor de las
porciones de cuello de diémetﬁo reducido de las botellas 11
inmediétamente por debajo de las porciones de tapa 12 de las
botellas 11l. ,

. Después de que la bolsa 30 ha sido aplicada firme-
meﬂée a las botellas 11 como se representa en las figuras 1
T 2, las aletas colgantes de la zona de pared de fondo 30c
pueden ser unidas débajo de las botellas 11 y soldadas térmi-
camente la una con la otra. A continuacidén, cualquier mate-
rial sobrante indeseaﬁle puede ser recortado. En variante,
las aletas de la porcién de tira inferior 30c pueden simple-

mente superponerse y sujetarse con un adhesivo de la una con

halinS
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la otra para formar la porcidn de tira de fondo. terminada

% Los segmentos bifurcados unidos de la segunda zona
de tira 20b, los cuales en el modo de realizaciéb de las i
guras 1 y 2 rodean la linea .33, se pueden unir y se:éﬁsetan
" por un dispositivo de fijacién conocido, tal como uﬁa abra~
zadera que se situe en una posicién sustancmalmentq smtuada
a mitad de camino entre las porciones de cuello de'lés bote
llas 11, Esta posicién de fijacién final ayuda a estirar y
tensar mis la segunda zona de tira 30b. . "'f
Después de leer esta descripcidén del iqvegfi{ se
entiende}qpe los expertos en la mabteria podrin reai&%ﬁr cam

[ 2"
bios én el modo de realizacion descrito sin salirsé,adl €S-

piritu y del alcance de las reivindicaciones.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita
deberé recaer en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un embalaje de dos botellas perfeccionado cu~

| yas botellas‘tienen cada una, una porecidn de cuerpo y una

porcidn de cuello inclinadas hasta una porcidén de tapa de
pequeiio didmetro y. una bolsa que envuelve sustancialmente
dichas dos botellas para mantener conjuntamente dichas bote
llas en posicidn vertical la una al lado de la otra, estanw
do las porciones del cuerpo de dichas botellas en contacto
firme y para permitir que dicho embalaje pueda ser transpor
tado por medio de su perte central superior, de la balsa con di

chas botellas colgando a partvir de ella, caracterizado por-

~ que dicha bolsa estd hecha de un material de hoja de plésti

co elastico y flexible de un espesor tal que el material sea

capaz de desgarrarse cuando el peso de dichas botellas est4
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soporfado por una zona limitada de espesor tinico del mabterial
de hoja, incluyendo dicha bolsa una pluralidad de zonas de ti
rag interconectadas integralmente y dispuestas para permitir
en cooperacidén el transporte de dicho embalaje por la parte
central superior de la bolsa coan dichas botellas colgando a
partir de ella y sustanclalmente exenta de cualqpler tenden-
cia al desgarre de dicho material en forma de hoaa‘de-bldo al
peso colgante de dichas botellas en dicho material de dicha
bolsa, incluyendo una de las zonas de tira de dicﬁ;'ésurali-»
dad de zonas de tira, dicho material de hoja estirado y ten-
sado en sentidojhorizontal circunferencialmente bago.la forma
de una tira sithada alrededor de las porciones de ederpo de
ambas bﬁtellas,'incluyendo una segunda de dichas 2@2@% de ti-
ra dicho material de hoaa bajo la forma de una tirg.h?e se ex
tiende debgjo de dichas botellas entre por lo menos.&os bor-
des opuestos del borde inferior de dicha primera zona de tira
de dicha pluralidad de zonas de tira, incluyendo una -tercera
de dichas zonas de tira dos secciones de tira conectadas con
los bordes superiores de dicha primera zona de tira de dicha
pluralxdad de zonas de tira, exmendléndose cada una de dichas
secciones de tira circunferencialmente alrededor de una de ai
chas bobellas a més de la mitad del didmetro de la porcidn de

cuerpo de dichas botellas en cada lado de una linea perpendi-

'cular a los ejes longitudinales de dichas botellas y que los

atraviesan, extendiéndosq ademds dichas dos secciones de tira
de dicha tercera tira en estado estirado y tensado hacia arri
ba encima de las porciones de cuello de dichas botellas y bi-

furcédndose para extenderse en lados opuéstos de las porciones

. dé cuello de dichas botellas debajo de las porciones de tapa

de las mismas hasta una conexidén comin situada sustancialmen-

- .
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grafiadas y dibujos adjuntos.

"l
te ‘s mitad de camino entre dichas botellas, y un dlsp051t1vo

de gujecidn para sujetar dichas dos secciones de tira en ai-
cha\gonexién comin en un estado recogido estirado y para prg
porc%onar dicha parte centrél superior de la bolsa que sirve
para transportar el embalaje.

2. Se reivindica por dltimo como obgeto sopre el que
ha de recaer el Modelo de Utilidad gue se solicita poi' "UN
EMBALAJE DE DOS BOTELLAS PERFECCIONADO". -

Todo conforme queda descrito y reivindicado>én la pre

sente Memoria descriptiva que consta de diez piginas mecano-
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