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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una pelicu
la protectora degradable.

Las peliculas dzgradables estan siendo utilizadas consi
derablemente en ugricultura o horticultura como peliculas protectoras
temporales, tales como peliculas de empajado. Frecuentemente, las peli-
culas se degradan dejando porciones de pelicula que son Aun suficiente
mente grandes y que causan la obstrucién o ensuciamiento de leos aperos
de labranza. Esto sucede frecuentemente cuando los bordes de la pelicg
la de empajado son parcialmente cubiertos con montones de tierra a fin
de mantener la pelicula en su posicién.

Esta invencidén proporciona una pPelicula de empajado
degradable de una composicidén termoplastica que comprende, opcionalmen

te, un prvdegradante para el material termoplastico y en donde ra°péli %

cula esti provista con porciones de borde que tienen zonas de depilita-

miento realzado. las zonas de debilitamiento realzado pueden, por ejem

. . L )
plo, comprender hendiduras, perforaciones, zonas de reducido 9529395 o

zonas que han sido debilitadas sometiendolas a un tratamiento de oxida
cién, Las zonas de reducido espesor pueden proporcionarse, por ejemnlo,

extruyendo o laminando ranuras dentro de la pelicula. Las zonas Hdﬂkeli

cula oxidada pueden proporcionarse por ejemplo, sometiendo las zoqa; *
*»

a un tratamiento fisico de oxidacién, tal como a un tratamiento de‘des
. =3
L}

carga eléctrica, o a un tratamiento con llama o a irradiacidn por ener

gia por activar al prodegradante. Las hendiduras o perforaciones tieneni
la ventaja de exhibir simplicidad, mientras que las zonas de reducido |

espesor o las zonas oxidadas, evitan la presencia de discontinuidades

' . . i
en la pelicula que podrian ohstruir la maguinariz. :

Preferiblemente, las zonas se disponen para formar

lineas de debilitamiento en la pelicula intersectidndose opcionalmen-

te. La pelicula puede ser orientada, en cuyo caso, las lineas de de-:
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bilitamiento son transversales o paralelas a la direccién de orienta- ?

i
¢ién. Las zonas de debilitamiento comprenden, preferiblemente, hendidu-
ras transversales o diagonales a los bordes de la pelicula. Las'hendiQEE

j
ras pueden extenderse hasta el borde o preferiblemente quedarse cerca |

del borde. i

El material termoplistico es preferiblemente un hohopg

limero o copelimero cristalino de una alfa~olefina &lifética, por ejem~
plo, etileno, propileno o buteno~l. Puede usarse polietileno de baja o al
ta densidad y el etileno puede estar, por ejemplo, copolimerizado con 1

1
a 20 §% en peso de un comondmero, el cual puede ser una alfa-olefina que

contiene hasta 12 Atomos de carbono, tal como propileno, hexeno-l1 6 de-:

ceno-1 6 puede ser acetato de vinilo & un éster de alquilo (por eJemplo;

L 7 N N

de metilo, etilo o butilo), de &cido acrilico o metacrilico. Preféxibleg
«r® @ i
mente, los homopolimeros y copolimerss de etileno se utilizan con’'

prodegradante., Predominantemente, tampoién pueden ser utilizados cop 1i~
o.b .:
meres de propileno, especialmente copolimeros comprendiendo de 1%: %% ¢

en peso de etileno o buteno-~l, preparados introduciendo el comonét 1« gpn

las Gltimas etapas de otro proceso de homopolimerizacién de propil‘{d !
. o f

Se ha descubierto que los polimeros y copolimeros de propileno puE&s&

ser utilizados sin prodegradante. *ey

Los materiales termoplasticos de poliolefinéh{_ﬁe-

ber&n tener preferiblemente indices de flujo en fundido de 1 a 150 g/ld

min., medios de acuerdo con la Norma Briténica 2782:Parte l/lOSC/197O,i
‘s . c :
utilizando una carga de 2,16 kg, cuya medida se efectua a 230 C en e] ca
. . o 5

so de polimeros de propileno predominantemente vy a 190°C en el caso de

los demés polimeros,

i
Los prodegradantes utilizados en la ejecucidn gde

|

ésta invencién son compuestos que aceleren la degradacidén de los mate .,

!

riales termoplésticos e incluyen las mezclas de sales de metales de ‘
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‘transicién de &cidos grasos (por ejemplo, estearato férrico) y los &ci-

dos grasos mismos (por ejemplo, &cido estearico) como se describe en lai

patente britanica Neo., 1.401.438, Alternativamente, el prodegradante pue!

!
de ser un complejo de metal de transicién no iénico, como se describe

en la patente briténica No. 1.356,.107 § puede ser un almidén, como se
describe en ia patente blega No. 822,520,
A continuacién se describiran modalidades preferi-

das de la invencién con referencia a los dibujos en los cuales:

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de

una porcién de pelicula provista de bordes con hendidurase.

" La figura 2 muestra, en seccién la pelicula mos=

trada en la figura 1, cuando se util.za como una pelicula de empajado.§

|
La figura 3 muestra un segmento de una vist=een p#r

pectiva de la pelicula mostrada en la figura 1, pero provista con ‘uia

|
disposiscién modificada de hendiduras. f
. Y 5

La figura 1 muestra una porcidén 5 de una pgiias—

la que tiene hendiduras 6 provistas en los bordes 7 de la pelicula. Las
1
hendiduras 6 estan dispuestas diagonalmente a los bordes 8 de 1q.g%%£-;

ody |

cula. La figura 2 muestra una porcién 5 de la pelicula depositadp;
'.-‘

la tierra 9 y que tiene montones 10 de tierra apilados en las pergi@nés

de borde 7 con el fin de mantener la pelicula de empajado en su,s%ﬁ%oJ

La figura 3 muesira una porcién de pelicula 5 qué

tiene una disposicién modificada de hendiduras 1ll, en la cual las henJ

!

i

diduras quedan cerca del borde 8. El borde sin hendiduras 8 mantiene uni

das las bandas 12 de pelicula situadas entre las hendiduras 7 y fagi-!

lita la deposicién limpia de la pelicula, especiamiuwenisc por zcdics me
cénicos. |
Una composicidén termoplastica particularmenie prg

. |

ferida para la formacién de la pelicula utilizada en ésta invencién,

comprende 99,61 % en peso de polietileno de baja densidad con un indif
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ce de flujo en fundido de 2 g por 10 minutos, y 0,15 % en pero de estea
rato férrico, 0,02% en peso de acido esteérico..O.OZ% en peso de 2,6-di
terc-butil~4-metilfenol y 0,2% en peso de sflice como un agente antiblo
queante. Las composiciones pueden también contener cargas termo-reflec-
tantes, como se describe en la patente francesa No. 1.574-088.

El procedimiento para fabricar la pelicula degradable,
comprends convertir una composicién termoplastica, que contiene un pro-
degradante, a una pelficula y. bien durante la conversacidén o bien a
continuacién proporcionar zonas de debilitamiento en la pelicula. La de=
gradacién puede ser facilitada adicionalmente utilizando peliculas espu
madas de célula abierta o c#lula cerrada.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

. N L ]
as{ como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse consiar

L
«* %

que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de ‘m@di-~

ficaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.

“ e,
- & -
L § L&)
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REIVINDICACIONES

1.- Pelicula protectora degradable, del tipo constitui
da por una banda rectangular indefinida, a base de un material termo-
plastico, especia;uente destinada a su uso como elemento protector tem
poral en agricultura u horticultura, caracterizada porque la citada bap
da presenta a todo lo largo dos zonas longitudinales extremas de debili
tamiento de reducida anchura, destinadas a facilitar la rotura o subdi-

visidn de las franjas longitudinales extremas de la pelicula en su fase

de degradacidn.

2.~ Pelicula segdn la reivindicacidén 1, caracterizada
porque las zonas de debilitamiento estdn definidas por hendiduras o 1i
neas de corte, dirigidas en sentido aproximadamente transversal.

3.~ Pelicula segiin la reivindicacién 2, caractg:izada
[ X X J

porque las lineas de corte llegan hasta los bordes longitudinaleé:dg
- -® L3

ia pelicula.

b.- Pelicula segin la reivindicacidn 2, caractegimgda
M

s o
porque las lineas de corte no llegan hasta los bordes longitudinales

de la pelicula, quedando a lo largo de dichos bordes sendas tiras cont;
L )

~eoeobe
nuas que sirven como elementos de conexidn externos pa:a las pogpiones
L J

L ]
e, .°
delimitadas entre las lineas de corte. *

-

S.- Pelicula protectora degradable, tal y como queda
. e ®
-'-. -
sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en lo#-di-

bujos adjuntos.
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