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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una pelicu 

la protectora degradable.

Las películas degradables están siendo utilizadas consi 

derablemente en agricultura o horticultura como películas protectoras 

temporales, tales como películas de empajado. Frecuentemente, las pelí­

culas se degradan dejando porciones de película que son aun suficiente

mente grandes y que causan la obstrución o ensuciamiento de los aperos

de labranza. Esto sucede frecuentemente cuando los bordes de la pelicu

la de empajado son parcialmente cubiertos con montones de tierra a fin

de mantener la película en su posición. ¡

Esta invención proporciona una película de empajado ¡

degradable de una composición termoplástica que comprende, opcionalmen

te, un prodegradante para el material termoplástico y en donde Páf'pélí !

cula está provista con porciones de borde que tienen zonas de d^pili,ta-

miento realzado. Las zonas de debilitamiento realzado pueden, por ejem

pío, comprender hendiduras, perforaciones, zonas de reducido esigbSp^ o

zonas que han sido debilitadas sometiéndolas a un tratamiento de oxida

ción, Las zonas de reducido espesor pueden proporcionarse, por e,j,qp̂ lo,¡

extruyendo o laminando ranuras dentro de la película. Las zonas Q̂*'i?elí¡*..* **;
cula oxidada pueden proporcionarse por ejemplo, sometiendo las ¡faqaf !

*.
a un tratamiento físico de oxidación, tal como a un tratamiento de'Aes !* * * —  i*. .*
carga eléctrica, o a un tratamiento con llama o a irradiación por ener 

gía por activar al prodegradante. Las hendiduras o perforaciones tienen 

la ventaja de exhibir simplicidad, mientras que las zonas de reducido i 

espesor o las zonas oxidadas, evitan la presencia de discontinuidades 

en la película que podrían nhs+rnir la maquinaria.

Preferiblemente, las zonas se disponen para formar 

líneas de debilitamiento en la película intersectándose opcionalmen- ¡ 

te. La película puede ser orientada, en cuyo caso, las líneas de de-'
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bilitamiento son transversales o paralelas a la dirección de orienta-
. , . . . .  ipión* Las zonas de debilitamiento comprenden, preferiblemente, hendidu—

ras transversales o diagonales a los bordes de la película. Las hendidu 

ras pueden extenderse hasta el borde o preferiblemente quedarse cerca ! 

del borde* j

El material termoplástico es preferiblemente un hoiaopo, 

limero o copolímero cristalino de una alfa-olefina alifática, por ejem­

plo, etileno, propileno o buteno-1. Puede usarse polietileno de baja o ai 

ta densidad y el etileno puede estar, por ejemplo, copolimerizado con 1 

a 20 % en peso de un comonómero, el cual puede ser una alfa—defina que; 

contiene hasta 12 átomos de carbono, tal como propileno, hexeno—1 ó de-< 

ceno-1 ó puede ser acetato de vinilo ó un áster de alquilo (por c j unplo^ 

de metilo, etilo o butilo), de ácido acrilico o metacrílico* Preferible+ — i 
- * *

mente, los homopoiimeros y copolimeros de etileno se utilizan con* *

prodegradante. Predominantemente, también pueden ser utilizados cop.li—:
**' *:meros de propileno, especialmente copolimeros comprendiendo de 1*¿ %

en peso de etileno o buteno-1, preparados introduciendo el comonÓE r< an

las últimas etapas de otro proceso de homopolimerizaciÓn de p r o p f f '

Se ha descubierto que los polímeros y copolimeros de propileno pueevS

ser utilizados sin prodegradante* ^
* * *Los materiales termoplásticos de poliolefinas^^e- 

berán tener preferiblemente índices de flujo en fundido de 1 a 150 g/10; 
min., medios de acuerdo con la Norma Británica 2782:Parte 1/105^/1970^ ¡ 

utilizando una carga de 2,16 kg, cuya medida se efectúa a 230°C en el ^  

so de polímeros de propileno predominantemente y a 1$0^C en el caso de 

los demás polímeros.

Los prodegradantes utilizados en la ejecución de '

ésta invención son compuestos que aceleran la degradación de los mate —i!
ríales termoplásticos e incluyen las mezclas de sales de metales de ^
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transición de ácidos grasos (por ejemplo, estearato férrico) y los &ci— j 

dos grasos mismos (por ejemplo, ácido esteárico) como se describe en lai* I
patente británica No# 1.401.438. Alternativamente, el prodegradante puej

i
de ser un complejo de metal de transición no iónico, como se describe j

!
en la patente británica No. 1.356.10? ó puede ser un almidón, como se 
describe en la patente blega No. 822.52O.

A continuación se describirán modalidades preferi­

das de la invención con referencia a los dibujos en los cuales:

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de 
una porción de película provista de bordes con hendiduras. }

La figura 2 muestra, en sección la película mos­

trada en la figura 1, cuando se util.'.za como una película de empajado. i
)

La figura 3 muestra un segmento de una vist5P*eñ pers^
pectiva de la película mostrada en la figura 1, pero provista con.*uda 
disposición modificada de hendiduras.

La figura 1 muestra una porción 5 de una p
la que tiene hendiduras 6 provistas en los bordes 7 de la película. LaS

!
hendiduras 6 están dispuestas diagonalmente a los bordes 8 de la geái-!
cula. La figura 2 muestra una porción 5 de la película depositada/^*

* "
la tierra 9 y que tiene montones 10 de tierra apilados en las percipnejs
de borde 7 con el fin de mantener la película de empajado en su.si<a¿o.!. * *...

La figura 3 muestra una porción de película 5 quei 
tiene una disposición modificada de hendiduras 11, en la cual las hen­

diduras quedan cerca del borde 8. H  borde sin hendiduras 8 mantiene uni 
das las bandas 12 de película situadas entre las hendiduras 7 y faci-^ ! 
lita la deposición limpia de la película, especialmente por medies me 

cónicos. ¡

Una composición termoplastica particularmente pr<e!
ferida para la formación de la película utilizada en ésta invención, 

comprende 99;6l /o en peso de polietileno de baja densidad con un indi —
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ce de flujo en fundido de 3 g por 10 minutos, y 0,15 % en pero de esteâ  

reto férrico, 0,02% en peso de ácido esteárico, 0,02% en peso de 2,6-dí 
terc-butil-4-metilfenol y 0,2% en peso de sílice como un agente entibio, 
queante. Las composiciones pueden también contener cargas termo-reflec­
tantes, como se describe en la patente francesa No. 1.574-088.

El procedimiento para fabricar la película degradable, 
comprende convertir una composición termoplástica, que contiene un pro- 
degradante, a una película y. bien durante la conversación o bien a 
continuación proporcionar zonas de debilitamiento en la película. La de4 
gradación puede ser facilitada adicionalmente utilizando películas espj¿ 
madas de célula abierta o célula cerrada.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar

****que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de/mQdi- 
ficaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.

- *

W
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REIVINDICACIONES

1. - Película protectora degradable, del tipo constituí^ 

da por una banda rectangular indefinida, a base de un material termo- 

plástico, especialmente destinada a su uso como elemento protector tem 

poral en agricultura u horticultura, caracterizada porque la citada ban 

da presenta a todo lo largo dos zonas longitudinales extremas de debil¿ 

tamiento de reducida anchura, destinadas a facilitar la rotura o subdi-t 

visión de las franjas longitudinales extremas de la película en su fase 

de degradación.

2. - Película según la reivindicación 1, caracterizada 

porque las zonas de debilitamiento están definidas por hendiduras o li 

neas de corte, dirigidas en sentido aproximadamente transversal.

3-- Película según la reivindicación 2, caracterizada

porque la*? lineas de corte llegan hasta los bordes longitudinales'de
-* *

la película.

4.- Película según la reivindicación 2, caractegim^da
< *.

porque las lineas de corte no llegan hasta los bordes longitudinales

de la película, quedando a lo largo de dichos bordes sendas tiras conti* **
nuas que sirven como elementos de conexión externos para 

delimitadas entre las líneas de corte.

5.- Película protectora degradable, tal

las porciones * * ¡

y como queda

sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en lo5*&i-

bujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a ¿quina por

una sola cara.

Madrid,

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED
1MLB0MET

t.*****
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