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MEMORIA DESCRIPTIVA
, El presente invento se refiere a un perfec­

cionamiento en los captadores solares del tipo que se des­
cribe en la patente francesa 77 24 147 del 1° de agosto de 
1S77.

El captador solar que se describe en dicha
patente está constituido por una estructura portadora de
material térmicamente aislante en forma de panel plano
rectangular, un absorbedor fijado a dicha estructura y
conectado a la instalacién por conductos de conexión que
atraviesan dicha estructura y una tapa transparente
forma de coquilla apta para recubrir la estructura sír^I

* * * +  *

viendo de alojamiento al citado absorbedor, y fijada p*.
la estructura portadora por cualquier medio apropiado^*..

*  * *

Como se expone en dicha patente, este captador 
presenta la ventaja de que su precio de coste es menos ele­
vado que el de los anteriormente conocidos. La finalidad
del presente invento es disminuir todavía mas el precio*.

*. *de coste sin menoscabo para el rendimiento del captador,*
* * t

Con dicho fin, según el perfeccionamiento*del 
invento, la estructura portadora de material aislante tér­
micamente está constituida por una placa de espuma fenéli- 
ca colocada en sandwich entre una coquilla exterior de ma­
terial plástico apropiado, como de acrilonitrilo-butadieno- 
-estireno (ABS) y una hGja de material aislante térmicamente 
y resistente al calor, tal como de cartín cuero, estando 
provistas las dos coquillas de un reborde periférico que
permite su ensambladura mediante una junta de estanqueidad.
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Esta disposición presenta la ventaja, en 
comparación con la descrita y reivindicada en la citada pa­
tente de que absorbe las variaciones de dilatación debidas 
a las diferencias de calentamiento sin menoscabo oara la 
estanqueidadyel rendimiento del captador.

Con ventaja, el reborde periférico de cada 
coquilla comprende una parte plana situada en el plano de 
la abertura de la coquilla que se considera y bordeada 
por un labio inclinado de manera a que se aleje del citado 
plano.

Asi, para la ensambladura de la estructura
portadora y de la tapa de un captador, basta colocar sobre

I *los rebordes aplicados el uno contra el otro de las'Gbá co-
quillas de este captador, una junta de estanqueidad de caucho..
u otro material semejante, de sección sensiblemente*oúadrada 
o rectangular y que presenta una garganta de sección*sen­
siblemente en T.

* *Este tipo de ensambladura presenta laT.̂ /pnta—
* *ja de tolerar un cierto deslizamiento dcun reborde cbn,-res­

pecto al otro lo que disminuye considerablemente loá, árresgos 
de ruptura debidos a las diferencias de dilatación que a su 
vez son debidas a las diferencias de calentamiento.

Esta disposición permite ademós, ensamblar de 
manera estanca dos captadores según el invento mediante bri­
das dobles,

De preferencia, para permitir la creación 
de un vacío de aire entre la junta de ensambladura y las 
coquillas de un captador, contribuyendo al mismo tiempo
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a la obtención de una mejor estanquidad, según una modali­
dad de realización ventajosa del invento, cada ala de la 
junta de ensambladura presenta un labio flexible aplicado 
contra la pared lateral de la correspondiente coquilla,

5 Según todavía otra característica del in­
vento, la coquilla que constituye la tapa de este captador 
es de policarbonato, ya que este material presenta la venta­
ja de atrapar los rayos infrarrojos eventualmente reemitidos 
por el absorbedor y que tienen una longitud de onda dife- 

10 rente de los emitidos por el sol.
Gracias a esta disposición se mejora,.todavía

el rendimiento del captador. f***
*  * *  '

Para facilitar la comprensión del irnlanto 
se describe úste a continuación con referencia al d\bu^p 

15 esquemático anexo, que representa a título de ejemplo *no
limitativo, una modalidad do realización de un captador, 
según el inventa: . .*.

* w * *
La figura 1 os una vista en sección, trans-*. . .

versal:
1 .**-

20 La figura 2 es una vista parcial, en'tnayor
escala de la zona de ensambladura de las dos coquillas de un 
captador;

La figura 3 es una vista parcial semejante a 
la figura 2 que muestra una modalidad do ensambladura de dos 

25 captadores yuxtapuestos.
Como se muestra eobre todo en la figura 1 

la estructura portadora 2 de material aislante térmicamente 
y que tiene forma de un panel plano rectangular con el fin 
de soportar un absorbedor 3, está constituido por una placa
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de espuma de material plástico 2a dispuesta en sandwich en­
tre una hoja 12 de material aislante térmicamente y resis­
tente al calor y una coquilla exterior deigual forma que 
la coquilla 6 que constituye la tapa de ese captador. Las 
tubuladuras de entrada 4 y de salida 5 atraviesan la es­
tructura portadora 2, es decir la hoja 12, la placa de es­
puma fenálica 2a y la coquilla 13,

Mediante esta disposición se facilita más la 
realización de la estructura portadora de este captador, 
ya que basta realizar una coquilla 13 con el mismo molde 
utilizado para hacer la tapa transparente 6 y fundir en*
esta coquilla 13 la placa de espuma fenólica 2a que lUlggo*. .
es recubierta por la hoja 12. La coquilla 13 se fabriüa
con ventaja con acrilonitrilo-butadieno-estireno (ABS)t.

*  .  *
*  +  *

La hoja 12 se fabrica con ventaja con cartón 
compuesto por fibras de celulosa unidas por ligantes orgá­
nicos tales como el butadieno, y distribuido en el comercio

**** *
con la marca CELLODERM,

Cada coquilla 6 o 13 está provista de un te-
1 **.

borde periférico que facilita su ensambladura y de preferen­
cia la hoja 12 se prolonga de manera que quede fijada entre 
los rebordes de las coquillas 6 y 13.

El dibujo muestra una modalidad de realización 
ventajosa de este reborde periférico de las coquillas 6 y 
13. En esta modalidad de realización, el reborde de 
cada coquilla 6 o 13 comprende una parte plana respectiva­
mente 6a y 13a situada en el plano do abertura de la coqui­
lla que se considera y bordeada por un labio respectivamen-



te 6b y 13b inclinado de manera que se aleje del citado 
plano que constituye también el plano de juntura de las 
dos coquillas 6 y 13.

La figura 2 muestra un modo de ensambladura 
de las coquillas 6 y 13 mediante una junta de estanqueidad 14 
de 3eccién sensiblemente cuadrada y que presenta una gargan­
ta longitudinal 15 de sección en T apta para ser colocada so­
bre los rebordes 6a, 6b y 13a, 13b de las coquillas 6 y 13.

Esta solución presenta no solamente la
ventaja de permitir la realización de una ensambladura simple,
sino, además, la de permitir desplazamientos relativô ****

+ + +  *entre las dos coquillas 5 y 13 que experimentan diláj^t$.o-
nes diferentes debido a las temperaturas diferentes 3 *que
son sometidas. Hay que señalar también que los choque^, tér—* * *
micos provocados por el paso de las nuves sobre la Qcjqui- 
lia 8 que constituye la tapa del captador, pueden ser̂  bru­
tales y la tolerancia de movimientos relativos entre **. 
las dos coquillas presenta la ventaja notable de disminuir 
los riesgos de rotura. En efecto, si bien la forma en. 
coquilla de la tapa 6 descrita ya en la citada patente 
francesa, presenta la ventaja de facilitar las deformaciones 
debidas a la dilatación del material, la ensambladura de las 
dos coquillas 6 y 13 mediante la junta 14 permite el 
deslizamiento del reborde de una coquilla con respecto 
al de la otra, lo que únicamente produce una deformación 
pasajera de la junta 14.

Según otra característica interesante del 
invento, cada ala de la junta 14 tiene, a lo largo de su bor-



oe libre, un labio flexible y muy deformable 14a que, estan­
do aplicado contra la pared de la coquilla correspondiente 6 
ó 13, contribuye a mejorar la estanqueidad deü captador. Es­
ta estanqueidad es útil pues evita la penetración del aire 
húmedo debajo de la tapa 6 del captador, lo que reviste in­
terés puesto que, como el aire húmedo es mejor conductor 
del calor que el aire seco, facilitará la redispersión de 
las calorías recibidas par el absorbedor 3.

Otra ventaja asociada con esta forma de la
junta 14 es la presencia de formación de vacio de aire en la
garganta 15, así como a lo largo de los labios 14a, lo que
disminuye todavía mas la fuga de calorías a la periferia

 ̂ * *del captador. *** *
Por último, según otra característica del in-

* *.vento, la tapa 6 se fabrica con policarbonato. En e&e¿ío,
este producto tiene la propiedad de detener algunos r&yos
infrarrojos, y resulta que los infrarrojos para los qae***
constituye una barrera son aquellos cuya longitud de Tgrtdla
corresponde a la de los emitidos por el absorbedor*3*y.
no a los emitidos por el sol, * **.*.* *

Así, pues, la tapa 6 presenta la ventaja 
de dejar pasar los infrarrojos emitidos por el sol y que 
son útiles para el calentamiento del fluido vehiculado en 
el absorbedor, pero en cambio corrige en el interior del 
captador los infrarrojos emitidos por el absorbedor 3 
eliminada así un riesgo de disipación calórica suplementario.

La figura 3 muestra una modalidad de en­
sambladura de dos captadores yuxtapuestos. Esta modalidad de



ensambladura consiste en apretar entre dos bridas dobles 
16, las juntas 14 correspondientes a los bordes contiguos 
de dos captadores yuxtapuestos, Asi es posible obtener una 
unión estanca entre los captadores yuxtapuestos; para lo cual 

5 basta dotar las alas 16a de la brida doble superior con
un reborde 15b que penetre ligeramente en una de las juntas 
14 asegurando la estanqueidad deseada.

Se entiende que, como se desprende de lo que 
precede, el invento no se limita a la modalidad de realíza­

lo ción de este captador descrita mhs arriba a titulo de ejem­
plo no limitativo, sino que abarca todas las modalidade^ de 

realización. .*'**
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R E I V I N D I C A C I O N E S

Descrito el objeto del presente invento, se de­
claran como nuevas y no practicadas en España las siguientes 
reivindicaciones.

1.- Captador solar perfeccionado del tipo cons­
tituida por una estructura portadora de material térmico aiá 
lante en forma de panel plano rectangular, un absorbedor fi­
jado a esta estructura y conectado a la instalación por con­
ductos de conexión que atraviesan dicha estructura y una 
tapa transparente en forma de coquilla apta para subrir la 
estructura que sirve de alojamiento al citado absorbedor 
y fijada a la estructura portadora por cualquier medio...
apropiado, caracterizado porque la estructura portador^ *de

+  *  *

material térmicamente aislante esté constituida por uná pía—
, .ca de espuma fenolica dispuesta en sandwich entre una*to­

quilla exterior de material plástico apropiado y una piáca
+

de material aislante térmicamente, estando provistas 'eáté 
coquilla y la que constituye la tapa del captador de úñ,.* 
reborde periférico que permite su ensambladura mediante.* 
una junta de estanqueidad, I.'**

2. - Captador de conformidad con la reivindicación 
1, caracterizado porque la ensambladura de las dos coquillas 
se lleva a cabo mediante una junta de estanqueidad,

3, - Captador de conformidad con la reivindicación 
1 o 2 caracterizado porque la hoja ce material térmicamente 
aislante y resistente al calor esté constituida por un car­
tón cuero, es decir un cartón constituido por fibras de ce­
lulosa unidas por ligantes orgánicos, como el butadieno. *



4. - Captador de conformidad con una cual­
quiera de las reivindicaciones precedentes^ caracterizado por 
que la hoja térmicamente aislante y resistente al calor es- 
ta provista de una prolongación periférica apta para ser 
fijada entre los rebordes de dos coquillas,

5. -Captador de conformidad con una cual­
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado 
porque el reborde periférico de cada coquilla comprende una 
parte plana situada en el plano de abertura de la coquilla 
que se considera y bordeada per un labio inclinado de manera 
que se aleje del citado plano. .

6. - Captador de conformidad con la.reii/in-
:

dicacién 5, caracterizado porque la junta de estanqueidad
utilizada para la ensambladura de dos coquillas es tipo

,  * +  *de sección rectangular o cuadrada, y presenta una ga^gan—
* * +

ta longitudinal de sección sensiblemente en T. +* * +
7.- Captador de conformidad con la reivind -

, *.* !cacion 6, caracterizado porque cada ala de la junta dá en-+ ̂ '
sambladura presenta un labio flexible aplicado contraria

\ *pared lateral de la coquilla correspondiente.
8. - Captador de conformidad con una cualquier 

de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
la coquilla exterior de la estructura portadora esté hecha 
de acrilonitrilo-butadieno-estireno (RBS).

9. - Captador de conformidad con una cualquie­
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por­
que la coquilla que constituye la tapa se fabrica can un
policarbonato.
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10.- Captador de conformidad con una cual­
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado 
porque su ensambladura estanca para formar una estructura 
se realiza por medio de bridas dobles colocadas soare las jun 
tas de estanqueidad contiguas de dos captadores yuxtapuestos.

11.- Captador solar perfeccionado.
Según se describe y reivindica en la 

presente memoria descriptiva que consta de 10 hojas foliadas 
y escritas a máquina por una sola cara.

me

Wadrid, a , 5 J)][),
P. a : "  * t * 4

+ * +

*
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