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Este invento se refiere & medios para la
§ proteccidn de los talones de cubiertas v, mds especial~

mente, & medios para proteger los talones de cublertzs
sin cémara, de la presién o rozamiento, con las llantas

5e sobre las que diches cubiertas estdn montadas.
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Los édelantos recientes en el campo de la
fabricaeidn de cubiertas para ruedas de automdviles
han permitido poner en el mercado cubiertas preparadas
para funciomar sin cémara interior. La presidn del aire
que sostiene la carga, en una cublerta sin cémara de
este tipo, estd encerrada en el espacio formado por la
llanta y la cubierta en ella montada. La seccidn de
Pared de la cavidad formada por la cubierta, se hace
impenetrable para el aire por medio de ura capa ©
revestimiento interior, de material semejante al caucho,
adherido a la superficie interna del cuerpo de la
cubierta, de un taldén a otro. sl material semejante al
caucho, lamentablemente, no es completamente impermea-
ble al aire, pero lo es practicamente. Una capa de
esta especle, puedo estar formada de caucho butilo,

0 puede estar tambiédn constitufda por una combinacidén
de este caucho con caucho de otra clase o coﬁ un
material pldstico. El caucho butilo es un copoifmero

de tipo andlogo al caucho, de una isoolefina tal como
el isobutileno, con uma diolefina conjugmda, tal como
el isopreno. Para evitar que el aire escape por entre
el taldén de la cubierta y el asiento del mismo en la
llanta, as{ come para proteger el borde de la cubierta
de la penetracidn de aire, deben adoptarse precauciones
especiales. La experiencia ha demostrado que si la
superficie del taldn se desgesta o corta por la pestafia
de la llanta el aire de la cdmara que se filtra entre
los talones y la llanta me introduce entre las telas

de la cubierta y circula entre ellas, sometido a presidn

dirigiéndose a partes separadas de la cublerta y dando
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lugar al deterioro del caucho, asi{ como a la separacidn
de las telas 0 al desprendimiento de la banda de rodadura
de la cublierta, durante el trabajo o funcionamiento de
éata.

Por varias razones, la comstruccidn convencio-
nal de los talones de las cubiertaes y las precauciones
corrientes para evitar este resultado, han sido infruc-
tuosams, Lste invento vence los inconvenientes de las
construcclones anteriores de talones para cubierta,

a este respecto, por una nueva combinacidn de capas
genmejantes al caucho y tiras de tejido cauchutado Y

en una modificacidén del inventio, por el uso de una
combinacidn de capas que couprenden una banda de abrasidn
constituida por un compuesto.especial semejante al
caucho, en la superficie exterior del taldn.

As{ pués, un objeto de este invento es propor-
ciomar medios para lhacer el talon de una cubierta sin
cdmara resistente al roce de la llanta y practicamente
impermeable al aire.

Otro objeto de este invento es proporclonar
un t2ldn para cublertas sin cdmara constitufdo por
una nueva combinascidn de capas andlogas al caucho, con
tiras de ftejido cauchuiado.

Un nuevo objeto de este iavento es proporcionar
un método perfeccionado para la manufactura de un taldn
para cublertas neundticas. Otro objeto de este inventso
es proporcionar, en una cubierta neumdtica, una nueva
congtruceidn de talon constituido por tejido empotrado
en caucho sin vulcanizar, contenido entre dos tlras

de material andlogo al caucho previeamente curado.
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Otro nuevo objeto de este invento es propor=-
cionar un protector constituido por una combinacidn
de tiras protectoras de caucho y de tejido cuya tira
exterior o supsrficic de roce esté constituida por una
composicidn andloga al caucho formada por un copolimero
de dbutadieno y estire:o copolimerizados a bajas tempe-
raturadg.

Estos objetos de este invento, asi como otros,
resultardn evidentes de la consideracién de la memoria,
de las reivindicaciones ;7 del dibujo er ei ¢us 1a
Lz {ige 1 o8 una vista en perspectiva, parte
en coxrte, ae unst cubierta con este invento acoplado.

La fig. 2 es un cortes a mayor escala del
taldn de uma cubierta con el elemento de proteccidn a
que este invento se refiere.

La fize. 3 eg un corte paroisl de un tanbor
de comstruccién de cubiertas, en el que estd montada
una cublerta en construccidn, y que indica la posicidn
del nuevo proftector a que este invento se refiere

urante l%operacién de fabricacidn.

Aunque este invento resulia espécialmente dtil

- para cubiertas de caniones, de capas o telas miltiples

7 &in cdmara , que funcionen con Presiones de aire

superiores a las utilizadas en los coches de pasajeros,

de 1,69 kg/bmg, las ventajas de este invento resultan

adecuadas para todas las cubiertas neumsticas sin camara.
Con referencia a 1la fig. 1, la cubierta 1 estd

congtituida por una parte de cuerpo 2 de tejido cauchutado

de cépas o telas miltiples que, por sus bordes, termina

en partes 3 y 4 de talones inextensibles, y estd coronada
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por una banda de rodadura 5 resistente al roce. A la
capa o0 tela interior de tejido 2, se adniere un reves-
timiento interior S que se prolonza por 1o nenos

desde 1la ufia 7 de un taldén y alrededor de la pared
interior de la cavidad de contencidn del aire, ¥y termina
en la ufia 8 del otro taldén. En algunas modificaciones
de este invento, el revesgtimiento interior'se prolonga

A o
alrededor de la ufia del taldn, y también lasta/mis alla

‘ del otro lado del t3l6n. Bl revestimiento 5, con pre-

ferencia, estd constituido por un material, impermeable
al aire, andlogo al caucho, ta&l como el caucho tipo
butilo o mezclas de este caucho con 6tros materiales
senejantes a é1 o pldeticos, aunque no se limita a
estos productos. La cubierta 1, para el funcionamiento
en la carreters, se monta sobre una llanta indicade en
general en 9, que egtd rrovista de una vilvula 10

para la introduvcecidén de aire a presidn en la cavidad
al mismo destinada, limitada por la llanta 9 y la
cubierta 1,

Con referencia a la fig. 2, el taldn 3 estd:
sogtenido, contrs el movimiento axil por la pestafia
lateral 12 de la llanta, & se halle sowstenido radialmente
por el ggoyo 13 del t2ldén en la llanta. Durante la rota-
cién de la rueda mientras el vehiculo funciona,le
deformacidén de la cubierta al ponerse en contacto con

la carretera, hace que el taldn 3 roce contra la pestafia

12 y a la vez contra el asiento 13 de dicho %alédn.
ksta accidn de roce en el taldn, eventualmente deszasta

el caucho y a merudo pone al descubisrto las capas de

Y
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tejldo, permitiendo que el aire penetre en el cuerpo
de la cublerta. Para proteger las capas de%cuerpo de
la cubierta, la construccidén de +taldn a que este invento
se refiere proporciona una combinacidn de tres tiras
que comprende una tira 14 de almohadillado interior,
una tira de tejido cauchutado central 15 y uma tira
exterior 16 (fig. 2). La combinacidén de estas tres
tiras que cooperan entre s y con los demés elementos
del talén, congtltuye este invento; en una modifica=-
cidén del mismo, la tira de roce o protectora 16 estd
constituida por un material especifico y determinado
que se detallard mds adelante.

Por ejemplo, en la construccidén de una cublerta
de 10-22,5 con este invento acoplado, la tira de almohadi~
llado interior 14, y la tira de roce exterior 16,
se curan previamente y se adhieren a la tira central
de tejido 15. B

IIRA DE ALMOHADILLADO

£n la preparacidn de la tira de almohadillado
14 se mezclan los materiales de la férmula siguiente
en un molino ablerto de dos rodillos, ¢ en un mezclador

cerrado:
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Caucho natural 100,00

Negro de humo 40,00
Regina fenol-aldehido 5,00
Resina cumarona-indeno 4,70
Oxido de zinc 2,80
Acido estedrico 2,00
Azufre 2,80
Antioxidante 2,00
Disulfuro de tetrametil-tiuran 0,22
Oleato de dibutil-amonio 0,22
Zinoc-mercantobenzotiazol 0,44

160, 18

Bl material mezclado, se hace pasar a través
de una calandra pare formar planchag de un espesor de
1,02 mm. aproximadamente y se corta en tiras de una
anchura de 66,5 mm. aproximadamente, que se vulcanizan
durante 5 minutos a 1382C, en un horno de aire caliente.

TIRA EXTiRTOR ‘ L

£n la preparacién de la tira de roce exfefior_

16, se mezcld un material andlogo al caucho, de acuerdo
con la férmule siguiente, en un molino de dos rodillos

(que puede también mezclarse en un mezclador cerrado).
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GRS (polimerizado a 52C) 100, 00

Negro de humo | 55, 00

Resina fenol-aldehido 15,00
Homogenelzadoxr 8,60

5 . Oxido de zimc 3,50
Acido estedrico 3,00

Azufre 2450
Zinc-mercaptobenzotiazol 0,86

10, Oleato de dibutilamonio 0,43
Disulfuro de tetrametil tiuram 0,43

189, 32

£l material se transformé en planchas en una
15, calandra y se cortd en tiras de, aproximadamente, 1,02 mm.
de grueso y 63,5 mm. de ancho, que se vulcanizaron
durante 8 minmutos a una temperatura de 138¢C.,
TIRA Dy TJIDO CENTRAL
Al preparar la tira de tejido éentral, se
20, cauchutd tejido de nylon de monofilamento, de aproxima-
damente 0,5 mme de espesor por calandrado con material

de tipo andlogo al caucho sian vulcanizar, de la férmule

glguiente:
Caucho natural 100,00
25. . Hegro de humo 46,00
Homogeneizador 7953
Resina cumarona indeno 3,00
Acido estedrico 3430
Azufre 2,90
30. Antioxidante 3,97

Oleato de dibencilamonio 0,50
Disulfuro d¢ benzotiazil 0,50
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Las ldminas calandradas se cortaron en tiras
de, aproximadamente 63,5 mm. de ancho y se colocaron
entre la tire de roce y la tira de almohradillado. En el
acoplamiento de esta +tira miltiple, la tira 16 de roce,
previamente curada y la tira de almohadillado 14, en les
mismas condiciones, se hicieron adhesivas por la aplica~
cién de un cemento adecuado. (¥n la variante, puede
aplicarse en la superficis de estos elementos uma hoja
de caucho sin vulcanizar). Las>t1ras se colocaron en
relacida de "eara contra cara" con los lados respectivos
de la tira de tejido cauchutaéo, y se.aplicé presidén
para adherir entre si les superficies de las tres tiras.

Aungue 1la fpfmacién de la tira de proteccidn
0 roce a que este invento se refiere se ha descrito en
el caso de que lasg planchas separadas se corian en
tiras y se acoplen en conjunto,lqueda comprendidc en los
limites de este invento el laminar primero las tres
planchas calandrdndolas o de otro rodo y ol cortar a
continuacidén la plancha combinade asi obtenida, en
tiras de las dimensiones deseadas, pare formar la
guarda o banda de roce.

Son referencia a la fiz. 3, en un tambor
de construceidn 138, se fabried una cubierta sin vulca-
nigar. Bl revestimienio interior 6 se colocd sobre el
tambor ¥ encima de dicho revestimiento se btendieron un
par de capas o telas 19 de tejido cauchutado. Se aplicd
el taldn 4 al borde del tambor de construccidn, contra
los bordes doblados de las capas de tejido cauchutado,

v los bdrdes de estas telas se doblaron para recubrir

el taldn. Sobre la itela del tambor 8e colocd un segundo
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par de capas 20 de tejido cauchuitado que se doblaron

alrededor del taldn 4. A la parte superior del conjunto

‘de telas cauchutadas dispuestas en el tambor de cons—

truccidn, se aplicd la vanda de rodadura 5 de caucho.
As{ pues, las etapas de la construccidn de la cubierta
hasta ahora menciomdas, son convencliomales y bien
conocidas pare los peritos en la materia.

La +tira combinada y cauchutada, antes descrita,
se aplicd al taldn de la cubierta, como se indica en
la fige 3+ ALl observarse en corte, esta fira se prolongaba
desde la superficie radial interna del taldn, alrededor
del borde exterior y sobre la superficie axil exterior.
£l elemento de +taldn asi acoplado, se sujeta de modo
convencional para agsgurar su adherencia adecuada. La
cubierta se retird del tambor de construccidn, se montd
en un saco y se molded de modo convencional, vulcanl-
zéndose en un molde apropiedo para proporcionar un
curado equivalente 2 70 minutos a la temperatura de
1382C. La tira se retird del molde, se dejd enfriar
¥ se probé en una rueda en condiciones que habrian
destruldo facilmente una cublerte corriente sin cémara.
La nueva cubierta resistid satisféctoriamente sin escape
de aire desde la cavidad de la misma entre los cordones
del cuerpo,.

Aundque la forma preferida de este invento

se ha descrito empleando ura tira central 15 de tejido

en le que la tela es un material monofilamento, este

invento comprende, en la variacidn, el empleo de
cualquier material tejido impermeable al aire. Estos

materiales pueden ser raydn, algoddn, nylon u otros
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cordones sintéticos tejidos o trenzados, siendo la unice
exigencia que dichos cordones sean impermeables al aire.
Un método vpara impermeabilizaf al aire estos cordonss
congsiste en sumersirlos en una solucidén de tipo andlogo
al caucho, como se describe en la solicitud pendiente
ne 425.,4%4 de R. C. Koch.

| En una formas de este invento, se ha comprobado
que urA tira de roce de material constituido por caucho
sintético polimerizado a temperaturas inferiores a 502C.,
adecuadanente preparado, proporciona resultados muy »
superiores con respecto a los de otros cauchos sinté-
ticos y polimeros de caucho matural. En una forma pre=-
ferida de esta modificacién del invento, un copolimero
de butadieno y estireno, copolimerizado a la temperatura
de 59C,, se mezcld con unas 40 partes de negro de humo.
Los materiales LTP en los que se utilizan por lo men&s
40 partes de nesro de humo, son superiores al caucho
natural y & otros cauchos sintéticos en los que e

‘utiliza la misma proporcidn de componentes, al
tratarse de acuerdo con este invento.
N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del

invento, as{ como la manera de realizario en la pridctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental, También
se hace constar que el invento corresponde a una patente
presentada en Norteamérioca con fecha 12 de septiembre
de 1957, n® Ser. 683,604, acogiendose por lo tanto a leos

beneficlos que conceden los Convenios Internacionales
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e%vigor, siendo 1o cue coustituye la esencia del
referido invenio y por 1o ¢ue ss solicita Patente de
Iavencidén por 20 afios en mspaiia: "Procedinmieito de fabri-
cacidn de talones de cubizirtas sin cédmara para auvondvil';
caracterizdndos:z por lo siguisntes

18 .~ Procedimiento de fabricecidén de talones
de cubleritas sin cdumera para auntomdvil, caracierizado
porgue €stas comprendel una parie convexa que Lermina
por sus bordes en dos yaries ds taldn inextensibles;
una combinaciodn cauchwtada de rvor Lo menos tres capas
de material elasidneso cus cubren las paries inexitensi-
bles de¢ taldn, »or lo.m@nos en parte de las secciounes
radialaoente inverior ¥ axilmsnte exterior de los miscoss
las capocs iunterior ¥ oxbterior de la meucionada conmbinga-
cidn estdn constituidae por wnolineros elasidmeros

vulecanizables en condicioungs praciicamente no suscedniibles

de desplazarss, por una Lrimera vulecanizacidn aates de

valeanizar La cubiszzta; la cavsa central de dicha combina-
cidn es3d on coudiciones praciticanznte wo-vvlcanizadas,
hasta cue la cubicyid su moldea y wvulcecawnizz, por cuyo
medio lag camag dnterlor 7 exterior wicucn ua srado de
vulcanizacidn svperior 2l de la capz cenirale

29 .~ Procediniento, gesin Lo especificado en
le wreivindicacidn 12, caracserizaco porcus la capa
cenirval Ge la combiracidn elastémera, comprende una hoja
o plencha cauchuiada de elemontos textiles impermeables
2l aire.

3%.- Procedimiento, segin lo especificado en
le veiviadicacién 28, caracterizado porcuc la cape

central comprends una hoja monofilamento, cauchutadae.
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42 .= Erocedimiento, Sesin 1o esnecificado eu la
reivindicacidn 2&, caracierizado porcue la capa central
comprende una loja monofilamcnto d¢ nyloa cauchuiado,

52 4= Troccdinicnto, sesull 10 esnecificado en
cralquiera Ge lag reiviudicacloues aulberiores, caracteri-
zado porquo 18 cape exterior de la combiunacidn elastdmera,
conmrende un copolinero elasﬁémero de butadieno y estireno,
copolimerizadoa, a ung Zenperabura iluferior a 50eC,

o= Procedinienio, sezmin lo especificado en la
veivindicacidn %&, caracterizado porcue el copolimero
slasténero de butadicno y estireno se covolimeriza a una
tenparature inferior a B&C.

72 .- Procedinicento de fabricacidn de tmlonses
de cubicrtas sin cémara pare avtondvil, caracterizado
poT permitirila fabricocién de la parte de talones de
ung ouvbieria sin cgmnnra 7 Dor comprender el caﬁchutar una
hoja o lénina de madterial tejido impermeablc al aires
formar dos hojas o lininas de naterial elastdnero vulca-
nizable, ¥ vuleanizar cada una de sllas hasta zdcuirir
un egtado practicamenie no fluido a la temperasura de
vulecanizacidn; aplicar cada una de las dos Lojas en
relacidn 46 care coatra cara con las dos caras resvectivag
de 1la hoja de material vaxtil caucimtado, para formar una
hoja combinada; coriar dsta en tirasy adherir las Hiras a
través de les superilcice radialivente interior y axilmente
exiverior de uiae cubieria sin cémara, 1o vulcanizada, y
vualecanizarla para dar a las dos capes elastoneras una
sesunda vuleanizgacidn, con lo cual la hoja combinada
mantiene un espesor practicamente uniforme en toda la

operacidne
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62y« Procedimicnto, segin lo esnecificado en
la @ ivindicacién 72, caraciterizado poraue la hojae textil
central ¥ las dos hojas elastémerﬁgm?xteriores se corian
vrimero en tiras y lueso se aplican/a otra en relacidn
de yuxtaposicidn euire si, para formar una hoja combinada.
92 .~ Procedimiento de fabricacidn de talonss de
cublertas sin cdmara yara automdvil; tal y como queds
sustancialmente descrito en la pregsente nmemoria e

ilustrado en los adjuntos dibujos,

SEP. 1958
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