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v a

e:

"P roced im iento  de fa b r ic a c ió n  de ta lo n e s  de 

c u b ie r ta s  s in  cámara para a u to m ó v il" .

< Sc¿citan te .' THci PIEuSüJOiilJ TIIB & HDHBER CCMPANY, entidad  

n o rteam erican a, re s id e n te  en Akron I 7 t Ohio,

2¡¡¿¡. UU. de A.

ü s te  in v en to  se r e f i e r e  a medios para l a  

p ro te c c ió n  de l o s  ta lo n e s  de c u b ie r ta s  y , más e s p e c ia l ­

m ente, a medios para p ro te g e r  l o s  ta lo n e s  de c u b ie r ta s  

s in  cám ara, de l a  p re s ió n  o rozam iento , con l a s  l l a n t a s  

sobre l a s  que d ich as c u b ie r ta s  e s tá n  m ontadas.5 .
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Los a d e la n to s  r e c ie n t e s  en e l  campo de l a  

fa b r ic a c ió n  de c u b ie r ta s  para ruedas de au to m óv iles 

han p erm itid o  poner en e l  mercado c u b ie r ta s  preparadas 

para fu n c io n a r  s in  cámara i n t e r i o r .  La p re s ió n  d e l a i r e  

que s o s tie n e  l a  ca rg a , en una c u b ie r ta  s in  cámara de 

e s te  t ip o , e s ta  en cerrad a en e l  e sp a c io  formado por la  

l l a n t a  y l a  c u b ie r ta  en e l l a  montada. La s e c c ió n  de 

pared de l a  cavidad  formada por l a  c u b ie r ta ,  s e  hace 

im p en etrab le  para e l  a i r e  por medio de una capa o 

re v e s tim ie n to  i n t e r i o r ,  de m a te r ia l  sem ejan te  a l  caucho, 

ad herido a l a  s u p e r f ic ie  in te r n a  d e l cuerpo de l a  

c u b ie r ta ,  de un ta ló n  a o t r o .  j¿1 m a te r ia l  sem ejan te  a l  

oaucho, lam entablem ente, no e s  completam ente impermea­

b le  a l  a i r e ,  pero l o  e s  p rá c tica m e n te . Una capa de 

e s ta  e s p e c ie , puede e s t a r  formada de caucho b u t i lo ,  

o puede e s t a r  tam bién c o n s t itu id a  por una com binación 

de e s te  caucho con caucho de o tr a  c la s e  o con un 

m a te r ia l p l á s t i c o ,  E l  caucho b u t i lo  e s  un copolím ero 

de t ip o  análogo a l  oaucho, de una is o o le f in a  t a l  como 

e l  is o b u t l le n o , con una d io le f in a  con jugad a, t a l  como 

e l  iso p re n o . Para e v i t a r  que e l  a i r e  escap e por e n tre  

e l  ta ló n  de la  c u b ie r ta  y e l  a s ie n to  d e l mismo en la  

l l a n t a ,  a s í  como para p ro te g e r  e l  borde de l a  c u b ie r ta  

de la  p e n e tra c ió n  de a i r e ,  deben ad o p tarse  p recau cio n es 

e s p e c ia le s .  La e x p e r ie n c ia  ha demostrado que s i  l a  

s u p e r f ic ie  d e l ta ló n  se d esg asta  o c o r ta  por la  pestaña 

de l a  l l a n t a  e l  a i r e  de l a  cámara que se f i l t r a  e n tre  

lo s  ta lo n e s  y l a  l l a n t a  se in tro d u ce  e n tre  l a s  t e l a s  

de l a  c u b ie r ta  y c i r c u la  e n tre  e l l a s ,  som etido a p re s ió n  

d ir ig ié n d o se  a p a r te s  sep aradas de la  c u b ie r ta  y dando
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lu g a r  a l  d e te r io r o  d e l caucho, a s í  como a la  se p a ra c ió n  

de l a s  t e l a s  o a l  desprendim iento de l a  banda de rodadura 

de la  c u b ie r ta ,  d u rante e l  t r a b a jo  o fu ncionam iento  de 

e s t a .

Por v a r ia s  ra z o n es , la  c o n s tru c c ió n  con ven cio­

n a l de lo s  ta lo n e s  de l a s  c u b ie r ta s  y l a s  p recau cio n es 

c o r r ie n te s  para e v i t a r  e s te  re s u lta d o , han sid o  in f lu c ­

tu o s a s , E s te  in v e n to  vence l o s  in co n v e n ie n te s  de l a s  

c o n s tru c c io n e s  a n te r io r e s  de ta lo n e s  para c u b ie r ta ,  

a e s te  r e s p e c to , por una nueva com binación de cap as 

sem ejan tes a l  caucho y t i r a s  de t e j id o  cauchutado y , 

en una m o d ific a c ió n  d e l in v e n to , por e l  uso de una 

com binación de capas que comprenden una banda de a b ra s ió n  

c o n s t itu id a  por un co m p u e sto .e sp e c ia l sem ejante a l  

caucho, en l a  s u p e r f ic ie  e x t e r io r  d e l t a ló n .

A si pues, un o b je to  de e s te  in v e n to  e s  propor­

c io n a r  medios para Iiacer e l  ta ló n  de una c u b ie r ta  s in  

cansara r e s i s t e n t e  a l  ro ce  de l a  l l a n t a  y p rácticam en te  

impermeable a l  a i r e .

Otro o b je to  de e s t e  in v en to  e s  p ro p o rcio n ar 

un ta ló n  para c u b ie r ta s  s in  cámara c o n s t itu id o  por 

una nueva com binación de capas an á lo g as a l  caucho, con 

t i r a s  de t e j id o  cauchutado.

Un nuevo o b je to  de e s te  in v e n to  es  p ro p o rcio n ar 

un método p e rfeccio n a d o  para l a  m anufactura de un ta ló n  

para c u b ie r ta s  n eu m áticas. Otro o b je to  de e s te  in v en to  

es  p ro p o rcio n ar, en una c u b ie r ta  neum ática, una nueva 

c o n s tru c c ió n  de ta ló n  c o n s t itu id o  por t e j id o  empotrado 

en caucho s in  v u lc a n iz a r , con ten id o  e n tre  dos t i r a s  

de m a te r ia l  análogo a l  caucho previam ente curad o.
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Otro nuevo o b je to  de e s t e  in v en to  es propor­

c io n a r  un p r o te c to r  c o n s t itu id o  por una com binación 

de t i r a s  p r o te c to r a s  de caucho y de t e j id o  cuya t i r a  

e x t e r io r  o s u p e r f ic ie  de ro ce  e s te  c o n s t itu id a  por una 

com posición  an álog a  a l  caucho formada por un oopolím ero 

de butad ieno y e s t ir e u o  cop o lim erizad o s a b a ja s  tempe­

r a tu r a s .

E s to s  o b je to s  de e s te  in v e n to , a s í  como o tr o s , 

r e s u lta r á n  e v id e n te s  de l a  co n s id e ra c ió n  de l a  memoria, 

de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  y d e l d ib u jo  en e l  qus l a

La f i g .  1 e s  una v i s t a  en p e rs p e c t iv a , p a rte  

en  c o r te ,  de una c u b ie r to  con e s te  in v en to  aco p lad o .

La f i g .  2 e s  un c o r te  a  mayor e s c a la  d e l 

ta ló n  de una c u b ie r ta  con e l  elem ento de p r o te c c ió n  a 

que e s te  in v e n to  se r e f i e r e .

La f i g .  3 a s  un c o r te  p a r c ia l  de un tambor 

de c o n stru c c ió n  de c u b ie r ta s ,  en e l  que e s tá  montada 

una c u b ie r ta  en c o n s tru c c ió n , y que in d ic a  l a  p o s ic ió n  

d e l nuevo p r o te c to r  a que e s te  in v en to  se  r e f i e r e  

durante la o p e ra c ió n  de fa b r ic a c ió n .

Aunque e s te  in v en to  r e s u l t a  esp ecia lm en te  ú t i l  

para c u b ie r ta s  de cam iones, de capas o t e l a s  m ú ltip le s  

y s in  cañara , que fu n cio n en  con p re s io n e s  de a i r e  

su p e rio re s  a l a s  u t i l iz a d a s  en  lo s  coch es de p a s a je r o s , 

de 1 ,6 9  kg/om^, l a s  v e n ta ja s  de e s te  in v e n to  r e s u lta n  

adecuadas para tod as l a s  c u b ie r ta s  neum áticas s in  cám ara.

Con r e f e r e n c ia  a l a  f i g .  1, l a  c u b ie r ta  1 e s tá  

c o n s t itu id a  por una p a rte  de cuerpo 2 de t e j id o  cauchutado 

de c a ja s  o t e l a s  m ú ltip le s  que, por sus b o rd es, term ina 

en p a r te s  3 y 4 de ta lo n e s  in e x te n s ib le a , y e s tá  coronada
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por una "banda de rodadura 5 r e s i s t e n t e  a l  r o c e .  A l a  

capa o t e l a  i n t e r i o r  de t e j i d o  2 , se a d h ie re  un re v e s ­

tim ie n to  i n t e r i o r  5 que se prolonga por l o  ráenos 

desde l a  uña 7 de un ta ló n  y a lre d e d o r  de l a  pared 

i n t e r i o r  de l a  cav id ad  de co n te n c ió n  d e l a i r e ,  y term ina 

en  l a  uña 8 d e l o tro  t a ló n .  En a lg u n as m o d ifica c io n e s

de e s te  in v e n to , e l  re v e s tim ie n to  i n t e r i o r  se prolonga
o

a lre d e d o r  de la  uña d e l t a ló n , y tam bién Lasta/más a l i a  

d e l o tro  lad o  d e l t a ló n .  E l  re v e s tim ie n to  5 , con pre­

fe r e n c ia ,  e s tá  c o n s t itu id o  por un m a te r ia l ,  impermeable 

a l  a i r e ,  an álog o  a l  caucho, t a l  como e l  caucho t ip o  

b u t i lo  o m ezclas de e s te  caucho con o tro s  m a te r ia le s  

sem ejan tes a e l  o p l á s t i c o s ,  aunque no se l im it a  a 

e s to s  p ro d u cto s. La c u b ie r ta  1 , para e l  fu ncionam iento  

en la  c a r r e t e r a ,  se monta sobre una l l a n t a  in d ica d a  en 

g e n e ra l en 9 , que e s tá  p ro v is ta  de una v á lv u la  10 

para la  in tro d u c c ió n  de a i r e  a p re s ió n  en l a  cavidad 

a l  mismo d e s tin a d a , l im ita d a  por l a  l l a n t a  9 y l a  

c u b ie r ta  1.

Con r e f e r e n c ia  a l a  f i g .  2 , e l  ta ló n  3 e s tá  

s o s te n id o , co n tra  e l  movimiento a x i l  por l a  p estaña 

l a t e r a l  12 de la  l l a n t a ,  y se  h a l la  Ctosteñido rad ia lm en te  

por e l  apoyo 13 d e l t a ló n  en la  l l a n t a .  D urante l a  r o t a ­

c ió n  de la  rueda m ie n tra s  e l  v e h íc u lo  fu n c io n a ,le  

deform ación de l a  c u b ie r ta  a l  ponerse en c o n ta c to  con 

l a  c a r r e t e r a ,  hace que e l  ta ló n  3 ro ce  c o n tra  l a  pestaña

30.

12 y a l a  vez c o n tra  e l  a s ie n to  13 de d icho t a ló n .

E s ta  a c c ió n  de ro ce  en e l  ta ló n , eventualm ente d esg asta  

e l  caucho y a menudo pone a l  d e sc u b ie rto  l a s  capas de30
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t e j i d o ,  perm itiendo que e l  a i r e  p en etre  en e l  cuerpo 

de l a  c u b ie r ta .  Para p ro te g e r  l a s  cap as d elcu erp o  de 

l a  c u b ie r ta ,  l a  c o n s tru c c ió n  de ta ló n  a que e s te  invento  

se  r e f i e r e  prop orciona una com binación de t r e s  t i r a s  

que comprende una t i r a  14 de a lm oh ad illad o  i n t e r i o r ,  

una t i r a  de t e j id o  cauchutado c e n t r a l  15 y una t i r a  

e x t e r io r  16 ( f i g .  2 ) .  La com binación de e s ta s  t r e s  

t i r a s  que cooperan  e n tre  s í  y con l o s  demás elem entos 

d e l ta ló n ,  c o n s titu y e  e s te  in v en to? en una m o d ifica ­

c ió n  d e l mismo, l a  t i r a  de ro ce  o p ro te c to ra  16 e s tá  

c o n s t itu id a  por un m a te r ia l  e s p e c í f ic o  y determ inado 

que se d e ta l la r á  más a d e la n te .

P or e jem p lo , en l a  c o n s tru c c ió n  de una c u b ie r ta  

de 1 0 -2 2 ,5  con e s t e  In v en to  aco p lad o , l a  t i r a  de alm ohadi­

l la d o  i n t e r i o r  14, y l a  t i r a  de ro ce  e x t e r io r  16, 

se curan  previam ente y se a d h ie re n  a l a  t i r a  c e n t r a l  

de t e j id o  15 .

JIRA DE AEMOHADILULDO

ün l a  p re p a ra ció n  de l a  t i r a  de a lm oh ad illad o  

14 se m ezclan l o s  m a te r ia le s  de l a  fórm ula s ig u ie n te  

en un .m olino a b ie r to  de dos r o d i l l o s ,  o en un m ezclador 

c e rra d o :
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Gaucho n a tu r a l  1 0 0 ,0 0  

Negro de humo 4 0 ,0 0  

R esina fe n o l-a ld e h id o  5 ,0 0  

R esina cum arona-indeno 4 ,7 0  

Oxido de z in c  2 ,8 0  

Acido e s te á r ic o  2 ,0 0  

A zufre 2 ,8 0  

A n tio x id a n te  2 ,0 0  

D is u lfu ro  de te t r a m e t i l - t iu r a m  0 ,2 2  

O leato  de d ib u til-a m o n io  0 ,2 2  

Z in o -m ercap to b en zo tiazo l O ,44

1 6 0 ,1 8

E l  m a te r ia l  m ezclado, se hace p asar a tra v é s  

de una ca lan d ra  para form ar p lan ch as de un e sp e so r  de 

1 ,0 2  mía* ax^roximadamente y  se  c o r ta  en t i r a s  de una 

anchura de 6 6 ,5  mm. aproxim adam ente, que se  v u lca n iz a n  

durante 5 m inutos a 1 38aC, en un horno de a i r e  c a l i e n t e .

TIRA EXTERIOR -y •

En l a  p re p a ra ció n  de l a  t i r a  de ro ce  e x t e r io r  

16 , se m ezcló un m a te r ia l  análogo  a l  caucho, de acuerdo 

con l a  form ula s ig u ie n te ,  en un m olino de dos r o d i l lo s  

(que puede tam bién m ezclarse  en un m ezclador c e r r a d o ) .



G-RS (p o lim erizad o  a 52C) 1 0 0 ,0 0

Negro de humo 5 5 ,0 0

He s in a  fe n o l-a ld e h id o  1 5 ,0 0

Homogeneizador 8 ,6 0

5 , Oxido de z in c 3 ,5 0

Acido e s te á r ic o  3 ,0 0

A zufre 2 ,5 0

Z in c-m erca p to b en z o tia z o l 0 ,8 6

10 , O leato  de d ib u tilam o n io  0 ,4 3

D isu lfu ro  de t e t r a m e t i l  tiuram  0 ,4 3

1 8 9 ,3 2

331 m a te r ia l  se  tran sform ó en p lan ch as en  n-nn 

15 . ca lan d ra  y se  c o r tó  en t i z a s  de, aproxim adam ente, 1 ,0 2  mm.

de grueso y 6 3 ,5  mm. de ancho, q.ue se v u lca n iz a ro n  

durante 8 m inutos a una tem p eratura de 1382c .

JIRA Bh aiüiJXDO CJSN'fBAIi 

A l p rep arar la  t i r a  de t e j id o  c e n t r a l ,  se 

2 0 . cauchutó t e j id o  de nylon  de m onofilam ento, de aproxim a­

damente 0 ,5  mm. de e sp e so r  por calandrado con m a te r ia l  

de t ip o  análogo a l  caucho s in  v u lc a n iz a r , de l a  fórm ula 

s ig u ie n te :

Gaucho n a tu ra l 100,00

Negro de humo 4 6 ,0 0

Homogeneizador 7 ,5 3

R esina cumarona indeno 3 ,0 0

A cido e s te á r ic o 3 ,3 0

A zufre 2 ,9 0

A n ti o x id an te 3 ,9 7

O leato  de d ifcencilam oni0 0 ,5 0

D is u lfu ro  do b e n z o t ia z i l 0 ,5 0
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L as lam in as ca lan d rad as se c o r ta ro n  en t i r a s  

de, aproximadamente 6 3 ,5  mui. de ancho y se co lo ca ro n  

e n tre  l a  t i r a  de ro ce  y l a  t i r a  de a lm o h a d illa d o . Ján e l  

acop lam iento  de e s ta  t i r a  m ú lt ip le , l a  t i r a  16 de ro c e , 

previam ente curada y la  t i r a  de a lm oh ad illad o  14, en l a s  

mismas c o n d ic io n e s , se  h ic ie r o n  ad h esiv as por l a  a p l ic a ­

c ió n  de un cemento adecuado, (¿ín l a  v a r ia n te ,  puede 

a p l ic a r s e  en l a  s u p e r f ic ie  de e s to s  elem entos una h o ja  

de caucho s in  v u lc a n iz a r ) .  L as t i r a s  se  c o lo c a ro n  en 

r e la c ió n  de "o ara  c o n tra  c a r a "  con  lo s  la d o s r e s p e c t iv o s  

de l a  t i r a  de t e j id o  cauchutado, y se  a p l ic ó  p re s ió n  

para a d h e r ir  e n tre  sx  l a s  s u p e r f ic ie s  de l a s  t r e s  t i r a s .

Aunque la  form ación  de l a  t i r a  de p ro te c c ió n  

o roce a que e s te  in v e n to  se  r e f i e r e  se  ha d e s c r i to  en 

e l  caso  de que l a s  p lan ch as sep aradas se c o r ta n  en  

t i r a s  y se  aco p la n  en c o n ju n to ,/queda comprendido en lo s  

l ím i t e s  de e s te  in v en to  e l  lam in ar prim ero l a s  t r e s  

p lan ch as ca lan d rán d o las o de o tro  modo y e l  c o r ta r  a 

co n tin u a c ió n  l a  plancha combinada a s í  o b ten id a , en 

t i r a s  de l a s  dim ensiones d esead as, para form ar l a  

guarda o banda de r o c e .

don r e f e r e n c ia  a l a  f i g .  3, en  un tambor 

de c o n s tru c c ió n  13, se  f a b r ic ó  una c u b ie r ta  s in  v u lca ­

n iz a r .  ü l  re v e s tim ie n to  i n t e r i o r  6 se c o lo c ó  so b re  e l  

tambor y encima de d icho re v e s tim ie n to  se  ten d iero n  un 

par de capas o t e l a s  19 de t e j id o  cau ch u tad o. Se a p l ic ó  

e l  t a ló n  4 a l  borde d e l tambor de c o n s tru c c ió n , co n tra  

lo s  bordes doblados de l a s  cap as de t e j id o  cauchutado, 

y lo s  bordes de e s ta s  t e l a s  se  d oblaron  para r e c u b r ir  

e l  t a ló n . Sobre la  t e l a  d e l tambor Se co lo có  un segundo
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par de c a ja s  20 de t e j i d o  cauchutado que se doblaron  

a lre d e d o r  d e l ta ló n  4-. A l a  p a rte  su p e rio r  d e l con ju n to  

de t e l a s  cauchutadas d is p u e sta s  en e l  tam bor de cons­

t r u c c ió n , se a p l ic ó  l a  banda de rodadura 5 de caucho*

A sí pues, l a s  e ta p a s  de l a  c o n s tru c c ió n  de l a  c u b ie r ta  

h a sta  ahora m encionadas, son co n v en cio n a le s  y b ie n  

co n o cid as para l o s  p e r i to s  en la  m a te r ia .

La t i r a  combinada y cauchu tad a, a n te s  d e s c r i ta ,  

se  a p l ic ó  a l  ta ló n  de l a  c u b ie r ta ,  como se  in d ic a  en 

la  f i g *  3 .  A l o b serv a rse  en c o r te ,  e s ta  t i r a  se prolongaba 

desde l a  s u p e r f ic ie  r a d i a l  in te r n a  d e l ta ló n , a lre d e d o r  

d e l borde e x t e r io r  y so b re  l a  s u p e r f ic ie  a x i l  e x t e r i o r .

E l  elem ento de ta ló n  a s í  aco p lad o , se  s u je t a  de modo 

co n v en cio n al para a se g u ra r  su ad h eren cia  adecuada. La 

c u b ie r ta  se r e t i r ó  d e l tambor de c o n s tru c c ió n , se montó 

en un saco y se moldeó de modo co n v en cio n a l, v u lc a n i­

zándose en un molde apropiado para p ro p o rc io n a r un 

curado e q u iv a le n te  a 70 m inutos a l a  tem p eratura de 

13820* La t i r a  se r e t i r ó  d e l molde, se  d e jó  e n f r ia r  

y se  probó en una rueda en co n d ic io n e s  que h a b ría n  

d e stru id o  fá c ilm e n te  una c u b ie r ta  c o r r ie n te  s in  cám ara.

La nueva c u b ie r ta  r e s i s t i ó  s a t is fa c to r ia m e n te  s i n  escape 

de a i r e  desde l a  cavidad de l a  misma e n tre  lo s  cordones 

d el cu erp o .

Aunque l a  forma p r e fe r id a  de e s te  in v en to  

se  ha d e s c r i to  empleando una t i r a  c e n t r a l  15 de t e j id o  

en l a  que l a  t e l a  e s  un m a te r ia l  m onofilam ento, e s te  

in v en to  comprende, en la  v a r ia c ió n , e l  empleo de 

c u a lq u ie r  m a te r ia l  t e j i d o  impermeable a l  a i r e .  E s to s  

m a te r ia le s  pueden s e r  ray ó n , a lgod ón , nylon  u o tr o s



11

}

5 .

10.

15*

20.

25 .

30 .

24 39 41
cordones s i n t é t i c o s  t e j i d o s  o tren z a d o s, sien d o  l a  ú n ica  

e x ig e n c ia  que d ich o s cordones sean  im perm eables a l  a i r e .  

Un método para im p erm eab ilizar a l  a i r e  e s to s  cordones 

c o n s is te  en su m erg irlo s  en una so lu c ió n  de t ip o  análogo 

a l  caucho, como se  d e s c r ib e  en l a  s o l i c i t u d  p endien te 

nfc 4 2 5 .4S4 de K. C. Koch.

En una forma de e s te  in v e n to , se ha comprobado 

que una t i r a  de ro cé  de m a te r ia l  c o n s t itu id o  por caucho 

s i n t é t i c o  p o lim erizad o  a tem p eraturas i n f e r i o r e s  a 5 0 *C ., 

a de cua dame n te preparado, p rop orciona re s u lta d o s  muy 

su p e rio re s  con re s p e c to  a l o s  de o tr o s  cauchos s in t é ­

t i c o s  y p o lím eros de caucho n a tu r a l .  En una forma p re­

fe r id a  de e s ta  m o d ific a c ió n  d e l in v e n to , un copolím ero 

de butad ieno y e s t i r e n o ,  cop olim erizad o a l a  tem peratura 

de 59Q», se m ezcló con unas 40 p a r te s  de negro de humo, 

l o s  m a te r ia le s  LTP en lo s  que se u t i l i z a n  por lo  menos 

40 p a r te s  de negro de humo, son su p e rio re s  a l  caucho 

n a tu r a l y a o tro s  cauchos s i n t é t i c o s  en lo s  que se 

u t i l i z a  l a  misma p ro p o rció n  de com ponentes, a l  

t r a t a r s e  de acuerdo con e s te  in v e n to .

N O T A

D e s c r ita  su fic ie n te m e n te  l a  n a tu ra le z a  d e l 

in v e n to , a s í  como l a  manera de r e a l i z a r l o  en  la  p r á c t ic a ,  

debe h a cerse  c o n s ta r  que l a s  d is p o s ic io n e s  a n terio rm en te  

in d ica d a s  son s u s c e p t ib le s  de m o d ific a c io n e s  de d e ta l le  

en cuanto  no a l t e r e n  su p r in c ip io  fundam ental. También 

se  hace c o n s ta r  que e l  in v e n to  corresponde a una p a ten te  

p resen tad a en N orteam érica con fe ch a  12 de septiem bre 

de 1957, nfi S e r .  6 8 3 ,6 0 4 , acogiénd ose por l o  ta n to  a lo s  

b e n e f ic io s  que conceden lo s  Convenios In te r n a c io n a le s
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e n v ig o r , siendo l o  Que c o n s titu y e  l a  e s e n c ia  d e l 

r e f e r id o  in v en to  y por l o  cue se s o l i c i t a  P a te n te  de 

In v e n ció n  "por 20 años en ¿ap añ a: “P roced im ien to  de f a b r i ­

c a c ió n  de ta lo n e s  de c u b ie r ta s  s in  cámara para au to m ó v il"i 

c a ra c te r iz á n d o se  por l o  s ig u ie n te :

1 f i .-  P roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de ta lo n e s  

de c u b ie r ta s  s in  cámara para au to m ó v il, c a ra c te r iz a d o  

porque é s ta s  comprenden una p a rte  convexa que term ina 

por sus bordes en dos p a r te s  de ta ló n  in e x t e n s ib le s ;  

una com binación caucha ta  da de por l o  menos t r e s  capas 

da m a te r ia l e lasto m ero  que cubren  l a s  p a r te s  in e x t e n s i -  

b le s  da ta ló n , por l o  menos en p a rte  de l a s  s e c c io n e s  

rad ia lm en te  i n t e r i o r  y a x ilm en te  e x t e r io r  de lo s  mismos; 

l a s  capas i n t e r i o r  y e x t e r io r  de l a  mencionada combina­

c ió n  e s tá n  c o n s t itu id a s  por p olím eros e lastó m ero s 

v u lc a n iz a b le s  en co n d ic io n es  p rácticam en te  no s u s c e p t ib le s  

de d e sp la z a rse , por una prim era v u lc a n iz a c ió n  a n te s  de 

v u lc a n iz a r  i a  c u b ie r ta ;  l a  capa c e n t r a l  de d icha combina­

c ió n  e s ta  en co n d ic io n e s  p racticam en te  n o -v u lca n iz a d a s , 

h a sta  cue la  c u b ie r ta  se moldea y v u lc a n iz a , por cuyo 

medio l a s  capas i n t e r i o r  y e x t e r io r  t ie n e n  un grado de 

v u lc a n iz a c ió n  su p e rio r  a l  de l a  capa c e n t r a l .

2 2 . -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en 

l a  r e iv in d ic a c ió n  1®, c a r a c te r iz a d o  porque l a  capa 

c e n t r a l  de l a  com binación e l a s  tornera, comprende una h o ja  

o plancha cauchutada de elem entos t e x t i l e s  im perm eables 

a l  a i r e .

32 . -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en 

l a  r e iv in d ic a c ió n  2 S f o a ra c te r iz a fio  porque l a  capa 

c e n t r a l  comprende una h o ja  m onofilam ento, cau ch u tad a.
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42 •- íro c e d im ie n to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la  

r e iv in d ic a c ió n  2ü , ca ra  c ió  r i s a  do porque la  capa c e n t r a l  

comprende una h o ja  m onofilerionto do nylon  cauoliutado.

52 ♦ -  P ro ced im ien to , se  ¿pin l o  e s p e c if ic a d o  en 

cualcru iora de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c t e r i ­

zado porque la  capa e x t e r io r  de l a  com binación e la s tó m e ra , 

comprende un ecp olím ero  olastornero de butad ieno y e s t ir e n o , 

c op olim eriza  d o s , a una tem peratura i n f e r i o r  a 5 0 6 0 .

6 s . -  P ro ced im ien to , según l o  e s p e c if ic a d o  en la  

r e iv in d ic a c ió n  5^, c a ra o te r iz a d o  porque e l  copolím ero 

elastó m ero  de butad ieno y e s t ir e n o  se co p o lim eriza  a una 

tem peratura i n f e r i o r  a 5a0 .

7 2 . -  P roce dim iento de fa b r ic a c ió n  de ta lo n e s  

de c u b ie r ta s  s in  cámara para au to m ó v il, c a ra c te r iz a d o  

por p e r m it ir  l a  fa b r ic a c ió n  de l a  p a rte  de ta lo n e s  de 

una o u b ie rta  s in  cámara y por comprender e l  ca u c liu ta r  una 

h o ja  o lám ina de m a te r ia l  t e j id o  impermeable a l  a i r e ;  

form ar dos h o ja s  o lám in as de m a te r ia l  e lastó m ero  v u lc a -  

n iz a b ls ,  y v u lc a n iz a r  cada una de e l l a s  h a sta  a d q u ir ir  

un estad o  p rácticam en te  no f lu id o  a l a  tem p eratura de 

v u lc a n iz a c ió n ; a p l i c a r  cada una de l a s  dos h o ja s  en 

r e la c ió n  de cara  co n tra  ca ra  con l a s  dos c a ra s  r e s p e c t iv a s  

de la  h o ja  de m a te r ia l  t e x t i l  cauoliutado, para form ar una 

h o ja  combinada; c o r ta r  é s ta  en  t i r a s ;  a d h e r ir  l a s  t i r a s  a 

tra v é s  de l a s  s u p e r f ic ie s  r a d ia ln e n te  i n t e r i o r  y ax ilm en te  

e x t e r io r  de una c u b ie r ta  s in  cám ara, no v u lca n iz a d a , y

v u lc a n iz a r la  para dar a l a s  dos cap as e la stó m era s  una 

segunda v u lc a n iz a c ió n , con l o  c u a l l a  h o ja  combinada 

m antiene un e s p e so r  p rá ctica m e n te  uniform e en toda la  

o p e ra ció n .
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P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  ©n

l a  r e iv in d ic a c ió n  7 S» c a r a c te r iz a d o  porque l a  lio ja  t e x t i l

c e n t r a l  y l a s  dos h o ja a  e la s t im e r a s  e x t e r io r e s  se co rta nuna,
prim ero en t i r a s  y lu eg o  se  a p lic a r / a  o tra  en  r e la c ió n  

de y u x ta p o s ic ió n  e n tre  s í ,  para form ar una h o ja  combinada.

9fi • -  P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de 'balones de 

c u b ie r ta s  s in  cámara ja r a  au to m ó v il; t a l  y como queda 

su sta n cia lm en te  d e s c r i to  en  la  p re sen te  memoria e 

i lu s t r a d o  en l o s  a d ju n to s  d ib u jo s .

B s ta
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