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^ ̂  "... SISTEMÂ CON SUS CORRESPONDIENTES ELE
MENTOS MECANICC8, PARA LA FA^^CION DE BARRALES" =;= .

M E M 0 R I A D E 2,^RI^F#I V A
La invención que motiva la prê mtê á̂mripción 

trata de un original sistema meeánico para ̂ í̂abricacióc
de bárrales de vidrio o cristal, según el cual y a base 
de diversas fases operativas combinadas con el empleo de 
los elementos mecánicos de moldeo y mediante la inyección
de aire a presión, conseguimos obtener unas piezas de vi 
drio uniformes, bien acabadas y sobre todo con una gran
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rapidez. Todas estas propiedades hacen merecer al inven­
tor el privilegio de exclusiva explotación que implica la 
presente Patente de Invención.

La fabricación de bárrales de vidrio venia efec­
tuándose hasta ahora en forma mas bien manual, valiéndo­
se de operarios especializados que, mediante soplo direc 
to, daban la forma requerida a la masa de vidrio. Natu­
ralmente este procedimiento presenta el inconveniente de 
la limitada producción de cada operario, la especializa- 
ción que requiere que cuesta de adquirir y sobre todo es 
to la falta de uniformidad en las piezas fabricadas. To­
dos estos inconvenientes quedan prácticamente eliminados 
con el sistema de fabricación objeto de esta invención, 
que hacen posible la producción mecánica de estos reci­
pientes de vidrio, obteniéndolos con un acabado que permi 
te adaptarles un tapón de plástico a rosca, o un tapón a 
presión, para su cierre, siendo indiferente a efectos del 
sistema el que se obtengan bárrales con el cuello rosca­
do o sin rosca.

El sistema de fabricación a que nos venimos refi 
riendo comprende en esencia las siguientes fases: prime­
ramente el operario tomará del homo una masa de vidrio 
al rojo que llevará a un molde llamado patrón, compuesto 
de dos medias partes homólogas y articuladas, abiertas - 
por su parte superior por donde se introduce el vidrio y 
cerradas por su parte inferior con la pinza de sujeción 
de la masa y con el tapón de inyección de aire. Una vez 
colocado el vidrio en el interior de este molde patrón, 
procederemos a inyectar aire a presión, dando una prime- 
Lra forma a la masa de vidrio y produciendo en ella un ori
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ficio y cavidad inicial.

la segunda fase del sistema consiste en el tras­
lado de la masa de vidrio, aun al rojo, desde el molde 
patrón, al molde terminal, para lo cual se abre el molde 
patrón quedando la masa semiformada unida a las pinzas, 
con las cuales se lleva al molde terminal.

El molde terminal tiene como elemento de obtura­
ción de su base un elemento conformador para actuar a mo­
do de macho, con objeto de dar al barral la forma de ca­
vidad característica de esta clase de recipientes.

Colocando la masa de vidrio al rojo en el molde 
terminal, compuesto como el primero, por dos medias par­
tes articuladas y cerrado este se da paso a'su interior 
de una nueva corriente de aire a presión, que da lugar a 
que el orificio o cavidad producido en la primera opera­
ción se amplié y a que la masa de vidrio se extienda so­
bre las paredes del molde y tome la forma de este, con 
la oquedad cent pal necesaria.

Con el fin de que el desarrollo del sistema ope­
rativo que se ha expuesto pueda comprenderse mas fácilmen 
te, se acompaña una lámina de dibujos en la que a título 
de ejemplo se representan los elementos mecánicos bási­
cos del sistema, como son el molde patrón y el molde ter 
minal, señalándose en ellos unas acotaciones numéricas 
con las cuales se designan en esta descripción sus dis­
tintas partes.

La figura 1 nos muestra una vista lateral en al­
zado de un medio molde patrón y una sección del elemento 
inferior de obturación. En esta figura el medio molde pa
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trón se señala con -1-, existiendo otra pieza homóloga. 
Con -2- se señala la bisagra con que se articulan un me­
dio molde y otro para que puedan girar, siendo -3- el bis 
zo de cierre que permite dejar unidas una y otra parte 
con un pasador. Con -4- se señala el espacio de premoldec 
y con -5- la boca destapada de carga, siendo -6- la pin­
za que obtura la boca inferior del molde patrón, mien­
tras que -7- es el tapón a través del eual se inyecta el 
aire.

La figura 2 representa también una vista en alza 
do del medio molde terminal, con sus partes superior e ir. 
ferior de obturación seccionadas. En esta figura señala­
mos con -8- el medio molde terminal y en él se indica - 
con -9- la bisagra de giro con la otra media parte y con 
-10- el brazo de cierre. Con -6- se señala la pinza, que 
es la misma de la figura 1, pero situada esta vez taponar, 
do la boca superior del molde. Con -11- se indica el es­
pacio de moldeo en donde se coloca la masa de vidrio pro 
veniente del molde patrón -1-, cuyo espacio se halla ob­
turado por su parte inferior, por el macho conformador 
-12-.

Los elementos mecánicos descritos y representad- 
dos lo han sido a titulo de ejemplo, de modo que las for 
mas de barral que en ellos aparece podrán variarse para 
bárrales de otro tipo, pudiendo fabricarse estos en di­
versas formas y tamaños y provistos o no de pitorro ver­
tedor, que se le adicionará en otra fase posterior de ti 
po meramente manual, pudiendo fabricarlos con rosca en 
su boca o sin ella, así como introducir cualquier modiíi
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caeión de detalla que se altere io eaencialsenta caracte­
rístico de la siguiente .

!¡ s o T Aj!
¡ Ies puntos cueros y de propia invención que se .,
j¡ reivindican y sobre ios que se desea obtener Patente de 
¡invención, son:

I?.- Nuevo sistema con sus correspondientes ele­
mentos mecánicos, para la fabricación de bárrales, que 
consiste en el empleo en la primera fase de un molde pa­
trón en el que se deposita la masa de vidrio él rojo a 
la que, una ves cerrado el molde y obturada su boca infe 
rior con una ninaa, es le da una primera conformación y 
se le práctica un orificio inicial, introduciendo aire a 
presi 3n en su interior,

23.- El alaterna con aae correspondientes elemen­
tos de la reivindicación anterior, que comprende una se­
gunda face consistente en el traslado de lo maca de vi­
drio al rojo desde el molde natrón u otro molde terminal 
en el que, introduciéndola entre ambas partes, cerrándo­
les, y colocando en su boca superior la pinau de trans­
ponte de la masa y en su base un elemento sacho conforma 
dor, se le da paso a una segunda entrada de aire a pre­
sión que dilata la primera cavidad interna de Ja masa y 
¡1& extiende sobre las paredes del molda, dándole forma a 
la piase que resultará con su cuello biselado o roscado, 
según el molda empleado, Y
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lea a lo descrito en la precedente Memoria Descriptiva y 
gráficamente representado en los adjuntos planos para su 
mejor comprensión.

Esta Memoria consta de SEIS hojas escritas o me­
canografiadas por una sola cara a doble espacio en 127 
lineas.
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