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LIEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere a recipientes y cierres pa-

ra los mismos, y a métodos para formar éstos, y hace referen-
cia particular a combinaciones de pared de recipiente y conjun
to de cierre, y a métodos para formar las mismas, en los cua-
les el fabricante del recipiente meramente necesita configu-
rar especialmente la abertura normal, entregandola as{ al en-

vasador del recipiente para aplicarle el conjunto de cierre
deseado.

La invencidn es aplicable en particular, aungue en

ningn modo imprescindiblemente, a los recipientes metdlicos
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de pequenas dimensiones, de los cuales el recipiente conoccido
en el mercado con la denominacidn de "lata™, es un ejemplo t{-
Plco aunque no limitativo. Hasta la fecha, al dotar a estos re-
cipientes de clerres, la practica corriente ha consistido en
que el fabricante del recipiente no solamente formase la aber-
tura en una pared de recipiente, sino que también asegurase

el conjunto de cierre en posicidn en dicha abertura. Como que
exigte una considerable variedad de conjuntos de cierre dispo-
nibles para esta aplicacidn, y como gue hay una considerable
diversidad en preferencia entre los varios usuarios de reci-
pientes para estos conjuntos de cierre, la sitnaqién ha resul-
tado difficil para los fabricantes de recipientes,

Antes, los fabricantes del recipiente tenfan que dis-
poner de un inventario, o bien manejar los varios conjuntos
de clerre de los varios tipos y fabricaciones segin era reque-
rido por sus clientes. Estos conjuntos de clerre, fabricados
por varios fabricantes de clerres, eran especificados por el
cliente usuario del recipiente en su pedido al fabricante de
dicho recipiente, de modo que el fabricante no teanfa ninguna
eleccidn en elasunto. En adicién, los fabricantes del reci-
plente siempre han debido tener disponidbles matrices adecua-
das para formar aberturas en la pared del recipiente y para
la aplicacidn a ellas del conjunto de cierre particular.,

Todo esto representa tiempo y mano de obra en la mani-
pulacidn, mantencion delfioheros y entrega, en adicidn al tiem-
po de produccidn implicado en el montaje de las matrices en las
maquinas, former las aberturas y aplicar a éstes lo; conjuntos.

Fsta manera de proporciocnar recipientes oon estos con-
Juntos de clerre ha aumentado las dificultades del fabricante

de recipientes, con incrementos en el numero y tipos de con-
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juntos de cierre producidos. Cuanto mayor ha sido el numero
de tipos que ha sido necesario mansjar, mayor resulta el nume-
ro de errores, reclamaciones y ajustes a efectuar.

Ademas esta manera anterior de equipar recipientes
con tales conjuntos de cierre implica gastos que han de ser
cargados al cliente usuario del recipiente, referido més co-
rrientemente como envasador., En adicion al coste inicial de
sus recipientes as{ equipados, los envasadores tienen costes
adicionales ya que normalmente han de extraer elementos tales
como cubliertas roscadas y vertederos, a fin de abrir los re-
cipientes para llenarlos, y luego han de volver a montar es-
tos elémentos después del llenado. Cada uno de estos pasos
absorbe tiempo e implica gastos de mano de obra.

La combinacion y el método de la presente invenciodn
eliminan las enteriores y otras desventajas del arte anterior

e introducen una simplificacidén y ventajas ulteriores en el

-terreno de equipar recipientes con los conjuntos de clierre

deseados. Con respecto al fabricante del recipliente, reduce
su trabajo a la formacion de una abertura de tipo y dimensio-
nes normalizadas en la pared del reciplente con su construc-
cién marginallespecial més la simple aplicacidn manual de ta-
pones de clerre temporales, corrientemente llamados ntapones
guardapolvosn, encima de ellas, & fin de mantener cerrados
los recipientes durante el tramsporte hasta la planta del en-
vasador., Los guardapolvos son igualmente normalizados y, como
que son re-utilizables, son devueltos periddicamente por el
envasador de modo que el dnico gasto que entra en cuenta es
su coste inicial mds las sustituciones parciales de tiempo en
tiempo. Son de una construceidn muy barata de modo que el gas-

to representado pér una provisién adecuada de ellos en ningin
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momento constituye un factor de importancla alguna.

Cuando el envasador estd a punto de utilizar los re-
cipientes formados con tales aberturas normalisadas y equipados
con guardapolvos, los recipientes son colocados en la cadena
de llenado; los guardapolvos son sacados, los reciplientes son
llenados, se aplica manualmente conjuntos de cierre pre-selec-
cionados sobre las aberturas normalizadas de aproximadamente
la misma manera que habfan sido aplicados los guardapolvos y
se coloca en posicién una herramienta solapadora para solapar
réapidamente el conjunto en posicién alrededor de la abertura,
la pestafia de montaje de la porcidén de boquilla del conjunto
se ajusta a la abertura de la misma manera y recibe la herra-
mienta solapadora del mismo modo, independientemente del tipo
o dimensiones del tapdn, o del tapén y vertedero, empleado con
la boquilla para formar el conjunto de vertedero,

De acuerdo con ello, el objeto principal de esta in-
vencién es el mejorar las combinaciones de conjunto de cierre-
-pared de recipiente.

 otro objeto es el mejorar la aplicacidn de estos con-
juntos de cierre a paredes de recipiente para la formacion de
tales combinaciones.

Un objeto ulterior es el eliminar una porcidn subs-
tancial del trabajo necesario hasta ahora en la formacidn de
combinaclones de conjunto de cierre-pared de recipiente.

Otro objeto es el proporcionar la formacidén de aber-
turas normalizadas de un tamafio y formacién \nicos en las pa-
redes del reciplente para la recepcidn de una amplia variedad
de conjuntos de clerre,

Un objeto subsiguiente es el proporcionar conjuntos

de cierre de varios tipos y tamafios, todos los cuales incor-
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poran la migma formacidn fijadora normalizada para asegurar a
aberturas preformadas en las paredes de recipientes.

Otro objeto es el proporcionar tales conjuntos de cie-
rre que incorporan vertederos de varias formas y tamafos.

Otros y mds detallados objetos de la invencidn resul-
tardn en parte evidentes y en parte serédn remarcados en la des-
cripcién del invento tomada en conjunto con los dibunjos adjun-
tos.

En estos dibujos:

la figura 1, es un alzado fragmentario de la parte su-
perior de un recipiente de acuerdo con la invencién, con un
fragmento fraccionado y representadc en seccién para ilustrar
la aplicacién de un conjunto de cierre de acuerdo con la in-
vencion a la cabeza del recipiente,

la figura 2, es una vista en seccidén fragmentaria de
una cabeza de recipiente mostrando el primer paso en la forma-
cidn en ella de la abertura normalizada,

la figura 3, es una vista similar mostrando esta aber-
tura terminada,

la figura 4, es una vista en planta por la parte su-
perior de un coanjunto de cierre del tipo representado en la
figura 1 antes de su gplicacidén a la pared del recipients,

la figura 5, es una seccidn vertical tomada en la 1li-
nea 5-5 de la figura 4 y mirando en la direcciodn de las fle-
chas,

la figura 6, es una vista en planta por la parte in-
ferior del conjunto representado en las figuras 4 y 5,

la figura 7, es un alzado y seccidn parciales de la
cabeza y porcién superior de un recipiente, mostrando él conjun

to de cierre de la figura 5 aplicadeo a mano a la abertura
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normalizada y a punto de ser solapado en posicién,

le figura 8 es una vista similar a la figurs 7, pero
mostrando la aplicacidén de la herramienta solapadora,

la figura 9 es una vista, similer a la figura 8, mos-
trando el solapado una vez efectuado,

la figura 10 es una representacidn ampliada, parcial-
mente en aecciﬁn, del cornjunto de la figura 9 termimado, con
la herramienta solapadora retirada,

la figufa 11 e8 una seccidn vertical del conjuato de
les figuras 1, 7, 9 vy 10, con el tapin de cierre retirado y
cor el vertedero en posicidn extendida,

la figura 12 es una vista similar & la figura 10, mos-
trando una forma y dimensiones distintas de boguilla equipada
con una pestaria de solapado normalizada y aplicada a la misma
abertura normal,

la figura 13 es una vista en seccidn fragmentaria del
conjunto de la figura 12, mostrando su vertedero invertido en
posicifn extendida para el vertido,

las figuras 14 y 15 son yistas similares a las figuras

12 y 13, ilustrando la aplicacidn de una forma distinta de ver-

tedero al recipiente por la aplicacién del mismo amille de so-
lapado a la misma abertura normalizada de la pared del reci-
piente,

las figuras 16 y 17 son vistas seccicnales fragmentarias
que ilustran, respectivamente, una boquilla formada de material
pléstico y el cén:unto de la misma con la abertura de la pared
del recipiente en, substancialmente, la misma manera que en las
formas anteriores, '

la tignra418 es una vista, similar a la figura 10, ilus-
trando otra forma de conjunto aplicado de la manera normalizada,

la figura 19 es una seccidn vertical fragmentaria de una



5.

10,

15,

20,

25,

30.

248927

boquilla de dos piegas, formada por la costura del cuello ros-

~ cado al elemento de montaje, y

la figura 20 es una vista en secciln fragmentaria de la
pestafia de solapado, ﬁue contiene una junta preformeda, que for-
ma parte del cierre,

La abertura de pared normalizada del recipiente y la
aplicacidn a ella de un conjunto de cierre ha qido ilustrads
como aplioadq a la cabeza de un recipiente de parte superior
hermética. No obstante, hay que entender que, en caso deseado,
la abertura normsligada y el conjunto de clerre para ella pue-
de ser aplicada a la pared del recipiente en posiciones ais-
tintas de la ilustrada en la presente y puede ger aplicada a
las cabesas que han de ser aplicadas a los extremos abiertos
de recipientes formados completamontg de otro modo,

En la realizacidén ilustrativa de la figura 1, se ha

indicado un recipiente, denominado generalmente con la referen-

- cia 1, provisto de una cabegza 2, a la que se has solapado un

conjunto de cierre 3 sobre la comstruccidn alrededor de una
abertura prevista en la base 4 de la cabesga.

Considerando la formacidn de esta sbertura, se hace re- .
ferencia a la figura 2, en la que la base de la cabeza 4 esté
indicads como provista del cuello S que se vuelve hacia dentro
en 6 para bordear la abertura 7. Esta formacién es conseguida
por la primera de las dos operaciones de matriuaje‘emplaadas en
la produccidn de la abertura normaligada en la cabegza., Esta
configuracidn del material de la cabeza puede ser efectuada al
mismo tiempo que la formacidn de las porciones de platina 8, 9,
a partir de la chaps plana de que es formada la cabegza, o in-
dependientemsnie de ella. Este aplatinado del borde de la ca-

bega tiesne ol efecto de deprimir la bass 4 de la cabeza hacia
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abajo con respecto de la muesca 1C que bordea la cabesa,

Pasando a la figura 3, la construccidn que bordea la
abertura est§ representada ahi{ en su forma terminada; Esto es
conseguido por la simple operacién adicional de matrisaje por
la que el cuello, que bordea la abertura completa ll, es cha-
flanado hacia tueia en 12 y luego vuelto apretadamente hacia
dentro y hacia abajo en el bordadn 135 para terminar en una por-
cifn 14 dispuesta contra la superficie interior de la porcién
inclinada hacia fuera 12, La poreidn 14 se extiende en un tra-
mo substancial de la altura del cuello no dejando més gque la
parte redondeada 15 en la base del cuello 12, sin reforzar por
ningin doblado, Esta porcidn redondeada, no obstante; es re-
forzada por su configuracién en la curva ilustrada,

La abertura 1l es hecha de unas dimensiones tales que
admite una amplia variedad de conjuntos de cierre, que alcansa
hasta el mayor que pueda ser empleado con los recipientes com-
prendidos dentro de la gama de dimensiones contempladas por la
invencidn, La construccidn marginal para esta abertura, consti-
tufda por el cuello 12 chaflanado hacia fuera con su porecidn in-
terior doblada 1%, es de una resistencia y conformacidn tales
que por una simple operacién de solapado se puede solapar efi-
cazmente & la pared del recipiente la pestafia de montaje apro-
piadamente formada, prevista con facilidad sobre uns amplia va-
riedad de boquillas, dnicamente desde el exterior, después de
lo cual el recipiente es terminado y llemado, Adenéa; tal como
resultard de la descripcidn que sigue, la construceién marginal
es recibida con gran facilidad dentro de la pestafia de montaje
de la boquilla por simple colocaciln de la pestafia de montaje
hacia abajo sobre ella,

En la figura 3 se ilustra un fragmento de un guardapolvo
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( aplicado a la porcién derscha de la construccién marginal 12,

13 y 14, Este tapén, similar a los utilizados anteriormente en
recipientes, es hecho de un metal delgade y barato, © de plés-
tico, y generalmente estd formado por una parte superior dis-

Se coidal 16 bordeada por una pestafia 17 que se extiende hacia aba-
jo y hacia dentro, La pestafia es suficientemente elastica, y
pusde ser ranurada verticalmente o configurada de otro modo pa-
ra permitir su aplicacién eldstica sobre el bordén 13 por una
simple accifn menual, y su retirada de ella de la misma mansra,

10, Por ello, se mantendra en posicién para cubrir la abertura y
mantener a rays el polvo mientras el recipiente estd en tran-
sito hacia el envasador y hasta que es puesto en uso,

Una vez quitado el guardapolvo, la coastrueccibn margi-
nal alrededor de la abertura estd a punto para la recepcidn del

15. conjunto de clerre, Este conjunto puede adoptar muchas formas
diferentes, salvo en lo gque se refiere a la pestafia de montaje
& acoplar con la construccién marginal. En la figura 5 se ilus-
tra una forma econdmica, y ventajosa de montaje dispuesta pafa su
aplicacién a la abertura de la pared del recipiente. Esta im-

20, cluye una boguilla 20, un vertedero 21 montadoe en disposicién
deslizante en la abertura de la boguilla, ua precinto interier
de garantia 22 y un tapdén roscado 23 de una piega aplicado so-
bre el vertedero y el precinto interior para retener el verte-
dero en posicidn en la abertura y evitar las fugas del conteni-

25. do del reciplente,

La porcién periférica de la boguilla 20 estd formada
en la pestafia de montaje para la recepcidn de la construccién
marginal de alrededor de la abertura de la pared del recipiente,
Esta pestafis de montaje proporciona una canal gue se abre hacia

30. abajo, formado por uma porcidm 2% que se extiende hacia arriba
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de la boquilla, una porcidn bordoneada hacia fuera 25 y una
poreidn de pestafia 26 que se extiende hacla abajo. Deatro del
canal 27 que se abre hacia adajo, as{ formado, se encuentra

una junta adecuada 28 asentada en su base, Tal como se indica
en la presente, esta junta es del tipo expansionado en posicidn,
y este es el método de aplicacifén preferible para la misma, a
causa de su economia y simplicidad.

Esta pestafia de montaje esta prevista, tal como se
aprecia en la figura 7, para asentarse hacia abajo sobre la
construccidn marginal 12, 13, 14 y recibir esta construceién
dentro de su canal, La peatafia de montaje es aplicada sobre
la construceidn marginal por una simple, corta accidn manual
dirigida hacia abajo., Cuando esto se ha conseguido, la juntas
28 se asienta hacia abajo sobre la parte superior del bordén
13, a punto de ser expansionada alrededor del mismo por la
aociénuaolapante a efectuar subsiguientemente, 4 este punto es
importante, no obstante, que todas las boquillas, independien;
temente de sus otras caracter{sticas, estén provistas de esta
pestafia de montaje para ser recibidas sobre le construccidn
marginal de la abertura normaligada en la pared del recipiente,

Hacia dentro de la porciln 24 que se extiende hacia
arriba, la boquilla 20 estd provista de una porcién de nervio
anular 30 que puede ser de anchuras variables segin las dimen-
siones o tipo de boquilla, abertura y vertedero, si lo hay, a
ser aplicado, Este nervio debe tener una anchura minima, sufi-
ciente para permitir que el yunque interior de la herramienta
solapadora sea introducido entre la porcidn 2% y la falda del
tapén roscado particular empleado, A parte de este requisito
ninimo, el nervio 30 puede tener una anchura variable para per-

mitir la aplicacidn de bogquillas gque proporcionen sberturas de
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zadas de la pared del recipiente, En la realigacién de un con-
junto ilustrada en la presente, la boquilla 20 tiene una pared
lateral interior 31 roscada que se extiende hasia arriba desde .
el nervio 30, cuya pared lateral 31 termina en su extremo su-
perior en un borde vuelto hacia dentro 32, a partir del cual
se extiende una porciin 33 vuelta hacia abajo, la cual, a su
ves, esté curvada hacia dentro en 34 y termina en un corto man-
guito 35 vue1t6 hacia arribdba, |

Dentro del manguito 35 es recibido de modo deslisante
un vertedero 21 que tiene una pestafia 30 vuelta hacia fuera en
su extremo superior, la cual solapa y puede ser recibido dentro
del canal 34 a modo de bordén formado entre la porecidn 33 y el
manguito 35, En este extremo opuesto, el vertedero 21 esti cha-
flanado hacia fuera en 37, Como que es de chapa metflica del-
gada y la boquilla estd hecha de un material similar, habrid su-
ficiente capacidad de deformacifn entre la parte 37 y el man-
guito 35 para que el vertedero sea tirado hacia arriba a mane
hasta la posicién de la figura 1l en la que formard una junta
a prueba de fugas y se mantendra r{gidamente en posicidn para
el vertido, incluso si el vertedero es empleadec como descanso
para el recipiente mientras se efectda el vertido.

El precinto interior de garantia 22 tiene una porcidn
principal que asienta hacia abajo ajustadamente dentro del ex-
tremo superior del vertedero 21, sirviendo no solo para cerrar
el extremo del vertedero sind también para asegurar que su ex-
tremo superior bordoneado 36 gquede sobre el asiento previsto pa-
ra 81 en la boquilla, Esto es conveniente ya que una porcidn
de la pestafia superior 36 del vertedero y la porcifn en forma

de "V* del cuerpo superior del mismo, ilustrada en 37, estd
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recortada para facilitar el vertido, Asf{ la preaqncia'de'esto~
precinto interno evita la posibilided de gue la pestafia 36 se
pliegue hacis dentro y el vertedero caiga hacia abajo a través
del manguito 35, Exteriormente a su cuerpo 22, el precinto in-
terior estéd vuelto hacia arriba, hacia fuera y nuevamente hacia
abajo formando una pestafia 38 cuyo borde exterior asientas ajus-
tadamente dentro de la porcifn 33 vuelta hacia abajo de la bo-
quilla,
' El tapdn roscado 25 de una sola pieza, tal como se
1lustra, tiene una falda 39 vuelta hacia abajo, provista de fi-
letes de rosca pars acoplamiento con el exterior del cuello ros-
cado 31 de la boguilla y termina en un bordén reforgante 40,
Dentro del tapén roscado 23 se ha previsto un disco de forro
y junta contfnuo 41 para solapar el borddn 32 de la boquilla,
& fin de proporcionar un cierre a prueba de fugas cuando el
tapén roscado 33 es apretado a fondo hasta la posicifn de cie-
rre sobre la bogquilla,

Pasando ahora a la manera de asegurar la boquilla en
posicidn en la abertura de la pared del recipiente, la figura
8 muestra la construccidén de boquilla y abertura inicialmente
acoplados de la figura 7, con una herramienta solapadora en
posicién sobre el conjunto, a punto para efectuar la operacidén
de Bsolapado. la herramienta ilustrada en este caso para efec-
tuar el solapado estd provista de un miembro inferior en for-
ma de copa 41 que se abre hacia abajo y sirve de medio paras
asentar la herramienta sobre la pestafia de mantajo;de la boqui-
lla y también proporciona una porcidn 42 gue sirve de ﬁlmdhadi-
lla de presién para mantener esta pestafia de montaje hacia abaf

jo contra la construceidn marginal de la abertura, La porciénm

de almohadilla 42 tambiém proporciona una porcidn de yungue
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snular interno 43 que Be acopla con la superficie interior de
la pared 24 que se extiende hacia arriba de la pestafia de montaje.

Una pluralidad de quijadas 44 est{ montada de modo ade~
cuadamente . oscilante sobre la herramienta, por encima. del miembro
41, Estas quijadas tienen superficies 45 inclinadas hacia fuera
en su Exterior y presentan salientes actuantes 46 que se extien-
den hacia dentro en sus extremos interiores mis bajos, Una cam-
pena accionadora circular 47 ests montada para movimiento ver-
tical adecuado sobre y con respecto de las quijadas 44, Esta
campana tiene su porcidén inferior 48 reforzada y provista de una
superficie interior inclinada 49 con un &ngulo de pendiente 1i-
geramente inferior a la inclinacién de la superficie 45 de las
quijadas., As{, cuando la campana 47 es forzada hacia abajo, las
qui jadas 44 serén hechas oscilar hacia dentre de modo que sus
salientes 46 se acoplaran con la porci&n exterior 26, vuelta hacia
dentro, de la pestafia de montaje.

El lado superior del saliente 46 estd inclinado hacia
fuera y redondeado en 50, correspondiéndose con la inclinacifa
hacia abajo de la superficie exterior del cuello 12, As{, cuan-
do la cam@ana_47 se mueve hacia abajo con la almohadilla de pre{
sidn 41 asentada sobre la pestafia de montaje, los extremos infe-
riores de las quijadas serdn hechos oscilar hacia demtro y la
porcidn 26 de la boquilla no solamente serd doblada hacia dentro
Bino que también serd estirada hacia ebajo aproximadamente se-
gﬁn la inclinacién de la porcién de cuello 12, Al misme tiempo,

a causa de la presencia del yunque 43, las porciones 26 y 24 se-~
rén llevadas la una contra la otra para rodear apretadamente la
construceidn marginal reforzada 12, 13, 14 y, al mismo tiempo,
comprimir le junta 28,

La construccién resultante, ilustrada con la herramien~
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ta en su posicifn final em la figura 9 y también por la 1lustra-
cién ampliada de la figura 10, es tal gue la construccidn mar-
ginal reforgada e inclinada 12, 13, 14 es, en efecto, manteni-~
da dentro de una cdmara cuya boca ahora es demasiado pequefia
para permitir su escape de ella, Esta boca, tal come se apre-
cia mejor en la figura 10, estd comprendida entre el extremo
bajo 52 de la poreidn 26 gue se extiende hacia abajo y la pared
opuesta de la porcidn 24 que se extiende hacia arriba de la
pestafia de montaje, As{, el doblado e inclinacién hacia adajo

de la construccidn marginal 12, 13, 14 no solo proporcioner

un refuergo substancial de esta poreidén para resistir econ fa-
cilidad la accién solapante al fijar en posicién la boguilla,
sind que tambiérn proporciona un ensanchamiento alrededor del

que se puede solapar la pestafia de montaje de la boquilla para
mantener esta con seguridad en posiecién alrededor de la abertu-
ra. Esto es as{ incluso si el solapado es efectuado completamen-
te sobre la parte exterior del recipiente terminado y tanto si
es hecho por medio de una simple herramienta manual o una herra-
m;enta»accionada por aire comprimido, segin se desee. Adenis,

la fijacidn es tan eficaz y tan resistente al desplazamiento
como 8i se hublera efectuado una costura en prensa antes de ter-
minar el recipiente,

Bn 1a; figuras 12 y 1% se ilustra un ejemplo ilustra-
tivo de la fijacién normalizada del invento para aplicar otra
forma de conjunto de cierre a un recipiente, En este caso el
conjunto de eierre incorpora un vertedero de tipo distinte y
de didmetro substancialmente mfs grande que el ilustrado en
las figuras 1 y & a 10, La construccién marginal para la aber-
tura, no obstante, y la pestafia de montaje de la boguilla, asf

como la fijacidn de las mismas entre s{, son exactamente las
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mismes y de exactamente el mismo tamafio indicado en las f;rmaa
precedentes, Asf, se les aplica 1oq mismos cardcteres de refe-
rencia y no es necesaria ninguna descripcién ulterior de ellos.

Como que la abertura de la pared del recipiente y la
construccién de su alrededor es de dimensiones normaligadas,
mientras que la abertura a través de la bogquilla y del cuello
derecho 55 de la boquilla sor de didmetro substancielmente ma-
yor que la boguillas y cuello ilustrados en la forma de las fi-
guras 1 y & a 10, la estructura de la boquilla debe tener una
parte que compense la diferencia, Esta es encontrada en el ner- -
vio anular 56 que, en este caso, 6s de anchura substancialmente
menor que el nervio 30 de la forma precedente; La presencia de
tal nervio en esta posicién permite, entonces, el variar los
didmetros de vertedero y cuello de boquilla dentro de una gama
substancial hasta el didmetro de cuello de boguilla méximo que
pueds pedir normalmente cualquier envasador.,

En el caso presente, el cuello roscado 55 se extiende
hasta un bordén invertido 57 y hacla abajo hasta un asiento de
junta 58, terminando en un labio derecho 59 que ayuda a mante-
ner la junta 60 en posicién.‘Preferiblem;nte, esta junta es
expansionada sobre el asiento previsto para ella, El vertedero
61, en este caso, es del tipo reversible gque puede ser llevado
dentro del recipiente durante el transporte y puede ser quitado
Y puesto em posicién de vertido tal como se ilustra en la figu-
ra 15, &4 fin de realizar una junta hermética en ambas posicic-
nes, el vertedero estd provisto de un borde bordeante en su
extremo inferior y que tiene substancislmente una seccién en
forma de "S", Por lo tanto, proporciona un borddén 22 que se ex-
tiende hacia arriba y se acopla con la junta 60 mientras el ver-

tedero estd en posiciln de transporte dentro del recipiente.
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También proporeiona una porciég terminal 6% vuelta hacia abajo
y que se acopla con la junta 60 cuando el vertedero est& dis-
puesto en pogieién de vertido, Para completar el cierre a prue-
ba de fugas cuando el vertedero estd suspendido dentro del re-
S. cipiente, el tapdn roscado 64 es asegurado en acoplamiento a
prueba de fugas sobre la prolongacién reducida 65 del cuerpo
del vertedero.
En la posicién roscada, se asegura un aro roscado 66
que tiene un labio 67 vuelto hacia abajo, al cuello 55 de modo
10, gue retiene un disco de clerre 68 en posicidn sobre el extremo
del vertedero. Este disco de cierre 68 tieme una poreién bor-
deante 69 que retiene el vertedero hacia abajo contra la Jjunta
mientras el labio 67 del arillo retiene el disco hacla abajo
contra el vertedero. |
15. Cuando el vertedero es puesto en la posicién de la fi-
gura 13 para sl vertido, el disco 68 es eliminado como es natu-
ral, Entonces el anillo 66 sirve para retener el vertedero ajusta
damente sobre su asiento a causa del acoplamiento de su labie
67 con la pestafia marginal del vertedero.
20. En las figuras 14 y 15 se ha ilustrado la aplicacién
de un tipo de vertederc diferente a la misma abertura norma-
lizada., Aquf{, nuevamente, la comstruccién marginal alrededor
de la abertura y la pestafia de montaje de la boguilla que se
acopla con ella son exactamente las mismas que se ha descrito
as. pfeviamante ¥y por ello llevan les mismas cifras de referencias.
En este caso un nervio anular 70 de asnchura apropiada separa
la pestafia de montaje del cuello roscado 71 de la boquilla,
Nuevamente, el nervio 70 tiene la anchura apropiada paras aco-
modar la bogquilla perticular a la abertura normélizada.

30, En su extremo superior el cuello roscado 71 estd§ bordo-
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neado en 72 y termina en una porcidm 73 doblada inversamente,
Aquf{ no se necesita ninguna junta, ya qus durante el transporte
el nervio 74, en el extremo supgriqr del cuerpo 75 del vertede-
ro, se asienta en la porcién 73 inversa y sobre el cuello ros-
cado 71 de la boguilla se atornilla un tapdn roscado completo
76. Este tapdn lleva un forro de junta cirecular completo 77 que
se aplica sobre la parte superior del borddn 72 de la boquilla
y proporciona el cierre necesario contra las fugas.

En su posicidén de vertido, tal como se indica en la
figura 15, este vertedero esté prolongado hacia arriba. Tiene
una porcifn de fondo 78 roscada y ensanchada, la cual se acopla
a rosca con los filetes interpos proporcionados por el cuello
71 de la bogquilla, En el extremo superior de la rosca 78 se ha
previsto un saliente 79 que se extiende bruscamente hacia den-
tro. Cuando el vertedero es atornillado a fondo en la boguilla,
este saliente 79 es puesto en contacto hermético con la porcién
invertida 73 de la boquilla y detrds de ella.rEate n@ghtacto
proporciona un cierre suficientemente hermético para impedir
las fugas dursnte el vertido sin necesidad de emplear una junta.

En la figura 16 se representa per se una boguilla for-
mada integralmente de material plistico, del cual el polietile-
no es un ejemplo efectivo, la cual es fijada a una abertura nor-
malizada en la figura 17. El cuerpo 80 de esta bogquilla tiene
un espesor substancial y su superficile externa estd provista
de rosca 81 para recibir un tapdn o anillo 82 adecuado., lLa pared
interna 83 y el extremo supsrior 84 de esta boquilla estén con-
figurados adecuadamente para la recepcidn de un vertedero.aco-
Plable gue puede ser tanto del tipo deslizante como reversible,

En este caso, un nervio anular 85 se extiende hacia fuera

desde el ocuerpo 80 hasta una pestafia de montaje que comprende
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una poreidn 86 vuelta hacia arriba, una porcién 87 curvada
hacia arriba y una porcidén 88 vuelta hacia abajo. Estas porcio-
nes 86, 87 y 88 se adaptan tan precisamente como sea posibdle,
considerando las diferencias inherentes entre el material plés-
tico y el metal, a 1os elementos 24, 25 y 26 de la pestafia de
montaje descrita anteriormente, Asf, esta pestasia de montaje
puede ser asentada hacia abajo encima de la construccidn mar-
ginal 12, 13, 14 de la abertura normalizada, pero para fijar
eficazmente la conetruceidn bordeante y la pestafia de moataje
se emplea de preferencis un anillo metflico que las solapa. Es-
te anillo, configurado como un miembro acanslado invertido,
tiene una porcidn exterior 89, umna poreidn superior 90 y una
porcidn interna 91, En la figura 17 se aprecia que solapa la
rormacién de pléstico 86, 87, 88 estando remachado a ella y
remacha esta formacién de pldstico ajustadamente sobre la cons-
truccibn de abertura normaligada,

En la figura 18 se ilustra una forma de bogquilla lige-
ramente distinta, Esta puede ser empleada con un recipiente de
tipo méds pequefio, o agquelloe que tienen ur alojamiento menos
profundo entre sus mescas 92 y las bases 93 de las cabezas.

En este caso, cuando se desea una abertura de buenas dimehsio-
nes, pero sigue siendo necesario el tener el conjunto de cierre
completo incluyendo el tapdén roscado 94 comprendidos a nivel
con la muesca 92 o por debajo de ella, se afade un elemento
adicional a la bogquilla. Este toma la forma de una porcidn de
manguito 95 que se extiende hacla abajo en una distancia subs-
tancial desde la pestafia de moataje normalizada 24, 25, 26. Asi,
una poreidn de la bogquilla gqueda comprendida demtro del reci-
piente, Igual que en las formas anteriores, no obstante, ua |

nervio 96 une la porcifn 95 con el cuelle roscado 97 de la bo-
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quilla de modo que el didmetro de la boquilla puede s;r éualf
quiera deseado siempre que sea menor gque el miximo, No obstante,
vale la pena hacer notar gque aun er esta forma se efectda la
misma abertura y fijacién normelizada de la boquilla que en las
otras formas ilustradas,

Si por cualquier razén se desea hacer la boguilla de
una construccidn incorporada en lugar de gue sea una piega in-
tegral, estos, como es matural, puede ser realigado. Una mane-
ra de hacerlo es la ilustrada en la representacién de la figu-
ra 19, Aquf la porcidn de nervio anular normaliszado 30 y el
extremo inferior del cuello roscado 3la estan indicados como
cosidos conjuntamente en el extremo interno del nervio 30, tal
como se ve en 30a., Esta construccidn permite todavia el sola-
pado normal de la pestafia de montaje sobre la construccidén mar-
ginal, Ademds, aun sigue siendo una construccidn que puede ser
fabricada por el fabricante de cierres y aplicada por el enva-
sador al exterior del recipiente,

En la figura 20 se ilustra un fragmento que incluye me-
ramente la pestafia de montaje normal., En este caso la dnica di-
ferencia sobre la divulgacidn anterior es que se ha asegurado
una junta 28a preformada en la base del canal 27, en posicién
de ser deformada apropiadamente alrededor del extremo superior
de la construcciln marginal y la boquilla estd solapada alre-
dedor de una abertura en la pared de un recipiente,

El nuevo método de la imvencidn reside no solo en la
formacién espec{fica de la construceidn marginal alrededor de
la abertura, la formacién especffica de la boquilla con la pes-
tafia de montaje para acoplarse con dicha construccidén marginal
y la formacifn de la comdbinacién de la construceidn marginal

¥y pestafia de montaje, sind que llega mis alla de eso e implica
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un nuevo método de envasado. Queda eliminado al métedo antigno
en el que el fabricante de recipientes aplica les conjuntos de
oierre, la extracci$n del miembro de cierre del mismo, usual-
mente desatorgill&ndolo, para llenar, seguida por el cierre pa-
ra el embarque, En lugar de ello, el nuevo método de envasado
permite el llenado inmediato y una operacién de solapado simple
para el cierre completo, Tiene, asimismo, ramificaciones en el
sentido de que el envasador no necesita decidir, hasta gue se
pone & llenar los recipientes, que tipo de cierre utilizaré,
independientemente del tipo o dimensiones, Dentro de la gama
aceptable normalmente puede aplicarlo a cualquiera recipientes
que pueda tener gue manipular, sismpre que tenga uma abertura
normalizada y una construceidn marginal, As{, la iavencién fa-
cilita e introduce perfeccionamientos substanciales en todo el
terreno del envasado de fldiidos en recipientes,

Aungue en la mayorfa de casos los conjuntos de cierre
han sido indicados como provistos de vertederos, se sobreentien-
de, como es natural, gue si alguien desea simplemente una aber-
tura sin vertedero, estos vertederos, en clertos de los casos
1lustrados, pueden ser omitidos, 0 bien se puede emplear bogqui-
llas independientemente de toda adaptacién para 1la recepcién
de los vertederos, Hablando en términos més generales, se pue-
de emplear cualquier forma de abertura para el vertido, o me~
dios para verter siempre que sean llevados por una bogquilla u
otro miembro apropisdo dispuesto para la aplicacién a una aber-
tura normalizsda tal como se ha descrito sn lo gue antecede a
ilustrado en los dibujos adjuntos,

También resultard evidente que, aungue se ha ilustrado

en los dibujos adjuntos y descrito en la precedente deseripcidn

‘unas realizaciones ilustrativas preferidas del invento, esta di-
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valgacién es para fines iflustrativos y no limitadores, mientras
que otras personas expertas en el arte pueden disefiar modifica-
ciones y variaciones adicionales sim salirse del espiritu y
alcance de la invencifn,

La invencidn dentro de su esencialidad, puede ser desa-
rrollada en otras formas de realizaciln que difieran en detalle
de la indicada a tftulo de ejemplo, a las cuales alcanzarf igual-:
mente la proteccidm que se recaba, Podra, pues, realizarse con
los medios y aparato; més adecuados, por quedar todo ello com-

prendido dentro del espiritu de las reivindicaciocnes,
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidn se declara nuevas
las siguientes reivindicaciones con prioridad estadounldense
nt 702,698 del 13 de Diciembre de 1957,

~ 1. Procedimiento para la fabricacién de clerres de
recipientes caracterizado porque se forma una abertura de di-
mensiones normalizadas como en configurando el material de la
pared de dicho recipiente hacia arriba alrededor de la abertura
a formar, se perfors dicho material para formar una pequefia
abertura, bordeada por un labio vuelto hacia deatro, volvien-
do dieho labio vuelto hacia deniro interiormente y nacia abajo
contra la porcién derecha de dicho material mientras que se au-
menta el tamafio de esta pequefia abertura hasta las dimensicnes
totales deseadas de la abertura y chaflanande dicha porcidn
derechs del material hacia fuers para proporcionar un cuelle
inclinado hacia fuera alrededor de la abertura completa,

2., Procedimiento segin la reivindicacién 1 y ulterior-
mente caracterizado porque el chaflanade hacla fuera de la por-
cién derecha es empezada en una posicién espaciada alrededor
del plano de la pared del .'roéi;piente y chaflanando dicha por-
cién y dicha porcién vuelta hacia dentro, juntamente hacla fue-
ra.

3., Procedimiento segiin las reivindicaciones 1l y 2
el cual comprende el aplicar una boguilla gue lleva una pesta-

fia de montaje en forma de una "U" invertida en su seccidn trans-

versal, sobre la construcciln marginal con los lados de dicha
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"U" dispuestos més abajo a cada lado de la construcciém margl-
nal y cerrando los lados de la "U" contra la construccién mar-
¢inal, _ :

&, ©Procedimiento segin la reivimdicacién % y ulterior-
mente caracterizado porque se acopla exteriormente tanto los '
lados interiores como exteriores de dicha "U" mediante miem-
bros solapadores, desplagando dichos miembros solapadores los
unos hacia los otros para>fijar lados sobre la comstruccifm
marginal y seguir el contorno de dicha conmstruccién marginal,

S. Procedimiento segin la reivindicacién 1, en el
cual, en una pared de recipiente provista de una abertura de
dimensiones normalizadas, se forma uwna construcciln marginal
dispuesta integralmente alrededor de esta abertura y que se
extiende hacia fuera de la pared del recipiente para recibir
una boquilla aplicada desde el exterior del recipiente y que
lleva cualquiera de una variedad de tipos o dimensiones de con-
juntoe de cierre y vertsdero, caractericzcado por-
que en dicha bequilla se forma una pestafia de montaje acopla-
ble con la construccidn marginal, alrededor de la abertura de
la pared del recipiente, extendiéndose un nervio anular hacia
dentro desde dicha pestafis de montaje y extendiéndose una cons-
truceidn receptora de cierre desde la periferia interior de
dicho nervic anular, extendiéndose dicha comstruccién de cie-
rre en relacién espaciada con respecto a la pestafia de monta-
Je,

6., Procedimiento segin la reivindicaeién 5, carac-
terizado ulteriormente porque dicha pestafia de montaje es pre-
wvista en forma de un canal que se abre hacia abajo, con los
lados dispuestos para ser solapados contra dicha formacidn

marginal,
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7. Frocedimiento segin la reivindicacién &, caracte-
rigado ulteriormente porque dicha pestafia de montaje es confi-
gurada substancialmente en forma de "U" en su seccidn trans-
versal y se le aplica una juntq dentro Qe la base de dicha "Uv

8. Procedimiento segin la reivindicacién 7 en el que
dicha boquilla es hecha de chapa metdlica fécilmente deforma-
ble,

9., FProcedimiento segin cualguiera de lag reivindica-
cicnes 5 a 8 y ulteriormente caracterigado porque la construs-
cién marginal alrededor de la abertura es configurade a modo
de cuello que se extiende integralmente con respecto a la aber-
tura de la pared del recipiente y estd inclinada hacia fuera
en su prolongacién hacie arriba,

10, Procedimiento segin la reivindicacién 9 y ulte-
riormente caracterizado porque la parte exterior de dicho cue-
1lo es reforzado por una prolongacién integral del mismo vuel-
ta hacia dentro en un bordén y hacia abajo en una porcidn de
dodlaje, estando dicha porecidn de doblaje asentada contra el
cuello en una porciéa subatancial'dg su altura,

1l, Procedimiento segin cualquiera de las reivindica-
ciones 5 & 10 y ulteriormente caracterigado porgue dicha cons-
truccidn receptora de cierre es dispuesta en forma de un cue-
llo roscado que se extiende hacia arribda.

12, Procedimiento segin la reivindicacién 11, y ulte-
riormente caracterigzado porque se aplica un tapéz roscado o
anille en dicho cuello roscado,

13.. Procedimiento segin las reivindicaciones 1l o 12
nlteriormente caracterizado porque el cuellc roscado es termi-
nado en su extremo superior en un corto manguito vuelte hacia

arridba,
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14, Procedimiento segiin la reivindicacién 13, ulte-
riormente caracterizado porgue se monta un vertedero en dispo-
sicién deslizente dentro de dicho manguito con sus extremos
dispuestos para acoplarse con disho manguito,

15. Procedimiento segin la reivindicaciém 14, ulte-
riormente caracterizado porque el extremo superior del verte-
dero es doblado en forma de gancho hasia fuera y el extremc in-
ferior 4e dicho vertedero es ensanchado bera acoplarse a fric-
¢ifn con el menguito,

16, Procedimiento segin la reivindicacifn 5, carac-
terigado ulteriormente porque la boguilla es hecha de matefial
pléstico,

17. Frocedimiento para la fabricacidn de cierres de
recipientes,

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de veinticinco hojas foliadas y esoritas a mdquina
por una sola cara, acompafiadas de tres léminas de dibujos,

Madrid, a 3 de Septiembre de 1958,

AMERICAN PLANGE & MANUFACTURING CO, ING.

P. &.
JAIME 1SENN MIRALLES
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