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ler, CagTitiCAD0 Lo ADISIOH

a noabre de PITLSBURGIT FLATS GLASS COLPANY, entidad nortecueri-
cana, estublscide en Une Jobteway venter, ritbtsovur:iy, sensilva-
nia, istedos Unidos de Auéricu, por:

NILSJORAS INTHCLUCIDAS &7 55 O3JUTC Do LA BATLITH FRONSIPALY nd-

mero Llu,.xu?, expedida el v de Junio de 1lyoi, por: “un wmétodo

Y

pare hacer lentes ultifocales®, -

sdste invenso se refiere = la fabricccidn de lentes wmul-
tifocales, vy ads particularmente, @ un wdtodo sara hacer la nie

. ~ 4 B
v ounirle por fusidn el seg -

o

ze clemental vrincipal de la lente
mento secundurio en unag sola operacidn,

on la fabricacidn usual de plezus slemeatales de lenbes
wultifocales, la pieza elecuental priacipel y la del se ento se-

cundurio son vresaradas por los fubricantes de vidrio dptico, La

vleza clemental vrincipal pueds hacerse de crown _lagss o de otro
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vidrio adecuado que ha sido auy afinado y que estd livre de in-

crustuciones, estriaus y otras iuperfecciones que wenoscevarian
las cualidedes dpticas de las afas., sl seguento secundario se
hace anélo muaente de vidrios auy wiinados con un indice de re=-
fraceidn wayor que el del crown glass, tzles como vidrio al ba-
rio y flint _lass. Los vidrios el bario btienen un punto de fu-
sién ligeramente uenor que ¢l del crown slass wientras que los
flint lass tienen un punto de fusidn usuzmlnente considersblenen-
te wés bajo. Los vidrios de l& pieza elemental principal y del

ge mento secundario tienen en esencia, preferiblenente, los ds-
mos coeficientes de dilatacidn,

Las piezas elementales principal y de se_uento secundario
sc hacen en una :ron variedad de formaes y tawmiios por los faovri-
centes de vidrio, Usualuents, estus pilezas elementales se relnen
en la forus cue lue ;0 describiinos y son enbre_adas en estato se-
miterminado por las diversas coupafifas que Tabricen las lenbes,
Al:sunas cowpalifas tallan y pulen las lentes de zcuerdo con la re-
ceta del oculiste o vuaden venderles a los Opticos gue Lienen su
propio tuller de tallado y pulido. £l segaento secundario se ta-
lla y pule & la Tforuws deseads por los fabricantes del producto se-
miterasinado y la cars del seuento que he de ¢star en contazcto
con la pieza clemental osrincipal se talla y pule couwo uuberial pa-
ra cauapos foczles peguenios, expresados usualuente en dioptrias. Se
for.ua luejo en la pieza elemental principel una depresidn sdecua-
da para recivir el ssiwento secundario, éste es colocuzdo en la de-
presién vy todo el conjunto se calienta pars unir por fusidn el vi-
drio del se_gmento secundario al vidrio de la pieza elenental prin-
cipal, Lue.o, el lado de la lente correspondiente al seguento se
aceba de taller y se pule,

=1 perinetro del se_uento secundeario no es siempre de for-
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ma circular,., Con frecuencis tiene la foruw: de un semi-circulo,
un rectéin ulo o wodificazciones de los zdsmos, Las diferentes for-

o

mes hacen dil

|28

cil confijurar depresiones de forua corresgondiente
pars recibir el seuaento en las piezas clementales principales,
Una prfcvicy usucl es la de teller ; pulir une depresidn circular
en la piena elemental prinecipal, lo bastante jrande para recibir
el seaento secundario, y lue o rellenar por cowmpleto les partes
de la depresibn gue rodsen el sejuento secundario con se_uentos
de fomic wmenores de crown lass., Lue_o se funde el conjunto de
nodo que solauwente sea visible oars el usuario el se jiento secun-
dario.

Al disponer los seuvmentos en la Cepresidn, debe tenerse
micho cuidado para mantener la hase de la depresidn y la cere de

bres de pelusas, polvo, huellas

-

conbucto del se juento sscundario 1
diritales 7 otra wmuteris extraiia, Andlogsmente, debe ejercerse nu-
cho cuidado para evitar la oclusidn de aire entre la carsz del sej-
mento en contacto con la depresidn, weneralaente, la orictica es
1z de hacer 1o care del se caento en conbicto con la Cepresidn con
ung for.w. lijercuente dferente a la de la Gesresidn de manera que
al calenbtar de nuevo el se jaente, Jluya, touando le curva cxucta
de la base de le depresidn y el wire ocluido pucde escerar duran-
te este reculentauiento y nuevu confiuracidn del seumento, Llaa-
bién s¢ wcceostuabre & YAUNLY unk nieza eleaental principgel y una
olezu elenwental gsecunGcaria con un luGo de lu secundiria lieraaen-
te elevado roecins & la introduceidn de un: pequefia curic. de¢ vidrio
y crlentar el conjunto & une teaupersbure o lu cuwl se ablunde el
se -uento secundario, serlnente v se wie por fusidn dentro de la
denresidén 7, &1 hacerlo asi, exosulse ol aire de la zonw interfa-

cicl entre los elexenbos, teniendo esi lujar la lfusidn jradunluen-

[
v

te desde un lado de lo depresidn atruvesuado hestue el ledo opuesto.
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3e han hecho muchas venbetivae pura reduclr ¢l eleveao
custbe qacl btravajo ervive fescrito realizedo 2oy los Jabricuntes

; 3 e yE e N 7 3F ~ I BRI RN o aes . B N s 3 Ay
Beumiccentdores we lenbes .wlvitrcciles pore jules. uas solucidn

Pt aad - Ty e P et A . . Ry . S - o e
cunsistiria en unir por Jasidn ¢l se ..ento con ¢l wvicrlo de las

se Civersos eie.sulos e doeruies [ sftodus pbTo LLcerlo, al_unos
de ellos incluyesn lo cowpresidn de leg piezes cleuentules a su
Torua, wlenbros que otrus wesuarren ¢ Lo operacidn de sopluwo que
i guedado enticunda, ol jrodo we $uito ovtenido por cualquie-
ro de los wdtodos vetentudos resulta evalusdo siaplowentefor el
hecho de yue ninguno de ellos es prfciico desde el punto de vista
comercial, Todos ellos exhiben uno o més de los defectos sijuien~
tey cuanCo se emprende con ellos la produccidn comercialg

1,- Suciedud o aire oclufido en lz zonz de contacto de fu-

sidn entre el se_uento y la pieze ele.ental principel

£.- besalineacidn del sciaento; o

I3 - - - ” » - -
Los inconveaniontes o la Léenicu anterior zarva Jroducir

“

plezes glousntales pora lenbss multifocales se vencan con Exiio

. . R S B D P A P B
rechicanao ¢l dnvento Jdoeerito i 1o solicibud ntud, =lo.cu?, we

acucTao cos el prescnic invento se crean Lwjoros o Louificaciones
- * oy P - : . DR TS SR A Y £ TNonaa b L Y e .
de un wflocu de for.ar une picra clouentoel vers lenle wudltifocdld,

- i [ < £ T U LT, IR S
gl :nos w0 Gy cuw/os clewenbos esie Proviste (e uad sugerticlie

redetertidinade, e coumliviiue S0p0r-

.- B LT R
tar wl elecento en cuvstida coa su supwrisrcie Ltulledu , pulida ai-

&

. e e P e e Teat o it 30 N i3
reriO .ol arriba y foripmr obro eiciwnivs nnélento YLULr Viurlo

N

.

fundido neo resivewente s byovds de dicha superlicic Lulledu ; pu-
P < i 2 .

s

- . . - P T R . R
1lidue Gel elemento citudo, (e .0do (U8 S8 Uik por Tus.ord, en Inti-
mo coubacbto con el aismo sedn la solicitud atu, Llo.<e?, corac-

- 4 -
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terizdndose dichas wejoras o nodiflcrcionss HOr LECeTr ChOCHY Uik

N
coryicuta de vidrio fundido wmuy junbo & un borde Ge la superfi-

£y £ = e

cie tallade  pulide, [ csweciedo Ce ¢1, sowuaulel Wil wisi (& Vi

r

~

crio fundido, intsrreapir el flujo de dicho vidrio Tundido, y efeg
puar el flujo pro_resivo woviendo latorel ; prosresiveciente dicho

, . e e P NS I T
vidrio acwuilado 8 bravés Ce lu supersicis tailade JopuLlaa,

. 3 P - - . ¢ . e N L. B N
ma la prédcbico usual ol iavento, se prepura un wolde que

tiene una cepresidn de confi juracidn conpleuentaris a un se pento
secu.durio, uvn se pento secuncario que tiene una superficie Opli-

cameinbe Usroinade se precalienta w une Lenpe raturs iuserior & su
punto de ableundeniento s lue o se colocs dentro e la depresidn
con su supervicie leruinale udrando hecis arribe, y se¢ allienta
vidrio fundido de calidad Sptico pura Jforier la picze eleuental
principal, desdes un orificio de descur.z Ge un horno de vidrio,

dentro del molde y sobre lo superficie del .iolde, de tal 040 que

nrefonmdo, pero gus tenga

el vidrio fundido no toguu ¢l so pento or
una parte de su periietro muy gerce de 81, Una mwse Tundide de vi-

drio so deje zoumular en el wolde y entonces se interrunpe la ali-
mentacidn, Inmediztaiente dzsruds, la uasa acunulada Ge vidrio fun
dido se empujs lazteraluente, de 000 que fluya por enciue de la su
perficic de wolde y la superiicie bterainads del sessenlo uenor jy

se una por fusidn al se.ento sin que guoede oclhGico aire en la zo-
na ianteriacial o zona de Iusidn, Lue o, si ¢s necesuario o descable

N

A [T ‘- I P . .. gy A S o -
le uvasu Wistrioulds, wilentres se encuentre adn derretids, ou

de so-

()

meterse a una couwpresidn diriide verbticaliente con un wieubro de
moldeo de Forwa conveniente vure coupletar bodavia la piezu ele-
aentel de lente cowucstu.

Los onjetos y ceracteriscicas de este invento serdn evi-
dentes por le sijuiente descripeibn , dibujos, en los cuales:

La fisura 1 es un alzudo lateral de upa forsi Ge Guarato

- D -
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para llevar & la précbice ¢l ..6todo Ge este invento, eun el cual

we Less fundida de vidrio se muceve lateraluente sobre un segien

to secundario preforizedo colocndo dentro de un wolde;

la fiurae 2 es una vista
la £1iura & es un alzado
n& vista

la fi mra 4 es

la figura o es un alz&ado

en planta del avarato de la fi-

frontal el aparato de la figu=-

enn seccidn por la lines -+ de

luoteral de otra for.a ue apara-

to pars reslizar ¢l wétodo de este invento y que ilustra wedios

pars aover loteralmente y cowprinir lueo verticalienbe el vidrio

fundido, ilustréndose el wie:bro
antes de le rotecidn de su wedio

la PZizura 6 es unw vista

le figura 7 es una vista

smeho de woldeo en su posicidn
de soporie;

en scceidn del gparato de la fi-

en seccidn del apzrato de la fi-

sura o, wmostrando el wiembro maclio de moldeo después de rotacidn

de su madio e soporte;

la fisura 8 es una vista

en seccidn del aparato de la fi-

gura o, mostrando el miembro mmcho de moldec después de la opera-

cidn de coupresidn vertical;

la fizura v ilustre en seceidn wun wolde que tiens un sel-

mento menor nreviouente forumdo y el flujo de vidrio fundido dene-

tro del moldey

La fisurs 10 es similar

de vidrio fundido acunmulado en el

(=3

lae 1 ura 9, ¢ ilustra le uasa

uiolde y un wedio por el cual el

vidrio fundido es eapujado lateralmenie a través del seiento se-

cundario o menor poare evitur lo oclusidn de aire en la zona de fu-

.4
sidn;



11 es una vista ssuejante a la £iura 10 ¢ ilus

tra le oper vertical de corpresidn reslizade pare formecidn

ulterior de lo pilerza de lente comnuesto

.
?

la fiura l: es una vista enseccidén de una forue de picza

5 elemental de lente coupuesta, resunida por fusidn; y
le figure 16 es una vista en seccidn de otra forua de una
pieza elumental de lente compuesta reunida »or fusidn,
Son referencia, @tora, al dibujo, y en particular, &« las
fisuras 1z y 13, se ilustran en ellas diferentes fOfu&S de plezas
10 elementoles de lenbes couwrnuestas, identificads cads unea de ellas
en lU, y couprendiendo cade uné un sesuento secundario 11, dque
puede ser de vidrio al ocric o flint lass y de cualguier forue
periférica desewda, con una superiicie dpticewente acubads li uni-
da por Tusidn a un eleaenbe principael lv que puede ser de crown
15 slass, Jomo se he ilustrado en la Ti_ure le ; en oposicidn a las
piezas elewentules de lentcs comcuessis, usweles, de la Ji_ura 1z,
la pieza eleouental lu estd Cor..ads con el sg_.ento secundario uni-
do por fusidn & su ludo cdncuvo. w=n cunlyuier fomaa, <l seguento
secundario puede ser &1 uis.o una estructura coupuestz previausen-
&G te forawda sin aporbarse por eilo del viritu del invenvo,
Volviendo shora a las fiuras 1 a 4, se ilustra en ellus
un molie, identificsdo do uiodo jenersl en li, que couirsnde un
cuerpo e olde o cujs 1o 7 unw iuszreidn de aolde 1u alojada en
el cuerpo 1y, La periferia interior del cuerpo lo delins la for=-
£9 ma veriférics de una pieza elswentsl 10, .alentras que lu insercidn
16 estd Torinde con une suner icic esidriecc de woldeo 17 ssru de-
finir le curvetures ce lo uiwza ele.ental [y, cowo g & ilustre do,
le superiicic 17 es clncava, Gendo como resuliao la ricre eleusil-
Tul de 1l vorw ¢ le Ti_ure li,
<0 ba insercidn 1o esvd sroviein Goownia derresildn ce Zoraa
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es d& Furi cowple.entaria o Lo d2l sejaenle secuneerio , Justu-—

wenbs an 20c0 Liiyor gue el go_aeito e CabornO, L8 LMOUL yus Se

iupide el cdosplazme.iento del ge . secundurio durunte la vpera

cidn de fusidn ; se uo

&

ento ;y se Lluapi-

da su & rietamuients o rotura durante la operacidn de formacidn y

fusibén, 31 sesmento secundario 11 estd previamente formedo con la

supar-icie Opticamente acubada li ; esté dispuesto dentro de la
despesidn 1u de 10do que le superiieie 1o ddre hacile wrribe, wa
desrenidn 1o webe, con nrelferencic., tensry vrodundlidar btal gue el

borde o nordes ~orifdricos sussrviorss ol segmenlo secundurio 11

0, vn obrus calovros, agucellog ourdes cue aedinen Lo sweerficie
08 laces O 30 exbloadin 8010 Wl L0OCO DO CllCLue@ ue la
7 cuando el se_jiente sesunuerio sc colocu wentro uel
mwolde 1li, wsto, cowo lue 0 vere.ios, oyulo & Lopeclir le oclusidn
de odrs en lo zona inter geizl y vl vorde =zutrse la supcriicis la
¥ la s Ge vIerio gue ha de forir.r ol elewanto priucipal lo,

N eede A N ey e £, N . -
we SULorhl wiznures € vie sorale-

aue 8¢ civlende el Tuert :

los v levanbeodos v, 20, cuyus superficies superiores xl, ol Tor-
wan vies poars la uils de vueGue esbuciocis HrOovISLEs e pesiilla
22, . Lo niewbros de via kU, &0 estén debidwaente esueciados
vor wsdlo de tirmntes £6, Lo somo se he ilustrado. Un rodillo for-
macor £t estd dispucsto en el centro entrs lis rucaus e ufe 22,

Zr y debe cirar en el uis o sentido ue las rucdes Dox uedilio del
Zrbol uo. La rotzcidn concurrente ve lus ruedes y el roalllo pue-
de lo_rarse por diferentes .@dlos, covwo cerd evicente nure los tée-
nicos, por eleaplo, cncnavesuwiwo 1 rodillo &l &rool o disponien-

Go muiionss ue se exbtiendan cesde el rodillo, Un pal we bariaes e
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CIANICLIC 88 RCLE LS b S i £ : 5 o
< SASLLGES ko, ko esldn wispuestes de ..0do ue pusden

Slrar aontades e £y . v s T ,
o Divelas sobre el 4rbol b enbre ¢l rodillo zi y lés rue-
Ad8 i, ©L 0.0

A My, = Ao, ot . - e Ey e ias .
ST 0w 1lustrauo. 21 nr Go bBoarraes o il aiicie se

wvanbtiene en relecidn Dtrelels espueicda wor edio de un tirante
&7

Las superficics 2l, 1 de los wic.pros de via U, &U tig
nen une purite srgusidu central con ung curveburs yue es vsencial
mente la wismza que la de le suweriiciec 17 del wolde tounmda sobre
un e¢je central, ilustrdndose esto perticuleluente en la figure -,
21 rodillo 2i tienz foran do Larril, de wodo cue la curvatura de
su superficie de definicidn es sustencisluente lu misun cue la
curvatura de la supsrficic de .olde 17 to.ida sobre un eje central
perpsndicular al citado, ilustrdncose esto particularmente en la
fi_ura o,

Une corriente ce vidrio fuandido procedents de un orifi-
cio de descer s de un hormo udecuado de Yusidn Ge vidrio (no ilus-

N

trade en las i uras 1 & +4) puede £luir dentro del wolde li, &s5-
tando el orivicio y sl .olde sibucdos relabtivesente e 1060 Gue
el vidrio fundido fluya dentro del :wolde y chiogue conbra lu super-
ficie 17 del oolde wuy junto &, pero en relacidn espacisdi con, el
borde del se uento secunderio 11, Una cuntidad cdesuads Go vidrio
"
funcido puede awcuwaulzrse en el wo0lde y lu corriente es cortada por
wmedio de un dispositivo secclonador usual, La waso de vidrio funi-
dido mcwaulada es lue;o wovidu leteralumente de modo proresivo a
través de la suverficie 17 y & través de le superficic li del seg-
menso secundario 11 por medio del rodillo formmdor 24 con una 66—
cidn o rodeaaiento o de halinceo. A causa de lu translacidn del
rodillo 24 y su rotacidn, 1l direccibn de las cusles se indica poOT

L3 - A a it o1 % £ g 1 . P A
la flecha, el vidrio fundido és distribuldo sobre tods la superfi-

cie del molde, Un nébodo de mover el rodillo 24 es co.dendo el ti-
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rante £¢ y nmoviéndole huciu la derechs, wirando en los dinujos,
ror supucsto que pueden disponerse aedios mecinicos para conse=
suir esta oerccidn, sl woviuieato lutersl debe cowmrticdrscle al

-

tenca oportunidad de enfriarse inde-

(e et

vidrio fundido antes de que
vidamente y de que con ¢llo nose:r una pelicule enfricde. La ac-
cidn de rodumiento o de balanceo del vidrio fundido a truvés del
se_mento sccundario descar_ard{ cualyuier aire que haya entre la
wesa Fundide de vidrio y el seguento secundario, de w0do gue no
currird oclusidn de aire en la soldadura., Si el sejguento secun-
derio se extiende deuasisdo por encima de la superificie 17 del
molde puade quedar ocluido aire en este punto ¢l cual se diluta,

creando asi un vacio en la oieza elemental, Vecios jrandes Larian

que la pnieza elenental fuera inutili=zable, y los peguetiios vacios

o

desanarecen al tallar  pulir la pieza para acaparla, wespués de

la foruaasidn v enfriar, la piesa eleiental pueds sacearse del mol-

Volviendo sora a las Tisuras O a o, se ilustra on ellas
un zpareto nera presarar piezas elementules de lenbes, jue cowpren-
de un molde, identificado en _eneral en o0, jue tigne une cujt 51
s oune insercidn oL alojads en la caja ol, Andlo_gmente a la dispo-
sicidn dascrita, la veriferia iluterior de la cajea vl define la
forue perifirica de una picza elewental 10 mientras que la lnser-
cibn 42 estd foruada con una superiicie esrérica de woldeo o pa-
ra definir lo curvoturs de le pieza cleuental. Aqul tewnidn, co-
mo se dispone una super:iicie chnecave de wmoldeo, se producicd una
pieza elcuental de la forua ce lw fiure 12,

La insercidn 52 tiene una depresidn de confi_uracidn ade-
cuada 4+ cuya nared o paredes definidoras inbersecen la superfi-
cie 3u, pars racidir un se_uento secunderio 11, La depresidn cs

de Toraa complementaria a lo del gse jento secundario y justamen-

- 10 -
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te un poculto wajor que 2l se ®ento en contorno, de mmnerw que S

impida ¢l desplamasiento del se jwento durante le operacidn de fu

. . . .
sidn v s¢ permits la expansion del se wento evitando que se ajrig
te 0 se rompse durante lé Operucidn e fusidn y foramceidn, =1 uol-

a

de oo estd soportado sovre un Oruno wdecucdo Yo, bal cowo la ae-
sa de una odguina revdlver (ue tiene civersos estuciones a las
cucles pusde moverse lé M€Bn, Telses coaw sclbuciones e precalens—
tawiento, llenado, foraecidn y enfriamicnto,

Asocivdo con gl molde oU hey un .wehio 99 zira cwivlir la
doule Sfuncidn de wover luberaliente el vidrio Tundido sowvre el

» et o secundorio 11y Lo superiicie du wolde we [ compriodr

-

1437

erbiculuiente el vidrio TunCido en el molde Su. &l mecho vb tiene

<
4]

una Fforma periférica sustancialmente couplementaria & la de loa pe-

. - - . . - P, . e I 2. co~pe - PRI
riferia interior de le cuja ol y une superiicie cOncuva esféricu
de wioldso $7 dc le Forme cescads de un lado de la Jliezme eleuental

10, 51 mecho &6 estd aonbtedo pore _ivar en bLorno de un e

ticaeluente esgaciado de la superiicic oo auy préxivo &1 horde

¥
Perifgrico interior de la cujs de Lolde o1, J'ta;mién estd on-
wra aoviaiento serticel, cowmo descrivire.nos ahora.

Une varilla 99 esid roscade en ¢l .ocho ov de wenera yue
sea norual a 81, estando la verillae 99 provista de unw hzrture
40 en su extremided slejads del mecho 36. Un miewbro cilindryico
con pestefic 11 rodea la varilla o9, estando la pesteaiis 4 del
mieubro 4l conectada en Cualguier forie usuzl a una pluca tu pro-
Vista de cuerburas. Un Jar Ce ale brog de erpacuetadura o
Ciliniricos o espreltdos wuw, 44, cuyi Juncidn s¢ Gescrli. ird lue-
C 3 14

‘ aat o oS G2ilhT . LS T0 1 v rocet S oa o
20, estin robenidus Gentro el LdenIo Ll y rodean [ co el la vu-

rillu oy, Le onleca abierta o es la purbe de clioe e une wénsula

Lientilicade on ,ceneral en 1J, aoniteda & Livobesdicnbo por wedio

ta
O 110 v e - cvr o | D N . 3 . - ' - »
+C un pivotes adecueto, (@ n0odo que Lre sonwe 2l el Yo. La wdiie
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sula 40, adends 43 la parbe de alaa

wosociados 1o, 30 en Tora.

varg ue bodo =2l

CLLIe LG 0% fisé

seradtir hol ura

eSS JLTOLorie. pord

. La—_— o e » “
vialento o Lo arbe

Ay o + 1. L et . . -
winsulas 4o estd liaitado bor boses

ix.ch0 de moldeo,

te, el wovigiento 2 uaw foruas que

Una ewpuiicaura +7, ¢
progorcione wedlos por los cuulis lu
drico il, s con ello el wecho 96,
wesde lue o, ha (e
tules cowo edlos usecinicos, para h
no da su

Un sovorbe leventzdo 1o esté

Purcsdo en su otro

e
B

pleca v oesbd Hif

parte Hif ads de averturas clinesd

eupuiiadura ¢, que tiene un pur d¢ @

estéd elojadu en la porte bifurcads del

atravicso las aberturas v y ol. De

Gaura o0 ostl dispuesba en uno e sus

esbe extrero fer.inal alojuto en unea

54, estendo provista esta do awvertur

opuzstos. Una espisa o7, que atravie
1echa la euwpuicdura 9C con un extrenm

a Jo gue atraviesa les aberturas 40

de la barve o4 con la verilla 99.

jof

el mismo modo gue s¢ ha desc

ana corriente de vidrio

12 -

curas 1 oa 4,

48, ticne un

sunerior ¢ Lo a@ss, sl Lovidiento de las

ajusvubles

puedan

sivote, sin epartarse sor cllo del

per de slemoros

de L xontedlos sobre pivotes

conjunto oscile cpuritdniose do la

e . < . - E
pere el olde Curante <1l 0

aulCulisn

Lesorlvare.os ehiora,

5 e B : . P . i ] o) ;
s5uvé unida & la pleca du, de wodo que

” . .
wdnsula y ¢l wicwwro cilin-

Arar en torno el e¢je.

i

ansenGerse que vueden disponsrse obtros wedlos,

énsula en tor-
espiritu del invento.
conechedo en el extreno & la

extre.o, estando provists la

49 que la atroviesan,

varturas espacicdas <l y o<,

soporte v y un oivote 59

olra avertura oz de la eipuriea-

-y

CAVICUUS > tando

ter.udnales, g8

perte vifurcada de la Larra

as 0oy oo en sus extroenos

s& les aberivuras J< ; vu, CU-
o de la ourre o4, ¥y une espi-

7 wé conecte @l obtro gxirewo

rito con referencic a las Li-

fundido procedente de un cri-
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£
ficio de descaris dz un hworno adecundo vara Cundir vidiio {(no LoS
treco en las fisuras o & L), puede eatrer en el wolde oo, estan-
do el orifio y el wmolie silbuadus relativenenbe de¢ wnera (ue el
vidrio fundido enbre en ¢l _uolde e incidu sobre la superiicie Lo
auy junbo al borde el se jento secunderio 11 pero en relucidn
cupaciade con él, Se deju cue sz ccunule unk cantided conveniente
de vidrio fundido en el wmolde y le corriente se ianterruape por me-
dio de un dispositivo de corte ususl, inmedialtamente despuds, lag
la empwicdure 17 es agarrads y novide hecia arribe en arco, hacien-
Ao que la ménsula 1Y pivote en torno de lo espiga d& y que todo

-

el conjunto se mueva a la posicidn zorrecta parsa reulizer o1 STOo-
ceso cue vamos e describir, 51 tope 46b de la izquierda liwita el
desplazaiento de los adewibros 1o, ko de uwanera sue el punto de
pivotamiento o, guede exacbauents situadco 2ora gque el miembro de
rioldeo 86 he o contaclo final de adaptacidn con el interior de la
s de molue vl, una btroceidn continuade Lwcis arrica sovre la
supuiiadura -7 hiee que el wienbro cilindrico conectaao 41 y ¢l
mie.bro auchio 96 iren en torno del eje vu, 2l mcho 86 toca el
vidric fundido que zsté en el wnolde y distriouye labteralmente el
vidrio Jundido cobre lo superiicie oo y la superficie pulide 1l dc
la insercidn 11, sstendo el vidrio confinado Unicwaente por lu cea-
e de wolds, Lo rotacidn en le rorwe citadu sc intsriuspe cuando

&= aes

el macho estéd en su posicidn horizontal, cowo se ilustra en la £i-
sura 7, Pueden disponsrse topes acdecundos para Lupedir la rota-
cién ulterior de le empufivdura r ¢e los Or.enos a ella unidos, si
fuera necesario o deseable, Inmedinbamente desiués, lo ewpuilidura
50 es aarrada y movide hacia arrica heciéndola pivotar en torno
de la pepiza Do, wl pivotamiento de la ewmpuficdura L0 aplica una
fuersa diricide hacla abajo por wmedio ce la barre ok w la verille

oY concclads al wacho 06, ror tanto, €l 1ocho J0 aplics une Sucr-

- 18 =
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&0

2% diri-ide hacia abajo soore el vidrio fundido yue

wolde 50 Gerd colyrialr todavia lo pieza elenental «
fin&l. Las opercciones cibtadas son lue jo lavertidss, de laners
49¢ 88 “juge que o1 umcho se deseplique del vidrio fundido y se
“htrie de le uesw girctoria. Lue ;o se deja enfriar le pleze ele-
mental Jde mnsra cue puede sacurse del wolde,

Los nlaibros de empaguetaoura 4k lapiden quwe la varilla
SV se Lueva con relmcidn &l cilindro $1 cuundo el wacho ¢ _ira
¢n torno del pivote Gu y Boca el vidrio fundido, pero periaiten
el wmoviisiento verticel de la varilla o9 cuando la empwiadura L0
€s iwvido hecie srriva,

Volviendo ahora & las fisuras ¢ a 11, se ilustra en ella
un molde indicsdo en jengral en Vo (US COWMPTEnde un CuSryo O Ca-
Ja o6 y una insercidn oY wlojada en ¢l cuerpo oo, Jomo en el ca
so de las obras reslizaciones, la periferia interior de la caja
06 define la forua neriférica de una pileze elenentsl 10, wientras
que la iasgercidn of estd forsaus con una sugerficic ¢u pure deli-

ze elewental, sn esta realizacida, co-

&)

nir lo curvetura de la pi

[

rficie vo, &8s convexa, de wwiers que la pioc-

G

a0 se ilustra, le sap
i IR T R 4 ne Poreoo COIA0 l il;:t:‘blla;"_cl PN - s . e

Za L'}J.C‘A,.'.Q;luull ST UulE LoIna il el e Wl e lg J-lk“h a Llo,
Lo insoreidn of estd provista de wne derresidn de Torua

N g vl © e pe a3y + £3 v .
adecunda ov, cuye pered o pursdes delfinluoras lntersecan lu super-

Fiede U purs recibir un se, ento seouncario 11, L. de rasidin es

o

de foria wosplesentoris o le el se uento seCunderio y Jjustuenbe

un poauito nayor cue el se ;mnto, de uaners que se dinpidu ¢l des-

- n P I T A I 4 antbe 3 3 ” .. . £ a
plazmaicato del se senbo secundaXllo aurante la Oberacidn Je J_’u'.bJ.OII,
peruitiendo la oxpensidn del se 0nbo Joevitenio e gg & rievs o

TompY duronte les opercclonsen ¢ & % foruweidn, Un SC s eabo zecunds

rioc 11 s¢ foras orevic.ente con le supgerziclz lu

(&)

T R
GVLCLL@nbe Tel-

; - A e e Goademey 3 Ll e lile Sy
LN AE Y 2BuE LISLUEETO canbro ¢ la covliaoo oY Jez wOdo - us lu su-



le Ll cidres bLoodls cridbt.

@ ser e bal profundidad gue

los Hordes, Jo wa s2_ eenbo seound: rio 11 o, wn OUIULE DLlaniud,

£owellos vordss cuc celinen Lo fuporiicle lp, guecen a los hweces

S con 0 se exbiendun sdélo wuy poyuito por encime de la superficie
65 cuando un se mento secundario se colocu dentro del molde 65,

Cumo cates se ha dicho, esbto sruds a impedir le oclusidn Ge aire

Tacicl entre Lo super icie 1o, L& wast de viario

10 D2 deja o ue uana corriznte ce vidroio fuadliio proceuente
daoun orifici i ALY GG Y ity mete 'y T Yeani g e
Go un orificio de Guoscar_ ¢ YU Ge Ul nomlo sadeCiliuw QU Iuslioll e

e i 2

vidrio ensre en el .i0lde oo, 40.0 se ha ilustroco, 1 ozificlo

tuados reluebiviaeabs (€ madiera guw el

(-v

vicrio fundido ontre on 21l wolde ¢ ineidsa sobrs la superliciz wu
. . . . -~ " i . P .. - N
15 auy Junto @1l borde del se nmato secundario 11 iore @il welicidn
. o z oy 1 1. T R
cppaoiodl con el, wo dedi que s¢ wowmle una centliwi avcecuanda

e vicrlio fundico en ol wolde  lo corvieabe e Inberiiape pox

J2oun Glasositivo cortoror bl coso 71, Leolmsa de viirio

Tuntio o wcwehilude es ovido FrOs rosiveassente oo oennlao Lo lbereael

S Lle supersicie lo del

=0 G Sriedn L2 le sunsridels Yo U ow
88 jaento seoundario 11 sor .i2io de an Or wiio ewpujedor Ve cur
azcidn e rodiciiento o de salenceo, comunicéndose ¢l woviaiento
leteral &l vidrio fundido witee do Gue Ly U2iAuo oportunidud
ae eniriarse indebide.wnte [ Josen sor ello una pelicule enfria-

25 Ca, Lo ceeidn e rodiwdunbto ¢ e selanceo el vidrio fundido a
brevés (el sejuenbo swcundorio expulserd ol alre yue Lay entie el
vidrio undido s el gse_wnto Seoundirio Go 0G0 wue 110 ocurvird
oclusidn de &irv en la soldadura, 5n la realizacibn del olde
ilustrade en les ¥i uras 9 & 11, 1 sunerficie convexu oo el -

S0 b3 que el vidrio fundido fluye nucho s répide ¥ 08
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los extremos exteriores y & G
cien’o esi le vosibilidacd de que el vidrip se enfrie rédpidemente

antes de csue se teralne lo oper:

B 83 o 4 . .,

insedistaaents despuss Jue
FRE T -1'Ih-nv.",\c' ra }_r: a 3 .Y"{?ir\" 3 Lol e . ~vhe e .~ e
CrainlLa o Troves e LG gupel.Llole Vo 7 oo Lriy ) ae la suzerfi-

cie lu del se ento secundario 11 Dor el esuouje leterel que wcoba-

wos de describir, recibe un ciwuje diriido en sentido vertical
hacis abajo por wedio de un wlewbro de presidn 78 que tiene una
suverficie 74 sustencialmente copleasentarie a le forux ue la su=-

-

ctice real, vl ulewhbro de balanceo 7o y el

r\j‘

nariicie ¢u. un 1o pra
alembro de presidn 79 pueden ser el misio wienbro asotiudo con
medios Gducusdos nura proporcionar el woviaiento reguerido.
i - I 3T e =2 R I . L e - 3 s I N
Fura impedir cue 21 vidrio fundido se entrie indeovidsuen-
te antes de oue fluya dentro del wwolde, de :iodo yue tendria una
pelicule muy enfriads, los :moldes se crlienten previciente, de

vreferencia, amtes de depositar el vidrio fundido en ellos, Taw-

J-
bidn, el rodillo 21, el mecho &5, el miesmbro de empuje 78 y el

miemhro de »residn 73, deben prectlentarse para evitar cnfriamien-

s vl . . . . e e - « ~
to indebido del wvidrio, auc impediria su distribucioOn coao s8¢ he

coiio una llans

~

descrito, Cualouicr fuente adecuads de calor, tal

Ao

trico en forms (e nélices de

tencia eldc

crecelantbar el wolGe 3 los riicubros for-

macores, lfambidén, no devbe exisbir une diferencie SonklSiGCO ranae

,-
&
&4

entre lu tenrerebure de un wolde s lu de un s¢_.ento secundario,

aecunaario

Se

que pueda cuusar Tructurs del sejmento. Un s2_mnto

f a
pusde precalentarse antes de su colocacidn en la depresSion del

molde o dessué ds de 1o iaisuas, y ouede bra v lenbarse p0¥ Ledlo ae

s o ¢ . . . 4 .o N e Yy e ) Ay
nélices de caldeo Ge resistencic eléctrica. —Ste prectitild auiento
de un se;.ento secundurio, hecho con preferencic justausnie antes

de su unidn por fusidn con el vidrio fundido, lupide que ¢l vi=-

- 1o -
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drio fundido a‘)riete al se\;;men‘t;o secundario Lor @;{_‘;aylsién l'épj__
ds dsl vidrio del sejento durante ¢l proceso de fusidn., Jowno lu
suciedrd o lo materie extriiia en lu zone de Tusidn iupiden la uti-
lided de le estructura coupueste resulbente, el orecelentsaiento
del se sento secundsrio v el proceso de forusmeidn y fusidn ¢
realiverse ¢n etadsfert lilpia, tal couo la existente en un re-
cinto exento de polvo.

Sualesquiera .areés de corte o husllas de un dissositive
cortador esturen sibusdas sobre lo superficie Co lu wnso ws vi-
drio fundido en contacto con le suserficie inferior de un molde
en su sunto e contucto inicial con 31 y sobre la superiiciz dol
vidrio fundico vertizsclueate opuesto a €1, L1 eupuje lateral co-
aunicodo w la s@sw e vidrio resulbante en el roGuuiento o vilan-
ceo de la misua a través de una superiicie de wolde y superficie

N

- N . P ¢ ~ . N N
de se juento vuede desplazer le posicidn de diches Lwrcexs O hwuelles,

sero no les disbribuiréa de modo que gueden en contucto con la su-
weriicie teraineda del peymenbto wenor, o <n obras palabras, tales
ssreas 1o cuedardn finalumente situwdes dentro de la zona de fusidn
con le superficie Optice del seenbto secundurio. Juslesguiers
marces © huellas esterdén en la zona (el talluwdo final o puliueanto
dz la vie~a elexcntal y, con ello, serdn eliminedas cutndv la pie-
za clesental compucsba ses tallace 7 wulide a sa Toxue dedinitiva,
de modo ru2 no rerjudicardn le calidad dptice de la lenbte acubdada
e tallgr » dn pulir,

e onservard cue on lu  réctice de este dinvento, se hale-

c.o rererencic al chogue de una corriente de vidrio fundiuo soore

e . - J— . - IR P D
la sunersicie del ywolde., Se Lo eoncoalrado uz plests elononvelies

.- S E 2 N Y s N TN =3 S
maran si le alimentucidn Gl vidrio <esde un peCli;ieute S stituy

(v
[
b
=
[ay
a
s

e g A P PRI | Y s TN = e em
lo cliwentosidn desde un orificio. Loz Gefectos ue 1
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gn piczes clementales Gelfocviosts cuando se usu lu aliuentacidn
czsde un recipiente pueden wirivuirse al porecer @ le selicula

vy enirisaa que Day en'el reciyiente cuundo se aliunenta al ol
ge » ¢ Lo suerlicie ce wwloco, lupldiendo con cilo su distribu

-

s oesraitiendo lo oclusidn de sire on la gona de

AN o N I e v .
SILCGN & lle LG L& vy L3

T
N

e

zusidn con 2l sezasnto secunderio,

- S ey e S 3 Sy e et omere o
GG[‘),L’““Q]_ Gl a0 VLl o0 di2a 1M ’C.‘.JJ‘JZ’_ 2048 COHD Tesulbooo LLrelns

PRERE SN I T T e f PR
SLCUGLed Gu tsOlu L e 2ovidL Gl

se mento secundsrio, dg lo cunl

e .Y s N 1, e T
el Vollur o ooulir o slaoa elouentul.

N S A M R
- LTl sulisibul,

. s .
il 08 Ll i o L1101,

4 y T S .0y D
21 NI duul.oul, Sg &Co T

vi oante wstuvubo 80408
ne A N £
B i F
i = S opmmrean A - PR iyd - Syus L T T v Sy
LOS;}DIUTUQS @3 LrnvencLo:n L}f\);).L(_L o VL, e Be STB2EBINvan
R e . . o~ » SIS 4 . )
sare QU suin oujeto de este ler, Sertivicedo de LdlciOn en ug

pualia, son loo si_juicntes:

1¢, - lejorus introducides en el objeto de la ratente
frincipal nim, 213,257, por "Un métolo peru lw.cer lentes mulbi-
foceles", que incluyen un wétodo de foruar una pieza eluisntal
de lente mltifocal un elaimbo de le cual, por 1o aenovs, 2stih

vopulilde de curvenura
.
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