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PATENTE ¥ INVENCION
GUE POR VEINTE AlOS se solicita a favor de Don Julién Ile~
rrénz lioral, domiciliado en Darcelona, calle Numancia, 73,
22,-D y E, ¥ que ha de recaer sobre "PERECCICHAIENIO EN
L1035 PIOCEDINIBNTOS IE SENI-TELFLADO Y DOBLE TELFLAIC IEL
VIDRIO"/
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Fl registro de la Patente de Invencidn que se solici-
te tiene por objeto paramticzar la explotucidn exclusiva en
todo el territorio nacional y colonias, de un perfecciona-
niento de los procedimientos de seni~templado y doble tem-
pkado del vidrio, conforme se describe a continuscidon.

El slicitente de la patente de invencién a que se
refiere esta memoria ha logrado notables perfeccionamientos
en la técnica del templado del vidrio, merced a losg cuales
se obtienen vidrios de gran resistencia , précticamente

irrompibles.



10

15

20

25

30

dos = 248908

Ios procedimientos consisten en someter la pieza al-
ternativamente a recalentamiento y enfriamlento de una
siete veces, segin el grado de templado que se desee, efec-
tuéndose los recalentamientos por elevacidn de la tempera-
tura de la pieza desde la temperatura ambiente hasta una
ferperatura que oscile entre los 100 y los 200 grados, nme-
diante su introduccidn en un alto horno de pequefias dimen~-
ciones. los enfriamientos sge verifican intioduclendo la pie~
za, inmediatamente despues de su salida del horno, en un ba-
fio refrigerante compuesto de aceites de gran concentracidn
y sales de tenperaturas nuy estables, como por ejemplo acei-
te de linaza, sebo, esperma de ballena, compuesfos de azu-
fre, cloro,amoniaco, etc.- La inmersidn sibita produce en
la pleza un descenso rapid de la temperatura, que luego con-
tinda lentamente hasta que la pieza es sacada del baflo; esto
debe hacerse cuando la pieza ha vuelto de nuevo a2 la ten=-
peratura de partida, es decir, a la temperatura aubiente.

A cada uno de los recalentanientos corresponde un
subsigulente enfriamiento, pero cada uno de estos debe ha-
cerse en una calderea diferente psra que cada uno de ellos
se produzca en un bafiosuficlentemente refrigerad y ademés
porque segun el tipo de templado deseado es conveniente que
la concentracion del l{quido vigecoso 7 su temperatura sea
diferente en cada enfriamiento.

Cuando se quiere obtener un senitempludo de la pie-
z& ésta debe soneterse a recalentamiento, con su subsiguien-
te enfriamiento, de una a tres veces, produciéndose los en=-
friamientos por inmersidn en un liquido viscoso de concen-
tracidn débil. Para obtener un doble templado debe repetir-
se la operacidn de cuatro a siete veces, utilizemndo para los
enfrismientos un 1{quid viscoso de mayor concentracidn y

tenperatura mas baja.
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8in salirse del marco de la invencidén podran introdu-

cirgse modificaciones de detszlle que no afecten a la esen=

cialidad del invento.
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Se reivindica como de propis y nueva invencion a favor
de Pon Julién llerrénz lioral, residente en arceloha, segun
las sigulentes reivindicaciones:

PRIMERA.- Perfeccionaniento en los procedimientos de semi-
templado y ®@ble templado del vidrio, caracterizados porque
la pieza de vidrio se somete & uno o varios recalentamientos
en cada uno de log cudles ge eleve su temperatursa desde la
temperatura ambiente hasta la de 100 a 200 grados centigra-
dos, mediante su introduceidn en un peguefio horno, hacién-
dose seguir cada uno de los recalentamientos, de un enfria-
riento gue hagno descender la temperatura de la pieza de nue-
vo a la temperatura de partida o aublente, verificdndose
cads enfriamiento por la introduccidn sdbita de la pieza en
una caldera provista de un 1f{quido refrigerente, viscoso Yy
de temperutura estable, cuya concentracidén y teuperatura de
refrigeracidn podrin variar de un enfriamiento a otro, por
lo cual es preferible emplear una caldera distinta para cada
enfriamiento.

SEGUIIDA .~ Perfeccionanmiento en los procedinmientos de seni-ten-
plado y doble templado del vidrio, caracterizad porque el
gometiniento alternativo de la pieza a calor o frio en las
condiciones reivindicadas en la reivindicacidn anterior se
rem tird de unz a tres veces, enplendo bafios refrigerantes
de concentracion déhil, cuando sSe desee un semi-templado y
de cuatro a siete veces, enpleando bafios refrigerantes de

concentracion fuerte cuando se desee obtener un dohle templado.
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TERCERA.~ "FEIFECCIONAIIENTO EN LOS PIOCEDILIENTOS IE
SELI-TELPLADO Y DOBLE TEIZPLADO IEL VIDRIO?

Tal y como se deja descrito en la memoria prece=
dente que consta de cuatro hojas foliadas y mecanografia-
das por una sola de sus caras.

iHedrid e dos de Septiembre de mil noveclientos
cincuenta y ochoe

P. A. de Don Julidn Herrénz liorel
Vietor Gil Vegr
\ / .
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