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MEZHORTI A DESCRIPTIVA
de una Patente de Introduccidn a nombre de
STLMPEL-E L REETIK G.mob.H., de nacionalidad
alemana, domiciliada en FRANKFURY/ilain Std
10, Hedderichstrasse, 106-114 (Alenania);
por: "PLEIFECCILONAMIZNTOS LN LA CONSYRUCCION
Diz CAJAS PArA HAQUINAS FRIGOXIFICAS PLQUle
NAS UGN ICALNUE G2l RADASY.,

....‘OOOOOOO.'...

Ya se conocen cajas para miquinas frigorIficas
pequefias herméticamente cerradas, en las que las partes
de la caja no se unen por soldadura autégena u ordinaria,
sino medianie ribeteados o hordcados.

Ll invento se refiere a un perfeccionamiento
ventajoso de esta caja que se forma por una pieza de man-
to preferentemente cilindrica y abierta por los dos lados

y de dos tapas para cerrar dicha pieza provistas de un co-
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llarfn de gufa y de un borde ribeteado que se ha de empal-
mar a dicha picza, en la cual caja los bordes de las tapas
se rebordean con intercalacidn de un anillo de junta alre-
dedor de los bordes nrevistos en los extremos de la pieza
del manto como contirapiezas y estos rebordes o ribeteazdos
se comprimen lusgo en su conjunto alrededor, hasta el cie-
rre por contacto con la pared ~xterior de la pieza del man-
to, de tal modo que con la nueva caja sc logra ampliar cone
sid:raolemente sus posibilidcdes e aplicacidén hasta para
las miquinas frigorfiicas cerradac con elevadlsimas presio-
neg en la carcasa y grandes potencias frigorfficas y esto
gracias a cmpkar medios para la armadura exterior de la ca-
ja ejecutada con paredes delgadas pera los ribeteados ¥y
gracias tambien a una conformacién construcfiva de la carca~
sa proporcionada para ésto y muy adecuads.

£l onjeto del invento estd por consipuienie conge
tituido por une caja para encerrar miquinas frigorIficas
pequeflas, la cual se compone de una piecza de manto y de dos
tapas que la cierran por los lados frontales y las cuales
se unen indisolublemente con la pieza del manto mediante
rebordeado reciproco y se distingue por el hecho de que, del
modo sabido, se dispone sobre la pieza d:l manto uno o va=
rioy medios de armadura que la abrazan pars aumeniar la re-
sistencis de la caja a la presidn cuando es elevada la pre-
sién del uedio frijorffico y las tapas de la caja presentan
una serie de canaladuras o estrfas de clase conocida exten-

didas con preferencia radialmente y que refuerzan mis la
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superficie de la tapa hecha ya combada y que para evitar
que cedan los ribeteados que han de unir la picza del man-
to ¥ las tapas de la caja, se refuerzan en su zong gracias
también a convenientes medios de armadura.

Los medios de armadura colocados sobre la pared
del manto situado libremente de la caja tienen preferente-
nenie la forua de drgahos tubifofMQS'anulares,'drganos eX-
tendidos y arrollados a modo de espiral, como cintas o alap-
bres, o de forma de redes, como malla de alambre o en for—
ita de coubinaciones recIprocas de estos 3rganos: Los &rganos
empleados pusden entonces sujetarse en la vared de la carca-
se mzdianse diversas soldaduras de punieado o similares Ve
al eunlear enillos o cintas, pueden preverse también varias
tiras decinta rectas extendidas en direccidén longitudinal
de la caja, soldadas tambien por punteado con los brganos
situados por abajo, sirviendo ventajosamente como otros re-
fuerzos contra los esfuerzos de traccién de la pared de la
caja. Ventajosamente los Srganos de armadura hechos a modo
de anillo o de espiras montados sobre la pared de la caja
¥ en fornma de cinta o de alambre, pueden %ambicn embutirse
en depreé;on:s a modo deo canaladuras cn la pared de la ca-
Jja convenientenente extendidas y adaptadas a la Forma co-
rrespondizante de la seccidn transversal y unirse con la pa-
red por ejeuplo wediante soldadura bajo atnésfera de gas
protector, de sucrte que formen entonces en su zona un resg-
fuerzo compacto de la pared.

Comn medios de armadur: para los ribeteados ente
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el nanto de la caja y la tapa se prestan para la nueva caja
lo mismo anillos especizles acodados como tanbien los mis-
uwos medios de ermadura para la pared del nmanto de la caja
u oivros acdios de otra clase. Al emplear un anillo acodado,
éstc s escoge de talns dimencionss que la parte del anillo
formada por la rama vertiical del perfil acodado abrace al
ribeteado teruinado, despucs de apretar el anillo para for-
mar un cierre complato, poro assgurando nuevenmente los dos
anillos nmediante una cinta tensora que abrace la caja en
direccidn axil y 1a cual al mismo tiempo pusde emplearse
pare la suspensidn del grupo berminado, por ejemplo en el
condensador de la pared trasera del armario frigorifico o
gimilar. Pero por otro lado los medios de armadura antes
sefialadrs para el manio de la caja pueden ventajosamente
euplzarse para aumentar la resistencia de los ribeteados
sirviendo para esto o anillos también tubiformes o pudien-
do utilizar para lo mismo las espiras cxtremas de los me-
dios de arusdura arrollados en espiral. Pero estos entone
ces se embuten siecupre enire la narcd de la pieza del nan-
to y el borde revordeado allf comprimido de la pieza del
manto, v la taps de la caja conjuntamente con el rebordea—
do se comprimen fuertemente.

Si sobre la pared lisa del manto de la caja se
han <e praver drganos tubiformes dec armadura y se ha de
renunciar a las citadas tiras de cinta cxitendidas transver-
salmente de znillo a anillo, entonces los anillos se con-

Torman ventajosamenie tambien de modo que posean varias
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la periferia y extendidas aproxinmadanente en direccidn del

eje de la caja, las cucles se unen a tope en el anillo ve-

cino y allf se unen firmemente con el dltimo y también con
la pared de la caja. Si, por ejemplo, estos anillos se dis-
ponen tanbidn para la armadura de los bordes de rebordeado
envre ~8tos y la pared de la caja, entonces algunas lenglie-
tas se pueden temvien curvar alrededor del revorde y hasta
iz paved interior de los collarines de las iapas de la ca~
ja, en contacto y forma bien cerradas y soldarse con &sta
por punvcado cerca del boride livre,

wn el dibujo se ilustra esquendticamenie a titu-
lo de cjeomplo el objeto del invento. Neturalmente que la
aplicacién :lel invento no se limita a los ejemplos ilustra-
dog y de modo ijual, scneillo y veniajoso pueden también
emplears: en oiras cajas que posean una tapa nica o se
compongzan e dos mitades ap:oximadamente iguales, siendo

e
4

en cste @ltimo caso pos.dle obtener la junta hermética en
el punto de separaéidn lo uismo emplsando un anillo de jun-
ta como tambien sin esie aﬂillo; esto es, nediante metal
gsobre metal. Finalmente la forma de la caja tampoco tisne
especial valor, pues el invento se presta tambien enire
otres cosas para secclones de la caja no redondas, parti-
cularmente pura las de foraa ovalada,

Lag figuras 1 y 2 presentan una caja con bandajes
anulares en alzada y en planta 7 en seccidn parcial, dispo-

nidnuose superpuestos a cierta distancia los diversos ani-
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llos 11 en la zona de la pared 1 situada libremente del
nanto de la caja. Cono sz desprende particularmente de la
figura 7 , se hacen de material en ciniz y poseen prefe-
renveuente una junta parcizl. De este modo resulta f4cil,
al colocarlos sobre la pared 1 de la cajn, obtener un apo-
yo reciproco completo. Despuds de lo cual se realiza Finale
nmenie la unidn con la Gltima medisnte una serie de soldadu—
ras de punteado 12. Las tiras de cinta 13 que refuerzan la
caje por lo que se refiere a la tensidn de traccién exis—
tente, 7 por ejemplo se extienden paralelamente al eje lon~
gitudinal de la caja, se su-ldan tanbien por punteado en
todos los cruces con los anillos 11, de tal modo que se
forna précticamente un enrejado, que permite poder enplear
una chapa relativamente delgada a pesar de las elevadfsi-
mas presiones inisriores en la caja, lo cual no ofrece nine-
guna dificultad para la obtencidn de los rebordeados 10 adn
cuandc se trave de estas carcasas de elevada presién. Las
tapas & de la caja, para reforzarlas conira los esfuerzos
elevados de presién en la zona del combado ceniral de la
tapa que eleva la resistencia, estdn tamvien provistas de
dos o varias canaladuras 14 extendidas por ejemplo diametral-
mente, y lag cualcs se cstampan preferentencnie desde el la-
do exterior de las tapas.

Para ssezurar que no rueden los rebordeados 10
se prevén en esta sjecucidn de la caja anillos acodados 15
que abrazen el rebordeado sieapre por fuera encerréndolo

¥ prefcrentementie se comprimen. Para evilisr con seguridad
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todo aflojamiento eventual paulaztino de estos anillos se
&£

prevé una cinta tensora 16 que abraza a la caja 1 junto con
los anillos acodados 15 en direccidn longitudinal y por arri-
ba se aprieta firmemente en los extremos acodados 18g me—
diante un tornillo tensor 17. ..sta disposicién puede utili-
zarse ventajosancnte, segin las fijuras 3 y 4, tambien al
nisino tienpo como dispositivo de suspensién para el grupo
de mfquinas toruinadas, aprisionzndo la pared de chapa del
condensgador Lk de la pared ircsera, existente sicupre en el
armario frijorIfico o similar, enire los extreumos de la
cinta tensora 16, escogiendo <1 agujero de paso en la pae
red del condensador para ¢l ftornillo aprisionador 17 a tal
alturz que lz cara frontal superior de la cajs 1 s apoye
totalmenie on una cscotadura 18 convenieniementc perfilada
en 2l canso inferior ds la chapa de la nared del condensa-
dor, con lo qus se impide que el grupo se incline hacia

el lado.

-n la Iigura 5 que vressnta una alzada de la ca=
ja con una seceidén onarcial por el extremo superior de la
misna, se ha ilusiraio otra forua posible de ejecutar la
armadura, Como se vé,aqul se emplean tambien bandajes anu~
lares 1la (figura 7), los cuales, sin embargo, poseen cuam
tro 0 mis lengletas 19 de igual longitud que pontean la
seperacidn reciproca de los anillos en la pared 1 de la
caja. La unidén de estos anillos y lenglietas con la pared
de la caja y de las lenglietas con el anillo vec.no, donde

se unen a iope, se realiza aqul tambien mediante diversas
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soldaduras de punteado 12. Otra caracteristica de esta eje-

cucidn consiste sn qu: el anillo inferior y superior extre-
mo se dispone siempre enire el rebordeado 10 y la pared 1
de ia caja. Je este modo, para reforzar la caja en la zo~-

na de sus cxiremos, se hace inneccsario un anilio acodado

espucial 15 que abrace por fuera a los rebordeados 10 como

en la Tizura 1, pues shora el anillo 1la de la caja reci-
be sin més las tensiones radiales de presién en la caja .
Si el ndmero de las lenglietas 19 en los anillos extremos

se duplica, por ejemplo,‘se pucden ademds rebordear alrede-
dor una soonre otra lenglieta 19a, como se ilustra en la
tfigura 6, aplicads sobre el rebordeado 10, y llegando hasta
el collarfn 4 de la tapa 7 alll soldarse en 12a por puntee-
do para consezulr en cas0 necesario e este modo una suje -
cién estable de los rebordeados 10 de la tapa adn emplean-
do menor=s csp.sores en la chapa para los bandajes anula-
res 1lla .

&l eumpleo de alambres armadores pasantes arrolla~
dos en forma espiral, de una cinta o de un tejido de tela
metdlica, se comprende de los diversos ejeumplos en lasg fi-
zuras 8 y 9 que ilusiran la caja en alzada y seccidn par-
cial por la zona del reborde supecrior 1U e la tapa y en
seccidn narciel longitudinal de la pared de Lla derecha de
la caja. osegin la ilustracidn, en.la uited de la derecha
de la figura 8 la espiral de cinta 20 o la espiral cel
alambre 21 se srrolla siempre sobre la pared exterior lisa

de la caja 1 y alll se sujeta tambien nediznte soldaduras

.
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de ponteado 12 pera evitar que resbalen. Para aprovechar
tambicn aqul los umedios armadores 20 6 21 simulténeamen—

te para sujetar y reforzar los rebordeados 10 de la tapa
contra los esfuerzos radiales de esta unidén, los exiremos
de las espirales se meten tampien enire la pared 1 de la
caja y el rebordcado 10 estampado en ella y se unen pre-
fereneucnte mediante soldaduras autbgenas con la pared

de la caja. fmpleando una espiral de alambre 21, las espi-
ras se Lienden ademds muy juntas en la zona de los rebordeg-
dos, de suerte que se logre la misma seccidn transversal

de refuerzo que con una cinta 20. La magnitud del paso se
regula aquf naturalmente segin la presién que se haya de
dominar en la caja y se determina de uno a otro caso. Se-
giin otro perfeccionamiento de estas disposiciones, el in-
veiso prevé tambien canaladuras planas 22 o de media cafia 23
estampadas en la pared de la caja eu anillo, como se ilus-
ira narticularmente de modo esquemdtico en la figura 9,
sirviendo la canaladura plana 22 para embutir los anillos
sencillos 11 segin la figura 1, construyéndose como canam
ladura circularmente cerrada, o puede recibir una cinta 20
cuanio seé ejecuta ascendente en forma espiral. Por el con-
trario, la canaladura de media cafia 23 se prevé cuando la
armadura ext-rior se hace de una espiral de alambre 21,
Tambien aquf el Srgano en cada caso eupleado se sujeta Lir-
memente =n lu pared de la caja por soldaduras individuales
de punteado. De ~ste modo, no solo se logra una cjecucidén

de buen asnecto, sino gue naturalmente tambien se mejora
& ]
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n4s la capacidad de la pared 1 de la caja para recibir la
presidn gracias a las canaladuras 20 6 21, de modo que
consiguientemente pueden elegirse los anillos, cintas 0
alambres correspondientemcnie nds delgados. Con una pre=-
sién interior relativemente limitada lrs cansladuras 22 6
23 son finalmente suficientes por s solas o en combing-
cién recIproca para elevar la resistencia a la presidn de
lz delgada pared 1 de chapa hasta el grado requerido, pu-
dié.:dose entonces estampar las mismas desde la pared in-
terior de la caja, o sea de manera que aparezcan COmO re=-
saltes en la pared exterior del manto de la caja.

.~ Ln la mitad de la imquierda de la figura 8 se

ilustra finzlmentela aplicacibn de un tejido de malla de

" alambre 24 como nedio de crmadura, el cual se presta igual-

menie bien para el ovjeto del invento y adenfs permite apli-
carse con relativa sencillez. Yeamoien en esta ejecticidn el
tejido R4 se woloca verticalmente de modo que sus extremos
1leguen hesta aproximademente el fondo de los rebordeados
10 y de este modo puedan también spretarse firmemente en-
tre dicho fondo y la pared 1 de la caja. Dado el caso pue-
den tanbién preverse un anillo de refuerzo 11 que entonces
vendrd a quedar situado preferentenmente entre el tejido 24

y el rebordeado 10.

- O 4

Se reivindica como nuevo y de propia invencién
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1.~ Perfeccionamientos en la construccidn de
cajas para méquinas frigorificas pequefias herméticamfnte
cerradas que se compone de una pleza de manto abierta por
los dos lados y preferentements cilfndrica y de dos tapas
para cerrarla provistas de un collarin de gufa y de un bor-
de rebordeado unido a &L, estando los bordes de la tapa re-
vordeados, con intercalacidn de un anillo de junia, alrede-
dor de bordes pianos més cortos previstos en los extremos
de la pieza de manio, apretdndose lue o estos rebordeados
como un todo alrededor hasta el cierre por contacto con la
pared exterior de la pieza de manto, caracierizados porque
sobre la pl.eza del manto se disponen, para aumentar la re-
sistencia de la caje a la presidn al ser elevada la pre-
gién del medio frigorffico, uno o varios medios de armadu~
ra que abrazan dicha picza 7 las tapas de la caja y presen-
tan una serie de conaladuras de clase conoclda que refuer-
gan mis su superficie ya combada y se extienden con pretfe=-
rencia radislmente y vara evitar que cedan los rebordeados
que unen la pisza del manto ¥ las ‘tapas de la caja, se re-
fusrzan Sstos por convenientss medios de armadura €n Su zo-—
na.

Rom Perfeccionamientos sezdn. lo reivindicado en
el punto 1, caracterizados porque los medios armadores pa-
ra la pared (1) del mento de la caja situada librencnte
enire los dos rsbordeados (10) de la misma, se componen
de 8rganos anulares o arrollados en espiral (11,20,21) con

seccién trensversal prefercntemente redonda o rectangular
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o de una red (24) que recubre toda la superiicie de

red del manto o de una combinacibén de estos drganos entre
sf, y porque los mismos se unen firmemente con la pared del
nanto, por ejemplo mediante diversos puntos de soldadura

280 (12) o uedisnte soldadura dura continuada (figuras 1, 5 ¥
8.)

3.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
los nuntos 1 y 2, caracterizados porque los érzeanos armado-
res (11, 11la 6 20, 21) en Torma de anillo o arrollados en

285 cspiral se disponen sobre la pared (1) lisa de la caja 0 se
embuten en rebajos (22, 23) a modo de cansladuras estampa—
dos en la pared de la caja (figuras 1,5,8 y 9).

4.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en

los puntos 1 a 3, caracterzados porque particularmente los
290  &rganos aruadores (11) eu Torua de anillo se umen con tiras

de cinta (13) extend.das transversalmente porque los Orga-

nos anulares (11la) poseen varias lenglietas (19) repartidas

aproxinzdamenie a distancia uniforme en la periferia, ex-

tendids preferentemenie en direccién axil de la caja y que
295 pontean la distancia al anillo vecino, las cuales se unen Iir-

memente en los punies de tope cun el anillo vecino mediante

soldaduras de punteado (12) y taato con éste como tambien con

la pared (1) de la caja (figuras 5 7 7).

5.~ Per.eccionanientos segin Lo reivindicado en

300 los puntos 1 y 2, caracterizados porque al emplear una red

de tela metdlica (24), su extremo superior e inferior lle=-

ga a penetrar enire el revordeado vecino (10) y se aprieta
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conjuntanente con &ste dltimo (figura 8).

.- Perfeccionamientos segfin lo reivindicado en
los punios 1 a o, cafacterizados porque de nmedios arumadores
para los rebordeados (10) de la caja sirven para cada uno

un anillo acodado (15) que abraza al rebordeado estrechamen-

te 0 para 10 wismo sivven tambien anillos (11,1la) a modo

de cinta o las espiras extremas de los medios armadores (20,
21) arrollzdos en espiral, embutidén ose entonces estos Ul-
timos enire 12 pared (1) de la caja y el rebordeado (10) y
ayreténdose firmemente junio con éste (viguras 5 ¥ 8).

7.~ Perieccionamientos segdn lo reivindicado en el
punio 6, caracterizados porque al eiplear alambre 21 de nme-
dio armador para los rebordeados (10) de la caja, las espi-
vas de la espiral de alamore se realizan sieupre nuy juntas
entre sf en la zona de los revoriecados, (10).

8.- Perfeccionanientos segin lo reivindicado en
el punto 6, caracterizados porque al euplsar anillos acoda~
dns (15) como medios sriedores para los rebordeados (10) de
la caja, ¢ sbrazan los mismos por una cinta tensora (16)
tendida soore el ceutro Longitudinal de la caja (1) y la
cual a2l mismo tiempo sirve para la suspensién de la caja,
por ¢jemplo en sl condensador (K) de la pared trasera del
armario frigorifico (figuras 1 a 4).

9,- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
los nuntos 1 a 4, caracterizados porque al emplear anillos
armadores (1la) provisios de leunglietas (19) vara la pared

(1) de la caja y para los rebordeados (10) de la misma, se
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utiliza una lenglieta sobre otra como seguro adicional para
los rebordeados, curvéndolas hasta la pared (4) de los co-
]larines de las tapas (2) de la caja y soldéndolas con és—
ta por punteado cerca del extiremo libre (figura 6).

10.~ PLRFECCIONAMIENTOS 1Y LA COVSTRUCCION D
CATAS Pivh :AQUINAS FRIGORIPICAS PZQUENAS HIAMLTICADNTE
CLR1ADAS,

Tal como se describe y reivindica en la presen-
te .lemoris Descriptiva que consta de catorce hojas escri-
tas a miquina por una sola cara y de sus correspondientes

dibujos.

iiadrid, 3 0 AGO. 1958
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