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La patente se reficre a un motor-compresor, par-
ticularmcente para méquinas frigorificas pequefias hermética~
nenve cerradas, :n el que se dispone una vélvula, por ejem-
plo la vélvula de impulsién, en el apfndice existenie por

S el lado del cilindro, previsto ordinariamente para sujetar
el cilindro en el cuerpo soporte del motor utilizéndose al
mismo tiempo como agiento de la vélvula la superficie ple~

ne en la zona del canal de la vélvula, superficie que sirve
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ara su unién recIproca con el cuerpo soporte, mientras
la otra v&lvula, por ejemplo la vélvula de aspiracibn, se
coloca preferentiemente en =1 ceniro de la culata del cilin-
dro que ghora forma el dnico elemento de cierre en esta
culata, tapa qu: se mete a oresidn en el extremo de delge~

das paredecs del cilindro hecho preferenicnente por ensan—

cngmiento del wmismo y que s¢ ha de unir al agujero dsl cilindro

¥y se sujcta rcor arrollamiento de 1la pared superpuesta del
cilindro.

sl invento se refiere a un desarrollo ventajoso
de cstc motor-compresor y se distingu: precisamente porque
en 1 nuevo compresor “ambien la vAlvula de aspiracién se
dispone eu el apéndice lzteral del cilindro, gracias a lo
cual s¢ hace inmeccsario ante todo al euwplear un silencia-
dor especial en la aspiraci®n, pues que 1os cu rpos sOpor=—
te el movor hechos de chapa propuestos ya para motor-com-
presores de miquinas frigorIficas nequefias, contienen el
s:lenciudor de la zspiracién juntauenie con el de la impul-
gién.,

=1 objeto del invento lo constituye un motor-com-
presor, particularmente para wmiquinas IrigorIficas pequefias
hemmticaninie cerradas y se distingue por tal counformacidn
de la tapa del cilindro que su superficie situada por enci-
na de la sup rilcie Irontal que contiene la vilvula de aspi-
racidn, Zorma con la pared interior del extremo del cilindro
y/o con la pared de una tapa cspecial prevista tambien para

su cierre, un espacio hueco que por un lado se comunica con
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el canal de la vélvula de la aspiracién y, vor otro lado,
con el silenciador dz la aspiracidn en la cémara colocada
vor dulante del cuerpo de soztén del aotor.

21 inveuto pu:de realizarse de diversas formas.
Caso de que se quiera conservar la constiruccién, en que la
Sujecidn y la seguridad sinulténea de la posicifn de la ta-
Da del cilindro se obtiens por arrollamiento de la delgada
pared licevamente saliente del exireio del cilindro, la ta~
Pa de éste, vara foirmar el cspacio hueco segin el invento
en la otra pared del manto, lleva una ranura anular que lle-
sa hasta ésta y cuyos extremos perfilados se conducen lo més
cerca posible de las carass frontales de la tapa. La unién
del espacio hueco, formado por esta ranura mnular y por la
pared interior del manto del exiremo del cilindro, con la
cdmara colocada vor delanie cen el cuerpo de sostén del mo-
tor, se realiza aqul veniajosanenie mediante una perfora~
cién a modo de ranura, por ejeinlo rectangular, en el apén-
dice liaieral del cilindro y en la pared del exiremo de és-
te, nientras quc para el smpalme al canal de la vilvula de
asplracidn ejecutado como agujsro ciego, sirven nucsvamente
dos o varias perioraciones radiales dentro de la tapa del
¢il _ndro.

frente a ésto prevé oira forma de ejecucidn del
invento qu= al emplzar cilindros de compresor hechos de fundi-
¢ibn gris o similar, sc sujete la tapa del cilindro median-
te un 6rzano que se ha de meter a presidn en una ranura anu-

lar corvespondienie eu el extremo del cilindro y que ha de
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ejsrcer después una contirapresién sobre la tapa. Aquf el
brgano de sujecidn puede cowponerse de una tapa hecha pre-
ferentensznte de chepa con un borde e:terior extendido ori-
ginaluwense porpendicular al fondo de la tapa y que al ne=
terse se ewpuja oblicuamente hacia fuera ¥ en una ranura
anular de seccidn irunsversal a roximadanenie triangular

en ¢l =xiremo Jdel cilindro, o se compone de una llanta de
Chapa a modo e anillo de pistdén combada convexamente por
la cara interior y en céncavo por la extorior, llanta que
se lamina por epsanchamiento d= su luz interior y por el
consiguicnie aplanamiento de los combados en una ranura de
didmetro solo un poco mayor y de seccibn “ranaversal rsclan—
gular en el extreao del cilindro.

41 eumplear cilindros de acero y un ciere separa-
do en el cilindro puede la nueva disposicidn de valvulas
ejzcutars: ademfs de manera que la tapa del cilindro que
contiene la vélvula de aspiracidén, se apricte contra el
asiento en ol cilindro gracias a una tapa a modo de marmi-
ta fijada por rebordeado con la parved del exiremo del cilin-
dro y que cierra a este, ejecuténdose el manto exterior de
la tapa del cilindro para Zormar el espacio husco del invénp
to, fuertvemenie cénico hacla el extremo del cilindro. La
tapa del cierre el cilindro posee tres o nds excentricos o
renetidos a modo de sectores dispuestos a distancia recipro-
ca uniforue y producidos también preferentenente por derorma-
cidn de la pared de la tapa sin sufrir tensibn, los cualcs

sirven de cintraapoyo a la tapa del cilindro, sirviendo los
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renztidos existentes cntire los diversos excéniricos de
uniones entre el canal de la vélvula y el espacio hueco.
Caso de que se tenga que adoptar tal disposicidn
de la tapa del cilindro que pueda en tods tiempo desmontar-
se y volverse a montar, o cuandc el cilindro del compresor
se hace de otro nmaterial distinto al acero, vor ejemplo
de fundicién gris, de modo que queda suprimida naturalmen—
te toda dsforunacidn de la nared del extremo del cilindro,
entonces, segin oira forima de ¢jecucién del invento, la ta~
pa de chapa a modo de marmita que cierra -1 cxiremo del cilin-
dro, se ejecuta con un fondo esencialmente plano y se apoya
sobre un anillo abridor, por e¢jemplo, un anillo Seeger, co-
locado eu una corresgpoundiente ranura eu el manto interior del
extremo del cilindro, quedando protegido conira todo despla-
zepiento hacia fuera, y adends entre esta tapa de cierre y
la tapa del cilindro que contiene la vAlvula de aspiracidn,
se iniercala un muclle, construido venitajosaiente como nue-
lie de platilio y que realiza la coupresidn de la tapa del
cilindro, rebajéndose finalmente la tapa del cilindro para
Toruar el espacio hueco del invento un poco por encima de
su. superiicie de asiento en un trozo del cilindro de diée-
netro exterior correspondientemente uenor, el cual posee
preferentenente tenbidn imiones con el canal de la vélwvila
ejecutadas cmo orificios radiales. Aqul el fondo de la ta-
pa de cierre nposee un remetido somero gque sirve nara centrar
el muelle,

Otro objeto del invento lo constiituye finalmente’
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la digposicibn veariada o simplificada y uejorada de la
vélvula de aspiracidén y la cual se distingue por el hecho
de que en la vélvula de muelle laminar conocida empleada
para la wgnioovra de la aspiracién, la parte exterior unida
con el muelle laminar o lenglieta eléstica destinada a la
sujecién entre la tapa del cilindro y su asiento, se cons-
truye como anillo cerrado guiado en el extremo del cilin-
dro con el cfrculo exterior, desde el cual la lenglieta se
exilende en direccidn radial hacia el centro de la misma,
v adem&. por el hecho de que la lenglieta se continda en
una parte preferentemenie redonda por su exiremo libre y
concéntrica a la parte exicrior del anillo o al eje cen-
tral del cilindro, parte qie recubre el canal de la v&lvu~
la, presentando en la zona del arranque de las lenglietas
la porcién anular dos abombamientos en forma de arco, que
penetran bastante profundamenie en la superficic de la
porcidén exterior del anillo,

zn el dibujo se ilustra el invento en diversos
ejemplos de ejecucidn y en forma mds bhien esquemitica.

La figura 1 presenta como primer ejemnnlo de eje~
cucidn algunas piezas esenciales principales, a saber, el
cuerpo soporie o de sostén, el cilindro con su tapa y ém-
bolo y la vélvula de impulsién, de un motor-compresor en
estado acoplado y en seccidn, estando sujeta en su posicién
extrema y asegurada la tapa 5 del cilindro, mediante arro-
llemiento de la porcién saeliente de la pared del extremo 3

del cilindro. Puara poder shora desplazarel eupalme para la
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v&lvula ¢ de aspiracién también el anéndice lateral 2 del
cilindro, la tapa O del mismo lleva en su manto exterior
una ranura 26 circular de forms trapecial, que con la pa=
red del exiremo 3 del cilindro forma el espacio anular K.
Como se aprecia, este espacio se une, umediante dos o Ve
rios orificios radiales 23 en la tapa del cilindro con el

canal 7 de la vé&lvula, el cual, en contra de lo anierior,

'se ejecuta chora como orificic clego. la derivacidn del

espacio R por el lado del apéndice 2 dei cilindro se rea-
liza ventajosamente mediante una perioracién rectangular
27 a modo de rsnura en el apéndice 2, vy la pared 3 del
extremo del cilindro, visible en la fizura 6 en planta
agrandada, se ejecuia prelerentenente mediante una hoja
recta de sierra, con 10 cual puvden evitvarse bien cuales-
quiera Jeformaciones en este punio delicado, como sin du-
da ocurriria al periorar una serie de agujeros aislados
corvesgonondicnienrnie anciios, por la presién de perioracidn
que, al repetirse, serfa considersblemente nmayor.

Uomo se despiende de la figura 1, el orificio de
derivacién 27 del espacio anular R se empalma a una céimara
20a que estd emvbutida directamente junio a la cémara 20
para la vilvula de impulsién en la pleza de enpalme 23 pa~
ra el cilindro 1 unida con el cuerpo 18 soporie de chapa.
Lo mismo cue en la v&lvula de impulsidn, la chea 20 se
conmunica cor un cspacio 22 en el cuerpo scporte 28, shora

tainbien la clmara 20a se couunica por ¢l lado de aspiracidn

del compresor con un espacio andlogo 22a en el cuerpo soporte

5 CENTIMOS)
e seein
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desde el cual el vapor aspirado del medio frigorIfico
puede llegar a la vélvula de aspiracién 9 en direccién
de la flecha diwnujada. Al emplear los cuerpos soportes
de chapa conocidos modernamente propuestos, como ocurre
en el presente invento, se intercalan por detréds o por
delantie de la cdmara 22 y 22a cdmaras cspecieles S silen-
ciadoras foimedas por lus dos partes de chapa del mismo
cuerpo soporte 18, con lo que resulta innecesario disponer
silenciadores Separados, como antes. liemos prescindido de
ilustrar espacialmente los conductos de unidn enire estas
cémaras y los silenciador:s para que el dibujo resulte
ués claro.

21 el cilindro 1 que se ha de emplear para el
compresor, se huciese de tundicién gris o similar, con lo

cue queda excluido naturalmente el arvollamiento de la pa-

.red el extremo 3 del cilindro, entonces segin las figu-

ras 2 6 3 que presentan una seccién parcial agrandada del
cilindro por el extreno de su culata, la sujecién y coupre-
gidn simultdnea de la tapa o del cilindro contra el asien-
to 4, se realiza de un modo y munera esencialmente igual,
nero ejecutada de forma algo distinia. Segin la fijzura 2
la parel 3 del exirewo del cilindro ejecutzda en total
congiderableacnie mis gruesa, lleva por deniro una ranura
anular 30 de seccién triangular que empieza aproximadanen-—
e a la altura de la superficie superior Irontal de la
tapa b del cilindro, y finalmente en el orificio del ex-

tyemo del cilindro se introduce como Srgano de sujecidn
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una tapa plana 31 hasta el cierre vor contacto con la ta-
na 5 del cilindro, y la cual por fuera posee el borde re-
bordeado 32 cilIndrico dibujado nor trazos. .ste mediante
un dispositivo adecuado se mete a presibn en la ranura 30,
desnuées de lo cual, eutre la nared nmis delgada de la nig-
ma y el borde frontal del borde 32 empujado cohtra'ella,

se origina una compresidn por los cantos de tal valor que
la tapa 5 del cilindro se aprieta Iirmemente conira la
junita § apoyada sonre ¢l asiento 4,sin que exista ya la po-
5ikilidad de que varfe la posicidn o la tensiédn de la tapa
31. cegln oira disposicidn en prineipio igual ilustrada en
la fijura 3, el extreno 3 del cilindro posee una ranura
anular 34 de seccidn transversal rectangular, que agarra

un poc: por debajo la superficie frontal de la tapa 5 del
cilindro. .1 drgzano de sujecidn se comnone aqui de una ti-
ra de chapa 33 dividida en 35, a modo de segmenio de pis-
tén y wetida en la ranura 34 a la aanera de un anillo elds—
tico, cuyo puente se couba erxunaywnismé,direccidn sobre

el manto intsrior y el exterior. il meterla posteriormente
a nrz2sién en la ranura 34 mediante una herrsmienta adecua~
da, se dilata el didmetro aplanfndose también un poco si-
nulténeanenie las combas, de suerte quc viene a alojarse en
la ranura 34 exteriormente por lo meuos con La initad del
espesor del puente, y con la parte interior couprime sobre
el asiento 4 o la junta 6 la tapa o del cilindro por efcc—
to de la tensidn interior coupresora originada por el es-

tirado reinante ahora en el puente.
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Ll ejemplo de ejecucidn ilustrado en la Ffigura 4
oresenta la aplicacién del invento al emnlear para ¢l come
presor un cilindro de acero, andloganente a la figura 1,
aunque nare el cisrre exterior del =xtreiio del cilindro se
nrevé un Srgano eghecial. Como pucde apreciarse, este dl-
timo se couvone de una tapa 40 esencialmente a modo de mar-
mita estampada de éhapa delgada o similar, la cual con su
borde exterior se une por rvevordeado del exiremo libre 3
del cilindro fuerten:znte con ééte, obteniendo suficiente
hermeticidad. Ssta tapa poses sobre cl fondo salientes 41,
nor ejeumnlo tres, en Lorma de sector, que se apoyan en
nlano sobre la caja frontal vecina de la culata 5 del ci-
lindro. Lo aprietan conira ¢l asiento 4 en el exiremo del
cilindro, pues la tapa 40 se none, al rebordear, al mismo
tizmpo a una cierta tensidn previa compresora. Ll espacio
hueco i del invento entre la t<n: 5 del cilindro y la por-
cién préxzima 3 cilfndrica del exteuwo del mismo se forua -
aqii mediante una conformacidn muy cénica de la pared ex-
torior 42 del manto, Uon el canal 7 de la vélvula, que en
este caso atraviesa totalmente la tapa U del cilindro, se
comunica la cémara il por reuwstidos 43 situados entre los
salientes 41, La otra derivacidén para la antecémara 20a se
foriug tambiéi, como en la figura 1, como orificio X7 a 1mo-
do de ranura. usta forma de ejecucién sec distingue también
por una gran sencillez y por poderse Iabricar econdmicanen-
te, ya que, ademés de la tapa 40 de cierre como pieza coi-

presora, puede la tapa 5 del cilindro emplearse como pieza
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bruta hecha por el procediniento de fundicidén comprimida,
por estampacidén o similar.

tn la figura 5, finalmente, se¢ ilusira una eje-
cucidn con la que en todo itiempo es posible poder montar
v desuontar de nuevo del extremo 3 del cilindro su tapa
5, por 1o cual esta construccién se presta igualmente bien
para cilindros de acero que para ci'indros de fundicidn,
Para oste objeto se prevé también una tapa plana 00 a mo-
do de marmita que cierra el extremo del cilindro y que con
el borde exterior rebordcado se apoya en un anillo Seeger
51 dispuesto en el extremno 3 del cilindro. El fondo de la
tapa posee por la cara inferior un rébajo redondo somero
52, en el que se aloja por ejeirplo un muelle de platillo
53, que con el olro extreio hace presidn directamenie sobre
la tapa 5 del cilindro, con lo cual esta se aprieta en su
asiento 4 con suficiente hermeticidad, Para formar el espa-
cio hueco L del invento, la tapa del cilindro, no lejos de
la superiicie frontal que conticne la vilvula de aspiracién
9, se revaja en un irazo Sa del cilindro, de didmetro exte~
rior correspondientemente menor. La couunicacidn de la cé-
mara R con el canal de vélvula 7, que por simplificar puede
coimo en el ejemplo precedente, atravesarse totalmente por
la tapa del cilindro, se realiza taubién aqul mediante dos
o més orificios radiales 28y el empalme a la cémara 20a (como
en la figura 1) se realiza por el orificio 27 de forma de
ranura en sl lado del cilindro. Yambién esta counstruccién

puede veutajosaunenie realizarse de modo sencillo y barato
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seglin que se quiera o sea necesario, |
La simplificacidn y mejoramiento de la vé&lvula
de aspiracién realizada en conexién con la nejora anterior=-
mente descrita del motor-compresor, gracias a euplear una
vélvula de muelle laminar, se obties tambien con la nueva

conformacibén de esta véilvula ilusirnda en plenta en la fi-

- gura 7. =n contraposicibén a las hojitas conocidas eldsiicas

de las vélvulas, la parte exterior 9b, que sirve para la
sujecién enire la tapa 5 del cilindro y su asiento 4, se
construye como porciém anular $b preferenieuente cerrada. y
guiada en el extrewo 3 del cilindro ein su periferia exterior,
Adends, la hoja eldstica o la lenglieta 9a unida con esta
parte, se dispone de mods que esta dltina se extienda en
direccidn radial hacia el ceniro de la misna, que coincide
con el eje central A del cilindro del coupresor, el cual a
su vez coincide con el eje del canal 7 de la véilvula en la
tapa o del cilindro, idemds la lenglieta 9a tiene en el ex-
treas libre la Zorua de una placa 9.por ejemplo redonda,

de anchura mayor que la lenglieta y que r:cubre en grado su-
ficiente el canal 7 de la vélvula. Finalmente, mediante los
dos abombamientos 9c¢ laterales ejecutados en forma arquea=
da en el arranque de las lenglietas que penetran con relati-

va »rofundidad en la superficie de la parie anular 9b, se

‘procura evitar la formacidn de grietas capilares al templar

la placa, lo que contribuye en grade decisiwo a asegurar
una elasticidad duradera y aejorada a la lenglieta 9a. Gra-

cias a esta nusva y progresiva conformacibén de lag hojita
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eléstica de la vélvula, se consigue también el que répida
y seguramente pueda montarse en el cilindro sin una par-
ticular adveriencia. Ln efecto, gracias a la disposicién
cenitrel del extremo libre 9 de la lenglieta 7y a ia gula ci-
1fndrica del anillo 9b en el extremo 3 del cilindro, se
garantiza en todo caso el recubrimiento del canal 7 de la
vilvula y ;racias al difmetro interior m4s pequefio del ci=-
lindro 1 del coimmresor respecto al exireno 3 del cilindro,
se evita también con seguridad todo resbalamiento de la
hojita eléstica de la vAlvula deniro del cilindro del com~
presor. Bs evidente que la nueva conformacidn de la val-
vula de hoja eléstica lleva tambien consigo una simplifi-
cacién considerable y una gran uejora del importante dér-
zano de la vAlvula y nzturalmente que la nueva hojita
elédstica de valvula puede sin uis emplearse también en
todas las méquinas de é&mnolo utilizadas o andlogas o en

todos los dispositivos valvulares,
--NOU 4~--

Se reivindica como nuevo y de propia invencién,

1.- Perieccionamientos en la construccidén de
moto-conpresores particulsrmente para méquinas frigorificas
pequefias herméiicanenie cerradas, en los que se emplea una
vé&lvula, por ejemplo la viivula de iﬁpulsidn, dispuesta en
el saliente previsto por el lado en el cilindro ordinaria-

nente para sujetar el cilindro en el cuerpo soportie del
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pared del extremo (3) del mismo cilindro, mientras que pa-
ra el empalme al canal (7) de la vélvula de aspiracién eje-
cutada como agujero ciego sirven dos o varios orificios ra~
diales (R28) dentro de la tapa del cilindro (figura 1).

S.= Per’eccionamientos segin lo reivindicado en
los puntos 1 y 2, caracterizados porque al emplear ciline
dros (1) de compresor hechos de fundicidn gris y similar,
la tapa (5) del cilindro se sujeta mediante un Srgano que
se ha de meter a presidn en unc ranura anular correspondien~
te eu el extremo del cilindro y que por tanto ejerce una
contrapresién sobre la tapa del cilindro.

4.~ Perfeccionamientos segtn lo reivindicado en
el punto 3, caracterizados porque el Srgano de sujecién se
compone de una topa plana (31) hecha preferentemente de
chapa con un borde rebdordeado (32) exterior extendido al
principio perpendicularmente al fondo de la tapa y que sir-
ve para umeter a presidn en una ranura (30) de seccién trans-
versal aproximadamente trianguler o se forma por una tira
d: chava (33) a modo de anillo o seguento de pistén, comba~
da convexamente por el lado interior y en céncavo por el
exterior, la cual ensanchando su didmetro interior y por
taento aplanando los combados se mete a presidn en una ranue-
ra (34) de seccidn transversal rectangular y de didmetro 50
lo un poco mayor (figuras 2 y 3).

5.- Perieccionamientos segin lo reivindicado en
el punto 1, caracterizados porque la tapa (5) del cilindro

se aprieta contra el asiento (4) en el cilindro mediante una
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tapa (40) a wodo de marmita fija'por rebordeado con la pa-
red del extremo (3) del cilindro y que al mismo tiempo cie-
rra a éste hermeticamenie y, porqﬁe su uanto exterior (42),
para formar el espacio hueco (R), se construye fuertemente
cénico hacia el extremo del cilindro, poseyeﬁdo el fondo de
lg vapa (40) de cierre tres o méds excéniricos o rebajos (41)
de forma de sector dispuestos a distencia recIproca wnifor-
ne y producidos por deformacién preferentemente de la pa-
red de la tapa, de contra-anoyo para esta tapa del cilindro
¥ sirviendo los remetidos (43) entre los diversos rebajos,
de uniones o comunicaciones entre el canal (7) de la vé&lvu-
la y el espacio hueco (R) (figura 4).

6.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
el punto 1, caracterizados porque unz tapa de chapa (50) de
forma de marmita que cierra el extremo del cilindro, con fone-
do esencislmente plano, se aoya hacia fuera sobre un anillo
eldstico o abridor (51) dispuesto en el extremo (3) del ci-
lindro y porque enire la tapa de cierre (50) y la tapa (5)
del cilindro se intercala un muelle construids preferente-
mente como uuelle de platillo (53) y que produce la compre-

sién para la tapa del cilindro y para formar el espacio hue-

- ¢o (R) que ha de comunicar con el canal de vélvula (7) y con

la cémara de aspiracién (20a) en el cuerpo soporte (18) del
motor, la tapa del cilindro se rebaja en un trozo cilindrico
(5a) provisto teubién de perforaciones radiales (28) y de
dimensiones exteriores correspondientenenie menores (figura
5)e
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7.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
el punto &, caracterizados porque la tapa de cierre (50) po-
see en el fondo un remetido somero (52) que sirve para cen—
trar el muelle (53).

8.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
cualquiera de los puntos precedentes, caracierizados por
una vélvula de aspiracidén en la que como érgano de cierre
girve una vilvula de lémina eléstica y porque la parte ex-
terior unida con la lengleta eléstica, que sirve para la
sujecidn entre la tapa (5) del cilindro y su asiento (4),
se construye como anillo cerrado (9b) guiado en el extremo
(3) del cilindro sobre su periferia exterior, desde el
cual la lenglieta eléstica (9a) se extiende en direccién ra~
diel hacia el centro de la misma y porque la lenglieta se
continda por su exiremo libre en una parte (9) a modo de
ﬁlatillo; concéntrica a la porcidén anular exterior (9b) o
al eje central (A) del cilindro del compresor, y la cual
cubre el canal (7) de la v&lvula, y porque la porcién anu-
lar (9b) -reventa en la zona del arranque de las lenglietas

dos sbhombamientos (9c) en forma arqueada, los cuales pene~
, : D

‘tran a relativa profundidad en la superiicie del anilloc ex=-

terior (9b) (figura 7).

Qo= PURFECCIONAMIENYOS “N LA CONSTRUCCION Di [HOTO-
COMPLS0TES, PARTICULAMING S PARA MAQUINAS FRIGORIFICAS Pi-
GISLAS HURLMICALINEL CBRRADAS,

Tal como se describe y reivindica en la presente lie-
moria Descriptiva ge consta de diecisiete hojas escritas a

méquina por una sola cara y de dos léminas de dibujos.

wadrid, 3 0 A6O. 1958
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