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MEMORTA DESCRIPTIVA

de una Patente de Introduccidn a nombre de:
STENPEL-HERMELTIK GmbH, de nacionalidad ale-
mana, domiciliada en FRANKFURT (Main) Sud 10,
Hedderichstrasse, 106 ~ 114, (Alemania){ por:
"YEJORAS EN LA CONSTRUCCION DB CUERPOS SOPOR-
THs Dis CHAPA PARA EL MOTOR—COMPRESOR DE MAQUI=-
NAS TRIGORIFICAS PuQUEIAS HERMELICAMENTE Ci-
RRADAS",

Las mdquinas frigorificas de compresidn del tipo her-
méticamente cerrado han alcanzado cierta estandardizacidn en
su montaje y construccidn, en la cual solo pueden seflalarse
poco importantes variaciones en las construcciones. ihora
bien para hacer accesibles estas méquinas frigorificas a un
circulo de consumidores lo més amplio posible, los fabricantes
tienen empefio cada vez mayor en reducir el coste de produccidn.
Pero esto no puede lograrse en grado suficiente solo mediante
me joras en la fabricacidn por lo cual hay también que produrar

gimplificar las construcciones.,
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il presente invento se refiere a una simplificacién
de la estructura constructiva de una miquina frigofifica her-
méticamente cerrada cel tipo de émbolo de impulsidn, procuran-
do el abaratamiento grrcias al amplio empleo de piezas’de
chapa estampadas o estiradas, las cuales han de sustiiuir a
lag niezas de fundicidn gris empleadas para el motor-compresor
pues prescindiendo de que las piezas de fundicidén apenas
perniten vaciarse con la correspondiente delgadez en las pare-
des y nunca perwiten trabajarse, la fundicién gris'empleada
para estas piezas de las mdquinos tiene un precio por kilo _
bastante superior, como es sabido, al de las chapas delgadas.
Ademds le superficie de las piezas ce fundicidn gris jaméds
es de tal naturaleza que puedan emplearse sin wds elaboracidn
por ejemplo en los puntos de ejecufidn, .sino que generalmente
tienen que someterse a ulteriores trabajos considerables de ce-
pillado, los cuales, ain sirviendose de los mejores dispositi=-
vos y herramientas, roban mucho tiempo y son caros,

Tratdndose de mdquinas frigorificas de compresidn
herméticamente cerradas con drbol horizontal en el motor, se
ha propuesto ya hacer ce chapa la caja del motor y del com-.
presor y el mecanismo de transmisidn, lo mismo que los cilin-
dros y su culata, componiéndose todo ello de una multitud de
piezas indi viduales que por acoplamiento posterior prOporcib-L
nan las indicadas piezas principales de la maquina. Bl cuerpo
gsoporte del egtator del electromotor se oonstruye, sin embar-~
go, en esta construccidén horizontal, como es corriente, coqu
cuerpo tubiforme alierto por los dos lados, cuyo manto’inieribr

abraza al paquete del estator por fuera adapténdosela su forma
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vy se une firmemente con el Ultimo. Las cos placas de cojinete
en la caja del compresor para el arbol excéntirico de éste, so-
bre el que va también dispuesto libremente voladeéro el inducido
del motor por fuera de las placas de cojihete vecina del mismo,
estdn por su centro rebajadas en forma de cazoleta y reunidas
con un tubo de guia para el casquillo de cojinete del &rbol.

Ademés es conocida una construccidn de un condsnsador
de placas con pared trasera para el armario frigoritico, la
cuzl ue ordinario se compbne de dos vletinas de chapa unidas
entre si por soldzdurs autdgena, con canaladuraes o estrias im-
presas en las mismas para la conduccidn del medio frigorifico
y por el extremo inferior formsn al mismo tiempo los pies
traseros del armario frigorifico, y las dos placas empleadas
para el montaje del condensador gracias a la conveniente de-
formecidn de las paredes de chapa se aprovechan para former .
otros espscios huecos, por ejemplo peora utilizarlos como tuberia
de aspiracidn y de iupulsidn, y también como amortigusdores
del ruido ae la aspiragidn y de la impulsida en el motor-compre-
sor, siendo, por lo demés, indispensable disponer una tuberia
especial o adicional ce comunicacidn entre los silenciadores y 1
la carcasa que cierra herméticamente al motor-compresor y estd
también formada por sbombemientos en les chapas del condensador,
para el vapor del medio frigorifico que se ha de aspirar del mie-
mo condensador,

tinalmente se ha dudo también a conocer un silencia—
dor de la aspiracidn e impulsién ejecutsdo como pieza construc—
tiva Unica en los motor-compresores encerrados para maquinas

trigorificas pequeilas, el cuznl también se coupone de dos chapas
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a modo de tiras congruentes y unidas entre si, en las cuales tam-
hién se imprimen abombamientos y cznaladuras situados entre si
como imdgenss especulares reciprocas, para formar cimaras smor=-
tiguacoras del sonido y una tuberia de unidn para el lado de |
impulsidn ael compresor, y lass cuales se curvan después de reu=-
nidas, en un cuerpo en forma de U de ramas iguales, utilizdndose
al wmismo tiempo como tapa del cilindro la parte de la chapa exteri-
or situada entre las ramas y provista también e un abombamiento
y ae superficiss de adosamiento y también de agujeros para tor-
nillos, pero como ocurre en el caso precedente, también aqui |
se necesita una tuberia adicional para unir el silenciador de la
aspiracion con el cansl e le vélvula de aspirccidn del compre-
sor.

Frente a estas construcciones conocidas, el invento
se refiere a un cuerpo soworte para recibir el estator del electro-
motor y el #rbol del moior construido como cigliefial y el cilindro
del compresor de un motor-compresor herméticamente cerrado para
maquinas frigorificas pequeiias, y no solo se destina a sustituir
sencillamente el cuerpo soporte ce hierro fundido por otro de
chapa, sino que también se propons aprovechar lo mds ampliamente
posible para la construccisn y fabricacidén la posibilidad, obte-
nida por el ewpleo de la chupa como meterial constructivo, para
efectuar multiples daeform: ciones y combinaciones, y ésto, ante
todo, grocias a reunir los diversas piezes importantes individua-
les y l=s sccesorias del grupo motor-compresor con el nuevo cuerpo
Soporte que 2s8i se ha e oblener y ;racias a su fabricacidn con
una herramienta compresora y estarpadora combinada, por lo cual
puede~ lograrse otras importanter economias ce material y de

tiempo de trabajo.
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Segun el invento esto se logra por el hecho de que el
cuerpo soporte se compone por lo nenos &é dos chapas moldeades
que se recubren reciprocamente de modo total o parcial y que
preferentemente se reunen entre si por soldadura dura realizada
con proteccidn gaseoga y lus cuales presenten abombamientos
en resalte o remeticos, provistos parcialmente (e agujeros es-
tampados, fabricados por ejemplo mediante estiraje profundo
para formar espacios huscos destinados a cémaras de aspiracidn
y compresidn, colocados edends aqui por delante del compresor,.

y para los silenciadores ordinarios de lgéspiracién e impulsidn
juntamente con los conductos correspondientes de unidén de los
mismos, y con las superficies para el montaje del compresor y
para les superficies de csiento de los Tornillos cel inducido

del motor y para la suspensidn del grupo del compresor y por el
recho de que los dos soportes previstos para el cassquillo de coji-
nete del 4rbol excénirico del compresor se forman por un collarin
a modqﬁe embudo fuertemente estiratdo del fondo ée la correspondier
te parte de chapa meldeada. |

Segln el invento se suprimen las tuberies previstas
en los construcciones conocidas con soluzduras o unionea’éon‘
tornillos y las cajas ¢e fundicidn de log siléncisdores provise
tas de tuberiss perforadas. Acemds los canales cel gas formados
entre laog dos chapas por remetidos pueden hacerse con cualquier

forme y con cuslquier seccidn transversal y por tento tembién cen

~codos convenientes que opongan a los gases cue se han de elever,

una resistencia lo mds pequeiin posible, pues siempre pueden evi=
erse codos y bordes agudos y log remolinos por ello originados.
Adends le superiicie de cstios c:nales de gas previstos en la -
chepa resulta de una clzse exceléntemente lisa correspondiente a
la conformacidn de la herramienta estampadora, lisura que es'de

la mayor importencia para que el gwi corra con &l menor roce po-

sible.
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De igual modo que la fabricacién de las dos piezas
de chepa que forman el cuerpo soporte puede realizaréé en una
operacidén o solo en pocas operanciones con shorro de tiempa,
terbidn graciss a lo soldadure prevista ce les plezas y a
1o resistente unidn de las mismas se logra obtener también la
hermeticidad a los gases en una operscidn unica de soldadura
consiguiendo una muy excelente limpieza de lus superiicies
interiores y exteriores gracizs a la atmésfera de gas proféc;
tor. Le este modo se suprime toda Jimpieza de las piezas, que
2l emplear piezas ae fundicidn, se tenfe que reslizer hasta
el presente para eliminar las virutas producidas en la elabora-
cién, para limpiar el polvo de la fundicidn y para desengrasar
e*ﬁaterial el aceite lubrificunte etc, edherido durante la
fabricacibn, operacién gue era muy costosa, perticularmente
cusndo se trataba de limpiar puﬁto& dificilmente accesibles
como son particularmente las c’maras de log silenciacores
y sus conductos de unidn. Gracizs al empleo de la atmdésfera
del gns protector se evita ademds toda oxidacidn de la super-
ficie de las chapaé, con 1o que se eliminan también ulteriores
obstrucciones del sistem: refrigerente por desprendimiento del
orin y similares, |

Se consiguen otras economias y perfeccionamientos
gracias a la supresidn de superficies ¢ue se heyen de fresar,
de orificios que se hayan de periorar pera colocar la suspen-
gidn dispuesta entre el motor—compresor y la carcasa, que ha
de gerantizer el cierre herwético, en forma de muellesvcilin-
dricos o similares de sostén del motor-compresor, los cuales
se atornillan con el cuerpo soporte. ksta, lo mismo gue los
csientos para Jos tornillos del inducido del motor, pueden
ejecurrse sin dificulted medisnte un=z herramienta combinada

estenpadora, como recortes y perfilados en la caja de la chapa,
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exactemente en los puntos en que se necesitan precisemente es-

tos elementos. Finalmente la chepa, en los puntos para recibir

los muelles, se puede también moldeaP de menera que presenten

resaltes en forms de sombrerete iguales al paso de rosca de

los muelles de sostén, de manera que estos puedan atornillar-

se sobre ellos.

La figurs
por la linea I-I de
tor y

La figura

La figure
te hechz girar 1802
en forme de sector.

La figurs

1 presenta una seccidn del cuerpo soporte

- ’,

la figura 3 después del montaje en el esta-
2 una seccién por la linea II-IT de la figu-

3 es una vista perspectiva del cuerpo sopor—

respecto a la posicién montada, con un corte

4 es un segundo ejemplo de ejecucién del in-

vento presentado también en perspectiva.

Las figureas 5 a 8 en seccidn una tercera forms ae

-

ejecucidn con sus C

La figura

etalles en perspectiva y acoplados.

9 presenta tinalmente en seccién otra forma

de ejecucidn del cuerpo soporte con el estator montado.

¥n 12 ejecucidn seglin les figuras 1 a 3 el cuerpo so-

porte segin el invento se compone de dos narmites 1 y 2 esencial-

mente redondes, las

cuales se encajan entre si y se unen pre—

ferentemente por soldodura en presencia de una atmésfera de

gos protector, para

Tas cémar:

formar une unidad de forma cerrada.

s 3y 4 de amortiguacidén del sonido, forma-

dss por abombamientos y remeticos en lus paredes ae la chapa

para el compresor y

lns cédmaras 5 y 6 colocadas por delante de

estos silencindor-.s, lo mismo que sus conductos de unién 7 y 8



190

200

210

215

-~ 8 - 243336

y los excéntricos de apoyo 9 psra la suspensidn 10 del grupo
ven dispuestos sobre el fondo de la marmita, simétricemente
repartidos., Los pies 11 obtenidos de igusl modo que los elemen-
tos sntes citados, estdm por el contrario previstos en el borde
superior de la pared del manto de 1a murwita 1 para sujetar el
cuerpo soporte en el estator 1Z. Bn el espscio hueco 13 forma-
do por la pared del pié y la parte interior 2 se introducen
preferentemente tocos 14 convenientemente modelados y se suel-
dan con la pared circundante, con lo cusl el tornillo 15 del
inducido obtiene su guia. Ademés los fondos de las dos partes

1 y 2 estan en la zona del centro moliesdos en collarines _
16 y 17 por estiraje del material de le chapa. Sirven pars sos—
tener un cesquillo de cojinete 18 pars el cigliefial, el cual

se une firmemente también con Jos collarines mediante solda-
dura dura, lo que proporciona otro resfuerzo del cuerpo sopor-
te.

Cuzndo este cuerpo soporte se he (e emplear en motor-
compresores herméticamente cerrados de mayor potencia, por
ejemplo peraz armarios Irigorificosg zlgo grandes o para witri-
nas refrigerantes, se vreven tombién cémoras amortiguadorasvdel
sonido 3 y 4 convenientemente ampliss y antecameras 5 y 6. Para
obtener préctigamente los secciones transversales necesarias
2Uun en la construccidn ce chapa seguin el invento, los abomba-
mientos y remetidos pera ello se practican en los dos fondos
de las partes 1 y £ cel cuerpo soporte y esto como imdgenes es-
peculares unos de otros pues tous deformmcidn de solo una pa-
red de chapa hosta lograr la seccidn transversal completa de
la cémara, conducirie probaulemente a dificultades. Por el con-

trario los canales ce unidn ms peque.os 7 y 8 y la tuberia de

e
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espirncidn 19 conducente al silencindor O de la aspiracidn,

se estampan unicamente en la psred de la parte exterior 1.

Tos agujeros €0, 21, R y <3 son nreferentemente es-
tampados, lo que puede realizarse por proceso de compr=sidn ca~
so de que se emplee para la fabricecidn ce la parte 1 une herra-
nmienta combinada estampadora y compresora, il agujero & sirve
para empalmar el bucle cel tubo de impulsidn el cuel a través
de la pared ue la carcesa, concuce en su prolongmcién al
medio frigorifico comprimido al licuefactor, mientras que el
medio frigorifico que desde ol evaporzdor torna & lao carcasa
el grupo, se aspira nuevamente por el compresor a través de
1a tuberia 19.

Pars boder unir herméticemente 2 los geses con el cuer-
po soporte 1, 2 el cowpresor no ilusirsdo en el dibujo, se suel-
d= ¢ n los lados exteriores de los entecdmaras uns place de ace-
ro 24, =2 la que se atornilla el COmprosor intercalando una
junta. log recortes, por cjerplo longitudinales 295, previstos
en esta place y separados entre si por un trbigue, unen el lado
ce aspirecidn y de impulsidn el compresor con los agujeros 21
y 22 respectivamente de las antecdmzras 5 o 6 d= igual nombre.

Lo ejecucidn ilusirsda en 1= figura 4 del cuerpo so-
porte segin el invento y que ce Cestina pera motor-conpresores
de mdquinos frigoriticas pequeiins, mis ligeros de peso y de me=
nor potenciz, se uiferencie ce la que se acazba de vescribir
por el hecho ae que el ocuerpo soporte se compone ce solo una
parte la tembién de forma de mermita y de un disco de recubri-
miento g por ejermplo redondo, soldado con el fondo exterior
de 1la marnita, de los cuzles unicemente el tiltimo contiene =2botm-
veuicntos ¥ remetidos pera lus silenciadores 3 y 4, 1's anteca-

meras 5y 6, lou tuberias ce unidén 7 y 8 y para la tuberie de
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aspirscidn 19 naturalmente algo -cortada. ror lo demds los ex-

céntricos ¢e montaje 9 para la suspensidn del grupo y los pies
1la se disponen, como'antes, también en la parte 1 de igual
modo se prevén los collarines 16 y 17 para los cojinetes cel
ciglierial tento en la parte la como en la parte za. il digmetro
exterior ce la marmita 12 cs qui algo moyor (ue antes, nues
log pies 1lla estdn ahora metidos en la parsd del manto, por
lo cual tampoco hace falta revestir los pies como en el otro
caso.

£l ejemplo de ejecucidn segin las figuras 5 a 8 se
refiere a un cuerpo soporte que puede adoptsrse preferentemen-
te al tratorse de estatores que se ejocutan exterioruente no
cilindricos, sino m's bien cuadrados, con esquinas redondeadas,
como se efectda muchss veces modernamente en la congtruccidn
de motores de este modo pues se ahora peso y espacio. Seglin
esto el cuerpo soporte del invento se forma principalmente
de una caja 3z, abierta por arribs, cuadrangudar obienida de
una placa 30 provista de recortes 21 en les esquines, curveando
hecia arriba las partes parietales 0a, y ce una coniraplaca
22 plana y unida exteriormente con el fondo de la caja y la
cual h-cia un loco sobresale relativamente bustante sobre la
correspondiente parsd 2Ua de la caja. Ia unidn reciproca ce
estns partes puede realizsrse aqui preferentemente mediante
goldadura autéé@n& de puntezdo o de rodillos en puntos adecua-
dos. De igual modo las partes 20a de la pared dobladas hnciz
arriba se sueldan entre si por les esquinas de la caja en cua-
tro puntos de tope. Como se uesprende también del dibujo, en
el fondo %0 de la cajo y en la contrsplaca U5 se prevén también

los collarines 17 y 16 para ¢l cojinete 18 del cigliefial y los
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cuatro agujeros 20 para los tornillos 15 del induoido,‘los cua-
les se recubren reciprocamente cespués de unir las dos partes
3e Yy 33,

Los abombamientos y remetidos para les cédmeras 3 y 4
de los silenciadores, para las antecémaras 5 y 6, las tuberias
de unidn 8 y la tuberia de aspiracidn 19 estdn en este caso
segin el invento desplazedos a una placa especial 84, que
por abajo se apoya directamente en la placa 33, pero estd sol-
dada con ésta herméticamente al gas. De igual modo con la pared
exterior de las cémaras 5 y 6 se une tanbién la placa 24 para
la sujecidn del compresor. Despuds que las tres partes 32, 33
¥ 34 se han reunido entre si en la tforma acabada de describir,
la parte de la placa 33 y 24 que sobresale de la pared 30a de
la caja, se curva hecia esta pared a la cltura de las tubsrias
de unidn 8, desde la posicidn extendida como indica la figura
8, a la posiciénéproximadamente rectangular dipujada por tra-
zos y puntos, con lo que el cuerpo soporte recibe su forma de-
finitiva, ‘

Otra forma de ejécucién de la construccidn antes

descrita se ilustra en la figura 9, la cual tiene la ventaja

de que la volada del conmpresor desde el cuerpo soporte hacia

abajo y en direccidn radial a la pared de la carcasa es menor
gue en otro caso lo cual, atendiendo al tamafio efectivo de la
carcasa y al consump necesario de material para la misma, supo-
ne un ahorro considerable, atendiendo sobre todo a la reduccidn
lograda del espacio ocupado por la carcasa en el armario frigo-
rifico o similar, donde como es sabido, hay que contar siempre
con condiciones espaciales muy reducidas para colocar la maqui-

na frigorifica.
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Como variante del ejemplo segih las figuras 5 a 8,
en la presente forma de ejecucidn los paredes del manto de los
collarinas 16a y 17a que se extienden entre el borde superior
de la armadura y la parte espeéial-momenténea 22 0 33 del cuer-
po soporte, se ejecutan ensanchadas hacis afuera, con lo que
se logra sgrandar correspondientemente el espacio 4a encerrado
por las paredes de los collerines y el casquillo de cojinete
18. Ademds la parte 33 no se suelds ya con lz parte 32 por punteg
do sino que se suslda con esta Ultima herméticamente a los ga=-
ses, y ademds ge eétémpa en ésta un agujero Zbg y dismctralmente
1 mismo se dispone una tobera soldada 40, Finalmente la placa
de vdlvula 24 cel compresor 41 estd ahora soldada herméticamen-
te a los gases a2 la parte 33 y asi se lleva cuanto es vosible-
hacia el collerin inferior 16a.

De esta forma se acorta esencislmente la volada del
compresor 41 hrcim abajo y h:cia el lado, lo cual es posible.
ante todo porque shora el espzcio Za puede utilizarse como si-
lenciador de la imyultsidn y no hoy cue cargar con el ya como
e -pacio muerto. U1 silencisrdor Sa de la sspiracidn se construye
aqui como pieza aislrda y mediante una toberz 42 se encaja en un
agujero correspondiente ce 1o nlacn de vilvula 24. La tuberia ue
aspiracidn se empalma en 43, ce suerte que el gas comprimido
llege ahora en la direccidn indicads por le flecha, através de
la cémara 4a del silenciador a2l orificio xia de le tobera sol-
duda 42 & la cusl luego se enmpalma la tuberia ce impulsién al

licuefactor.
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1 Mejoras en la construccidn de cuerpos soportes de
chapa para el motor—com>resor de méquinas frigorificas peque~
flas hermeticamente cerradas con 4rbol vertical en el ﬁotor,
caracterizadas por al menos dos partes moldeadas de chapa que
se recubren entre s total o parcialmente y se reunen prefe-
rentemente mediante soldadura dura realizada bajo gas protec-
tor y las cuales presentan remetidos ¥y aboubamientos hechos
por ejgmplo mediante embuticion profunda, y provistas parcial-
mente de agujeros estampados para formar espacios huecos para
las cémaras de aspiracién y de impulsién colocadas aquf ademés
por delante del compresor, y para os silenciadores ordinarios
de la aspiracidn e impulsién Junto con los correspondientes
conductos de unidn de los mismos y para formar superficies pa-
ra el montaje del compresor ¥ superficies de asiento para los
tornillos del inducido del motor ¥ para la Suspensién del gru-
po del compresor, y caracterizado tambiédn porque logs dos sopor-
tes previstos para el casquillo de cojinete del &rbol excéntri-
co del compresor, se forman cada uno por un collarfn a modo de
embudo fuertemente embutido en el fondo de la parte correspon-
diente de la chapa moldeada.

Re= llejoras segin lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizadas porque las dos piezes de chapa que se han de reu~
nir, se construyen como marmitas (I,2) esencialmente redondas
Y encajadas entre sf en forma cerrada, disponiéndose repartidos
31métr1Cdmente entre ef en el fondo de la marmita los silencia~
dores (3,4), las cémaras de’ aspiracidn e impulsién (5,6) colo-
cadas por delunte de los mismos, sus conductos de wnién (7,8)

—



365

370

375

38C

243836

para el compresor y también los excéniricos (9) para el monta~
je de la suspensidén (1C) del grupo, mientras que los pies (11)
para los tornillos (15) del inducido del paguete (12) del es-
tator quedan situados en el borde superior de la pared del man-
to de la marmita exterior (1), y porque el soporte para el co-
jinete (18) del ciguliefiel se compone cada uno de un collarin
(16 y 17) foruado pof embuticién del material de la pared y dis-
puesto aproximademente en el centro del fondo de cada marmita
(1 y2) (figura 1 hasta 3).

3.~ llejoras segln lo reivindicado en el punto 2, ca-
racterizadas porque los remetidos o abombamientos que forman
los silcnciadores (3,4) y las aniecénmarcs (5,6), complementény
decse recfprocamente, se disponen en los dos fondos de las nmar—
nitas, mientrezs que los que se necesitan para los divems con-
ductos de unidn (7,8), paraﬂla tuberfa de aspiracidn (19) y
para los pies (11), se prevén Unicemente en la pared de la mar-
mita exterior (1). |

4.~ Mejoras segin lo reivindicado en el punto 1, carac-
terizadas porgue el cuerpo soporte se compone Unicemente de una
parte (1a) de forma de marmita, de diémetro exterior algo mayor
y esencislmente redonda, y de un disco de recubrimiento (Za)
plano y soldado con el fondo exterior de la marmita, disponién-
dose los remetidos y abombamientos para los silenciadores (3,4),
laé antecénaras (5,6), los conductos de unidén (7,8) y para la
tuberfa de aspiracidén (19), solamente en disco de recubrimiento
(2a) mientras que los destinados para los exc ‘niricos de mont e~
je (¢) y para los pies (1la) se disponen por el contrario en la
marmita (la) y porque los pies para los tornillos del inducido

del estotor se construyen como reuwetidos (1la) que parten del
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fondo de la marmita y penetran en la pared del manto de 18V¥nar-
nite (1a) (figura 4).

5.- liejoras segin lo reivindicado en el punto 1, ce=-
racterizadas porque el cuerpo soporte de compone de una cajs
(32) abierta por un lado, rectangular y producidé de una ple~
ca de chapa (30), provista de recortes correspondientes (31)
en las esquinas, por embuticién profunda de las partes (30a) de
la pared, y de una contraplacz (32) reunida por fuera con el
fondo de la caja, plana y que recubre totalmente dicho fondo y
por uno de los lados sobresale en todo su ancho bastante sobre
la pared de la caja, presentando ambas partes (32,33) también
log collarines (16,17) a ras recIprocamere y que sirven para
el sostén del cojinete del cigliefial y porque ademés se prevé
una tercera pieza plana de chapa (84) en la contraplaca (33)
fija en el fondo de la caja, el cual llega desde el extrémo sa—
liente (35) de la contraplaca hasta cerca del soporte (16) del
cojinete y con la primera parte se suelda herméticamente a los
gases y lleva los remetidos y abombamientos para las cémaras
(3a,4a) de los silenciadores de la aspiracidn e impulsién, para
las correspondientes antecéumaras (ba,62), los conductos de unién

(8) y la tuberfa de aspiracidn (19), y porque esta tercera pie- -

- za parcial (34), después de su reunidn con la contraplaca (33),

se dobla aproximadamente en dngulo recto a la sltura de los con-
ductos de unidén (8) hacia la pared (30a) de la caja (figura 5 a
8).

6.~ Mejoras segin lo reivindicado en los puntos 1 y 5,
caracterizadas porque la placa de vélvula (24) del compresor
(41) se suelda con la placa (33) unida también herméticamente a
los gases en el fondo de la parte (52) de forma de caja del cuer- ;

po-soporte y porque, agrandando las dos porciones parietales de
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loz dos collarines (16a, 17a), se ensancha de tal modo el es-
pacio (4a) encerrado por estos y por el cojinete (18) del ci-
glefial, que sirve de silenciador de la impulsidn, ejecutdndose
ei silenciador de la aspiracidn (3a) como pieza separada enca-
jable sobre la placa de vélvula.

7.- MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE CUERPOS SOPORTES DE
CILAPA PARA EL MOTOR-COMPLESOR DE MAQUINAS FRIGORIFICAS PBQUENAS
HERMETIC AMENTE CERRADAS.

Tal como se describe y reivindica en la presente lMe~
morig Descriptiva que consta de diez y seis hojas escritas a

méquina por una sola cara y de cuatro léminas de dibujos.

Madrid, #f de Agosto de 1958.

Lodgipy
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