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MEMORTA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCTION
en
-5 ESPaAfa
por DIEZ afios

a nombre de CUE FASTENER, INC., entidad norteamericana, estable-

t cida en 385, Madison Avenue, Nueva York, N.Y., Estados Unidos de

América, por:

Gl T

" UN DISPOSITIVO DE CIERRE DE CREMALLERA ".

La invencién se refiere a los procedimientos de fabrica -
cién de cierres de cremallera, del género de los que tienen fi-
las de dientes ( o ganchos ) o hilos ( o bandas } enrolladas
en hélice, asi como a los cierres asi obtenidos; y concierne

5 - més especialmente a un método perfeccionado para unir los dérga-
nos de enganche de los cierres de cremallera del género en cues-
tidén a cintas o tejidos con el fin de que la unidn entre estos
drganos o hilos y la cinta o tejido sea mds sélida y se haga en
condiciones mds ventajosas y mds econémicas.

10 Se han propuesto ya varios métodos diferentes para fijar
los drganos de enganche de un cierre de cremsllera a una cinta
o tejido., Para la fabricacidén de cierre de cremallera del gé-

nero de los que tienen dientes de metzl o de una materia plésti-
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ca, se procede generalmente cosiendo un corddn gl borde de una cin-

ta o colocando el corddém en un pliegue de cinta, después de lo
cual se hacen pasar puntos de costura a travéds del cordédn y de
la cinta para fijar uno a otra. La cinta, provista del corddn,
se mete luego en una méguina en la cual los dientes de enganche
se forman y/o ae aprietan o se aplican sobre el cordén y una par-
te de la cinta. Este procedimiento presentz numerosas ventajas
pero hay igualmente ciexrtos inconvenientes gue tienen por efecto
gue la velocidad de fabricacidn de estos cierres de cremallera
disminuye y que su precioc de coste aumente. Por ejemplo, cuan-
do los cierres de cremallera han de ser febricados en diferentes
colores, es necesario utilizar cintas gue tengan el color desea-
do asi como cordones del mismo color y un hilo de acuerdo con
la cinta, La utilizacidn de una gran variedad de tintes puede
ser necesaris y es)corriente fabricar un ndmero de cintas con
cordones corvespondiente al de los diferentes colores y conser-
var estas cintas hasta que se debe ejecutar una orden de cierres
de cremallera en que las cintas tienen un color particular. Co=-
mo no se puede prever exactamente con anterioridad cual serd la
demanda de clerres gue tengan un color determinado, es necesario
conservar continuamente una reservé quizd importante de estas
cintaes de color provigstas de sus cordones. Cuando ha de uti-
lizarse un cierre de cremallera gue tiene el color deseado, la
cinta con cordén de color correspondiente se toma de la reserva
y se introduce en la mdquina en la cual los dientes son formados
o fijados sobre la cinta,

Durante la preparacidn de las cintas, es necesario, evi -
dentemente, guarnecer las cajas de bobinas de las maquinas de
coser bobinas en que el hilo tiene el color deseado, sustituir

la canilla de la méquina por otras que lleve un hilo de este co-
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lor y sustituir las bobinas agotadas. Por lo demés, la susti-
tucidn de las cajas de bobinas es frecuentemente necesaria por-
gue, por el desgaste de estas cajas, las aristas de éstas se ha-
cen cortantes y provocan la rotura de los hilos y frecuentes pa-
radas de la maquina. A causa de los retrasos gue resultanfde
las operaciones indicadas mds arriba, una parte muy importante
de las horas de trabajo de los operarios que utilizan estas ma-
quinas estd consagrada a trabajos distintos de aquellos por los
cuales se obtiene la produccidén real de los cierres.

Para la fabricscidn de un cierre del género de los que
comprenden una banda o un hilo enrollado en hélice, se han en-
contrado dificultades considerables para fijagvlos drganos de
enganche de uns manera sdlida a la cinta o tejido. Un cierre
de este género comprende una banda o un hilo, de una materia
pléstica, de metal o similar, que forma una hélice continua cu-
vas espiras constituyen los brganos de enganche. El me jor mé-
todo de fijacidn, a aplicar en este caso, reside en la utiliza-
.cién de una cinta espedial, tejida de menera que tenga agujeros
formados entre los bordes de la cinta de manera que ésta estd
agujereada, metiédndose las espiras de 1a‘banda o del hilo heli-
coidal en estos agujeros manteniéndose en ellos in situ. Es-
tas eintas son costosas y aumentan grendemente el precio de cos-
te de los cierres en gque los drganos de enganche estén consitui-
dos por las espiras de'una banda o de un hilo enrollado en hé-
lice.

Se ha ensayado coser directsmente las espirzss de la banda
o el hilo helicoidal a la cinta pero este método no ha tenidc
mucho éxitoy porque}las egpiras se pueden alargar y contraer,
de menera que su separacidén deja de ser correcta. De ello re-

sulta gue la aguje de la miquina de coser no puede penetrar en-
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tre dos espiras préximas para establecer una unidn sdélida entre
estag y el tejido. Ademds, la aguja puede venir a tropezar
con 8l hilo helicoidal lo que puede provocar la rotura del hi-
lo o la de la aguja de la méquina.

La invencidn tiene por objeto un procedimiento para fi-
jar filas de brganos de enganche de cuslquier género, de una ma-
nera rapida, sélide y contfnua, a cintas o pedazos de tejido,

La expresidn " fila de dérganos " se utiliza para desirnar

una file de dientes, de ganchos 0 de esplras helicoidales que
desempefian la funcidn de érganos de enganche, estando estas es-
piras unidas entre si al estar formedas por un hilo enrollado en
hélice mientras gue los dientes puedén estar fijados sobre un
cordén o sobre una banda estrecha. Esta expresidén no abarca
por consiguiente lz cinta a la cuzl las espiras, eYhilo helicoi-
dal o la serie de dientes, unidos entre si, estén fijab s,

Més particularmente, el procedimiento considerqé para su
puesta en préctica la utilizacidn de una maguina de céser sin
bobinas para fijar directamente la fila de érganos de enganche
a una cinta o tejido. Una pespunteadora constituye una méqui-
na de coser tipida de la gue se puede uno servir para la pues-
ta en préctica del procedimiento. Una pespunteadora es una
mdquina de coser constufda y dispuesta de manera que forme alter-
nativamente bucles de hilo alrededor de los bordes de un tejido
o endlogo, siendo recogidos estos bucles por una aguja que atra-
viesa el te}jido, de manera que son enganchados alternativamente
a las caras opuestes del tejido por un hllo que atraviesa a
este. En el caso de la aplicacidén del procedimiento, los bu~-
cles formados por la pespunteadora contornean la fila de érga-
nos y el borde el tejido y atraviesan una parte de una éinta o

del tejido para fijar dichos drganos a la cinta o tejido por
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una sola operacién continua. ILa formacién de los bucles por
una pespunteadora es particularmente ventajosa porgue cuando
son formados por una méquina convenientemente regulada vienen

a colocarse entré los érganos de enganche individuales y se su-
perponen a e€stos de manera que se estd seguro de la presencia
de por 1o menos un hilo entre cada par préximo de estos érganos.
Ademds, no existe ningin peligro de que la aguja y los elemen-
tos formazdores de bucles puedan estropear los drganos de engan-
che o las filas formadass por estos o puedan ser deteriorados
por estos drganos. Ademés, como las pespuntemdores no tienen
bobinas, las parasdas de trabajo para llenar o sustituir las bo-
binas estdn comple tamente eliminadas. Ademds, no es necesa-
rio utilizar cintas especiales y por consiguiente costosas pa-
ra fabricar los clerres de cursor o prever dispositivos parti-
culares para la conservacidén y la preparacidén de las cintas an-
tes de la fijacidn de las filas de drganos de enganche scbre es-
tag cintas.

El procedimiento que constituye el objeto de la inven-
cibén permite fabricar cierres de cremallera con un minimo de
paradas en el curso del trabajo de manera que la mdquina utili-
zada para fabricar las filas de brganos de enganche, puede ser
explotada al méximo lo que reduce el precic de coste del pro-
ducto fabricado, Permite igualmente servirse de cintaes mas
estrechas, lo que reduce todavia mds los gastos de fabricacién,

Los dibujos anejos muestran, a titulo de ejemplo, algu-
nos modos de realizacién de la invencién.

La figura 1 muestra esquemdticamente eYtrabajo de una
pespunteadora pera fijar las espiras de un hilo helicoidal, que
forma parte del cierre de cremallera, a una cinta o tejido, mos-

trando esta figura un género de formacién de bucles con ayuda
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La ‘figura 2 muestra esguemdéticamente una variante de la
formacidn de los bucles que pueden ser obtenidos con ayuda de
la pespunteadora en el casc de un cierre del mismo género en

el curso del funcionamiento normal de la méquina.

La figura 3a muestra en planta la parte asnterior de un
cierre de cremallera con hilos heliccidales, estando fijadas
las filas de érganos de enganche definitivamente y conforme a
la invencidn al borde de la cinta o tejido.

La figura 3b muestra en planta la parte posterior del
cierre mostrado en la figura 3a.

Las figuras 4a y 4b muestran, en planta, respsctivamente
la parte delantera y 1a'parte trasera de un ciserre de cremalle-~
ra con hilos helicoidales y en el cual las filas de drganos es-
tédn fijadas por bucles de otro género a la cinta o tejido,

Lz figura 5 muestra, en corte, una cinta o tejido plega-
do y una fila de drganos de enganche formados por un hilo heli-
coldal con el fin de mostrar la manera en que la cinta o teji -
do estédn fijados a esta fila.

La figura 6 muestra de modo semejante otra fase de la
formacidén de la filas mostrada en la figura 5, especialmente la
manera en que los cordones de guifa pueden ser unidos al tejidc
plegado.

La figura 7 muestra en corte transversal, el cierre de

cremallsra completo y establecido entre dos cintas o tejidos,

estando dado el corte en una zona comprendida entre los bordes
de estas cintas, mientras que el cursor, las filas embutidas
una en la otras y las cintas estén mostrados en corte transver-

sal.

Ia figura 8 musstra, en alzado, la menera en que los
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dientes de enganche de un cierre de cremallera con dientes pue-
den, conforme a la invencidén, ser fijados al borde @&e una cinta
o tejido.

Primeramente se describiré la fabricacidn de los cierres
de cremallera gue tienen filas de espiras helicoidalss. Estas
espiras estén formadas, como se muestra esguemdticamente en las
figuras 1 y 2, por un hilo 10 enrollado, en general, segin una
hékice y constitufdo de una materia pléstica, estando aplasta-
do el conjuntc formado por el hilo helicoidal de manera qus ten-
ga una seccién transversal en sustancia oval y teniendo el hilo
mismo una seccidn transversal elipticz, de manera que se forman
asi{ drgenos de enganche gue pueden ser aplicados unos entre
otros cusndo dos filas de Srganos de este género estén suficien-
temente cerca, para gue su dSrganos de enganche puedan aplicar-
se unos en los oiLros. Filas de drganos helicoidales de este
género se describen, por ejemplo, en la Patente de Estados Uni-
dos de América n2 2,300.442, presentada por Mr. Wahl el 3 de no-
viembre de 1942.

' Las filas de drganos 10, del género descritc mds arrita,
pueden estén constituidas a partir de un elemento o hilo conti-
nuo de nylon o de cualguier oitra materia pldstica apropiada o
incluso, si se desea, con ayuda de un hilo metélico que tenga
una seccidn transversal apropiada. A medida gue la fila de
drganos estd formsda o fabricada, avanza hacia una cinta 1l o
cualguier otro tejido gue recubre en parte y que puede estar te-
jida de cualquier manera gue se quiera, De preferencia, la
cinta 11 tiene un orillo 12 que implde al tejido deshilacharse,
reforzéndole,

Como muestra la figura 3, la fila de drgasnos 10 se en -

cuentra, de preferencia, encima del orillo 12 de la cinta y pa-
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sa, con esta, & una pespunteadora corrienie. Esta mdquina tie-
ne uha aguja que atraviesa el tejido cerca del borde interno de

la fila mientras que otras dos agujass forman alternastivamente

bucles 1%,13a. y bucles 14,l4a... alrededor del borde del teji-

A AT RS g 5 AT 3 e st e

5 do. Como la file 10 y el tejido estdn intercalados entre estas
otras dos mgujas, los bucles formados con ayuda del hilo contor-
nesn la f}la 10 v el orillo 12 del tejido y son retenidos en los
lados opuestos del tejido por la aguja citada en primer lugar.
De esta manera y como puede verse en la figura 1, el bucle 13,

< 10 por ejemplo, contornea y se superpone a la espira 17 de la fila

- mientras que el bucle siguiente 14 se encuentra entre las espi-

P 0 A g 1. RO L i e s

ras 17 y 18. Otro bucle 13a, correspondiente al bucle 13, se
superpone a la espira 18 y el bucle l4a se encuentra entre las
eépiras 18 y 19. Entre cada par de espiras 17,18 o 18,19,

15 etc... 8Se encuentran por consiguiente dos hilos con ayuda de
los cuales la fila de érganos se fija a la cinta.

El extremo del bucle 13, por ejemplo, es retenido bajo

el hilo 16 en el lugar que atraviesa el bucle y la cinta para
formar el Dbucle 22,

20 ' El bucle 14, es retenido por el ladc opuesto de la cinta
por el bucle 22 y un bucle adyacente 23 del hilo 16, El bucle
1%a es retenido en el bucle 24 del hilo 16 y él bucle 14 es
retenido por los bucles 22 y 24 por el lado cpuesto del tejido,
con ayuda del bucle 13, Lodos los bucles estédn apretados fuer-

25 temente a consecuencia del funcionamiento normal de la mdquina,
de manera que la files 10 esté fijada al borde de la cinta por
varics hilos gue se encuentran a uno y otwo lado de cada espi-
ra de la fila., Tos emplazamientos de los bucles 13, 13a, 14,l4a
y del hilo 16 cuando estos hilos estén.completamente apretados

30 se ven mejor en las figuras 3a y 3b. Cuando se mira le parte
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delantera del cierre que comprende la fila de dérganos 10, como
ge muestra en la figura 3a, se ve que el bucle 13 se superpone
a la espira 17 y estd en contacto con el hilo 16 que ha atrave-
sado la cinta 1l. Como los bucles 13, 13a etc., asi como el
hilo 16 estén muy apretados, la fila 10 se aplica fuertemente
contra el borde de la cinta 11. Tgualmente como se muestra en
la figure 3b, los bucles 14,l4a, etc. son retenidos por el hilo

16 y estirados fuertemente entre las espiras 17,18 y 19 de la

misma manera que las espiras 17,18 y 19 de que se tratd mas arri-

ba, Cada fila de Srganos, como ya se ha dicho, coopera de la
manera usual con una fila similar 10a, fijada a una cinta lla
por pespuntes andlozos. Hay que sefialar que se pueden utili-
zar hilos con filamentos>mﬁ1tiples en lugar de los hilos senci-
llos, de que se trata mds arriba, o las filas de érganos de en-
ganche pueden pasar sucesivamente por varias pespunteadoras pa-
ra obtener una unidén muy resistente con ayuda de varios hilos.
Ia costura tiene el aspecto de un borde tejido.

Como no es posible regular con precisidén los emplazamien-
tos de los bucles del hilo con relacidn a las espiras formadas
por la fila de los érganos de enganche, porque la separacién en-
tre estas espiras varia a causa del alargamiento o de la compre-
gién de la fila, de la flexidén de las agujas o de los bucles,
de la variacidn de las velocidades de alimentacidn o por otras
razones, ocurre a veces que los dos hilos de un bucle pasan en-
fre espiras diferentes de la fila. Como se muestra en la figu-
ra 2, los hilos de un bucle 25 pueden pasar entre dos espiras
27T y 28 en 1ugar'de superponerse a una espira de la manera mos-
trada en la figura 1. Bl pbucle 26 inmediatamente préximo pasa
entre las espiras 28,29 y es retenido por el hilo 30 gue atra -

viesa la cinta.

-9 -
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é “ Iz costura ejecutada como se muestra en la figura 2 pro-

‘ cura una fila de dOrganos de enganche bien visible en las figu- é
ras 4a y 4b en las cuales los drganos correspondientes a los ;
descritos mads arriba, llevan las mismas cifras de referencia.

5 La figura 4a muestra la perte delantera de un cierre
de cremallera completo en el cual cada bucle 25,206, etc. del
pespunte es retenido por puntos de costura diferentes 30a,30b
y 30b,30c formados con el hilo 30, E1 dibujo de los puntos

de costura por detrds del cierre mostrado en las figuras 3a y

10 b, porque los bucles 25 26,etc., no se superponen a las espi-
‘ ras 27,28,29,etc,, de la fila de drganos de enganche.

A veces los dos géneros de bucles se forman cusndo se
cose una fila de 6iganos a un tejido pero, incluso si los dos
tipos de puntos de costura se forman al azar, por lo menos un

15 hilo se encuentra entre cada par de espiras adyacentes.

1 Conforme al método descrito més arriba, las filas de

drganos 10 puéden estar formadas y pueden avanzar de una manera
continua recubriendo en parte una cinta suministrada por un
gran rollo o similar y se pueden coser directamente & la cin-
20 ta gin gue se deba detener el trabajo excepto pera sustituir
los grandes rollos de cinta y las grandes bobinas de hilo en

la mAquina de coser. Como no se utilizan bobinas de hilo en

la pe spunteadora, la costura puede proseguirse durante largo

j tiempo sin tener que ser interrumpida,

25 El cierre puede tener ademds cordones 32 y 33 estable-

cidos sobre las caras opuestas de la cinta junto a las bandas
o hilos enrollados en hélice para poder servir psra la guia

del cursor, {( no mostrado } del cierre, Tos cordones 32

y 33 pueden estar unidos a la cinta por puntos anudados forma-

30 dos por una mdgquina de coser ordinaria con lanzadera.
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Otra ventaja del nuevo método reside en el hecho de que .
permite fijer una fila de drganos de enganche a un tejido en-
tre los bordes de este, por una operacidén continua, para for-
mar un cierre invisible, como se muestra mds particularmente en
las figuras 5,6 y 7. Se ve en la figura 5 gque el tejido o
cinta 35 puede estar plegadoc de manera gque forme un borde do-
ble 36 al cual estéd fijada la fila de Srganos 37, Los hilos
de los bucles 38,39 formados por la pespuntesdora pasan entre
las espiras de la fila 37 y a través del tejido o cinta a am-
bos lados del borde plegado 36, como se describe con ayuda de
las figuras 1 a 3., La tensidn del hilo 40 que pasa a través
de las dps capas del tejido o cinta para apresar los bucles 38
¥ 39, puede ser disminuida ligeramente por la razén descrita
a continuacidn. Despuéds gue la fila de Srganos 37 ha sido fi-
jada al tejido o cinta 35, pueden coserse cordones 44 y 45 a
esta a ambos lados del borde doblado 36 haciendo pasar los pun-
tos de costura directamente a través de los cordones y las dos
capas de tejido o cinta por una costura de puntos anudados pe-
ro flojos formedos con una maguina de coser ordinaria con lan-
zadera., Los cordones 44 y 45 sirven para la guia de un cur -
sor utilizado para abrir y cerrar el cierre de cremallera,.

Como los bucles 40 y los puntos anudados, que atraviesan los
cordones 44 y 45, estdn flojos, el tejido o cinta puede ser
desplegado luego. Los bucles del hilo, qgue atraviesan las fi-
las de érganos de enganche asi como los puntos de costura que
atraviesan los cordones 44 y 45, estén tensados cuando el te-
jido o cinta esté despleg do, como es bien visible en la figu-
ra T« De esta manera, la fila 42 y la fila 46 que coopera
con ella, pueden ser fijadas entre los bordes de una banda de

teJido 35 y los de otra banda de tejido 47 que se quiere poder
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unir a la primera. El cursor 48 del cierre esta establécido
entre las dos bandas de tejido, como se muestra en la figura
T

Resulta de lo gue precede que los cierres de cremalle-
ra o de cursor pueden ser fabricados de una manera continua
con ayuda de un nuevo método y que cierres cuyas cintas tienen
colores muy diferentes pueden obtenerse simplemente sustitu-
yendo un rollo de cinta por otro y continuando las operaciones
por las cuales se forman las filas de érganos de enganche y por
las cuales se fijan a las cintas. De esta manera no es nece-
sario disponer de una reserva de cintas, ya parcialmente com-
pletas o de un género especisl. Igualmente, la produccidn
y la menipulacién de las materias que entran en la fabricacidn
de. las cintas se reducen al minimo.

El mismo método puede ser aplicado de una manera gene-
rel a la fabricacidén de cierres con dientes de cualguier géne-
ro, como los gue comprenden ganchos o dientes fijados sobre
un corddn o ganchos o dientes aplicados y fijados individual-
mente sobre un corddn. Ia figura 8 muestra una fila continua
de drganos de enganche gue puede ser fabricada haciendo pasar
un corddn 50 a una méquina para fabricar dientes o genchos 51
que se fijan luego sobre el corddn ‘50 len la méguina. ‘f“a fi-
la continua, formada por el corddn 501que lleva los dientes
o ganchos 51, avaﬁza entonces continuamente recubriendo.en par-
te una cinta 52 que se introduce enjonces, de una manera conti-
nua, con la fila de drganos de enganche en la pespunteadora.
Esta forma los bucles 53,54, etc. alrededor del corddn 5C y
entre o alrededor de los dientes 51 de la misma manera gue la
descrita a propdsito de la banda o del hilo enrollado en héli-

ce, de manera que, generalmente, pasan dos hilos alrededor del

- 12 -
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50 entre cada par de dientes pfoximos 51, 52 del cierre y gue |
por lo menos un hilo se encuentra entre cada par de dientes,
en todas las circunstancias. De esta manera, la fila de Or-
ganos de enganche se fija a la cinta sin presentar puntos dé-
biles.

El métodc para fijar los cierres de cremallerz y de
dientes sobre cintas o tejidos, es particularmente ventajoso
para la fabricaciédn de cierres que tienen cintas con colores
o0 dimensiones diferentes con ayuda de un sélo grupo de maqui-
nas. Para pasar de un color a otro, basta solamente alimen-
tar la maquina, que fabrica los dientes o ganchos, con un cor-
dén que tenga el color deseado, introdugir en 15 pespunteado-~
ra una cinta que tenga el color correspondiente y utilizar en
esta un hilo de costura gue tenga un color apropiado, Asi,
un sdlo grupo de mdquinas puede ser utilizado para fabricar
sucesivamente cierres de cremallera que formen parte de uns
gerie que tenga los colores dessados. De esta manera se re-
duce al minimo la duracidén de fabricacién, de manema que se
hace una economfa considerable en lo que concilerne al precio
de coste.

Hay que sefislar que la invencidén puede ser aplicads
a la mayorfa de los cierres de gsremallera cuyas filas de &r-
ganos de enganche estédn constituidas por constitucidédn del
cursor, y que la anchura y la conatitucidn de la cinté pueden
variar seglin las condiciones de resistencia a llenar, el aspec-
to decorativo gue se guiere obtener, etc.

Como es natural y como resulta ya por lo demds de lo
que precede, la invencién no se limit; aksolutamente a aquel
de sus modos de aplicacién asi como tampoco a aquellos de los

modos de realizacidn de sus diversas partes que se han indica-~

- 13 -
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42,- Un dispositivo de cierre de cremallera segin la
reivindicecidn 1, caracterizado por el hecho de que dicha Fi-
la de Srganos de ehganche esté fijada"a dicha banda entre los
bordes de dichea banda.

52,~- Un dispositivo de clerre de cremallera segin la
reivindieacidn 1, caracterizado por el hecho de que compren-
de un corddn fijado a una cara de dicha banda junto a la fi-
la de drganos de enganche para servir para la gufa del cur -
sor del cierre,

62,~ Un dispositivo de cierre déAcremallera segin la o
reivindicacién 1, caracterizado por el hecho.de que la fila
de 6rganos de enganche estéd Fijads a diche banda entre sus
bordes, estando colocados cordones a ambos ledos de dicha fi-
la, por el mismo lado que dicha banda,

72,~ Un dispositivo de cierre de cremallera segin la
reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho dé que la fila
de &rganos de enganche estd constitufda por una hélice aplas-
tada de una materia pléstica y que tiene varias espiras apro-
piadas para formar los érganos de enganche.

82,- Un dispositivo de cierre de cremallera.

Tal y como se ha descritc en la Memoria gque antecede,
representado en los dibujos adjuntos y pasra los fines que se
han especificedo. -

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a mdquina
por una sola de sus carés.

DVl 958

Madrid,

- 15 -
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