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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soliel ter
PATENTE DX INVINCION
en
EsPANA
por VEINTEEaﬂos
a nombrs de PITTSBURGH PLATE GLASS CO&PANY, entided norteameri-
cena, establecidea en One Gateway Center, Pittsburgh, Pensilva-
nia, Estados Unidos de América, por:
#»METODO DE FABRICACION DE PIEZAS ELEMENTALES DE LENTES TRIFOCALES
POR FUSION»

La presente invencidn se refiere a un método para fabricar
piezas elementales de lente multifocal por fusidn, y més especf-
ficemente a un método para obtenér piezas elementeles de lente
trifocal, sesin el cusl los alementqs secundarios se formen y fun-
den simultédneamsnte con el elemento‘principal depositando vidrio
derretido, de una composicidn adecuada, sobre las superficies pu-
lides del hoyo o depresién del elemento principel sin que quede
alre encerrado en la zona interfacial de fusidn ni se detericren

las curvaturas de las superficies del hoyo.
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En ls actualided, las tdenicas comerciales pera la fabri-
cacidn por fusidn de piezas elementales de lentes trifocales com-
prenden la obtencidn de la pieza elemental principal ¥ de los ele-

mentos secundarios de la pleze elemental, la obtencidn de un con-

"junto compuesto o mixto del elemento secundario y del intermedio,

que puede inclulr un elemento portedor del mismo vidrio qus el
elemento principal, el tellaedo y pulido de un hoyvo edecuedoc en la
pleza élemental principal pare recibir el conjunto mixto, el ta-
lledo y pulido de una superficie del conjunto mixto hasta darle un
contorno anroximsdamente correspondiente el del hoyo de la pleza
elementel principsl, el montaje de la pieza alemental vy del con-
junto mixto con las superficies pulidas opuestes una a otra y el
caldeo de las mismes pare fundirles entre s{ en su érea de contac-
to. Las plezas elementales de lente multifocal fundide se tallan
v pulen e continuacidn segin necesidades del usuerio.

Se ha intentado ye con anterio;idad, en muchas ocasiones,
realizar la fusidn de elementos previamente prevarados de una
pieza elemental de lente trifo;al gin encerrsar aire an la zona
interfaciel del 4rea de fusidn. Algunos ejemplos de estas técni-
cas snterlores producian neceseriemente una deformacidn de la cur-
vatura de la superficie pulida de un elemento con el fin de sa -
tarlo en el hoyo del otroc elemento. En otros casos se emplee una
cufie de vidrio con el fin de elevar un borde del elemento mixto
g fundir en el hoyo, de modo que Jle fusidn tenga lugar progresi-
vemente desde un borde del elemento al otro borde soportado por
la cuila de vidrio. La pressnte invencidn supera las deficiencies
y dificultedes de las tdenicas antsriores haciendo fluir y fundien
do el vidrio de los elementos secundario e intermedio directamen-
te en el hovo preparado al efecto en el elemento principal, ¥y

evita 1ls necesidad de habilitar distintas composiciones de vidrio
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pera los campos de lectura e intermedio, juntamente con ls pro-
duceidn de uniones defsctuoses entre los vidrios de las diverses
plezes elementales.

Sa ha observado que una corriente descendente de vidrio de-
rretido depositeda junto & un borde del hoyo del elemento o pleza
elemental principal fluye entrando en el hoyo ¥ cruzando las su-
perficies contorneadas del mismo hasta fundirse con 41 mantenien-
do las curvaturas originales del hoyo. Bl vidrio derretido depo-
sitado de este modo se funde con las superficies del hoyo sin en-
cerrar aire ni gasese.

Se ha observado también que puede fabricarse una pleza ele-
mental de lente trifocel medlente el métod o descrito de obtencidn
por fusidn teniendo el vidrio de les secciones de lectura e in-
termedia le misma composicidén y, por consiguiente, el mismo {ndi-
ce de refraccién, viniendo proporcionadas leas diferencias de po-
tencia entre les dos secciones por los diferentes radios de curva-
tura del hoyo del elemento principel, en contraposicién a las pie-
zas elementales de lente trifocal usuales, en 1las que sSe usan,
para los campos de lectura e intermedio, dife;entes compo siciones
de vidrio con distintos {ndices de refraccidn.

En la préctica de la presente invencidén, el elemento prin-
cipal de vidrio de la pieze elementel trifocal fundide puede ser
de cualquiers de los tipos de crown glass 5ptico va conocidos,
con el fndice de refraccidn y las curvas de hovo neceserios pa-
ra combinarse con el {ndice de refraccidn del vidrio del elemento
secundario mixto introduciendo la deseada potencia adicional en
los campos de lectura e intermedio de la lente trifocal, conforme
a la préctica normal en el ramo. E1 vidrio del slemento secunda-
rio puede ser de cualquiera de los tipos ye conocidos de vidrio

al bario o fliut dotados de fndices de refraccidn més altos que
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el crown del elemento principal, ¥ presentando por lo general
puntos de ablandamiento mds bajose |

Conforme & la presents invencidn, se habilita une piezea
elemental de lente adaptade para ser telleda y pulida con el fin
de obtener una lente trifocal que tiens unae parte principal, una
parte de lectura y una parte intermedia, comprendiendo un elemsen-
to o porcidn principal de un compuesto de vidrio dado, dotado de
un hoyo tallade y pulido, teniendo dicho hoyo unas superficies
talladas vy pulidasvcon diferentes radios de curvatura, al cual
se funde una masa de un compuesto de vidrio diferente de modo
que llene dicho hoyo y proporcione ambas partes de lectura e in-
termedia mencionedase.

Ios objetos y carecter{sticas de esta invencidn se despren-
den de la descripeidn que sicue tomada con referencia a los dibu-
jos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es una vista en planta de un elemento prin-
cipal previamente formeado, con un tipo de hoyo tallado y pulide
en el mlsmo;

- 1a rigura 2 es una seccidn tomada por la 1fnea 2-2 de
la figura 1 y que 1llustra particularmente les curvatures del ho-
yo; ,

- la figura 3 es una viste en plante similar a la Tig. 1
¥y que ilustra un tipo diferente de hoyo;

- 1la fimura 4 es una seccidn tomada por la linea 4-4 de la
fig. 3 ¥ que ilustra particularmsente las curvaturas del hoyo;

- 1la figurs 5 es una plante similar & las fiess. 1 ¥y 3 ¥
que ilustra otro tipo diferente de hoyo;

- 1la figura 6 es una vista en seccién tomada por la 1{nea
8~6- de la Tlg. 5 y que llustra particularmente las cuwrvaturas

del hoyo;
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- la figure 7 es una ilustracidn esquemdtica que represen-
te le disposicién de un depdsito de fusién de vidrio, un orifi-
cio de descarga del mismo por el cual sale vidrio derretido, ¥y
un elemento principal de pieza elemental de lente que tiene un
hoyo adecuadaments preparaedo y sltuado de modo que reclibe el vi-
drio fundido;

- la fipura 8 es una vista similar que 1ilustra ls manera
de hacer fluir el vidrio derretido de los elementos secundarios
en ol hoyo;

- 1la fisurs 9 es una viste similar con el hoyo esencial-
mente lleno de vidrio fundido y la corriente de vidrio interrum-
pide por las cilzallas;

- la fizura 10 es una vista que representa el chorro de

vidrio despuds de interrumpido por las cizallas, con el conjunto

dispuesto para ser retirado y para colocar un nuevo elenento prin-

cipal dabajo de la corriente de vidrio con objeto de repstir la
operacidn; ¥y

- 1as fizuras 11 a 14 inclusive ilustran una modificacién

del invento segdn la cual el elemento principal provisto de un ho-

yo es movido transversalmente con respecto a la corriente de vi-
drio fluente para faciliter la formacidn del depdsito de vidrio
derratido en el hoyo.

Con referencia ashore & los dibujos, y en particular e las
fizs. 1 v 2, se ilustra en ellas una pieza elenental de elemento
principal M que tiene preperado en ella un hoyo C. El hoyo C estd
compuesto de dos superficies esféricas, de diferentes radios de
curvatura que se cortan formando una depresién de superficie con-
tfnua. La curvatura R de menor radio contendrd, al terminarse la

formacidn de la pieza elemental, el elemento secundario de lectu-

ra; y la curvaetura de radio nds lsrgo I contendrd, el terminerse

o
i
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la pieza elemental, el elemento intermedio de la lente, Ds mane-
ra similar, las figs. % a 6 inclusive, que representan otras mo-
dificaciones de la plezs elemental de elemento prine ipal y espe-
cimlmente el hoyo de la misme, Se€ jdentificen con las mismas le-
trags de referencia, distinguiéndose les piezés de las figs. 3 ¥
4 con un epdstrofo junto a la letra (prima) y les de 1as Tigs.

5 y 6 con un doble apdstrofo (segunda) .

Con referencis ahora en detalle @ las figs. 7 a 10 inclu-
sive, se iniica con el nimero 10 un hormno de fusidn de vidrio
sdecuado pera preparar el vidrio del elemento secunderio, con
un orificio de descarga 11 por el cuasl sale sl vidrio derretide
G. Debajo del orificio 11 del horno ve dispuesto un soporte ade-
cuado 12 sobre sl gque se montes un elemento principal M previemen-
te formado provisto de un hoyo adecuado C para la recepcién del
vidrio derretido constituyente de los elementos secundarios &
fundir en el mismo. Junto al orificio 11 dsl hoIrno van montadas
adecusdamente unas cizallas 13 edaptadas psara interceptar selec-
tivame nte la corriente de vidrio ¢ que sale del orificio 11, cuan-
do el hoyo € del elemento M ds la lente se encuentra lleno de vi-
dric derretido.

Como se ilustrs en la fig. 7 del dibujo, el elomento prin-
cipel M de la pleza elemental de lente va montado de modo que el
hoyo C dsel mismc estd inclinedo hacia abajo con respecto a la ho-
rizontal para hecer qus el vidrio derretido corra fédcilmente por
las superficies del contorno del hoyo. EZste elemento principal M
puede estar hecho por cualquier medio apropiado, ¥ las curvaturas
del hoyo pusden ester preparedas en el mismo con los radios de
curvatura de las superficles del mismo como antes se ha dicho. El
hoyo C puede hacersse de cualquier modo sdecusdo como, por ejermplo,
madiante talledo segdn 1es curveturas deseadas, determinendo és-

tes, on parte, las potenciaes de los cempos de lecture e interme-
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dio de 1ls lente terminada. El slemento principel M se caldea

S

preferiblemente a una temperature adecuade, por bajo de su pun-
to de ablandamlento, pera evitar roturas por choque térmico cuan-
do se hace fluir el vidrio derretido en el hoyo C.

Cuendo el vidrio que fluye del orificio 11 del horno es

(@3}

! ) interceptado por las cizallms 13, se formardn unas cicatrices
: ‘ - o marcas de corte Sl Y Sg en las dos supérficies recidn formadas
del vidrio, por encima y por debajo de la cizalla. Hs convenlen-

te evitar que estas marcas de corte esparezcan bien sobre la su-

10 perficie del hoyo C en la lente terminada o bien en el interior
de cualguler parte de lea pleza slemental que no gquede sometida
despuds a tallado. Por consicuiente, el soporte 12 estd inicial-

- mente colocedo de mansre gque la primera marca de corte Sy deposi-
tade incide sobre un drea del elemento principal K no inclufda

15 en las suparficles talladas y pulides de su hoyo, quedando, por
tanto, dicha marca eliminada dursnte el tallade y pulido final
de la lente multifocel fundida.

Con referancia de nueveo a la fig. 7 de los dibujos, la co-
lumna descendents de vidrio derretido choca con el elemento prin-

20 cipal M depositando su parte marcada por ¢l corte Sl Jjunto el
borde del hoyo inelinado C que se sncuantra al nivel méds alto.

Ll vidrio derretido que fluye hacia abajo por el interior del
hoyo, cruza bajando por sl hoyo inclinade y se funde con la base
del mismo sin encerrar aire ni_gases en la zona interfaclal. Zsta

25 accidn se representa en la fig. 8 de los dibujos. En la fig. 9 de

- los dibujos la columna descendente de vidrio G ha llenado egen-
cislmente el hoyo y las hojas de cizalla 13 avanzan para seccio-
ner el vidrio. Esto se hace en el momento en que &l volumen de vi-
drio que fluye a través del elemento principal se encuentra en ex-

30 ceso con raspecto al necesario para llenar el hoyo. La fig. 10 ilus
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tra las condiciones inmediestemente posteriores & la.operacién

de corte con cizalla. Sobre la superficle superior del vidrio
depositado se forma una nueva marce de corte Sg en posicidn tel
que deseparece durante la operacién de talledo finsgl de la len-
te. De nuevo se forma una marca de corte S, en la columna de vi-
drio descendente. Después de seccilonado el vidrio, se hace avan-
zar al soporte 12 y se coloce un nuevo soporte, con un nuevo gle-
mento principal M caldeado y dotedo de un hoyo C, debajo de 1a
corriente descepdente de vidrio fundido, como antes, repitidéndo-
se la operacidn.

Con referencia shora & las figs. 11 a 14 inclusive de los
dibujos, en las que se expons la modifipacién del invento, el
aparato es esencialmente el de las figs. 7 a 10, antes descrito,
con la excepcidn de que el soporte 124 estd preparado de modo
que coloca al elemento principasl M celdeado con la base de su
hoyo C esencislmente horizontal con respecto a la columna per-
pend icularmente descendente de vidrio derretido. Aqui, le columna
de vidrio descendente G choca tembién con el elemento principal
M de modo que deposite su marca de corte Sl Junto & un borde del
hoyo, y el vidrio derretido adyacente fluye libremente entrande
en el hoyo C. B1 soporte 124 es movido entonces hecle la izquier-
da a velocidad tal que hace que el vidrio de acumulac idn se mueve
cruzando la superficle del hoyo y fundiéndose con le misma. Al ca-
bo de un tiempo esdecuedo, cuando sl hoyo eatd esenciaslmente lleno,
1ss cizallas 13 evanzen cortando la corriente de modo que el vi-
drio depositado en el hoyo C toma la forma indiceda en la fig, 14
de los dibujos. La operacidn se repite entonces colocando otro
soporte 12A, con un elemento prineipsl M sobre el mismo, para re-
cibir la corriente descendente de vidrio derretido.

Los puntos de fusidn y eblandamiento relativos de los ele-

A
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mentos que constituyen la pieza elemental trifocal fundlda de
1a invencidn no son tan criticos como con las tdenicas utiliza-
das hasta shora. El elemento principal ha de encontrarse inicial-
mente a une temperatura que evite el choque térmico. Le velocidad
e la qus el vidrio fluye en el hoyo C, y el pequsiio voldmen de vi-
drio depositado, son tales que el drea relativamente grande del
elemento principel M y el soports 12 disipan el celor entes de
que se produzca deformacién del hoyo.

Esta solicitud que corresponde & la presentada en los Hsta-
dos Unidos de Amdrica el 7 de Octubre de 1957 bajo el mim. 688.897
se acoge a los beneficiog del artfeulo 51 del vigente Esfatuto so-

bre Propiledad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva jque se presentan pa-
re que sean objeto de esta solicitud de Petente de Invencidn e
Espafia, por VEINTE eflos, son los siguientes:

19.- Un método de fabricecidn de piezas elementales de
lentes trifocales por fusidn, que tienen una parte principal dota-
da de un hoyo, una parte intermedis y una parte de lectura, méto-
do que comprende: la formacidn de una pleza elemental de parte
principal que contiene el hoyo definido por al menos dos superfi-
cies de radios diferentes; la colocacidn de la parte principal
con su hoyo mirando hacia arriba v de modo que pueda roverse trang
versalmente con respecto a una corriente descendente ds vidrio de-
rretido interrumpiendo la corriente de vidrio derretido; le tras-
lacidn de le parte principal por debasjo de la corriente intermyme
piaa de vidrio derretido de modo que la corriente descendente de
vidrio derretido incida sobre la parte principal junto a un bor-

de, por fuera, del hoyo de dicha parte, haciendo que la corriente

.
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al flulr cruce sl hoyo y se funda con las superficiles del mismo,
llenéndolo; le interrupcidn de la corriente de vidrio una vez
adecuadamente lleno el hoyo; y la remocidn del elemento princi-
pal de debajo de la corriente de vidrio derretido; constituyendo
el vidrio que llena dicho hoyo las partes de lectura e intermedia
de dichavpieza glemental.

22,- Un método conforme & la reivindicacidén 1, en el que
las superficies son esféricas.

32,.- Un método conforme & la reivindicecidn 1 & 2, en el
que las superficies se cortan entre sf.

42,- TUn método conforme a cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 & 3, que comprende las fases o elapas de: establecer una
corriente vertical descendente de vidrio derretido; cortar la
corrionte mediasnte cizallas o dispositivos similares; situar el
elemento principal con el hoyo mirando hacie arriba, e inclinada
con respecto & la horizontal debajo de le& corriente cortada, de
modo que le corriente incide primero scbre el elemsnto prinecipal
por fuera del hoyo y Junto sl borde del mismo que se halla &l ni-
vel mds alto; sepguir dejando fluir el vidrio hasta que el vold-
men de vidrio derretido exceds del necesario para llenar el hoyo;
cortarrds nuevo la corriente; y retirsr le pileza elemsntal as{
formada.r

5¢,- Método de febricacidn de piezas elementales de lan-
tes trifocales por fusidn.

Tel v como se ha descrito en lg Memoris que antecede, re-
presentado enlog dibujos que se amcompeaiian y con los fines que se
hen especificado.

Esta Memorla consta de diez hojes escritas a méquina por

una sols cers.

voarsa, 15 SEP. 1950

P. AO ”

Alberto de -
Por P

- 10 -
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