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La presen ta  s o l ic i t u d  tien e  por ob jeto  g a ra n tiz a r  e l  

derecho de fa b ricac ió n  y exp lo tación  en ex c lu siv a  de lo s  con 

densadores a fe c to s  de l a s  m ejo ras, que constituyen  e l  tema 

del p resen te  in ven to .

La c a r a c t e r í s t ic a  e se n c ia l  d el mismo, rad ica  primor­

dialm ente en e l  hecho de que e l  h ilo  c e n tra l que lo  in te g ra , 

e s tá  compuesto por l a  a so c iac ió n  o trenzado de un contenido 

de h ilo s  f in o s ,  que igu alan  con e l  diám etro de su volumen, 

l a s  mismas dimensiones que alcanzaba siendo de un so lo  cuer­

po m acizo.

La in tención  o f in a l id a d  que r ig e  en e s t a  m ejora, es 

la  de conseguir una mayor capacidad de con tacto , puesto  que 

la  in te n sid ad  de é s t e ,  se  n a lla  en razón d ire c ta  de l a  mayor 

can tidad  de su p e r f ic ie  d estin ada a l a  conexión, e indudable­

mente, la  suma de l a s  su p e r f ic ie s  de v a r ia s  paredes c i l in d r i­

c a s ,  aún siendo de diám etros sensiblem ente menores, supera 

con mucho a l a  de una su p e r f ic ie  única e x te r io r ,  ¿portando 

con e l l o ,  a l  tra b a jo  re a liz a d o  por e l  condensador una mayor 

d ifu sió n  de con tacto , no alcanzada anteriorm ente en ninguna 

o tra  r e a liz a c ió n  s im ila r .

Otro de lo s  perfeccionam ientos de e ste  sistem a, co n sis­

te  en l a  mayor d u c tilid a d  y por lo  tan to  g a ran tía  de conseva- 

c ió n , de l a  conexión e s ta b le c id a , que se  h a lla  en e l  necho 

de que una vez destrenzados lo s  h i l o s ,  puede e fe c tu arse  con 

e l  cab le  tod as l a s  to rs io n e s  que sean  p r e c is a s  en e l  in te r io r  

del en rollado  del condensador, eliminando e l  p e lig ro  de des­

g a s te  y ro tu ra  a i  dob lez , a l  que se  exponía con mayor in ten ­

s id a d  e l  cab le  único y m acizo. A sí como la  ven ta ja  de expe­

rim entar e l  prensado que re c ib e  cuando adopta e l  doblez t í p i ­

co de su e s tru c tu ra , s in  que se  produzca e l  co rte  de su a r i s ­

ta  de to r s ió n .

En e l  orden de su co n stitu c ió n , e l  condensador rec ib e  

e l  b en e fic io  de cu b r irse  con una envoltura tan to  externa co-
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mo in te rn a , que además de e s ta b le c e r  e l  b lin d a je  o pro tec­

ción n e c e sa r io s , adopta l a  form a, volúmen, y tamaño correc­

t o s ,  de acuerdo con l a  f in a l id a d  ó a p lic ac ió n  inmediata a 

que se  d e s t in a . Cabe aqui in d ic a r , que e l  ejemplo que vamos 

a exponer, na sido  concebido preferentem ente con d estin o  a 

lo s  cebadores de tubos f lu o re sc e n te s .

La c itad a  en vo ltura , e s tá  lo g rad a , mediante l a  ap li 

cación  de un m ate ria l an tip o ro so , que se  difunde (m ientras 

se  h a l la  en estado líq u id o ) por todo e l  cuerpo d el condensa­

d or, llenando todos lo s  e sp ac io s y dando e x iste n c ia  a una 

masa maciza y  compacta, en la  que la  caren cia de e sp ac io s  

in te rn o s, crea e l  nermetismo mas completo y permanece, des­

pués de su en friam iento  y endurecido, como un cuerpo conjun­

t o ,  dentro de cuyo in te r io r ,  lo s  c ab le s o h i lo s ,  no exp eri-  

emntan ninguna m ovilidad n i p e lig ro  de in f lu e n c ia s  a je n a s  

a su com etido.

fa r a  m ejor comprensión de l a  su b sigu ien te  d escrip ­

c ió n , se  acompañan d iseñ os en que e l  que, so lo  a t i t u lo  de 

ejem plo, se  represen ta  un caso p rá c t ic o  de r e a liz a c ió n  del 

ob jeto  de l a  invención .

En su F ig . l á . ,  se  reproduce un fragmento de cable 

(5 ) situ ad o  en una p o sic ió n  te ó r ic a  de t r a b a jo , observándose 

en é l ,  que su s extremos o term in ales (6 ) su b sis te n  trenzados 

según su co n stitu c ió n  o r ig in a r ia ,  en tan to  que l a  zona del 

mismo, en que su fre  lo s  dobleces an g u la re s , ha s id o  d estren ­

zada según se  prevee o desh ilacnada en forma que e l  conjunto i 

d e je  de c o n s t i tu ir  un cuerpo homogéneo, para co n v e rtir se  en 

un elemento d ú p til  y l ig e r o  a la  m anipulación, dotado de l a s  

cu alid ad es y c a r a c t e r í s t i c a s  que se  han enumerado.

De ig u a l modo aparece en l a  F ig .  2 3 . ,  s itu ad o  ya 

e l  cab le  en e l  in te r io r  del cuerpo envolvente ( ? )  c o n s t itu i­

do por un m a te r ia l , que además de a i s la n te  y an tiporoso  p o r
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e x c e le n c ia , es su sc e p tib le  de s e r  trab a jad o  en estado  c a s i  

l íq u id o , por e l  procedim iento de inyectado a p re s ió n , por 

lo  que su endurecimiento en f r í o ,  dá l a  consecuencia del 

bloque compacto (8 ) que en l a s  F ig s .  3^ y 4 3 . ,  se  muestran 

desde d is t in to s  p lan o s, para recab ar la  v ir tu d  de su f á c i l  

in se rc ió n , en cu a lq u ie r  composi&ióc de ap arato  e ló c tr ic o  

a l  que vaya a in co rp o rarse .

E xpuestas l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  fundamentales del 

perfeccionam iento debe se n ta rse  que serán  independientes del 

ob je to  de l a  p resen te  invención, l o s  d is t in to s  t ip o s  de ma­

t e r i a l e s  empleados, l o s  moldes y mecanismos de fab ricac ió n  

formas y dimensiones de l a s  m a tr ic e s , y  en g e n e ra l, todo 

cuando no a l t e r e  o modifiquen la  e se n c ia lid a d  de la  inven­

c ió n .

N O T A

En resumen, l a  p resen te  s o l ic i t u d  recaerá  sobre l a s  

s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 3 .-  P erfeccionam ientos in trod u cid os en la  fa b r ic a ­

ción de condensadores e lé c t r ic o s ,  c a ra c te r iz a d o s  prim ord ial­

mente por e l  -hecho de e s t a r  c o n stitu id o  su h ilo  o cab le  con­

d u ctor, por l a  a so c iac ió n  o tren zado , de un haz de h ilo s  

'de lgados, cuyo conjunto de diám etros y volumen, dá e l  mismo 

diámetro g lo b a l del cab le  macizo y p u n ita r io , con la  p a r t i ­

cu larid ad  de que procediendo a su destrenzado p re v io , an tes 

de som eterlo a l a  to rsió n  an gu lar o a l  prensado, se  consigue 

l a  f le x ió n  o d u c t il id a d  n e c e sa r ia , para e lim in ar l a  ro tu ra 

por corte  en l a s  a r i s t a s  de doblez#

2 3 .-  P erfeccion am ien tos, segán la  re iv in d icac ió n  1 3 .; 

c a ra c te r iz a d o s  porque l a  d isg regación  de un so lo  c ab le , en 

m ú ltip le  h i lo s  de diám etros p a r c ia le s  o menores, aporta e l  

con sid erab le  aumento de l a  extensión  de l a  su p e r f ic ie  de con­

ta c to  que presentan  para su conexión fu n c io n a l.
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3-*** P erfeccion am ien tos, segón l a s  re iv in d icac io n e s 

a n te r io re s  c a ra c te r iz a d o s  porque e l  cuerpo d el condensador 

queda conseguido, a molde, y  p re s ió n , por l a  inyección de 

un m ate r ia l altam ente an tip o so so , que se difunde por todo

e l  cuerpo d e l condensador cerrándolo en un completo Herme­

tism o, y  creando con su endurecimiento la  cu b ierta  externa 

y r íg id a  que mejor se  adapte por su forma y s i lu e t a ,  a l  des­

tin o  inm ediato d e l condensador.

4 á . -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICA­

CION DE CONDENSADORES ELECTRICOS.

Segón se  d escrib e  en la  p resen te  memoria que cons­

ta  de cinco h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por una so la  cara y 

d ib u jo s .
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