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9 H e « t o r t a

una Patente de Introducción, 
por diez años en España

a  favov de

B. V ictorian o  San PaLlo de l a  Bosa 
-  de n acion alidad  esp añ o la  « ;  y 

D. Jprgen Boaenringe Janeen 
« d e  n acion alidad  danesa —

residente en 
M a d r i d

1 Q) Manuel Longo r í a ,  n® 12, y 
B*) I s l a s  F i l ip i n a s , n® 02

poc:

„ MBJOEÍLS EN LA CON ST BUCOION IB ELEMENTOS PABA LA CALEFACCION

POE AGUA Y VAPOE »



2

6

10

15

20

La presente patente de in troducción  se re f ie re  

a mejoras en l a  construcción  de elementos p ara  l a  ca le facc ió n  

por agua y vapor, mediante cuyas m ejoras se  e stab le ce  una p la -  

oa c e le fa o to ra , de f á c i l  y rá p id a  fa b r ic a c ió n , cuyo montaje es 

muy s e n c i l lo ,  ut i l i z a b le  ventajosam ente en todas l a s  api i  cae lo ­

na a a c tu a le s  de t a le s  sistem es de ca le fa c c ió n  y que, de un modo 

e s p e c ia l ,  se  p r e s ta  para se r  empleada en l a  oompert imantación de 

lo  o s l e s , oolocando l a  p la c a  en l a  p arte  in fe r io r  y c r i s t a l e s ,  

o e l  m ateria l que se d esee , en l a  su p erio r*

La p laca  o a le fa o to ra  que m a te r ia liz a  l a s  mejo­

ra s  que se re iv in d ican , e s t á  c o n stitu id a  por dos p iezas Igu ales 

de chapa de acero o alum inio, anverso y reverso  de l a  p la c a , 

em butidas, en una o mas v ece s , para  d a r la s  l a s  formas conve­

n ie n te s , para l a  c ircu lac ió n  del flu id o  o a le ía o to r  y mejor i r r a ­

d iac ión  d e l o a lo r , a l  mismo tiempo que p a ra  que e l  conjunto ten­

ga l a  r ig id e z  y r e s i s t e n c ia  n e c e sa r ia s .

U sas dos p a rte s  de l a  p la c a  se  unen entre s i  

por so ldadura oontinua, e lé c t r ic a  o autógena, en su s contornos 

o bordea, de modo que forman un aonjunto de can ales y comparti­

mientos para  l a  c irc u la c ió n  del agua, o vapor, s in  mas comunica­

ción con e l  e x te r io r  que l a s  correspondientes a  sus conexiones 

con l a s  tu b ería s a a le fa c to ra a  de l a  in s ta la c ió n .

E l e sp esor de l a  p la c a  e s  so lo  de unos ce n tí­

m etros, m ientras que su lon g itu d  y a l tu r a  son mucho mayores, 

de acuerdo con l a s  p o s ib ilid a d e s  de a p lic ac ió n  in d icad a s.25

Los n erv ios o s a l ie n te s  embutidos en l a s  dos 

chapas que forman l a  p la c a , e s  d e c ir  en su  anverso y rev erso ,



pueden se r  o no Ig u a le s , de acuerdo con lo  que se estim e mea 

conteniente en cada a p lic a c ió n . Además, lo a  puntos de so ldadura

se  e stab le cerán  según todas l a s  l in e e s  que se estim en pertinen­

t e s ,  p ara  aumentar l a  r e s i s t e n c ia  de l a  p la c a  a  l a  p resió n .
formada e s t a ,  se  une a  l a s  tu b e r ía s  oalefaoto- 

rae  por medio de records y p ie z a s  a u x i l ia r e s ;  pudiendo unirse 

en se r ie  o en p a ra le lo  t a r t a s  p la c a s ,  formando un b loque, de­

jando entre e l l a s  so lo  algunos centím etros o in clu so  milíme­

tro s  de sep aración , con lo  que se  forma un conjunto c a le fa c to r  

de gran su p e r f ic ie  de ir r a d ia c ió n , normalmente l a s  p laeas se 

colocarán  paralelam ente a  l a  pared; aunque, como se ha in d ica­

do, también una misma p la c a  puede u t i l i z a r s e  como elemento co­

mún de ca le facc ió n  de lo s  dos lo c a le s  de cuya eeparacion  forme

p a r te .
Conaretaremob l a s  c a r a c t e r í s t ic a s  de l a  d is

poatolón mejorada que se r e i t in d ic a  con re fe re n c ia  a  l a s  ad­

ju n tas f ig u r a s ,  que corresponden únicamente a  una forma de e je ­

cución s in  c a rác te r  alguno l lm i t a t i t o ,  que se  p resen ta  a  t í t u ­

lo  de ejemplo oon e l  f ín  indicado, ya que l a  forma, dimensio­

nes y m ateria le s  oon que se  construya l a  p la c a , serán  en cada 

caso lo s  que se estim en p ertin en tes para l a  ap lic a c ió n  concre­

t a  de que se  t r a t e ,  s in  que t a le s  v a r ia c io n e s , a s í  como la s  

que puedan hacerse en d e ta l le s  de p resen tación  u o rgan ización , 

a fec ten  a l a  e se n c ia lid ad  re iv in d ic a d a , por lo  que l a s  a p lic a ­

ciones que se hagan, de l a s  m ejoras a  que nos re ferim o s, con 

cu alqu iera  de e sa s  m od ificac ion es, no aeran sin o  v arien te s 

igualmente oonqirendidas y p ro teg id as por e l  presente r e g i s t r o .
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l a  f i g *  1 i l u s t r a  l a  v i s t a  lo n g itu d in a l en. 

alzado de una p la c e  o a le fa c to ra , e s ta b le c id a  de acuerdo con lo  

que se  re iv in d ic a *
l a  f i g *  2 corresponde a  su  v i s t a  la t e r a l»  tam­

bién  en alzad o*
l a  f i g .  2 es su proyección en p la n ta , v i s t a  

por l a  parte su p erio r*
l a  f i g *  4 muestra l a  secc ión  h o rizo n ta l de l a

p la c a , por e l  plano que se in d ica  en A-B, sobre l a  f i g .  1*
l a  f i g *  5 es l a  secc ión  v e r t ic a l  de l a  misma,

por e l  plano señalado en C—D en d ich a f i g .  1*
l a  f i g .  6 es análoga secoion  por e l  plano E-F* 

l a  f i g .  7 se r e f ie r e  a  l a  v i s t a  por l a  parte

in te r io r  y en alzado de l a  p le c a .
l a  f ig »  8 p resen ta  l a  v i s t a  l a t e r a l  en a lzad o ,

de nr»» de l a s  dos p a rte s  que constituyen  l a  p la c a *
Con re fe re n c ia  a- d ichas f ig u ra s  y a  lo s  nú­

meros que sobre e l l a s  designan l a s  d i s t in t a s  p a r te s  y d e ta l le s  

d el ob je to  representado , que in teresan  a  lo s  f in e s  de e s t a  me­

m oria, l a  d escrip ción  del mismo es como sigue :

l a  p la c a  c a le fa c to ra  e s t a  o o n stitu íd a  por dos 

chapas ig u a le s ,  en l a s  que por em butición quedan determinadas 

l a s  p a rte s  p lan as 5 y lo s  en tran tes 7 que a lo jan  e l  agua o va­

por, en l a s  cámaras 8*
Ambas p a rte s  sa unen entre s í  por sus rebordes 

so ld ad o s: su p erio r  1 , l a t e r a le s  2 y 4 , e in fe r io r  2 , a s í  como 

por lo s  puntos de so ldadura 6, ap licad o s en l a s  p a rte s  p lanas

en contacto 5.
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E l rad iador a s í  formado, por l a  so ld ad u ra  de 

l a s  dos chapas 5-7 , tien e en l a s  p a rte s  su p erio r  e in fe r io r  lo s  

oanales h o rizo n ta le s 10 y 12, en laB p arte s 9 y 11, obten idas

a l e fe c to  en l a  embutición»
E so s can ales» en cada ano de su s extrem os, pre--

senten b o q u illa s  16 y 15 en l a s  que, mediante l a s  p ie z a s  au x i­

l i a r e s  20 y 18 , se acoplan l a s  tu b ería s  de lle g a d a  19 y de sac­

u d a  17» En 14 y 16 se Indioan, respectivam ente, lo s  pasos de

s a l id a  y en trad a d e l f lu id o  c a le fa c to r *
E l  funcionamiento del elemento de ca le facc ió n

d e sc r ito ,  e stab le c id o  de acuerdo con l a s  m ejoras que se re iv in ­

d ican , e s  análogo a l  de lo s  oonooldos, e l  agua o vapor que en­

t r a  por e l  conducto 19 , c ir c u la  por lo s  e sp ac io s y cavidades 8 

comprendidos entre la s  dos ohapas embutidas y so ld a d a s, para 

s a l i r  por e l  conducto 17*
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I®, presante patenta de in troducción  oo cap rende

l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s j
1 *-  M ejoras an l a  construooión de elementos 

p ara  l a  ca le fa cc ió n  por agua y vapor, o arae terizad es porque on­

da elemento e s t á  con stitu id o  por dos p ie z a s  ig u a le s  de ohapa 

m etá lic a , en l a s  que, por una o más em buticiones, se formen lo s  

en tran tes y cavidades para e l  alojam iento y c irou lao ion  d e l f lu í  

do cale f a c to r j  cuyas chapas ven unidas entre s í  por so ldadura 

continua en su s bordes, y por puntos de so ldadu ra según lín e a s  

comprendidas en l a s  p a rte s  en con tacto , del anverso y reverso  

del elemento»
8»-. Me Jo ra s  según lo  re iv ln d  icedo en e l  punto 

a n te r io r , c a rac te r iz ad a s  porque l a s  chapas que forman e l  e le ­

mento lle v a n  embutidos, en l a  proximidad de dos bordes p a ra le ­

l o s ,  can ales que oomunioan entre s í  lo s  compartimientos por lo s  

que c ir c u la  e l  f lu id o , c a le fa c to r ,  cuyos c a n a le s , a l  unir l a s  

chapas, forman lo s  conductos de en trad a y s a l id a  de diaho f l u i ­

do, que se ooneatsn a lo s  tubos de l a  in s ta la c ió n  por l a s  co­

rrespon dien tes p ieza s de unión oomplementarias.

0 »-  M ejoras en l a  construooión de elementos 

p ara  l a  c a le facc ió n  por agua y vapor»

Según se desarlbe y r e iv in d ic a  en l a  presente 

memoria d e sc r ip t iv a  y se i lu s t r a  con lo s  d ib u jo s que a l a  mis­

ma se aoompañan»
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Consta e s t a  memoria de s ie te  h o ja s  fo l ia d a s  

y e s c r i t a s  a  máquina por una s o la  oara .

Madrid, a  25 de-'Agosto de 1958.
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