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LIEINIORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
para la fabricacidén de un dispositivo de enlace de dos par-
tes flexibles.

Por la patente suiza lo. 295.638 y, respectivamente,
por la patente estadounidense No. 2,717.437, se conoge un dis
positivo de enlace utilizando dos soportes, en el caso de dos
napas de tejido de la clase terciopelo a ganchos. Los ganchos
de estas napas de tejido estan formados por hilo de materia
artificial, para gue estos hilos puedan conservar su forme

después del corte de un bucle de forma alargada. La conserva-



10,

25,

20,

243789£

cidn de la forma de los ganchos es obtenida por un tratamiento
térmico.

Se comprende, sin mas, que aplicando dos napas de teji-
do de esta clase una contra otra, sus ganchos se enredan los
unos en los otros, y las dos napas quedan enganchadas mutuamen-
te. Su separacidn exige cue sea aplicada a las dos napas una
fuerza de una cierta importancia para separar una de otra. Ta-
les dispositivos de enganche o de enlace estdn destinados a
ser utilizados principalmente como dispositivos de cierre para
vestidos, cortinas u otros, reemplazando a los dispositiveos de
cierre de corredera, botones y otras ligazones de esta clase,
donde gulere gue presente ventasjas un cierre flexible, invisi-
ble y de facil apertura.

Se ha encontrado que utilizandoc una napa de tejido de
la clase & ganchos, como antes se indica, y una napa de tejido
de la clase a bucles, llamado terciopelo de bucle, se mejora
la resistencia a la separacidn de las dos napas de tejido del
dispositive de enganche o de enlace. Ln efecto, como cada gan-
cho de una de las napas se engancha en los bucles de la otra
napa, la separacidn de las mismas no puede hacerse més que cuan
do se ejerce sobre ellas un esfuerzo suficiente para provocar
un enderezamiento pasajero de todos los ganchos, de manera gue
puedan desprenderse de los bucles de la napa de tejido tercio-
pelo en bucle,

Por otra parte, la practica ha demostrado que una napa“
a ganchos provista, por ejemplo, de 120 ganchos por cm2 presen-
ta, frente a una napa también a ganchos, una superficie relati-
vamente grande desprecvista de puntos de enganche., Se sigue que
solamente un 30%, aproximadamente, de ganchos viene a enganchar-

se en las dos napas de esta clase. Por el contrario, cuando se
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utiliza, también con una napa a gaﬁchos, ung napa & bucles, es-
tablecida seglin después se explicard, éste Ultima, que presen-
ta alrededor de 1000 bucles por cmg, gumenta considerablemente
las probalidades de enganche de los ganchos,

Con el fin de aumentar todavia el esfuerzo de separa-
cidn necesario para alejar entre s{ los dos soportes en posi-
¢idn de enganche, se ha buscado aumentar las probabilidades de
enganche de cada gancho de un soporte con los bucles del otro
soporte, de manera gque la maycr parte de los ganchos, si no su
totalidad, pueda engancharse a un bucle del otro soporte.

L este efecto, la invencidn se refiere a un procedimien-
to de fabricacidn del dispositivo de enlace antes indicado, for-
mado por dos soportes gue llevan organos de enganche, estando
caracterizado este procedimiento por el hecho de que se forman
los drgsnos de enganche (bucles o ganchos) de manera que estén
dispuestos en planos diferentes. Estos bucles o ganchos pueden,
pues, estar orientados en planos diferentes unos con respecto a-
otros, o tener sus cumbres situadas en planos dispuestos & nive-
les diferentes con respecto al del soporte.

El dibujo anexo representa, esquemdticamente y a titulo
de ejemplo, varias formas de ejecucidn del dispositivo de enla-
ce de dos partes flexibles segin la invencidn, as{ como deta-
lles relativos al procedimiento de fabricacidn de este disposi-
tivo.

La fig. 1 representa, muy esguematicamente, un corte
paralelo s la urdimbre, a través de un tejido de la clase ter-
ciopelo en bucle, en curso de Tabricacidn.

La fig. 2 muestra un tejido de la misma clase que el
precedente después de haber sufrido una operacidén de apertura

de los bucles y de cepillado.
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La fig. 3 muestra, esqueméticamente, el mismo tejido
de la fig. 2, visto en un plaeno perpendicular al de la fig. 2.

La fig. 4 muestra dos napas de tejido en posicidén de en
ganche,

lLa fig. 5 es unc vista lateral de una barra del telar.

Le fig. 6 es una vista, en mayor escala, de la parte de
la barre scbre la cual se Torman log bucles.

La fig. 7 es un corte segun VII-VII de la fig. 6.

La fig. 8 es un corte segln VIII-VIII de la fig. 6.

La fig. 9 es una vista desde arriba de un tejido que
puede ser obtenido utilizando estas barrss.

La fig. 10 representa un detalle de uns variante de
un tejido s bucles visto por encims.

La fig. 11 es una vista parcial del mismo tejido en
corte paralelamente & la urdimbre.

Le fige. 12 muestra un dispositivo de accionamiento de
los bucles para formar ganchos.

La fig. 13 muestra la aplicacidn del dispositivo a un
cinturdn, segin la invencidn,

Lg fig. 14 es una vista parcial en perspectiva de un
dispositivo de corte de bucles para formar ganchos, siendo mos-
trados en corte el fondo del tejido asi como el cilindro sobre
el cual pasa. |

La fig. 15 es uu corte parcial de un par de dientes,
segun XV-XV de la fig. 14.

La fig. 16 as{ como la fig. 17 niuestran la manera de
trabajar de cste dispositivo de corte pars formar ganchos,

La fig. 18 reprecsenta, en corte, un tejido de la cla-
se terciopelo cuyos pelos constituyen ganchos.

Con referencia a la fig. 1, el tejido de terciopelo de
\
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bucles representado esta fabricado formando un fondo que éom-
prende varios hilos cde trama lby varios hilos de urdimbre 2.
Los bucles 3 de c¢ste tejido estan formados con éyuda de hilos
de urdéimbre suplementarios 4 pasados sobre barras metalicas 5
en forma de lancetas, en el curso de la operacion de tejer. Es-
tos hilos suplementarios 4 son de materia artificial, de manera
de poder conservar, a causa de un tratamiento térmico, la forma
gue les ha sido dada en el curso de la operacidn de textura.
Estos hilos de urdimbre suplementarios 4 pueden ser monofilamen
fo o multifilamento. En el ejemplo representado en la fig. 1 se
ve que se utilizan barras metalicas 5 de diferentes secciones
en lo que afecta a su altura, y as{ con ellas se pueden obtener
bucles 3 cuya cumbre se encuentra en planos situados a diferen-
tes niveles con respecto al plano general del fondo del tejido,
esto con ¢l fin de obtener una mayor probabilidad de enganche
de un tal tejido a bucles con los ganchos de un tejido de la
misma clase pero en €l cual los bucles 3 han sido Cortados so-
bre uno de sus lados mayores, después de haber sufrido el trata-
nmiento térmico destinado a conservarles la forma de gaancho,

¥l tejido representado en la fig. 2 es un tejido de la
misma clase gue el de la fig. 1, tejido con ayuda de barras 5
que presentan todas sensiblemente la misma seccidn transversal.
Zete tejido estd fabricado con ayuda de hilos de urdimbre suple
mentarios 4 del tipo multifilamento. Un tal tejido es sometido,
después de la operacidn de textura, a un cepillado gque provoca
una separacidén, en cade bucle 3, dec los filamentos & gue forman
los hilos 4, unos con respecto a otros, sin gque se rompan los
bucles., Los bucles formados por cada filamento 6 son extendidos
en abanico por el cepillado, de suerte que quedan situados en

planos diferentes, como se muestira en la fig. 3. Un tal tejido
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permite, pues, multiplicar el nimero de probabilidades de pun-
tos de enganche por el aumero de filamentos gue comprende cada
hilo multifilamento 4. Zs posible fijar o establecer despueés

de la operacién-de cepillado los bucles para gue coaserven su
forma y su posicién. Esta fijacidn o estabilizacidn puede hacer-
se por impregnacidn del tejido, por ejemplo con productos & -
coladores. Se obtendrén asi bucles 3 formados por varios ojetes
no uniformes tanto desde el punto de vista de su forma como de
su orientacidn con respecto al plano del fondo del tejido.

La fige. 4 muestra precisamente una napa de tejido a
bucles, designada en general en 7, de la clase representada en
las fige 2 y 3, en posicidn de enganche, con una napa de teji-
do 8 provista de ganchos 9.

Las figs. 5 a 8 conclernen al procedimiento de fabrica-
cidn del dispositivo de enlace y principalmente napas de tejido.
Estas figurss muestran més particularmente un detalle del telar
que puede ser utilizado pare la puesta en préctica del procedi-
miento. Este telar se distingue de los telares conocidos de la
misma clase sobre todo por la forma particular de las barras
metilicas o lancetas utilizadas para la formacidén de los bucles
3 del tejido a bucles, a partir de los cuales se pueden formar
canchos cortandolos lateralmente.

Con referencia a la fig. 5, cada barras o lanceta estd
coastituida por un elemento alargado 10 gue presenta, en uno
de sus extremos una abertura 11 gue permite su enganche sobre
el telar. Este elemento 10 comprende una parte 12 de seccidn
reducida, sobre la cual se forman lcs bucles del tejido. Esta
parte 12 es seguida por una parte 13 de mayor seccidn, destina-
da a estirar los bucles después de su formacidn. Estas dos par-

tes 12 y 13 estén reunidas por una rampa de empalme 14 cuya
) 3¢ y
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altura crece progresivamente desde la parte 12 a la parte 13,

El elemento alargado 10 tiene una forma de lamina pla-
na sobre la mayor parte de su longitud, es decir, eantre la aber-
tura 11 y la parte 12 de seccidn reducida (fig. 8), de manera
de permitir al peine del telar deslizarse fécilmente. Sin an-
bargo, en la zona de la parte 13, la seccidn de esta limina
se curva (fig. 7) e fin de disminuir el frotamiento de los bu-
cles y de dar a cada bucle una forma ensancﬂada en su parte me-
dia. Esta forma facilita la operacidn de corte. Las barras es-
tén constituidas por delgadas hojas de palastro, lo que permi-
te formarlas en prensa.

El trabajo cfectuado por cada lanceta ha sido bosque-
jado esquemdticamente en la fig. 6 sobre la cual estéd represen-
tado un fondo de tejido T formado por los lilos de urdimbre 15
v los de trama 16. Este fondo de tejido T se desliza, a medida
que se va formando, sobre un soporte 17 y sobre las barras 10,
con cus partes 12 y 13. Los hilos 18 de lcos bucles 19 son lle-
vados a uno y otro lado de cada barra 10, de manera que la ca-
balgan. Como se ve en la fig. 6, cads hilo 18 de bucle 19 es-
téd fijado en el fondo de tejido T a ambos lados de cada barra
10.

Los bucles 192 son, pues, formadosz sobre la parte 12
de seccidén reducida de la barra y después, a medida gue avanza
el tejido en el senticdo de la flecha 20, estos bucles 19 desli-
zan sobre la parte 14 de seccidn creciente y seguidamente sobre
la parte 13 de mayor seccidn, sobre la cual es estirado cada
buele.

Se comprende sin méds que €l rozamiento de todos los
bucles 19 a lo largo de la parte 13 de cada barra, ejerce una

traccidén sobre ésta, asegurando su guiaje longitudinal sobre
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el tejido en formacidn. iAdemas, la tcnsidn a gue estan someti-
dos los bucles 19 a lo largo de la parte 13 de las barras asegu-
ra su formacidén de manera regular.
Coa tales barras, la tensidn inicial de los hilos 18
5. de bucles 19 puede ser disminuida muy fuertemente con relacidn
a la que es necesaria ccn las barras habituales. Esta tensiodn,
que es del orden de 2 kg en los telares provistos de las barras
hatituales, puede ser disminufda hasta una carga del orden de
los 200 g en los telares provistos de las barras antes descri-
10. tas. Con ello, los riesgos de rotura del hilo quedan practica-
mente excluidos, asegurando todo el conjunto un gulaje perfec-
to de las barras y una formacidén regular de los bucles..
Los bucles 19 formsdes sobre el fondo T, segin el pro-
cedimiento esqueméticamente indicado en la fig. 6, no son pa-
15. relelos entre s{ sobre ¢l tejidc formado. Debido a la torsida
a que estd sometido el hilo 18 de los bucles 19 en el curso
de su movimiento de cabalgar las barras 10, desde que los bu-
cles ebandonan a estas Gltimas, ocupan una posicidn S en zig-
-zag unos con respectc a otros, lo que da un efecto de moaré
20. al tejido (veé fig. 9). Los bucles 19 estan asi dispuestos en
planos diferentes unos con respecto a otros. Ademas, estos bu-
cles 19 pueden, o ser todos de la misma altura, o tener sus
cumbres dispuestas en planocs situados a niveles diferentes con
respecto al de fondo del tejido, segln gue las lancetas 10 uti-
25, lizadas cuando se teje sean todas de la misma altura o no.
Como variante, la seccidn de las barras podria, como
se scbreentiende, ser también plans en la parte 13 al igual
gue sobre el resto de su longitud, o presentar eventualménte

otra seccion transversal para disminuir el frotamiento de los

20 bucles sobre la superficie de las barras.
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fig. 1C y 11 muesctran, esquematicamente, en planta
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y cn vista lateral, una variante dc tejidc gue se puede obtener
por el mismo procedimicnto de cabalgadc de los hilos con respec-
to de las barras 10. Fn efecctc, se aprecia que utilizando hilos
de urdimbre suplenentariocs 18 del tipo multifilamento, y eligien
do la torcidn inicial de estos hilos multifilamento 18 igual a
la distorsidn a gue esta sometidce cada uno de estos hilog en
curco de su movimiento de cavalgar las berraz 10, se nuede obte-
ner que el hilo de un tucle 12 de czda doc de una misma fila de
10 tucles, sca destorcido, cono ce representa. Este efectc de tor-
.
sidn inversa del hilo 12 provoca, pues, unla Separacidn de 1os‘
filamentos 21 de este hilo en cada uno de los bucles 19, como
se representa principalmente en la fig. 11,
La fig. 12 muestra, a titulo de cjemplo, una forma de
15, ejecuéién de un aparato seccionador de bucles, rara formar gan-
chos. Este aparato estd constitufdo por una barra 30 sobre la
cual son formados 1los bucles 3 representados en la fig. 1. Esta
barra 30 presenta, en seccidn transversal, la forma de un cora-
zon cuya punta 31 esta dirigida hacia abajo. Sobre su rnarte su-
20, perior opuesta a la arista formada por dicha punta de corazén,
la barra presenta en su rlano medio una ranura loagitudinal 32,
frente a la cual estd dispuesta una hoja cortante 33 mdvil en
un plano verticel.
El hilo de urdimbre 2 gque forma los bucles 3 estd mante
25, nido apoyado contra la barra 30 durante el tratamiento térmico,
de manera que los bucles toman la forma representada en el di-
bujo.
Al sccionar el cuchille 3% de arriba a abajo, se accio-

na el bucle 3 en 34, en el sitio situado frente a la ranura 32

z0, de la barra y se obtienen dos ganchos 35 opuestos, sobre un mis-
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El resultado obtenido de esta manera es un nimero mayor
de ganchos, puesto que cada bucle cortado da lugar a dos.

El ccrte de los bucles 3 dcl tejido terciopelo de bu-
cles representado en 8 y 9 de la fig. &4 puede hacerse directa-
mente sobre las barras 5 del tipo representadc en la fig, 1, o
en la proximidsd del extremo libtre de las barras 10 representa-
das en las figs. 5 a 8. Sin embargo, es preferible, para obtener
¢l tejido 8 representado en la fig. 4, cortar los tucles 3 o 19,
con ayuda de un dispositivo de corte del tipo gue comprende dos
cuchillas en forma de peines, de las gque una a lo menos es sus-
ceptible de ser arrastrada en movimiento alternativo con respec-
to a la otra, para obtener un efecto de cizallamiento entre los
dientes correspondientes de las dos cuchillas.

Este dispositivo de corte es, pues, de la misma clase
que las tundidoras habituales y se distingue de éstas por el
hecho de que una de las cuchillas, llamada cuchilla '"mdévilm,
presenta, para una nisma anchura, le mitad menos de dientes que
la otra cuchilla, llamada cuchilla "fija". La cuchilla moévil
es arrasirada en movimiento de vaiveén en sentido perpendicular
al eje de los dientes, con una asmplitud sensiblemente igual a
la separacién de eje a eje de dos dientes de la cuchilla fija.
Cada diente de la cuchilla mévil no barre més que el espacio
ocupado por un par de dientes adyacentes de la cuchilla fija y
entrediente correspondiente, de suerte que sdélo los filament os
del tejido metidos entre los dientes de un mismo par de dien-
tes de la cuchilla fija son cortados.

Un tal dispositivo de corte puede, pues, ser incorpo-
rado a la instslacidén parz la puesta en practica del procedi-

miento descrito antes, como complemento del telar que utiliza

las lancetas 10,
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Un ejemplo de ejecucion de tal dispositivo de corte

ha
sido representado esquemdticamente en lasz figs. 14 a 17. Com-
prende dos cuchillas 22 y 23, en forma de peine. La cuchilla

22, llamada en lo sucesivo cuchilla fija, presenta doble nume-~
ro de dientes 24 gue el ntmero de dientes 25 de la cuchilla 23,
llamada cuciiille mdévil, pares una misms anchura de trabajo. Ade-
més, los dientes 24 de la cuchilla fija 22 estdn prclongados

més alld de la extremid:sd de los dientes 25 de la cuchilla méd-
vil 23.

La cuchille mévil 23 esta destinada a ser arrastrada en
movimiento alternativo de vaivén en un plano paralelo al plano
de conitacte de las dos cuchillas 22 y 23, por un mecanismo cual-
quiera conocido. L: amplitud de este movimiento de vaiven es
elesido sensiblemente igual a la sevaracion de eje a eje de dos
dientes 24 de la cuchilla fija 22. asi{ cada diente 25 de la cu-
chilla mévil se desplaza colamente en relacidn con el mismo par
de dientes vecinos 24 de la cuchilla fija 22. Por ello, solo
log Filamentos de toda clase gue se encuentran entre los dos
dientes 24 de un migno per son cizgllados por el diente 25 corres
pondiente de la cuchilla mévil 23,

Tara gue el dispositivec de corte pueda ser utilizado
para formar ganchos 26a sobre las hileras de bucles 26 de un
tejido 27 de la clase terclopelo de bucle, se construye una
cuchilla-peine, cuya separacidn de los dientes 24 de la cuchi-
1la fija 22 sea igual a la separacidn de las hileras de bucles
26 del tejido, de manera que los dicntes 24 de la duchilla fi-
ja 22 del dizpositivo de corte puedan ser acorlados simultéanes-
mente en varias hileras de bucles (ver Pigs. 14 y 16), estando
log dientes 25 de la cuchilla mdvil 23 dispuestos entre la

cuchilla fija 22 y el fondo 27 del tejido cuyos bucles 26 han
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Log bucles 26 de una misma hilera del tejido avanzan

progresivamente a caballo sobre el diente 24 correspondiente
de la cuchilla superior 22, Cuando estos bucles 26 llegan a 1la
zona f indicada en la fig. 17, =£6lo una de las patas del bucle
26 es seccioingda entonces por ¢l diente correspondiente 25 de
la cuchilla inferior 25 & la altura h indicada en dicha fig.
17. En efecto, el desplazeniento traznsversal de la cuchilla 23
con respecto a la cuciilla 22 nrovoca el cizallamiento de una
de las pates de los bucles 26, pata situada catre los dientes
24 de un wmismo par., Tua vez gue los bucles 26 hgn side corta-
dos, son grrastrados ror el tejido en la direccidn g para se-
pararse del dicpositivo de corte.

Resulta claro gue tocdos los tucles 26 gue se suceden
sobre ¢l migmc dicnte 24a son cortados zobre su pata derecha
con relacidn a la fig. 16, mientras sue todos los bucles es-
caleonacos sobre el diente 24b son cortiados sobre su pata iz-
guierda, permitiendo as{ obtener un ganchio en forma de rosque-
tén a izquierdas y un gancho en forma de mosqueton a derechas;

La misma operacidn se repite entre los dientes 24c¢ y
244, puesto gue el diente 25 correspondiente a este par de
dientes 24c¢c y 244 efectla un movimiento de vaivén idéntico al
del diente 25 correspondiente al par de dientes 24a y 24b.

Después de la operacidn de corte, el tejido de tercio-
pelo de bucle “ormzado por un fondo 27, llevandos los bucles 26,
presenta a éstos cortados a una altura intermedia, y solamente
sobre uno de sus lados (ver figs. 17 y 18). Estos bucles 26
han side entonces transformados en sanchos gue tienen la forma
de mosquetones. E1 elemento 28 de cada btucle 26 “orma el gan-

cho propiamente dicho, mientras que el elemento 29 constituye
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En el ejemplo antes descrito, con referencia al dibujo,
> ’ 0] s Rl Y
la cuchilla movil 23 estd dispuesta ror devajo de la cuchilla

s . o o , . .
fija 22. Sin embargo, sc cntenderd que la posicidn recpectiva

N
.

de estas cuchillas 22 y 23 nodréd ser invertida, pudiendo la

N 2 . e . )
cuchilla r:0vil 23 estar dispuesta por encima de la cuchilla

fija 27,

Y

<glmismo, les diuensiones y forma dadas a los dientes
24 y 25 pueden ser elecidas en cada caso particular segun la

10. clase de tejido de terciopelo en bucle que deba ser sometida
al digregitivo de corte.

El dispositivo de corte representado en las figs. 14 a
17 podra, naturalmente, ser reemplazado por otro gue permita ob-
tener sensiblemente el mismo resultado.

15, El dispositivo de cnlace de dos partes flexibles, antes
descrito, puede ser aplicado a dominios hrien distintos, tales
coro vestidos, calzados, estuches, ciaturones, cortinas, tapice-
ria, etc. Una utilizacidn particularmente interesante de este
dispositivo esta ilustrada en 1a fig. 13, en la que se ve su

0. aplicacién a un cinturdn. Una napa de tejido a bucles 7 esté

ijada a un extremo del cinturdn sobre su cara exterior, mien-
J ’

r

tras que una napa de tejido & ganchos 8 esta fijada al otro ex-

tremo sobre su cara interior. Es suficiente aplicar los extre-

mos del cinturdn uno contra otro para obtener el deseado engan-
25, che. Tal cinturdn no lleva ni bucle, ni agujeros, ni pasador,

y tiene la gran ventaja de permitir un enganche en un numero

ilimitado de puntos a lo largo de cada napa de tejido 7 y 8.

Ls ta en practica del procedimiento antes descrito

g

ue

16

cacidn de bandas de tejido a bucles o a

frte

y sokre todo ls fabr

230, ganchos dcbiendo constituir loc soportes de nepas del disposi-
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tivo de enlace descrito, puede hacerse de diferentes maneras.
Se puedec en efecto, sea tejer una banda de anchura relativamen-
te peguefia correspondiente a la anchura de las napas y trocear
esta banda en pedazos de la anchurs deseada, sea tejer una ban-
da de tejido de gran anchura y cortar seguidamente esta banda
en cintas gue tengan la anchura de las napas, siendo a coati-
nuacidn troceadas estas cintas a las dimensiones deseadas.

Otroc procedinientc de fabricacidn de soporte que lleva
principalmente loc ganchos, utiliza un soporte uniforme y liso
gue puede estar constitufdo por una banda o una placa de mate-
ria siantética, por ejemplo de materia plastica, sobre la cual
soa'esparcidoé loz ganchos previamente Jormados. FPara obtener
una reparticién regular de los ganchos sobre el soporie y una
disposicidn de todos los ganchos en una posicidn sensiblemer te
vertical con respecto a la superficie del soporte, se cargan
estos ganchos de electricidad estdtica del mismo modo que el
sopor-.e €1 una polarizacién tal que los ganchos vengan a colo-
carse autométicamente en la posicidn correcta sobre el soporte
bajo el efecto de atraccidn y repulsion de las diferentes car-
gas de electricidad estiatica. Entonces basta unir los ganchos
sobre el soporte, lo que puede hacerse por ejemplo encolando
previamente el soporte.

Ea la descripeidn gue precede siempre se ha tratado de
fabricar los soportes de los buclés o0 ganchos utilizando, sea
los tejidos y los nilos en materia sintética, sea las bandas
o0 placas en materia plidstica, por ejemplo. Se entiende, sin em-
bargo, jue loc soportes podran ser fabricados ea cualquier nma-
teria, as{ como los bucles v los ganchos, segun la aplicacidn
a que ¢sté destinado a utilizarse el dispositivo de enlace for-

mado. asi, los soportes, lo mismo gue los bucles y los ganchos,
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podréan ser de metal., Se podria, sea tejer los soportes con ayu-
da de hilos metalicos, sea fijar de una manera cualguiera los
ganchos y los bucles, formados por hilos metélicos, sobre so-
portes metalicos tejidos o coastitufdos por placas. Los.dig>o-
sitivos de enlace obtenidos de esta manera ofrecer{an una resis-
tencia a la separacién mucho mas elevada que los dispositivos
fabricados con ayude de hilos de materia sintética o pléstica,
por ejecmplo., Tales dispositivos de enlace podrfan entonces ser
utilizados para empalmar los extremos de correas de transmisidn,
para la fijacion de esteras de proteccidén o de cubricidn sobre
los andamiajes, por cjemplo, o también para unir vehicules.

Ta invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser de-
sarrollada en otrss formas de realizacidn gue difieran en de-
talle de la indicada a tftulo de ejemplo, a las cuales elcanza-
ra izualicnte la proteccién gue se recaba, Podra, pues, reali-
zarse con los medios y aparatos més adecuados, por guedar todo

c¢llo comprendido dentro del espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito €l otjeto de la invencidn se declara Auevas
las_siguientes reivindicaciones, con prioridad suiza audmero
51.205 del dfa 2 de Octubre de 1957.

1. Procedimiento para la fatricacidn de un dicpositi-
vo de enlace de dcs partes flexibles, formado por dos soportes
que lleven drganos de ensanche, caracterizado

J 4

borgue se forma los Oorranoc de enganche de manera gue estén
dispuestos en plancg diferentes.

2. TProcedimientoc sesin la reivindicacidn 1 para la
fabricacidn de un soporte a bucles, caracterizzdo porgue se
forma los tucles de manera guc sus cumbres estén dispuestas
en planos situados a niveles diferentes con respecto al del
socporta,

Fe Procediniento segén lae reivindicaciones 1 7 2,
caracterizado porgue se forma bucles de las mismas dimeasio-
nes, perc se les sitda en diferentes planos inelinados con res-
recto al plano del soporite gue los lleva, de suerte gue sus
cunbres se encuentran en planos diferentes.

4. Procedimiente segun lag reivindicaciones 1 y 2,
caraclcrizedo porgue se forma cada hucle por medio de un hilo
multi”ilarcento fijado al soporte gue esta congtituido por un
tejide.

eivindicaciones 1, 2 y &4,

ky

5., Procedimientc sepun las

(W

¢ porgue se provoca la separacidén de los filamentos

Eh

D

caractericza
entre si, en cada bucle a fin d¢ multiplicar el nimero de pun-
tos de enganche por el numero de filamentos que comprende cada

hilo multifilamento.
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6. Frocedimientc segun las reivindicaciones 1, 2,

4 y 5, caracterizadc

1793

ergue sSe somete el tejido & un cepi-
1lzdo para obtener la separacidn de los filamentos unos de
otros, cin romper los bucles.

7 Procedimiento segun lgs reivindicaciones 1, 2,
4, S5 y 6, caracterizado porgue se somete el tejido a una
impregnacién después de la operacidn de cepillado para cs-
tabilizar los hucles de manera que conserven su forma y su
posicion.

e. Trocedimiento segin las reivindicaciones 1, 2,
4 y 5, caracterizade poryue se dispone cada bucle formado
per un hilc de un filamento, en un plano difercnte al de los
otros tucles.

9. DProcedimiento segin las reivindicaciones 1, 2,
y 4, segﬁﬂ el cual los nilocs gue deten fFormar los bhucles es-
tédn conctitufdos por hilos de urdimbre multifilamento suple-
mentarios dispuestos cabalgando alrededor de barras parale-
las a la urdimbre del tejido, caracterizade porgue se eli-
ze, para los hilos gue deben formar los bucles, une torsidn
iniciasl iguel a la distorsidn a la cual es*ti sometido cada
hilo en el curso de su movimiento de cabtalgar las barras,
de suerte que el hilo de un bucle sobre dos de los bucles
rormados sea destorcido, lo que provoca una separacion de
£ilamentos de este hilo.

10. Procediniento gsegin las reiviandicacidn 1 para
la fabfiCSCiéﬂ de un soporte a ganchos, caracterizado por-
ue ge forma cade gancho por medio de una parte de un bu-
cle de ul soporte a ltucles Fformados de hilo de materia ar-
tiricigl, Stmetiendo .estos dltimos a un tratamiento térmi-

co para conAservarles su forma, antes de seccionarlos.

ped
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11, Trocedinmiento segun las reivindicaciones 1 y 10,
caracterizado porque se disponen 10s ganchos por pares, uflo
con respecto &l otro, seccionando los elementos Opuestﬁs de
dos bucles vecinos.

12. Procedimiento segﬁn las reivindicaciones 1 y 10,
caracterizado porgue se disponen los ganchos por pares, uno con
respecto al otro, seccionando cada bucle por su plano medio,
después de haber dado & cada mitad la forma de un gancho.

13, Frocedinicnto segun las reivindicaciones 1 y 2,
segén el cual los bucles egtan Formados por hilos pasados alre-
dedor de las barras en ei curso de una operacidn de tejer, ca-
racterizado porgue se forman bucles de tamafios diferentes, uti-
lizando barras de secciones diferentes.

14, Procedinicnto segﬁn las reivindicaciones 1 y 2,
sezgin el cual los bucles estan formados por hilos pasados en el
curso de una operacidn de tejer alrededor de barras paralelas a
la urdimbre del tejido destinado a formar el soporte, caracte-
rizgado porgue se prevé sobre cstac barras un tramo de seccidn
reducida sobre el cual se formen los bucles, sezuido de un tra-
mo de rayor seccidn, solre el cual se estiran los bucles des-
pués de su formacidn, estando reunidos estos dos tramos por
una rampa de empalme, sobre la cual pasan los bucles de un
tramoc a otro.

15. Procedimiento segin lac reivindiceciones 1, 10 y
11, caracterizado porgue se seccionan los bucles scbre unc de
sus lados por medic de un dispositivo de corte que comprende
dos cuchillas en forma de peine, sobre cuyos dientes son en-
cajadog los bucles, estando animadas estas cuchillas de un mo-
vimiento alternativo en un plano paralelo al plano del sopor-

te que lleva los bucles.



Se

tr:imo
e

16, ©Procedimiento para la fabricacidn de un dispo-

sitivo de enlace de dos partes flexibles.
4 > s s s >

Segun se describe y reivindica en la presente menoria
que consta de diecinueve hojas, foliadas y escritas & méquina
por una sola de sus caras, acompafiadas de tres laminas de di-
bujos,.

ifadrid, a 25 de Agosto de 1558

VELCRO S.4.

Pea. SAIBE ISERN MIRALLE®
PP
e [
'L:$*=:::*

S



B¢ VELLRO, 5.A4. & hojas

o

AR

Sy

o T, R S

:“ o = -
-l
Q
».""d

2>

Z

.

{J,f/

e e A

L

Ly

1>

. Tig4

CIZT 7 77T T 2T 77T Z 77777

L

Modric s | AGD. 7958
/10 ISerr

-7 T .
P
£ - R =
¥, o RN 5

b 03
E e, SIS \
L [, S
o -
‘ T e “w vo»vﬂu.abw'




V5 0HITIA S

, &



5752

e

Ma dgéﬂ(\&’a4

I.S'e/'/y

- ?:;é/g k' TR e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



