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I.ÍEMRIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E I  N V O 0 C I O  N 

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE anos

a nombre de N.V. PHILIPS *GLOEILAíIir.EíFAHRlEK.uí\f, entidad holan­

d esa , e s ta b le c id a  en Enmasingel 29, Eindhoven, Holanda, p o r:

"METODO DE FABRICACION Bú m  CABDAL MAGNETICO MULTIPLE"

La presente invención se  r e f ie r e  a métodos de f a b r i ­

cación  de cab eza le s magnéticos m ú ltip les y a cab eza les magnéti­

cos m ú ltip le s obtenidos mediante t a le s  métodos.

Es conocido un método de fa b r ic a c ió n  de acuerdo con e l  

cu a l e l  cab eza l magnético m ú ltip le  es formado p o r dos p a rte s  

que son s im é tr ic a s  con re fe re n c ia  a l  plano d e l en treh ierro .

Cada una de e s t a s  m itades se  obtienen fi ja n d o  e l  número requerido 

de m itades de lo s cab eza le s, p ro v is ta s  de sus devanados, con 

la  separación  deseada en una p l a n t i l l a  y luego empotrándolas en, 

por ejem plo, a r a ld i t a .  Una vez p u lid a s  l a s  su p e r f ic ie s  del en-



24378
t re h ie r ro , la s  m itades son colocadas con tra la  o tra  con la 

in te rp o sic ió n  ¿e una p laca  d e l e sp eso r requerido p ara  llen ar 

e l  en treh ierro . E ste método de fa b r ic a c ió n  presen ta  l a  desven­

t a ja  que para l a  d e fin ic ió n  adecuada d e l en treh ierro  A t il ,  

es n ecesario  p u lir  no solamnnte la s  su p e r f ic ie s  del en treh ie­

r ro , sino  tambiqn aq u e lla s  que están  en e l  c ir c u ito  p o ste r io r  

y que están  ubicadas diametralmente con resp ecto  a la s  super­

f i c i e s  mencionadas en primer térm ino, y que son usadas como 

t a l e s .  Esto im plica una pérdida in n e c e sa r ia  de tiempo de trab a­

jo .

Otra d esv en ta ja  es que l a s  m itades de lo s  cab eza les 

deben se r  formadas de antemano. S i  e s to  se  e fe c tú a  por punzonado 

l a s  m itades de lo s  cab eza les d if ie re n  en sus dim ensiones, t a l  

como ocurre generalmente con cab eza le s fab ricad o s con a le a c io ­

nes de h ie rro  laminado, m ientras que cuando la s  m itades de 

lo s  cab eza les son fab ricad o s por fu sió n  de m ate r ia le s  de f e r r i -  

to  moldeados en m atrice s, l a  e stru c tu ra  d e l m ate r ia l en la  

vecindad del en treh ierro  que debe form arse no es homogénea, 

con e l  re su ltad o  que e l m ate r ia l por una p a r te , se  quiebra en 

e s ta  á re a , y por la  o tra  puede p re sen tar  d ife re n c ia s  en sus 

propiedades m agnéticas. Después del empotrado de l a s  m itades 

de l o s  cabezales y del pulido de la s  su p e r f ic ie s  d e l en treh ie­

r r o , e sto  en cu alqu iera  de lo s  caso s puede dar por re su ltad o  

un largo  d ife re n te  d e l  en treh ierro  y una in ductan cia d is t in ­

t a  de lo s  cab eza les in d iv id u a le s . Además, l a s  m itades, de lo s  

cab eza les pueden dob larse  un poco durante e l  endurecimiento 

de l a  re s in a , m ientras que la  p ieza  en su  to ta lid a d  puede do­

b la r se  debido a l a  con tracción  de l a  re sin a  moldeada, con e l  

re su ltad o  de que se  producen d ife re n c ia s  en e l  largo  d e l en tre­

h ie rro  y por lo  tan to  d ife re n c ia s  en la  se n s ib il id a d , y además
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en e l  ancho del en treh ierro , lo  que también dá por re su ltad o  

d ife re n c ia s  en le. s e n s ib i l id a d . Esto a p a r te , l a  combadura de 

la s  m itades de lo s  cab eza les puede r e s u l t a r  en d ife re n c ia s  

en e l  ancho del surco que puede se r  explorado eficien tem ente 

por cada cabezal in d iv id u a l, y también en d ife re n c ia s  de paso 

de lo s  cabeza les secu en c ia le s y e s to , a su vez, puede provocar 

l a  su perposición  de dos su rcos adyacentes s i  dos cab eza le s mdl- 

t ip l e s  se  usan en p o sic io n es relativam en te d esp lazad as, siendo 

p o sib le  aún que surcos de un cab eza l queden ubicados entre 

aq u ello s de otro  cab eza l.

JgL método de acuerdo con l a  presen te  invención elim ina 

e s ta s  d esv en ta jas dado que l a  porción  que con tiene lo s  entre­

h ie rro s  ( ú t i le s )  de lo s  d is t in to s  cab eza le s m agnéticos in d iv i­

d u ales (únicos) e s tra b a ja d a  en su  to ta lid a d  para l l e v a r la  a 

l a  forma (p e r f i l )  deseada y es luego suplementada con un número 

correspondiente de p iez as de c ie r r e  y devanados para com pletar 

lo s  c ir c u ito s  magnéticos in d iv id u a le s .

De acuerdo con o tra  c a r a c t e r í s t i c a  del método de acuerdo 

con l a  presente invención, con e l f in  de e v it a r  e l  uso de la s  

p l a t i l l a s  ) c o s to s a s ) ,  la  porción que con tiene lo s  en treh ierros 

e s fa b r ic a d a  apilando una p lu ra lid ad  de p la c a s  de m ate ria l 

magnético con la  in te rp o sic ió n  de p la c a s  d is ta n c ia d o ra s  de ma­

t e r i a l  no m agnético, siendo p ro v is ta  una capa adhesiva entre 

cada dos p lac a s  (es d e c ir ,  entre cada p laca  m agnética y la s  

p lac a s  d is ta n c ia d o ra s  adyacentes) después de lo  cu al e l  conjun­

to  es comprimido y se  recortan  p ie z a s  de lo s bloques r e su lta n te s ,  

p ieza s que son fonadas de modo t a l  como para  poseer extremos 

l ib r e s ,  que, una vez p u lid o s, con stituyen  l a s  su p e r f ic ie s  de 

lo s  en treh ierros de lo s  cabeza les m agnéticos in d iv id u a le s . Las 

p a r te s  componentes e se n c ia le s  del c ir c u ito  magnético a s í  no son

- 3 -
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Dado que la s  p iezas de c ie r r e  llev an  lo s  devanados, ge­

neralmente es n ecesario  que la s  p ie z a s  de c ie r re  sean  conformadas 

de antemano. Sin embargo, dado que e l l a s  no contiene e l  en tre­

h ierro  d t i l ,  la  conformación prelim in ar no dá lugar a la s  d i f i ­

cu ltad es mencionadas previam ente. Las p iezas de c ie r r e  pueden 

se r  conformadas de acuerdo con cu a lq u ier  forma deseada, por 

ejemplo en forma de C ,I ,  U. V o lo  s im ila r .

Por una p a rte , t a le s  p ie z a s  de c ie r r e  conformadas pue­

den form arse ventajosam ente de una so la  p ieza  apilando una 

p lu ra lid ad  de t i r a s  m agnéticas de con figu ración  en U, por ejem­

plo p ro v is ta s  de devanados, con la  in te rp o sic ió n  de t i r a s  espa­

d a d o ra s  de m ater ia l no magnético, proveyéndose una capa adhe­

s iv a  entre cada dos t i r a s ,  después de lo  cu al e l  conjunto es 

comprimido. Una p ieza  t a l  puede s e r  combinada de manera simple 

con una p ieza  correspon dien te, es d e c ir , la  porción que co n tie ­

ne e l en treh ierro  para  formar un cab eza l magnética m ú ltip le .

Dado que de acuerdo con e l  método de l a  presen te  invención, no 

es n ecesario  que lo s bloques estén  empotrados, e l lo s  no pueden 

combarse como resu ltad o  de la  con tracción  de l a  r e s in a .

La p ie z a  que contiene lo s  en treh ierro s puede se r  unida 

a  l a  p ieza  que contiene la s  p iezas de c ie r r e  por medio de un 

p o l ie s te r  autoendurecib le, pero la s  dos p ie z as  también pueden 

u n irse con ayuda de medios m ecánicos, s i  entonces, la  porción 

que contiene lo s  en treh ierro s se  g a s ta  como resu ltad o  del con­

ta c to  in tenso  de l a  c in ta  l a  misma puede s e r  reemplazada f á c i l ­

mente por una nua7a. La porción que con tiene l a s  p iezas de c i e ­

rre  también pueden ser reem plazadas rápidam ente, s i  se  d e te r io ra  

uno o más de lo s  devanados.

¿h muchos c a o s , puede se r  particu larm en te ven tajo so  que

- 4 -
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Las p iezas de c ie r r e  e stán  a so c ia d a s , como p a rte s  su e lta s  s e ­

p arad as, cada una p ro v is ta  de un devanado, por lo s  v ario s c i r ­

c u ito s  m agnéticos, s i  e l  método de fa b r ic a c ió n  de üa porción 

que contiene lo s  en treh ierros es llevado  a cabo de modo t a l  

que la s  p laca s de m ate r ia l magnético tien en  un ancho mayor que 

e l  de la s  p laca s  de m ateria l no magnético y que en la s  ranu­

r a s  re su lta n te s  de la s  p ie z as  reco rtad as  de lo s  bloques e stán  

d isp u e sta s  v a r i l l a s  que se  proyectan con respecto  a la s  p ie z a s  

en grado t a l  que e l l a s  pueden soportar por lo  menos la s  p ieza s 

de c ie r r e .  Ai e s te  método l a s  p ie z as  de c ie r r e  son ap ila d a s  co­

mo p arte s  su e lta s  sobre v a r ia s  v a r i l l a s ,  de modo que re su ltan  

su p erfin as la s  t i r a s  d ista n c ia d o ra s .

Ai ob jeto  de l a  formación de l a  porción  del c ir c u ito  mag­

n ético  que contiene e l  en treh ierro  d t i l  y de l a  formación de 

la  p ieza  de c ie r r e  es e l  de obtener esp acio  de devanado para 

l a  bobina m agnética. S in  embargo s i  l a s  p ie z as  que contienen 

la s  su p e r f ic ie s  d e l en treh ierro  una vez reco rtad as de lo s  

b loques, son formadas de modo t a l  que e l  á re a  s u p e r f ic ia l  de 

lo s  extremos l ib r e s ,  con un ancho dado d e l en treh ierro  es mí­

nima, entonces aparte  d e l e sp acio  de devanado re lativam en te  

grande, se  lo g ra  la  v en ta ja  a d ic io n a l que es máxima l a  reduc- 

ta n c ia  magnética d e l en treh ierro  d t i l .  '!omo re su lta d o , por 

ejemplo durante e l  proceso de reproducción es inducida una 

ten sión  comparativamente elevada en l a  bobina que rodea e l  c i r ­

cu ito  p o s te r io r . Además, en v i s t a  d e l esp acio  de devanado com­

parativam ente grande, r e s u l t a  su f ic ie n te  e l  uso de p iezas de 

c ie r re  en I ,  la s  que pueden s e r  fa b ric ad a s  de una manera más 

sim ple que l a s ,  por ejemplo, de con figu ración  en C.U. o V.

Sim ilarm ente a la s  p iezas de c ie r r e ,  l a  porción que 

contiene lo s  e n treh ie rro s , cuando es reco rtad a  de un bloque,

- 5 -
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puede a fe c ta r  tod as la s  formas p o s ib le s . Se logra  una v en ta ja  

ad ic io n a l s i  l a s  p ie z a s  reco rtad as de lo s  bloques y que c o n s t i­

tuyen la s  p iezas p o la re s  de lo s  d is t in to s  cab eza le s magnéticos 

in d iv id u a le s tienen  una forma en V. Dado que la s  p iezas se  adap­

tan  una en la  o tra , prácticam ente no e x i s t e  pérdida de m ateria l 

durante l a  etapa de re c o r te . Además, e ste  método o frece  l a v e n -  

t a ja  de que la  etapa de gran duración y c o sto sa  de amolado de 

la s  p laca s  para lo s  bloques h a sta  e l  egpedor deseado dentro de 

la s  to le ra n c ia s  req u erid as se  l le v a  a  cabo simultáneamente 

p ara  un gran ndmero de p iezas p o la re s , lo  que d if ic ile m te n  in ­

vo lu cra  tiempo de amolado a d ic io n a l, m ientras qu^ se  obtiene 

la  v en ta ja  a d ic io n a l en l a s  dimensiones de la s  p ie z a s  p o lares 

logradas después de l a  etapa de recortado  y también la s  de 

la s  m itades le  lo s  cab eza le s p resen tes en l a  misma, y por lo 

tan to  e l paso entre m itades secu en c ia le s  de lo s  cab eza le s, son 

exactamente lo  mismo, lo  que es muy im portante durante e l  fu tu ­

ro ensamblado de la s  p iezas p o la re s , dado que ahora queda asegu­

rado que l a s  dos p ieza s po lares quedan adaptadas, es d e c ir , 

cada una rep resen ta  la  imagen r e f le ja d a  de la  o tra .

Ahora r e s u l ta  p o sib le  de una manera sim ple obtener l a  

porción del c ir c u ito  magnético que contiene lo s en treh ierro s 

A t i le s ,  a l  c o r ta r se  en dos la s  p iezas p ro v is ta s  de la s  su p e r f i­

c ie s  p u lid a s , después de lo  cu a l l a s  su p e r f ic ie s  de lo s  en tre­

h ie rro s  son espaciadas adecuadamente por medio de m ate ria l de 

re lle n o  de lo s  en treh ierros y f i j a d a s  en e s t a  p o sic ió n , ánton- 

ces r e s u l t a  particu larm ente ven tajoso  s i  la s  dos p ie z a s  co rre s­

pondientes p ro v ista s  de su p e r f ic ie s  p u lid a s  y con la s  su p e r f ic ie s  

re su lta n te s  de lo s  en treh ierros sep arad as adecuadamente por medio 

de m ate ria l de r e lle n o , son f i ja d a s  una sobre l a  o tra  y luego 

aserrad  a s  de acuerdo con un plano perpen dicu lar o su s ta n c ia l-

- 6 -
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mente perpen dicu lar, a l  plano que p asa  por lo s  e n tre h ie rro s , 

dado que la s  p iezas proveen a s i  una gu ia  p a ra le la  una para 

la  o tra .

Las p laca s de m ateria l magnético y de m ateria l no mag­

n ético  c ita d a s  precedentemente pueden se r  unidas en tre s i  por 

medio de so ldadu ra, r e s in a  o m ateria l s im ila r .

También es deseab le  que la  tem peratura a  l a s  cu a le s  

la s  su p e r f ic ie s  de lo s  enrtzehierros son f i j a d a s  una a la o tr a . 

Sea in fe r io r  que la  tem peratura a l a  cu a l la s  p laca s  o t i r a s  

de m ateria l magnético y de m ateria l no magnético son comprimi­

das para formar un bloque, dado que s i  e sto  no fu e ra  a s i  e x is ­

t i r í a  e l  r ie sgo  de una in terru pción  de l a  unión entre la s  p la ­

cas de m ateria l magnético y de la s  de m ateria l no magnético.

-Es p re fe r ib le  que la s  v a r i l l a s  que cumplen l a  función 

de soportes para la s  d i s t in ta s  p ie z a s  de c ie r r e  in d iv id u a le s 

estén  hechas de m ate r ia l no magnético eléctricam en te conductor, 

a l  cu al están  conectados eléctricam ente lo s extremos de lo s de­

vanados.

Para e l  m ateria l de re lle n o  del en treh ierro  puede u sar­

se v id r io , esm alte, co b re-b erilo  o un m ateria l s im ila r .

A f in  de que la  p resen te  invención pueda se r  lle v a d a  

a l a  p rá c t ic a  v a r ia s  re a liz a c io n e s  de l a  misma se  d e sc r ib irán  

a continuación más d e ta lla d a  a t i t u lo  de eynplo, con re fe re n ­

c ia  a lo s  d ib u jo s que se acompañan en lo s  que:

La f i g .  1 es una v i s t a  Hat e ra l de un cabezal magnético 

m&ltiple de construcción  conocida.

La f i g .  2 es una v i s t a  l a t e r a l  del cabezal magnético 

m últip le  de acuerdo con la  presente invención.

La á?ig. 3 es una v i s t a  en e levación  de 3a  porción d e l 

cabezal magnético que contiene la s  p ie z a s  de c ie r r e  de lo s  ca—

- 7 -
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bozales m agnéticos in d iv id u a le s .

La f i g .  4 es una v i s t a  en p ersp ec tiv a  de l a  manera en 

que l a s  d i s t in ta s  capas son transform adas en un bloque, d e l 

cu a l son reco rtad as la s  p ie z as  que con stitu yen  la  porción que 

contiene lo s  en treh ierros t i t i le s  de lo s  cab eza le s magnéticos 

in d iv id u a le s .

La f i g .  5 i l u s t r a  la  manera en que dos p ie z as  correspon­

d ien te s deben se r  ubicadas con las su p e r f ic ie s  de su s  en treh ie­

r ro s  una contra l a  o tra  y son unidas en tre  s i  con ayuda de un 

m ateria l de re lle n o  de en treh ierro , después de lo  c u a l , median­

te  e l  recortado en dos se  obtienen dos porciones p ro v is ta s  de 

en treh ierro s planos p a ra le lo s  que, cada uno combinado con una 

porción de l a  f i g .  3, con stitu ye  un cab eza l magnético m d ltip le  

de acuerdo con la  p resen te  invención y,

l a  f i g .  6 i l u s t r a  o tro  método de fa b r ic a c ió n  en que lo s  

bloques son formados por p laca s  de d is t in to s  anchos, dando por 

re su ltad o  ranuras en l a s  cu a le s están  d isp u e sta s  v a r i l l a s  que 

soportan  la s  p ieza s de c ie r re .

R efirién d ose  ahora a l  cab eza l grabador magnético m d ltip le  

de construcción  conocida t a l  qomo e s tá  i lu s t r a d a  en v i s t a  l a t e ­

r a l  en l a  f i g .  1, se  observa que la s  dos m itades 3 y 4, u b ica­

das sim étricam ente con re sp ecto  a l a s  s u p e r f ic ie s  1 - 1  y 2-2 

de lo s  en treh ierros son fab ricad o s separadamente fi ja n d o  e l  nd- 

mero requerido de m itades de lo s  c a b e z a le s , p r o v is ta s  de devana­

dos 5, 6 respectivam ente, de modo que r e s u l ta  n e ce sa ria  una fo r  

mación prelim in ar con l a  separación  deseada en una p l a n t i l l a ,  

y empotrándolas luego en, por ejem plo, p o l ie s te r  autoen durecib le. 

Para la  formación pre lim in ar, debe hacerse uso de una etapa de 

punzonado lo  que produce un desmejoramiento de l a s  propiedades

- 8 —
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m agnéticas y d ife re n c ia  en la s  dimensiones de l a s  m itades d e l 

cab eza l, o un proceso de moldeo cuando se  usan fe r r i t o s  fu s io ­

nados para  lo s  c ir c u ito s  m agnéticos, lo  que, aparte  de la  que­

bradura Ael m ate ria l adyacente a la s  su p e r f ic ie s  de lo s  en treh ie­

r ro s  a se r  formados también dá por re su ltad o  f a l l a s  en la  e s ­

tru c tu ra  homogénea del m ate r ia l magnético y, por lo  tan to , 

v ariac io n es de la s  propiedades m agnéticas. La f i ja c ió n  en una 

p l a n t i l l a  requ iere  mucho tiempo debido a l a  gran ex igen cia  de 

exactitu d  con l a  cu a l debe l le v a r se  a cabo e s t a  operación , mien­

t r a s  que e l uso de moldes de función en s i  mismo ya es c o sto so .

La contracción  de l a  re s in a  moldeada puede provocar m o d ific a d o  

nes en e l  paso con e l  oual la s  m itades de lo s  cab eza le s son d i s ­

pu estas en la  p l a n t i l l a ,  lo  que r e s u l ta  en d ife re n c ia s  en e l  

amcho e f ic a z  de lo s  en treh ierros y de lo s  su rco s cuando la s  mi­

tades com plejas 3 y 4 son d isp u e sta s  una fre n te  a l a  o tr a .

Además, cada una de la s  m itades puede combarse a tra v é s  de t o ­

do su largo  como re su ltad o  de l a  con tracción  después d e l mol­

deo, de modo que l a s  su p e r f ic ie s  de lo s  en treh ierro s ya no e s ­

tán  ubicadas exactamente en e l  mismo p lan o . Rata c ircu n stan c ia  

produce una disminución y una v aria c ió n  de l a  se n s ib il id a d  con 

l a  cual puede se r  explorado, por ejem plo, un surco m agnético.

Una vez p u lid a s  la s  su p e r f ic ie s  1-1 y 2-2 de lo s  en treh ierros 

l a s  m itades son ubicadas una co n tra  l a  o tr a  con l a  in te rp o s i­

ción de una p laca  agregada 7 de esp esor requerido en e l  área  

donde la s  su p e r f ic ie s  1-1 forman e l  en treh ierro  d t i l .  Sin  embar­

go e l  pulido de la s  su p e r f ic ie s  22, e tapa d + il  con respecto  

a l  guiado p a ra le lo  de la s  super io ie s  1 - 1  del en treh ierro  e f i ­

caz , s i g n i f i c a  una pérd ida de tiempo de tra b a jo  dado que este  

en treh ierro  ( 2) ea e l  c ir c u ito  p o ste r io r  d e l cab eza l magnético 

no e s usado.
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La f i g .  2 es una v is t a  l a t e r a l  d e l cab eza l magnético 

m ó ltip le  de acuerdo con l a  presente invención, que e s tá  c o n s t i­

tu ido  por una porción 8 que contiene la s  p ie z a s  de c ie rre  y 

una porción  9 que contiene lo s en treh ierros 10 de lo s  v a r io s  

cab eza les magnéticos ión icos) in d iv id u a le s , porciones e s ta s  

que son fa b r ic a d a s  separadamente.AL form arse l a s  porciones 8 ,

9 , se  producen, ap arte  d e l  en treh ierro  ó t i l  10, dos en treh ierros 

11  y 12 en l a s  su p e r f ic ie s  de unión de la s  dos porcion es, en tre 

h ie rro s  que no son aprovechados y que, por lo  ta n to  no es nece­

sa r io  p u l ir ,  dado que una simple etapa de amolado ya es s u f i ­

c ien te  para l a  in flu e n c ia  de e sto s  en treh ierro s sobre l a  induc- 

ta n c ia  d e l cab eza l se  mantenga dentro de l im ita s  determinados 

también debido a l a  sección  grande d e l c ir c u ito  magnético en 

e s ta  á re a , para lo  cu a l es b a ja  l a  re lu c ta n c ia  m ag ié tica .

La f i g .  3 i lu s t r a  la  manera en que l a  porción  8 de l a  

f i g .  2 que comprende laB p ie z a s  de c ie r r e  ha sid o  fa b r ic a d a .

^na p lu ra lid ad  de t i r a s  en U 13 de m ateria l m agnético, por ejem­

plo de f e r r i t o  p ro v is ta s  de devanado 14, son a p ila d a s  con la  

in te rp o sic ió n  de t i r a s  d ista n c iad o ras  15 de m ateria l no magné­

t i c o ,  por ejemplo óxido de alum inio, estando p ro v is ta  una capa 

adhesiva 16 entre cada dos t i r a s  13, 15 después de lo  cual 

e l  conjunto es comprimido. Las p iezas de c ie r r e  son formadas 

de antemano y pueden ten er una con figu ración  en C .I ,  U, V o lo 

s im ila r .

La f i g .  4 i lu s t r a  e l  método de fa b r ic a c ió n  de l a  porción 

9 de Ta f i g .  2 que contiene lo s  en treh ie rro s 10 . Una p lu ra lid ad  

de p laca s 17 de m ater ia l m agnético, por ejemplo de f e r r i t o ,  son 

a p li la d a s  con la  in te rp o sic ió n  de p lac a s  d is ta n c ia d o ra s  18 de 

m ateria l no m agnético, por ejem plo, Óxido de alum inio, siendo 

p ro v is ta  una capa adhesiva 19 entre cada dos p laca s  17, 18 

después de lo  cu a l e l  conjunto es comprimido. Las p laca s  de ma-
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t e r i a l  magnético y de m ate r ia l no magnético pueden se r  f a b r ic a ­

das a un co sto  reducido, y que e l l a s  no deben ser amoladas b a s­

t a  ten er e l  e sp e so r  requerido . E l uso de p la c a s  d is ta n  d a d o ra s  

también e v ita  e l  a ju s te  r e la t iv o  exacto , que requ iere  mucho tiem ­

po^ de la s  p a rte s  correspondientes de lo s  d is t in to s  c ir c u ito s  

m agnéticos. Dado que en e ste  caso no se t ie c e s ita  una re s in a  de 

moldeo, l a  combadura de lo s  bloques es im posib le . Se reco rtan , 

por ejemplo p ie z a s  en la  forma C, I ,  U, V o lo  s im ila r  de lo s  

bloques a s i  formados. S i ,  t a l  como se  m uestra en l a  f ig u r a ,  se  

recortan  p ie z a s  en V 20 a 25, e l  d esp erd ic io  de m ateria l que r e ­

s u l t a  de la s  p ie z a s  -36, 27 y 28 es e l  menor en comparación con 

e l  método cuando se recortan  p ie z a s  de o tra  co n figu rac ió n . Es 

verdad que e l  d esp erd ic io  de m ate r ia l es cero cuando se recortan  

p ieza s en forma de I ,  pero con e l  f in  de lo grar  un espacio  de 

devanado tan  grande como sea  p o sib le  para la  bobina m agnética, 

la s  p ie z a s  en I  son lle v a d a s luego a una forma t a l  que su s e x tre ­

mos quedan l ib r e s  con e l  re su ltad o  de que, ap arte  del e sp a c io  de 

devanado, se  producen también su p e r f ic ie s  de en treh ierro , de mo­

do que a l  f i n a l  se  d e sp e rd ic ia  a lgo  de m a te r ia l. Los extremos 

l ib r e s  de la s  p ie z a s  reco rtad as son luego p u lid a s , dado que e l lo s  

están  d estin ad os para formar la s  su p e r f ic ie s  del en treh ierro  10 

de lo s  cab eza les m agnéticos in d iv id u a le s .

Por una p a r te , una p ieza  a s i  p ro v is ta  de su p e r f ic ie s  pu­

l id a s  puede se r  cortad a en dos y la s  su p e r f ic ie s  del en treh ierro  

f i ja d a s  una sobre la  o tra  con l a  intervención  de m ateria l de r e ­

llen o  del en treh ierro  de espesor requerido , o por l a  o tra  es 

p o s ib le , t a l  como se  i l u s t r a  en la  f ig u r a  5, f i j a r  l a s  dos p iezas 

correspondientes oon su p e r f ic ie s  p u lid a s , por ejemplo 20 y 2 1 , 

de modo que l a s  su p e r f ic ie s  r e su lta n te s  de sus en treh ierro s que­

dan una sobre l a  o tr a  por interm edio de m ateria l de re lle n o  de
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en treh ierro  29-29 de espesor requ erid o , seguido por una etapa 

de corte a lo largo  de un plano ( a lo  largo  de la  lin ea  30-30 

en la  f ig u ra )  perpendicularmente a l  plano que p asa  por lo s  en tre­

h ie rro s  10-10, La base para la  p o s ib ilid a d  de f i j a r  entre s i  

dos p ieza s correspondientes s in  que se  produzcan d ife re n c ia s  en 

l a  s e n s ib il id a d , por ejemplo en la  exp lo rac ión , es p ro v is ta  en 

primer lugar por e l conjunto sim ple. -Por lo  tan to  e l método de 

acuerdo con l a  presente invención r e su lta  adecuado para l a  f a ­

b ricac ión  en s-jrie debido a l  grado elevado de la  re p ro d u c ib il i-  

dad de la s  p ie z a s  fa b r ic a d a s  segdn e l  mismo.

V arios m ateria le s  pueden u sarse  como m ateria l de re lle n o  

para lo s  en treh ierro s, segdn la s  e x ig en c ia s  que deben ser cumpli­

das por e l  m ate ria l. Cuando e l  cab eza l magnético durante la  gra­

bación o durante l a  reproducción se  encuentra en contacto con 

e l  portador de l a  grabación m agnética, es n e ce sa rio , s i  se  usa 

f e r r i t o  jhara e l  m ater ia l del cab eza l, u t i l i z a r  un m ateria l que 

tien e  l a  misma r e s is te n c ia  a l  d e sg a ste , por ejemplo v id r io  o 

esm alte, que e l  m ateria l del en treh ie rro , S i  e l  grabador magné­

t ic o  no entra en contacto con e l  portador de l a  grabación mangé- 

t i c a ,  pueden u sarse  m ateria le s más b landos, t a le s  como cobre- 

b e r ilo , p o l ie s te r  au toen darecib les (re s in a  s i n t é t i c a ) ,  l a c a ,  ce­

mento, o lo s im ila r  como m ate r ia l de re llen o  del en treh ie rro .

Dado que es deseab le  que la  tem peratura a la  cu a l son unidas en­

tr e  s í  la s  su p e r f ic ie s  del en treh ierro  se a  in fe r io r  que la  tem­

peratu ra  a la  cu al la s  p laca s  o t i r a s  de r a t e r i a l  magnético y de 

m ateria l no magnético son comprimidas para formar un bloque, la  

e lección  del m ate r ia l de re llen o  d e l en treh ierro  es e s ta  re la c ió n  

también impone ex ig en c ia s, sobre l a  e lecc ió n  d e l m ateria l para 

la  capa adh esiva, "uando se u t i l i z a  e l v id r io  o un esm alte como 

m ateria l de re llen o  d e l en treh ierro , se  usa una lámina de so ld a -
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dura como capa adhesiva, es e l  otro  caso  la  adhesión puede lo g ra r ­

se con p o l ie s te r  autoendurecib le, la c a  u. o tra s  re s in a s  autoendu- 

r e c ib le s .

Una re a liz a c ió n  ligeram ente d ife re n te  d e l método de 

acuerdo con l a  presente invención e s tá  i lu s t r a d a  en la  f i g .  6, 

en que 31 in d ica  un bloque fabricado  segdn e l  método de la  f i g .

4, con l a  excepción de que la s  p laca s  de f e r r i t o  17 tien en  un 

ancho mayor que la s  p laca s  d istan c íad o ras  18. Como re su lta d o , 

se  fomman ranuras 32 en e l  bloque. Del bloque 31 se  reco rtan  

la s  p iezas en I  33, 34 y 35, en la s  cu a le s son form adas por 

amolado la s  ranuras en V 36, 37, e tc .  para obtener e l  e sp acio  

de devanado para la  bobina m agnética. Los extremos l ib r e s  r e ­

su lta n te s  38, 39, 40 y 41 e t c . ,  son p u lid o s , después de lo  cu al 

y de acuerdo con e l método de la f i g .  5, dos p iezas correspon­

d ien te s , por ejemplo 33 y 34 son unidas en tre s i  con e l  uso 

de m ater ia l Ae re llen o  de en troh ierro  42 d e l espesor req u eri­

do. H1 conjunto es cortado , en la  f ig u ra  a lo  largo  de la  l in e a  

43-43. Cuando la s  ranuras en V que deben se r  amoladas en la s  

p iezas en I son e le g id a s  con un gran ancho, se  obtiene un espa­

c io  de devanado tan amplio que pueden u sarse  la s  p ie z a s  de c ie ­

rre  en I 44, de modo que r e s u l ta  su p erflu a  l a  e tapa prelim in ar 

de formación de la s  p ie z a s  de c ie r r e . JPor o tra  p a r te , l a s  áreas 

su p e r f ic ia le s  re s ta n te s  de lo s  extremos l ib r e s  38, 39 y 40 , 41 

respectivam ente de la s  p ie z as  33, 34 respectivam ente pueden s e r  

e le g id a s  tan  pequeñas que la  re lu c tan c ia  d el en treh ierro  d t i l  

38-41- y 39-40, respectivam ente, es máxima.

Dado q e  en e ste  caso puede p rod u cirse  fácilm ente una 

ro tu ra  d e l en treh ierro  (42) se toman precauciones a  su debido 

tiempo en e l sentido de que, durante la  unión de la s  dos p iezas 

correspon dien tes 33, 34 se dispone un tubo 45, por ejemplo de
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v id r io , en e l  e sp acio  de la s  ranuras 36 y 37 que es asegurado 

con ayuda de re s in a  s in t é t ic a  (46), simultáneamente con la  e ta ­

pa de unión de l a s  su p e r f ic ie s  d el en treh ierro .

Una vez cortado, una p arte  d e l tubo 45 queda en e l espa­

c io  por debajo d e l en treh ierro  (42) de modo que e s t e  último 

es reforzado su ficien tem ente. Luego, la s  v a r i l l a s  47 son d is ­

pu estas en la s  ranuras 32, v a r i l l a s  que se  proyectan desde la s  

p ie z a s  en grado t a l  que e l l a s  pueden so p o rtar fácilm en te  la s  

p ie z a s  de c ie r r e  44.

Las v a r i l l a s  47 su bstitu yen  la s  t i r a s  d is ta n c ia d o ra s  en­

t r e  l a s  p ieza s de c ie r r e ,  de modo que la  fa b r ic a c ió n  y ap ilad o  

de l a s  p ieza s de c ie r re  se  ha tornado una operación muy sim ple. 

Finalm ente, l a s  p ie z a s  de c ie r r e  son f i j a d a s  en p o sic ió n , por 

ejem plo, empotrándolas en una r e s in a  s in t é t ic a .

S i  la s  v a r i l l a s  47 son de co b re , e l l a s  pueden s e r  usadas 

para so ld a r  sobre e l l a s  lo s extremos 48, 49 de lo s devanados 

50, lo  que, por una p a r te , o frece  l a  p o s ib ilid a d  de medir la  

bobina m agnética 49 adn a e s ta  etapa y, por la  o tr a ,  permite 

e stab le c e r  la s  conexiones 48, 49 de l a  bobina 50.

Finalm ente, es p o sib le  redondear l a  su p e r f ic ie  50 d e l 

cabezal magnético m ú ltip le  fab ricad o  segdn e l  método de l a  pre­

sen te  invención, t a l  como se  in d ica  en l a  f i g .  6 por l a  l in e a  

interrum pida 51, obteniéndose como resu ltad o  una su p e r f ic ie  de 

gu ía para  un portador magnético p ro v isto  de más que un surco .

.Sata so l ic i tu d  que corresponde a  l a  presen tada en Holan­

da e l  26 de Agosto de 1957, bajo e l  n * 220.324 se  acoge a lo s  

b en efic io s del a r t ic u lo  51 d e l v igen te  .Estatuto sobre Propiedad 

In d u s tr ia l .
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Los puntos de invención prop ia y nueva que se  presentan  

en -Rspafía para que sean  ob jeto  de e s ta  P aten te de Invención 

por V.RENTE años, son lo s  sigu iem tes:

1 ^ .-  Método de fa b ric a c ió n  de un cab eza l magnético mdl- 

t i p l e ,  carac terizad o  por e l  heoho de que l a  porción  que co n tie ­

ne lo s en treh ierros de lo s  v a r io s  cab eza le s m agnéticos (sim ples) 

in d iv id u a le s es tra b a ja d a  en su to ta lid a d  para l le v a r la  a  l a  

forma deseada y luego combinada con un ndmero correspondiente 

de p ie z a s  de c ie r r e  y devanados para com pletar lo s  c ir c u ito s  

magnéticos in d iv id u a le s .

2^ .-  Método de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  1, con l a  

p a rt ic u la r id a d  de que l a  porción que con tiene lo s en treh ierro s 

es fab ricad a  apilando una p lu ra lid ad  de p la c a s  de m ateria l 

magnético con la  in te rp o sic ió n  de p la c a s  d ista n c iad o ra s  de ma­

t e r i a l  no m agnético, siendo p ro v ista  una capa adhesiva entre 

cada dos p la c a s , después de lo  cual e l  conjunto es comprimido, 

y que la s  p ie z a s  son reco rtad as de lo s  bloques r e su lta n te s , 

p iezas e s ta s  que son formadas para que tengan extremos l ib r e s  

que, después de p u lid o s , constituyan  la s  su p e r f ic ie s  de lo s  

en treh ierro s de lo s  cab eza les magnéticos in d iv id u a le s .

g a .-  Método de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  1 , con l a  

p a rt ic u la r id a d  de que la s  p iezas de c ie r r e  son formadas en 

un conjunto apilando conjuntamente una p lu ra lid ad  de, por ejem­

p lo , t i r a s  en forma de U de m ate ria l m agnético, p ro v is ta s  de 

devanados, con l a  in te rp o sic ió n  de t i r a s  d is ta n c  i-adoras de ma­

t e r i a l  no m agnético, siendo p ro v is ta  una capa adhesiva entre



cada dos t i r a s ,  después de lo cu a l e l  conjunto e s comprimido.

4a .-  Método de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  2 ,  con 

la  p a r t ic u la r id a d  de que l a  forma a l a  cual son lle v a d a s  la s  

p iezas an tes de l a  e tapa de pulido de la s  su p e r f ic ie s  d e l en- 

g t re h ie r ro , es t a l  que e l  á rea  s u p e r f ic ia l  de lo s  extremos l i ­

b re s , con un ancho dado del cab eza l, e s  tan  pequeña como sea  

p o s ib le .

5 * . -  Método de acuerdo con l a  re iv in d icac ió n  2 ó 4, 

con la  p a rt ic u la r id a d  de que l a s  p la c a s  de m ateria l magnético 

lo  tien en  un ancho mayor que la s  p laca s  de m a te r ia l no m agnético,

estando d isp u e sta s  v a r i l l a s  en la s  ranuras r e su lta n te s  de la s  

p ieza s recortad as de lo s  b loques, v a r i l l a s  que so b re sa len  de 

la s  p iez a s en un grado t a l  que e l l a s  pueden so p o rtar  por lo me­

nos l a s  p iezas de c ie r r e .

15  6 3 .-  Método de acuerdo con l a  re iv in d icac ió n  2, 4 ó 5,

con la  p a rt ic u la r id a d  de que la s  p ie z a s  reco rtad as de lo s  b lo­

ques y que constituyen  la s  p iezas p o la re s  de lo s  d i s t in to s  

cab eza les magnéticos in d iv id u a le s tien en  una con figu ración  en 

V.

20 7 3 .-  Método de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  2, 4, 5 ó

6, con l a  p a rt ic u la r id a d  de que l a s  p ie z a s  p ro v is ta s  de super­

f i c i e s  p u lid a s  son co rtad as en d os, después de lo  cu a l l a s  su­

p e r f ic ie s  d el en treh ierro  son d is ta n c ia d a s  correctam ente por 

medio de m ater ia l de re llen o  d e l en treh ierro  y son f i ja d a s  en 

25 e s ta  p o sic ió n .

8 3 .-  Método de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  2 , 4, 5 ó 

6, con l a  p a r t ic u la r id a d  de que la s  dos p ie z a s  correspondientes 

p ro v is ta s  de su p e r f ic ie s  p u lid as son f i ja d a s  entre s i  en su s  

su p e r f ic ie s  de en treh ierro  re su lta n te s  que e stán  d is ta n c ia d a s  

30 correctam ente por medio de m ateria l de re lle n o  de en treh ierro
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siendo cortad as luego la s  p ie z a s  en dos de acuerdo con un 

plano perpendicular o sustancialm ente p erp en d icu lar, a l  plano 

que p asa  por lo s en treh ierro s .

9 3 .-  Método de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  2 ó 3 , con 

6 l a  p a rt ic u la r id a d  de que l a  adhesión s e  obtiene con so ldadu ra,

re s in a  o un m ateria l s im ila r .

1 0 * .-  Método de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  2 , 3, 7,

8 ó 9, con l a  p a rt ic u la r id a d  de que l a  tem peratura, a la  cu a l 

son unidas entre s i  l a s  su p e r f ic ie s  de lo s  e n tre h ie rro s , es 

lo  in fe r io r  que la  tem peratura a l a  cu a l son comprimidas la s  p la ­

cas o t i r a s  de m ater ia l magnético y de m ate ria l no magnético 

para formar un bloque.

1 1 3 .-  Método de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  5, con 

la  p a rt ic u la r id a d  de que la s  v a r i l l a s  pueden c o n s i s t i r  de ma- 

18 t e r i a l  no magnético eléctricam en te conductor, a lo s  cu a le s e s ­

tán  conectados e léctricam en te lo s  extremos de l a s  bobinas.

123 . -  Método de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  7 u 8 , con 

l a  p a rt ic u la r id a d  de que e l  m ateria l de re lle n o  d e l en treh ierro  

es v id r io , esm alte, co b re-b erilo  o un m ate r ia l s im ila r .

20 133 .- Método de fa b ric a c ió n  de un cab eza l magnético

m ú ltip le .

T al y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que antecede, 

representado en lo s  dibugos que se  acompañan y con los f in e s  

que se  han e sp e c if ic a d o .

25 g3t a  Memoria con sta de d ie c i s ie t e  h o ja s  e s c r i t a s  a má­

quina por una so la  de su s  c a r a s .
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