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PATENTE DE INTRODUCCIOR
por DIEZ afios

a favor de la compafifa mercantil espafiola " CRISTALFLEX,

S8e.As", domiciliada en Barcelons, Paseo de San Gervasio,

ndmero 65, po r

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN ILOS ENVASES FLEXIBLES,
PROVISTOS DE UNA VALVULA AUTOMATICA DE CIERRE HERMETICO".

MEMORTIA DESCRIPTIVA

la presente patente de introduccidn tiene por objeto
unos perfeccionamientos introducidos en el sistema de
constitucifn de envases estancos, especialmente estudia-
dos para la contenciln de fluidos, 1{quidos o gasecsos.
Los tales perfeccionamientos se aplicarin a envases per-

tenecientes al tipo constitufdo & base de un recipiente,

Por ejemplo, un saco de material flexible, dotado de una
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abertura de entrade provista de una vilvula de cierre
automético. Esta vdlvula se halle constituf{da por un con-
ducto aplastado, dirigido hacia el interior del reciplen-
te, pudiendo ser abierte por simple introduccién de un tu-
bo en el interior del dicho conducto, por ejemplo de un

~ tubo rigido de forma cilf{ndrica o cénica. El referido con- °

ducto se halla normalmente eonstituido, bien a base de un
tubo aplastado, bien & base de dos 14mines soldadas entre
8{ por sus bordes laterales y aplicadas una contre otra.

La-préotioa se ha encargado de demostrar que valvulas

.del tipo descrito, no pueden impedir de manera cierta la

produoc16n de esoapea cuando el envase se destina a la con-
tencién de fluidos del tipo 1iguido.

Con lom perfecclionamientos gque se preconlizan en la pre-
sente patente, se pretende precisamente obtener unos enva-
ses provistos de un sistema de vidlvula, que asegure la per-
fecta estanqueidad del conjunto, cualquiera gue sea la na-
turaleza -liquida o gzseosa- del fluido envasado. Segin
log tales perfeccionamientos, el referido conducto plano o
aplastado se halla formado por dos tabiquee o liminas, com-
prendiendo cada una dos partes que se aplican de manera per-
manente contra la parte correspondiente de la otra pared;
proveyéndose ademfs un dispositivo que mantiene los dichos
tabiques separados entre g{ en una porci&n 0 tramo del con-
ducto que constituyen, de forma que se pfovoca, por 1o menos
en uno de ioa tales tabigques, la formacidén de un pliegue que
tiende a aplicar firmemente entre sl los dos tabiques en otro
tramo del conducto, asegurando asi el cierre de la vélvula
en su extremidad inferior, independientemente de la presidn
que pueda reinar en el interior del recipiente cuando &ste
se halle lleno de fluido.
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La referida disposicidn facilita la introduccidn de
un tubo en el interior de la vélvula, cuando se quiers
abrir la misme para proceder al llenado o vaciado del en-
vage, sobre todo cuando esta introduccién debe efectuarse
en la oscuridad.

El dispositivo en cuestidn podrd presentar diversas
formas y dimensiones, tal como se desoribird a continua-
cidn.

' Para facilitar la explicacifn, se acompafla con la pre-
sente memorie descriptiva, una 1émina de dibujos, en los gue
de manera esquenitica y meramente a titulo de ejemplo, se
han representado diversas formas de ejecucifn del objeto que
se reglstra,

Ia figura l.es un corte parcial lateral alzado de una
primera forma de ejacucifn del envase.

Lea figura 2 es une vista correspondiente con la ante-
rior mostrando la posicidén de la vdlvule cuando se introduce
un tubo o paja en le abertura.

'‘Ia figura 3 es una vista parcial frontal, en corte con-
vencional, del mismo envase representado en las dos figuras
anteriores. 7

la figurae I es una vista en perspectiva del envase una
vez 1leno.

Ias figuras 5 y 6 muestran en perapecti#a dos vistas
perciales de dos otrae posibles formas de ejecucidén del en~
vases

Ia figura 7 repfeaenta en corte parciasl una variante de
la primera forme de ejecucidn. |

Y; finalmente, las 'figuras & y 9 representan, respecti-

vamente una cuarta y quinta forme de ejecucidn.

El envase representado en las figuras 1l a 4 se hallas
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constitufdo por un saco o bolsa 1 de material flexible,
preferentemente de material pléatico, Este saco 1 se for-
me mediante un tubo de material flexible cuyas extrenida-
des han sido convenientemente soldadas, Una de las dichas
extramidades pfeaenta, en su porcién central, una parte
no soldada que constituye la abertura del recipiente, en
la que se dispone une vdlvule 2. Esta vélvule se halla
constituida por un conducto aplanado formédo por dos ta-
biques o lédminas 3, aplicades una contra otra, gracias a
hallarse soldadas entre si por los bordes k4.

Ias dos léminss diches se hallan ademis soldadas por
sus extremidades supexriores a los labios 5 y 6 de la aber-
tura © boca del recipiente.

Por &ltimo; el envase comprende un dispositivo para
mantener separados los labios 5 y 6 con el fin de facili-
tar le introducciln de un tubo 7, o de una paja, por la
referida abertura.

El dicho dispositivo se halla comstitufdo por una em-
bocadura 8, rigide o semirrigida, fijada entre los labios
5 y 6 de la abertura del saco a la entrade del conducto
que forma la vélvula 2.

De otra parte, la presencia de la embocadura 8 en la
extremided externe del conducto que constituye la vilvula
2, en cooperaciﬁn con los bordes soldados 4 del conducto,
determina la formacién de un pliegue 15 sobre las paredes
3 del dicho conducto, cuyo pliesgue tiende a mantener la
vélvule cerrada, independientemente de la presidén que rei-
ne en el interior del saco.

Preferentemente la embocadura 8 preaentaré forma de

embudo para que resulte todavia mas fécil la introduccién

del tubo 7 por la abertura del envase,
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Ademéa, el saco 1l presenta sobre dos de sus lados
opuestos, sendos pliegues 9 que le confieren, una vez lle—
no, une forma tal que permite su perfecta estabilidad en
posicibn vertical.

Ie. embocadura 8 podréd constituirse de material plés-
tico o0 de cualquier otra materia dotada del grado adecusado
de rigideze.

En esta primefa forme de realizacién la embocadura 8
se halle pegada entre los dos lablos de la boca del saco.

La utilizacién de un envase tal como ha quedado desori-
to se lleva a cabo de la manera siguiente:

El llenado del envase por un 1iguido, por ejemplo una
bebida, puede hacerse, bien disponiendo la embocadura & bajo
el conducto de salida de un grifo, bien utilizando un tubo
7. Una vez lleno el envase y deepués de retirado el tubo 7,
las paredes 3 de la vilvula 2 entran en contacto una contra
otra, como consecuencia de la formacidn del pliegue 15. Ade-
més, la presifn reinante en el interior del envase, a causa
de la presencis del liquido, actua sobre las paredes 3 de
la vilvule 2 en el sentido de mantenerlas aplicadas una con-
tra otra, impidiendo toda salida de 1iquido al exterior.

Cuando se desea extraer el liquido del envase, se in-
troduck una paja o un tubo por la embocadurz 8, con el fin
de separar una de otra las paredes 3. Pudiendo entonces pro-
cederse a la extraccibn del 1{quido, bien aspirdndolo a tra-
vés del tubo 7, o bien comprimiendo las paredes del envase.

De otro lado, cuando el anvase se destine & la conten-
cién de 1{quidos esterilizados o pasteurizados, por ejemplo,’
leche pasteurizada, se puede obturar la embocadura & con la

membrana 17, despues de la pasteurizacifn. Esta membrana po-

drd perforarse con el propio tubo 7, cuando se desee proceder
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a la extraccién del 1fquido. ,

la referida membrana 17, en lugar de ser colocada 80—
bre la embocadura 8 una vez llenado el envase; podria tam-
bién fabricarse ya de'origen con la dicha embocadura, bien
sobre el cuello 18 de la misma, bien sobre su extremidad
interna. En este caso, el llenado del envase se llevaria e
cabo antes de fijar la embocadura 8 al mismo, operacién
que se efectuarfa después, pegindela o soldindola a los la-
bios 5 y 6. | |

Se podrie también fabricar de una sola pieza la vdlwvula
2 ¥ le enbocadura 8, En la segunda forma de ejecuciGn que se
ha representado en la figura 5, el dispositivo destinado a
mantener separados los lablos de la abertura del envase com-
prende dos léiminas longitudinales 10 y 11, cada una de las
cuales presenta su parte central curvada 12, Estas dos 14-
mines u hojas se hallan solidarizadas entre si constituyen-
do el borde superior del envase 1,

Ias partes curvadas 12 dichas presentan sus concavida=-
des ehfrantadaa, constituyendo de esta forma los dos bordes
opuestos de la abertura del saco.

Tal como se ha representado en la fisura 5 este saco
se halla asimismo provisto de une vélvula de cierre automé-
tica, de tipo anélogo al que presenta la primera forma de
ejecucifn anteriormente descrita.

Estas 1lémines u hojas 10 y 11 pueden estar formedas por
un refuerzo de los bordes del envase, o por dos bandas estrew
ches, por ejemplo de materia plistice, dotadas de una cierta
rigidez, pegadas o scldadas a la puerta superior del envase.

En la figura 6 se ha representado una tercera forma de

ejecuoi6n, en la misma el dispositivo para mantener separados

los labios de la abertura del envase se halla constituido por
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un anillo 13 fijado al borde de la dicha ubertura#k

Este anillo 13 se constituirid preferentemente de mate-
rial pléstico y puede hallarse pegado o soldado a la aber-
tura del saco. '

La figura 7 representa uns variante de la primera for-
me de ejecucifn én la cual la embocadura 8 presenta, cerce
de su extremidad inferior un reborde sobresaliente 1L, Este
reboxrde asegura la fijaci&n de la embocadura 8 entre los la-
bios de la abertura del envase, En efecto, los dichos labios
son pegados entre si a uno y otro lado de la embocadura 8
despues de la introduccilén de la misma en la abertura del
envagse, de manera gque el reborde li, impide el desprendimien-
to de la dicha emboocadura, aungue la misma no se halle pega-
da ni soldada al envase.

Ademés, la extremidad interior de la embocadura 8 pre-
senta uns prolongacién constitufdea por los labios eldésticos
16, que pueden estar en contacto entre s{, o bien ligeramen-
te separados en la posicifn de reposo. Con esta disposicidnm,
cuando se introduce el tube 7 en la boca del envase, los la=
bios 16 vienen a aplicarse contra el mismo, constituyendo una
junte estance entre éste y el conducto de la vﬁlvula, ocuyea
Junte impide todo posible escape de liquido entre el tubo 7
¥ la embocadura 8.

Un dispositivo constitufdo por unos labios eldsticos
endlogos a 108 que acabemos de describir podria colocarae
en todas las formas de ejecucilén anteriormente mencionadas,
parae constitulr una junta que impidiera totalmente la salida
de 1iquido entre el tubo 7 y el conducto de la vélvula.

En las formes de ejecucidn representadas en las figuras

8 vy 9, las paredes 3 del conducto de la vAlvula se hallan de-

finitivamente aplicadas una contra otra sobre dos zomas 19,
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que se extienden transversalmente al dicho donducto, simé-
tricas entre si con respecto a la linea media longitudinal
de cada una de las paredes 3 gque se hallan pegadas o soclda-
das sobre estas zonae 19. Asi, cuando el conducto no se
constituye & base de doe liminas unidas, sind a base de un
t#bo aplanedo, no es absolutamente necesario que los bordes
de 8ste de hallen soldados, tal como se ha representado en
las figures 3 y h,.dado gue les zZonas 19 son suficientes
pera mantener las paredes 3 aplicadas una contra otra, pro-
vocando, en cooperacién con la embocadura &, la formacidén
del pliegue 15 para asegurar el mantenimiento de la vilvula
en su posicién de cierre. En le figura & les dichas zonas
19 se hallan constitufdas por soldaduras perpendiculares a
10s bordes 4 del conducto de la vilvula. En la figura 9 las
zonas en cuestiln se forman a base de dos soldaduras en for-
me de V opuestas por sus vértices. En estas dos formas de
ejecucién las soldaruas se hallen constituideas de manera

que dejan una perforacién o paso libre entre las paredes

‘del conducto, centrado con respeoto a este ﬁltimo, para fa-

cilitar la introduccién del tubo 7.

De otro lado, en la forma de ejecucién representada en
la figura 9, la embocadura 8 presenta dos ramuras opuestas
20, que la dividen en dos partes 21 y 22 sobré una zona de
gu longitud. Estas partes 21 y 22 quedan normalmente sepa-
radas entre s, tal como se ha representado en la figura 9.
Una embocadura de estebtipo puede ser introducida en la em-
bocadura de un envase ya terminado, simplemente acerocando
elisticamente las referidas partea 21 y 22, introduciéndo-
les en la emboocadura del conducto de la vélvulae y dejéndolas

Yecuperar su poaic15n separade, ocon lo gue se asegura su

mantenimiento en el interior del referido.condubto.
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En todes las formas de ejecuciﬁn representadas en el
dibujo, el envase se halla provisto en dos lados opuestos
de }os pliegues 9, que le confieren una forme que permite
su apoyo vertical sobre la hase una vez lleno.

De todas formas, el sistema estanco que se preconiza
podria aplicarse también a envases ordinarios, desprovis-
tos de pliegues.

En algunas formas de ejecucién, para facilitar la ope-
racién de introduccifn del tubo 7, una parte del dispositi-
vo constituf{da bien por la embocadura 8, bien por las hojas
10 y 11, bien por el anillo 13, puede hacerse luminiscente.

Por lo demés, y como es 18gico, en la realizacién préc-
tica del objeto de la presenta patente de introduceibn, po-
drd variar entre los mas amplios l{mites todo cuanto pueda
considerarse que reviste caracter accesorio o clrcunstancial

relativamente a 1o que constituye la esencialidad del mismo.

N 0 T &

SE REIVINDICA:

1- Perfeccionamientoa introducidos en los envases fle-
xibles, provistos de una vilvula automftica de cierre hermé-
tico, aplicables a aquellos envases en los que la vélvula
se constituye a base de un conducto aplanado dirigido hacia
el interior del envase y susceptible de ser abilerta medlan-
te la introduccién de un tubo en su interior, caracterizados
porque se dota a la valvula de un dispositivo que obliga a
mantenerse separados entre s{ a las dos paredes planas cons-
titutivas del conducto aplanado dicho, en la zona superior
del mismo, de maneraz que al menos en una de las dichas paredes
se constituye un pliegue gque tiende a mantenerlas firmemente

aplicadas una contra otra en su zona inferior extrema, inde-
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pendientemente de la presifén gue pueda reinar en ei inte-
rior del envaae.

2 - Perfeccionamientos introducidos en los envases
flexibles, provistos de una vélvula automidtice de cierre
hermétioo, caracterizados porque el dispositivo referido
en la reivindicacién anterior, que obliga a mantener sepa-
radas entre s{ las paredes del tubo aplanado constitutivo
de la vilvula, se eitfa cerca de la eitremidad exterior del
dicho conducto y adopta la forma de embudo, para facilitar
la introduccién de ur tubo en el interior de la vilvula,
cuando se desde proceder al vaciado del recipiente;bﬁudiendo
el tal dispositivo presentar un reborde perimetral sobresa-
liente en su parte inferior, gracias al cual se mantenga su-
Jeto entre los labios de la abertura del recipiente.

3 « Perfeccionamientos introducidos en los envases
flexibles, provistos de una vilvula automitica de oierre
hermético, segin lé reivindicacién primera, caracterizados
porgque, como posible variante, el dispositivo referido en
la reivindicacin segunda puede constituirse a base de un
anillo de una sola pieza o dos léminss alargadas con una
parte central curve, solidarigzadas a los bordes superiores
del envase, con las concavidades de las partes curvas enfren-
tadas, de manera que constituyan los bordes opuestos de la
abertura del recipiente.

L - Perfecoionamientos introducidos en los envases
flexibles, provistos de una vilvnla automética de cierre
hermético, seglin las reivindicaciones precedentes, caracte-
rizados porque se dota al embudo referido en la segunda rei-
vindicaocién de una membrana que debe perforarse para poder

proceder a la introducoién del tubo referido en la misma rei-

vindicacidn, y porque por su parte inferior el embudo en cues=
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tién presenta unos labios eldsticoe destinados a constituir
una junte estanca con el dicho tubo, cuando el mismo se ha~
lla introducido en el recipiente.

5 = Perfeccionamientos introducidos én los envases
flexibles, provistos de una vilvula automitios de cierre
hermético, segin cualquiera de las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizados porque las paredes del conducto apla-

nado referido en la reivindicacién primera se unen entre si

vmediante 1{neas de soldadura, dejando simmpre un espacio cen-

tral libre, pera permitir el paso del tubo referido en las
reivindicaciones segunda y ocuarta.

’ 6 - Perfeccionemientos introducidos en los envases
flexibles, provistos de una vilwula sutomitica de clerre
hermético,

Consta la presente Memoria Des-
criptive de once hojJas mecanografia-
des, escritas por una sola cara, mie
meradas del 1 al 11 y con sas 1iness
numeradas, & Bu Vez, de ginco en cine
co, y de una hoja con dibujos,anexa.

gaioelona‘, 18 Agosto 1958,
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