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a favor de Don LUIS 12IBS BONJOCH, de nacionalidad espafio-
la, residente en Barcelona, Calle Inmaculada, 47, por ”PRO-
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CUERPOS PRENSADOS, COW RESIVA DE MELAMINA COMO KEDIO DE

- UNISN”Z.

10.

MEMORIA DESCRIFTIVA

Es sabido gue el empleo técnico de masas prensa-
das de resina de aldehido-melamina es desventajoso, debi-
do a que las piezas prensadas, elaboradas con esta resi-

na, muestran en su almacenaje, una contraceidn ulterior

relativamente elevada.

Se encontrd que, con la adicion de productos de
condensacisn de fenilbiguanido-N y Toliihiguanido-ﬁ—orto
respectivamente, en presencia de alcoholes, con formaldehi-
do, se obtiene masas prensadas de melamina cuya contraccion

ulterior es esencialmsnte menor que la de piezas prensadas,
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a base de polvos de moldeo, sin este aditamento. Lstos
productos de condensacion qﬁe tienen una eficaz influen-~

cia en la contraccidn, son fabricados por medio de la trans—
formacidén de biguanidos N-aril sustituidos, con formaldehi-
do en distintas proporciones moleculares, especialmente 1:2
a 4, con una temperatura de 70 a 80°; aislamiento del bi-
guénido arilmetilol y posterior solucidén del condensado de
formaldehido en alcoholes, como por ejemplo, metanol, bu- §
tanol, en presencia de acidos, con lo que tiene lugar una
eterificacidn parcial de los grupos de metilol. Se puede
afiadir el condensado de biguanido a una resina de melamina
ya elaborada o en cualquier punto de la condensacidn de di-

cha resina.
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En piegas prensadas, que son realizadas a base de
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masas prensadas endurecibles, se entiende por contraccidn

[ S

ulterior, segin DIN 53 464, la diferencia entre la masa de

1o

la pieza prensada, durante el dia posterior al prensado y

oot v omasie,

la masa de la misma pieza prensada, después de 200 horas
de ulterior tratamiento entre 80 y 200°, segfin cada tipo
de masa. La contraccidén se indica en tantos por ciento de
la masa de la pieza prensada, medidos durante el dia pos- :
terior al prensado. A pesar de gque en la normag anteriormen-—
te nombrada, el tipo de masa prensada pl52 no ha sido toda-

via incorporado, para el examen de la contraccién Ffuéd so-
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metido 4 una temperatura de 120°. Bajo estas condiciones,

la contraccidn ulterior alcanza, en masas prensadas de ti-
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po comercial, de un 1,5 hasta un 2 %.

Por el contrario, la contraccidén en las masas pren-
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sadas, con melamina, se reduce con la adicidén de un pro-
ducto de condensacién de fenilbiguénido N, formaldehido ¥

butancl, a valores gue se hallan por debajo del 1.

BJENPLO:- Se calienta, de forma conocida, 1020 gramos de

una solucidn acuosa de formaldehido al 30 %, con un valor

de 8 hasta 8,5 a 90°, y se afiaden, removiendo, 420 gramos
de melamina. Después de un corto espacio de tiempo, Se ob-
tiene una solucién clara, que durante el tiempo preciso se
mantiene a 90°, hasta que una muestra de una parte de la
solucidn de resina experimente una turbulencia al adicio-
narle tres partes de agua.

Entonces se enfria el producto de condensacion a
20° y se atiaden, removiendo, 226 gramos de una solucidn de
butanol con un producto de condensacidn al 34,6% de fenil-
biguénido N, formaldéhido y butanol n. La solucidén resino-
sa obtenida es entonces amasada con 540 gramos de celulosa
alfa, finamente triturada, secada de 30 a 40 grados y acto
seguido densificada en el mezclador.

Después de la molturacidn se verifica el prensado
a 160°. Se obtiene un cuerpo de ensayo con las siguientes
propiedades: Resistencia a la flexion, 103%4 Kg/cmz; dursza
al golpe, 6,3 Kgcm/ch; resistencia al golpe con héndidura
en la muestra, 2,1 kgcm/cmz; valor liartens, 1236; valor Ne-
kal a 380 V, mayor del 101 gotas; wvelor Nekal a 500 V, ma-
yor de 101 gotas; contraccioén, 0,72%; contraccibén poste-
rior tras 200 horas, 0,92%.

En lugar de la celulosa pueden también ser emplea-

dos otros conocidos materiales de relleno.
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El *velor Nekal” estd explicado en la norma DIN, fo-
lio 53 480 edicidn de octubre de 1955 (determinacién de la
resistencia & las corrientes parasitas en tensidnes de ser-
vicio de 1 KV, ensayo segun parrafo 3 ”procedimiento de go-

teo™).

NOTA

Se reivindica cowmo objefo de la presente patente
de introduccidns

1. Procedimiento para la aminoracidn de las contrac-
ciones en los cuerpés prensados, con resina de melamina co-
mo medio de unidn, gue consiste esencialmente en afiadir a
la mésa de resine de melamina, ya sea dufante cualquier mo-
mento de su condensacidn o luego de elaborada la misma, pro-
ductos de condensacidn de arilbiguanido N, formaldehido ¥y
alcoholes,*con lo cual se obtiene un endurecimiento defini-
tivo de aquella resina.

2. Procedimiento para la aminoracibén de las contrac-
cidnes en los cuerpos prensados, con resina de melamina co-
mo medio de unidn, por el hecho de que se atiade a la masa
de resina, preferentemente un producto de condensacion de
fenilbiguanido N, formaldehido y butanol n, gtiadiendo aguel
producto de condensacidn en forma adecuadamente disuelta pa-
ra dograr su completa incorporacidén a la resina.

3. Procedimiento para la aminoracidn de las contrac-
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ciones en los cuerpos prensados, con resina de melamina co-
mo medio de unidn.

La presente memoria consta de cinco hojas foliadas,
escritas a maquina por una sola cara.

Barceiona, a 14 de agosto de 1953.
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