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Este invento se refiere a* un 'termoslyáto *parp. laá \;álvq^*.J* . . * * j

las mezcladoras y, más concretamente, para las válvulas mez­
cladoras de agua caliente y fría como las que son usadas en 
las instalaciones de saneamiento.

Un termostato de esta clase es, por ejemplo, el descri­
to en la patente alemana DE-OS 16 73 485. En este caso el 
termostato está dispuesto en el interior de una cámara de - 
mezclado o a continuación de la misma y toma la temperatura 
del agua mezclada. Si en el agua de alimentación caliente o 
fría se producen cambios de temperatura es fácil que se ten­
gan unas desviaciones permanentes en la regulación que impi­
dan que se mantenga en la mezcla la temperatura de referen - 
cia.

El invento se basa en la necesidad de tener un termos - 
tato en el que no se produzcan estas desviaciones permanen - 
tes en la regulación o que, en el caso de haberlas, sean de 
una magnitud despreciable; con el que se tenga una gran sen­
sibilidad de respuesta y una inercia pequeña de transmisión 
del factor de establecimiento y ( lo que no es menos impor - 
tante ) que pueda ser obtenido con un coste de producción más 
ventajoso.

Todo ello se logra de acuerdo con el invento debido a - 
que el termostato se compone de varias partes que se comuni­
can entre si, dispuestas en la zona de entrada o en la de sa­
lida o bien en ambas.

Con la disposición dada según el invento la temperatura 
de los fluidos de entrada, consistentes estos en agua calien­
te y fría, es tomada por un elemento de termostato. Cuando 
se produce un aumento o un descenso en la temperatura de en­
trada hay un cambio automático en la posición del cono de -
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I * * . *J . . * * .-válvula de doble asiento que nay*entre lpe asien^oá'Le ,váI-J 
vula, compensándose la desviación permanente del control - 
que de otra forma se tiene en las válvulas mezcladoras co - 
nocidas. En las válvulas mezcladoras que carecen de medios 
para compensar las fluctuaciones de la presión en las tube­
rías de alimentación se recurre a proveer al termostato de 
una tercera parte adicional que tone la temperatura de la - 
mezcla, con lo que los cambios producidos en ésta por las - 
fluctuaciones de la presión pueden ser compensados para man 
tener la temperatura deseada.

En los dibujos que se acompañan se muestra un ejemplo 
de realización del invento que se describe a continuación - 
con un mayor detalle.
En estos dibujos
- la Fig. 1 es una representación esquemática en sección Ion 
gitudinal de una válvula mezcladora, y

- la Fig. 2 es una sección del elemento de termostato de la 
Fig. 1.

En la Fig. 1 vemos que en el cuerpo de válvula 15 se - 
tiene un conducto de entrada del agua fría 16 y un conducto 
de entrada del agua caliente 17 asi como una cámara de salí 
da 18 para la mezcla. La totalidad del dispositivo de con­
trol, constituido por un preselector de temperatura 19, un 
termostato 1 y u n  cono de válvula de doble asiento 14, está 
simétricamente centrado en el cuerpo de válvula 15.

El cono de válvula de doble asiento 14 está guiado en - 
su desplazamiento axial por una pieza a modo de pistón 32 - 
que hay en la base del cuerpo de válvula 15 y que se desliza 
'en un tabique del mismo 31 que separa el conducto para el - 
agua fría 16 del conducto para el agua caliente 17 y, de —
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- acuerdo con la posición que'^ú^á este .boñó'deí valvul&, 
ajustado el paso del agua fría y caliente por los asientos - 
de válvula 20 y 21, respectivamente formado?el primero en el 
cuerpo de válvula 15 y el segundo en un nervio del alojamien 
to 33.

El cono de válvula de doble asiento 14- es llevado con - 
tra el termostato 1 por un muelle 22 que le mantiene en con­
tacto con el termostato 1. La parte tubular 23 del cono de 
válvula de doble asiento 14-, situada " aguas abajo " se apo­
ya en un tubo 8 que hace de cilindro de separación y cuyo - 
fondo 9 está perforado para que pase el agua y está sujeto - 
a una varilla 10. Esta varilla 10 está guiada en un tubo - 
ondulado 5 ( Fig. 2 ) situado en el interior del termostato 
1 el cual, con los cambios de temperatura, hace que las de - 
formaciones de la sustancia dilatable se transformen en un 
movimiento axial que se transmite al cono de válvula de do - 
ble asiento. La varilla 10 llega a apoyarse en una cara 24 
de un extremo de material reforzado del tubo ondulado 5.

El termostato propiamente dicho está constituido prin­
cipalmente por un tubo envolvente 2 de pared relativamente 
gruesa y robusta el cual está cerrado en el extremo de "aguas 
abajo" por un vástago de sujeción 3 y en el que es guiado el 
tubo ondulado 5 desde el lado opuesto y cerrado con el mismo
de modo que se forme un cilindro hueco 4 en el que puede ---
haber introducida, por ejemplo, una substancia dilatable.
Por afuera del tubo envolvente 2 hay colocado, con holgura, 
un primer serpentín 6 que tiene una unión 25, que puede ser 
soldada, para que la substancia dilatable pueda circular por
ella. En la zona de la mitad de " aguas arriba " del tubo - 
envolvente 2 hay un segundo serpentín 7 concéntrico con el
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mente conectado con el cilindro hueco 4 por la unión 25'.

El termostato 1 está sujetado "aguas abajo", con el - 
vastago de sujeción 3, por un preselector de temperatura 19 
que está roscado con estanquidad en el cuerpo de válvula 15. 
Para evitar que el termostato 1 se inutilice o sufra desper­
fectos en la zona del asiento de válvula 21 del agua calien­
te ( si al serle aplicado a éste el cono de válvula de doble 
asiento 14 ello se hace con una fuerza excesiva ) el vastago 
de sujeción 3 es detenido por un anillo de tope 28 que puede 
ser llevado contra un anillo de guia 27 por un muelle de so­
brecarga 26.

Además, un tubo de guia 19y concéntrico al termostato, 
está ensamblado con una rosca 30 al cuerpo de válvula 15.

En la utilización, el agua fría y el agua caliente pa­
san respectivamente por los conductos 16 y 17 y por las aber 
turas de control formadas entre los asientos de válvula 20 y 
21 y el cono de válvula de doble asiento 14, en la proporciór 
que corresponde a la temperatura seleccionada para la mezcla 
con el preselector de temperatura 19-por medio de una maneci­
lla de control que no se muestra. El agua fría pasa por la 
pieza de fondo perforada 9 a un conducto de agua fria 11 en 
el que está la mitad del primer serpentín 6 de " aguas arri­
ba". El agua caliente pasa a un conducto de agua caliente 12, 
concéntrico al conducto de agua fria 11,que está limitado - 
por el tubo de guia 29 y en el cual se contiene el segundo - 
serpentín 7. La temperatura del agua fría y caliente es to­
mada por el termostato 1 de estos dos conductos 11 y 12.

Si la temperatura de una o de las dos entradas de agua 
tiene un descenso, ello hace que la subtancia dilatable se
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válvula de doble asiento 14 que reduce el paso del agua fría 
f aumenta el del agua caliente, compensando el descenso de la 
temperatura. En el caso de que en lugar de descender la tem­
peratura ésta aumente, se produce el mismo proceso pero a la 
inversa. El tubo de separación 8 termina en la zona de la - 
mitad del serpentín 6 situada " aguas abajo " y el tubo de - 
guía 9 le recubre debidamente para que se efectúe la mezcla 
ie las aguas caliente y fría. La temperatura de esta mezcla 
ss tomada por la mitad del serpentín 6 situada " aguas abajo" 
¡r, si para mantener la temperatura preseleccionada habiéndolo 
pabido, por ejemplo, fluctuaciones en la presión de las tube­
rías de suministro, hace falta regular la entrada de las mis­
mas, ello se hace por medio del cono de válvula de doble --
asientos El agua mezclada pasa a continuación a la cámara 18 
iel cuerpo de válvdla 15 de donde sale para su consumo.

*
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica dé novedad*^ pre^y-*í** . . * * . . * *
tan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de Uti­
lidad en España, por VEINTE años, son los que se recogen en 
las reivindicaciones siguientes:

1. Un termostato para válvulas mezcladoras y, más con­
cretamente, para las aguas mezcladoras de agua caliente y - 
fría como las que son usadas en las instalaciones de sanea - 
miento, caracterizado porque el termóstato (1) se compone de 
varias partes que se comunican entre si, dispuestas parcial­
mente en la zona de entrada o en la de salida o bien en ambas.

2. Un termostato de acuerdo con la reivindicación 1, 
caracterizado porque el termostato (1) está situado con una- 
parte en la zona del agua mezclada y otra en la del agua -r 
fría y el agua caliente.

3. Un termostato de acuerdo con la reivindicación 1, *r 
caracterizado porque está compuesto por dos zonas parciales, 
una de las cuales está en la entrada del agua fría y la otra 
en la entrada del agua caliente.

4. Un termostato de acuerdo^con las reivindicaciones 1 
a la 3̂  caracterizado porque el termostato (1) está formado 
por un tubo envolvente (2) de pared relativamente gruesa y - 
robusta que está cerrado en un extremo por un vástago de suje 
ción (3), un tubo ondulado (5) que puede dilatarse y contraei 
se axialmente, dispuesto en el interior del tubo (2) y unido 
al mismo constituyendo un cilindro hueco (4) en el que se - 
aloja una substancia dilatable, así como por des cuerpos hue 
eos separado uno de otro y que se comunican entre sí por el 
cilindro hueco (4).

5. Un termostato de acuerdo con la reivindicación 4, -
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- caracterizado oorque como cdernoé. huecosf bey un primer sérr-* . * * * ' . *̂ .' . *4 ¿  ̂ * *
pentin (6) rodeando con olgura al tubo envolvente (2) en toda 
la longitud del tubo ondulado (5). y un segundo serpentín (7) 
concéntrico con el primero pero que ocupa la zona de la mitad 
de " agua? arriba " del tubo envolvente (2), estando ambos - 
serpentines (6) y (7) soportados de un lado por un cono de - 
válvula de doble asiento (14) y del otro lado, por medio de 
una pieza perforada 9 de fondo, a una varilla (10) que puede 
seguir los movimientos, estando dichos serpentines dispuesto! 
respectivamente en unos conductos (11) y (12) que en su co- - 
mienzo son;independientes pero que en la mitad de " aguas abs 
jo " se juntan formando un conducto'de la mezcla (13).

6. Un termostato para válvulas mezcladoras.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, - 

representado en los dibujos que se acompasan y con los fines 
que se han especificado.

Esta memoria consta de siete hojas escritas a máquina poi 
una sola cara
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