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Dombrovskls, (e nacloralical. alenana, resiCente en Frelburg

(flevania), Johenn von Weerthstrasse ne 12.
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¢ reflere el invento 2 un procediriento con su dispo-
sitive para fabricar objetos elaboratos de nzGeras y materia-
les sintéticos, cuyos ohjetos estdn corpuestos de un relleno
G.e ratera ¢ roterisl sinilar a aguella y de un revestimiento
¢e roterial sintdtico,

L1l tipo de nadera, y tanbién la clase, naturaleza o cali-
dod Ce la risma, no tiene irportancia. Se convierte (v ésto
es 1o wue hsce tan valiloso al procediniento) nmadera de cali-
Cal Inferior, percialnente podrica, rajada o llena de nudos,
en productosie alte calidad y zcabados en forma de placas,
ventanas, pisos, partes inte rantes Ge nuebles, pelécilos, re-
vegvlinientos e paredes o elerentos Ge cunstruceidn,

Las condiciocnes de consistencia y solidez zlcanzadas en
el producto final, ssi cono lo aliszCo de las superficies re-
'ultantes; sunenben tofavia mds lae calidades de la rateria

ertificial aplicada al revestiniento, haciéndola resistente
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a los dcidoe, o los alcalis, o la luz, & las influencias
atriosfdricas ¥ 2 la inteuperie.

Dadas las actusles condiciones de la técnica, es innega-
ble lz irmortancie Ge este procediiiento para la economia
en general, vera la industrila, pera los oficios y para el
artesanado,

Sedn el estato actual ¢e la técnica, se conocen procedi-
riientos (ue proveen rclfeados ¢e Civersos nesterizles con re-
vegtirientos e material sintético. La aplicacidn se efec-
tla rediarte plnceles, por immersidn, por rociado o inyecta-
do, por vaciato, encolezdo, pronsado o0 por otros muchos me-
¢ios, perc, casl exclusivemente, enlicédndose este tipo de
revesiiniento encimg e noldeacos de precisidn, previemente
elaherefos en dinensiones exactas. Esoeclalmente cuando se
trata Ce ojetos Ce nndera, los trabajos preliminares Ge
secafo, encolalo, reetificacdo, cepillado, fresado o moldeado
7 Tebaje a rmuela, resultan condiciones gue exigen rucho tilem=
vo 1 encareven el arbticule, Se sabe ¢ue, no obstante estog
trabejos wrevios y (e elevale costo, los noterisles sintéti-
cog aplicafos svire radera no dlercn en todog los casos re-
sultatios sstisfactorios en cusnto g lnalterabilided y congig-
tencla, conwo tarpoco en lo gue se reflere z resgistencie a la
iriterperie.

De toflos rnwodos, en las conlliciones en que hoy en iia se
ercuentra la técnica, puede afirmarse que no existe objeto
alguna realizedo en madera v raterial sintdtico cuys resksten-
ciz o la intenperie pueda garantizarse,

Por el contrario, los vbjetos fabricatos er madera y reves-
ticos Ce neterial sintétlco con erreslo a este vrocediniento,
resultan, no solamente resistentes a la interperie, sino tar-

V4 , ’,
bién ¢ golpesy chogues, a le flexidn, & log dcidos ¥y a los
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irreprochatbles.

derioeidn el procediniento.

il relacado de medera 2 utilizar, o moldeado Ge ucteria

si:iler a aquella, puede corvonerse Ge una sola parte o Ge

O

ruches viezas. Sesin las cendiciones téenicas de hoy, los
mcblenes ée ecte Crden surgen de la unidn Ce la medera con
el rierial sintético. Istos rotlemas cuefan scluciunados
con el pr&cediuiento que nos ocupa, el cual posivilita la
Pitre noturel el moldeaCo Ce madiera, aun no trabajato, Dero
con un sumento consideratle de supverTicles reelizado mecini-
camente, vy pervidte la incorporacidn ce la fibra ée la madera
en ¢l irterior ce la capa de materizl sintético. La fibra ée
netera ya existente y parcialrente levantala por el corte
depero e le slerre, llega a multiylicerse mediante cilindros
erizos Cesprendedores.

I moléealo de nadera, previancnte tratado de esta manera,
se coloca en ¢l caso (e un cogpuesto de¢ varlas partes sueltes
{zor ejemplo, una placa corpuesta Ce varias tablas 7 que se
Junta meclantbe un listdn frontal interpuesto en forma suelta)
en un roléealo hueco permanente, cue Gemuestra las ¢imensio-
nes recueridas del erticulo desesdo ya scabado. Naturalrente,
el molbteato Ge nafera colocado tiene tolGas las dimensiones
irferiores o las de la copa de materia sintética tarbién Ce-
seaCsa. Pera rareontizar el espesor roguerido ¢e la cepa (e re-
vestiniento, el noldeado de madera o el rolde permanente se
woveers cun reslces. Esbos reslces seran del rusro raterial
de quéd eshe conpuesto el revestinmicnto y, pare que tardbién un

noldeato e nadera curveto, toreido o alebeato y no dimensio-
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nafo con nelides exactss se rantensa exactamente una vez ce-
1rado el molde hueco permanente, se aplicaran en el centro

el repetido hueco. Los realces, interrados por materis sin-

419

tética “e cotalizacidn mds acelerada, se endurecen inmedis-
tonerte despuds de aplicados, fomando de este modo un sos-
tén s01ido para el molieado e rmadera.

Se clerrz luego herméticerente el molde permznente parti-
Tle exponiéndole al vecio y, simultineamente con la aspira-
cidn de aire, se qultan todavia partes esencisles Ge 1z hume-
0aé ce la madera, reluciéndose ademds la densidad de aire
en los cepilares de la nedera, 1o cual, al calentar ulterior-
rnente el molce hueco perrwenente, inpide la consecuenve Gila-
tecldn ¢e aire y, por tanto, la posterior formacicn de bur-
Thujas.

4 continuacidn, el molde hueco pernmenente se llenars baJo
presidn con le mesa vaclada excediendo la me@ida, vaciandose
otra vez la nmess vertlida excedente desiec el molde hueco per-
nanente ncdiante un orificio relosafero. Rstc resulta necesa-
rio pera eliminar enjuagando cventuales buriujss (e alre,
asi curo pare enjusgor particules sueltas Ce medera del molce
eco vernanente. la rasa vertica introdueica, fluye a los
hweccs exisutentes entre el moldeado (e nadera y el molde hue-
co permenente, pasa barbién a los espacios interrcdlos de

ls

]

plezns inftivicuales sueltzs cdel nollezCo e la riaedera

¥ fluye esinisno en les rugosicades, iendeduras, ajujeros

¢e los nulos, otc. Tarbién enjuagars dicha masa 1los realces
previemente aplicalos, que se¢ iren rellensndo ¥ se amalgana-
rin, mesclantose complebspente curante el sigulente temple de
recristalizecion e las nesas vertidas, guedanto invisibles

v horiogéneos.

Resulte convenlenbe que perricnezcz una sobrepresidn éentro
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fel nolde hweco pernanente, llenaco y cerrato.
Acto sesuldo, se ehastece el molde hweco permanente du-

Tante una unided de stlenmo con tenmeraturag aue garanticen
el toimle Ce recristalizacion ¢e lz nesa vertida, sntes

oue go ecblven las resinas neturales y la humedaG exisben-

tas on 1o nalere 0 en las materias siidlares a aquella.

Ultinaéo el tewple (e reciistalizacidn, pueCe sacarse el
sroducte final fel melde hueco pevvamente listo para su uti-
lizacidn, posandolo a su Gestino sin posterior manipulacidn
o trataniento.

L1 proceso de elaboracidn recien deserito, potrd efectusr-
se uivolenente medilante un 1molde hueco perranente poco con-
plicato v beribién mediante una instalacidn sencilla, accesi-
hle o tolo t:rller de artesania por modesto que sea, a1 alcan-
ce o cualuuier Lulsillo ¥y dentro de un espacio de tiewmpo no
sunerior « dlez ninubos, resultando aunados 1o econdmico con
lo novedoso.

Bl inverto queda denostraco con ¢ jewplo, ¥ éscuenaticamen-
te, nediante log adjuntos divujos, en log cue:

n) Tuestra un 10léeado de nadera, 2spero, ceryono Hor sle-
reo albervative (1), cuye superficie se ha trabajalo medlante
ciliniros erizos desprendedores de btsl manera que lu fidra
Ce medera se cortd gienfo alzada (2).

b) Rewroduce el nropio nolicado ¢e madera con los realces
(3) debidamente dispuestos.

¢) Represaenta el riigmo moldeado Ge madera ya provisto Cel
rovestiderto (4), evidenciando la incorporacidn de la fivra
‘o rwdera alucda £l raterlal sintético y demostranic lgualien-
n iiwisible y homogéneanente los realces

»
e CUmo pe arelaan

03
n

aplicados en el revestinmlento.
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Ofvece un 1wlieado ce madera corpuesto de variss piezas
(t21las) cun notelles diferenelas Ge Cimensiones e inCican-
de taibién las pieses indivicduzles colocafas suelbas, con

los realces analgfamalos cespués el revestiriento realiza-

do.

e evideneis ssimisno en esta Tipura cduo estan Gichas
nilezng sueltas entrelazadas ¥ Coiinactadas, envueltas por la

. vaciala ¥ encoladas, ¥ €Or0 la masa vertida ha compen-

1ASe
saio todas las desigualcdades ¥ ciletas, asi como lag Tugo-

sifades de superficies originalas por 1: difevencils de di-

rensiones ol noldeaco de madera.

Eijura 3

Reprecenta un noldeado Ce medera corpuesto de dos plezas
pars obtener narcos para venbanas, el cual ha sido colocado
en un nolde hueco permanente conveuienteonente perfilado (5
v Sa). Bn csse caso, 10s reslees se han aplicado, no en el
woldeado Druto, sino en ol molle hweco peitwsnents.

Ofrece, eoquensslcanente, una instalacidn conpleba para
la fobricacidn de ohjetos revestidog partienio ce mafera
srialpanste con noberlel sintético, cure instrlzcidn so inte-

oopor las pertes sijulentes: un Gisoosgisivo pears llenar

P %

Torrido e einudo (9), reciplente de mezclar (10), recipien-

te Ce nresion (12), fuera del cual, ¥ por la presidn produ-

3 - . LY
cita redisnte un cuipresor (11}, se va nrensando la masa vas
claCa, rezclata uniforuenente nor la vilvule de toma (132)
al rwlde hueco zermencnbe (13),

Lo wmesa voclefa exceCente, que lleva eventuslmente congizo

T - o 3 T { T A it
nwrtujes Ce alre, asl conw £ibras sueltas de maders, se pesa

por la valvule e Cescarga (13b) al éepdsito culector, eipal-

w0 & un grupo 2l veclo (15) deste conce el material sinté-
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Sico suurenhe o vuelve
1o ¢ichio es Piel 1eslejo fe la invelcion, Cetlenio consi-
erares en genhido meoilo, nurca en Torme limdtative, y re-
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cervincose €l poticionerio cuarntos ¢erechios le confiere el

’

vigense dobesubo de Propiedal Intuntiiel, puy essecloliente

o
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gl ce obhener sucesivos certirficatos (e aiicion por los per-

fectivnaiontos o mejorag que la pracbics pueta aconsejarle.

G

rodviialican a powire ¥ Tevor (e Don Jouanns Ancreas
porbrovelis, e nacionalidod zleiaha, los térivinos sizulen-

teat

12.~ Ireceddirdento ¥ su Cigpositivo corresgponciente pera
le febricesidn Ge ohjetos revestidos Ce nieterial sintético,
crracterizade wor cormrender un rolldcato (e rnsGera gue, com-
suesho pol una o verlas partes con fibrag el proplo naterial

Treseliontes Oo sus superficles, se establece en un uolde
hueco perpwnenbe, helidntose éispuesto uno Ge esbos Cos ele-
nantos funCerertaleg con realces gue (Ceterninan el espesor
‘el reculri; ionto, so consbituyen del mispo raterlal ¥
aeloeran con 61 Ce Forua invielble v honogénea, enjuagandose
e conJunto 1erced ¢l llenado Cel nolée hueco peruinnente con
nogas 1{ouicas vertidcas cue rebosan lae dirensiones ¢e cabi-
Ge, eliuinnGe aire ¥ varticulas suelbtas Ce nadera por el
exberior el iolde hueco permenente, al cusl so le provee
con herverafuras que, Centro de una unidad de tlewpo, ¥ antes
ce pue seo sctiven las reuinas naturszles e la nadera y 1los
corpunenbas irte: rantes liquidos, profucen un terple Ge re-
cricltalinocion ¢e la ress vertida.

9.~ Procediriento, segun lo reivindicado en el nunbo an-

terior, caracterizadco porque los realces Cighanciatores apli-

Cad 08 2l 1o0lCeaco (e nalera, cue pueden Conli urarse por cuer-
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vos constitufdos a wmanera e obleas, ruilones o chinches,
vheLracos en 61l mopio rateriel el revessiilento ¢ en
cualquio otro e naturalenc ecnonjosa, Pero gue noO se pesue
-1 meterial sintético ermleato en ¢l wrocediriento, se pre-
vienen con una elevacidn o altura ligeramente infeirior ol
cspesor (e la cepo e masa verbldéa pare deberminar el reves-
ti denbo ¥ van gulento sueltanente el noldepiio Ge matera Cu=-

rante €l llenato con acuella ¢el nolée heco permenente, pu-
didnfosc enjuager Glichos realces nor la nasa vertica misme

o oapiicerge seirepuestos & los nuntos sobregsnlientes Cel wmole-
{eado re retera o, 10 ue es lu uigro, odosados ¢ los babi-
ques irteriores (el remetldc molle inueco perrienente.

39.~ Procediviento, sesin lo reivindicc o en el nunto pri-
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2uGO Dordue e cu ddispositivo fundarental, o
wp on el rolde lweco peruenente, se Gispone un moléealo in-
bo rato por dlezas (e nederas encimedas y cueltas que se
nrensan 0 legidnan, pasandolae entre un nap e cilindros rota-
torios cue recucen cus espesores Gesproporclonalos a uno so=-
lo unilorhe ¥ perejo, wreviarente reguerido, para unirlss
wor netlos coronlecos ontes (e su ubicacidn en el rnolde hue-
co pertiengnte, lo cue gerantlza el revestiniento cen el mate-
rial cintético nas aCecuszdo.

42,~ Proceciulento, segin lo reivindiceto en el punto pri-
rero, ceracterisato porg we el nolée hueco permznente, ¢isposgi-
pive fundernental Gel nileno cowo we ha {icho, se llena con na-
sa 1iquica veciafa nolianrte un proceso corbincio, reslizado
enbre el vaclo v Jor Mres idn, ccloefnfose para tsl operacidn
verbicolrente  en cu extensidn nde prolongats en tal sentl-
(o, eg fecir, ferwando dngulo e incoripordntose lo vdlvula de
toyia en el nunto ras inferior Ce su estructura.

5¢,- Procedfiento, secin lo reiviidicaco en el punto pri-
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uevo, czincterizado poroue la Censicad del aire, Cetertina-
¢z por la subpresidn, se reduce en log células e nmedera cntes
c.el lienn’o, extrayéncose la hunmefad y espirantose el umote=-
izl sintetico.

62,- Prceedindento, sesun lo reiviidicalo en el punto pri-
1ero, corasuerizeio porcue er: el punto nss alto del wolde
weeo neranenbe ge Glsuone un oriidcio Ge descarga con une
valvula e orisidn o clerre Ce Gicha Gesc arge, cuya valvula
euta empalmate nedlenbe 'n conducto revosséero con un reci-
slavie ¢olector y (e depdelbo wue sc puele exnoner =l vacio
ndcdianbe ule horba ¢e espiracion.

"¢, ProceCiniento, segin lo reivinficalo en el junto pri-
mero, ceracterizaco worque la neoes licuics e vaciado se

rrensgs oo

mbe un reciplente de Cepdsibo tue se encuentia
lon e el irterlior (el 10l¢e hueco perrianente, sspi-
rantose por el vecfo ¥ vasando +or el molde hueco vermanente
znbecicho a2l reciplente colector.

Q¢,.~ Proc.(ii-dtento, secun lo reiviidicato en el purro pri-
ere, cmeecherignco polgue se llena a2l rolfe hueco permeanente
con un treinda por cierto nde de masa de la «ue puefe aduitir,
curanco el dedbordandiento nue naturalmente se profuce Lientras

S A R 3 v—' 3 S - P o P BTy
que e nanifseste tulavia aire en ls poasn 6 vaclatio deghor=

arbe .

9¢,~ Proceciniento, sesun lo relvindicato en el vanto yri-
re:'0, caracterizalo norcue lz superficie el moilteatu (e yade-
ra oo ddspone asperea, cortinfose sus ~ibras v Giente cilindros
¢1izog Cemgprentetores ¥ alu Ardone preconcolidenente lo euper-

Mol

&

fo Cicrhons Dipras.

102.- Progeririento, sestin 1o reivini eado en €1 munto pri-
1810, Ccalasherizado DOTGUe, Para conge:uir un revertii-dento
Ge uoterizl girtdtico narnoleato o jaspeaco, s¢ llena ol molie

e oo peltanente ern sucesidn rduics v plternative con nasas Ce
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voeledo Ce Ciderentes coloricos.

11¢,- privceddriente, secun lo veivirdicaio en el runbo vri-
rere, coracherdzeio ponvue le nasa Ce veclsfo, liouida, se
vierte en el intorior del nolde nueco vertenente a telpera-
tura lo nde elevai.a poeihle, pero cuildanfc dGe ue no reduz-
o eperclaliente el tlevwo e la poliverizscidn, es cecir,
o oung wedde oscllente entre los 40 v los 50 wrados Celsio,
puCiindose elever el roterial sintdtico, cespuds el 1lensdo
T oclevre cel 101de hueco nermanente, o una terperabura rds
elevato cue, sungue refuzce el tigipo de le polinerizzcidn,

.

berperature. de ebu-
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Se g @ln ervargo por Celajo de la
1 23 2 L - . P 3 s L 3 R
1licidn Cel srus cue corvesoonde a la Presion relinante dentro
cel repelbiio 10lde hweco nernanente.

129, - PROCH AT T SU DISPOSITIVO CUIRBLPOIDIN TR PrRe

CALTCI w O 008 REVESITLCE tag C A pasl ui AwrIC0,

Sode conforne cueda Cescrilto en le presente ler.oria, cue
congtan Ce DInd Lhojss mecenoirafisdas Por uns sola cara, fo-
lieGag vy cilujos cue ce acorpailen,

Pecric, 21 de Agosto de 1958,

Lanjugtdy
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