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INVENCION ?'“ 3725

por "PROCEIIMIENTO Dk FABRICACION DE RECIFIENTES EN MA-
TERIAL TERMOPIASTICO PARA CUMTENHR SUSTANCIAS 1IQUIDAS,
PASTOSAS O PULVERULENTAS?, a favor de 1z firmz italiana
PIASTIC-FPACK, 8 re l., domicilizde en Milano (Italis),

»8, vis Fontana”.

ISHORIA DESCRIPIIVA

la precente invencidn ce refiere a un procedimiento
de fabriczcién de recipientes en msterial termoplé tico
pérz contener custancias l1iquigee, pactosas 0 pulverulen-
tasy del tipo conscictente en formar contenedores aplesta-
doc de mzterial termopléetico, przcticer en cada uno de
10: contenedores une abertura de 1llenzdo, llenar los con—
tenedoregs con 1¢ custencia 14quida, postosa 0 pulverulen—
te y cerrer z obturccidn 1z citeda sberturs de 1i:pnado
wediante medioc mecénicos sdecu2dosg, consctituidos general-
nente por ojeles en uné o dos partes.

Lrtors proceadimirntos heén c<ido esgtudiados para permi~
tir a lac pegueilas hociendas producir sustanolas 1{iquidas,
pezstosas 0 pulverulentag, procediondo iz¢ mismas, con mé-
dlco pacto, a 1& conieccidén del yropio producto, guviten—

d0 1& adquisicidn de 12s costosas mdculnacs electrénicas
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de so0ldadura, nececgarize en loc proctdimicntos conocidos
mag ganerszluznte adoptados, en 10s cus 1la guctanceisz es
introducide en trozos de p-rf{l tubuler de material plde
tico, cuyas paredes interjiores son sucecivamente s=o0lds-
des entre g£i en zonags transversales longitudinclmente die—
tencicdas d2 modo de dividir el egpacio interior de dicho
perfilado en une serie des cémaras llznas con la sustancia,
Segn uno d= los procedimicntos del tipo 21 cual 1la
prosente invencién ce reflere, el recipiente ez obtenido
efectuando sobre dos hojss cuperpuestas unz soldadura caci
comple tauiente cerrads sobre si miesma, a excepcibén de una
pegueiia zona en la gue se forma un cznzl de llenado; des-
pués de 1z introduccibn dela sustzncia en el recipiente
asi formado, a trazvés del antsdicho canal de 1le=nado, es
cerrado este wltimo mediznte un ojal introdueido z travéde
de las doghojes en correacpondencia del oénal, siendo pro—
ducida la aberture psre =1 p& 0 del ojal por el propio o-
j2l en =1 momento de 1la introduccidn, H¥:te conocido pro-
cedimiento presenty el inconveniente de no pexmitir siem—
pre un ciesrre perfecto, por cuanto gue 10c aguj=ros prac—
ticzdos por el ojal resultan 2 su vez muy irreguléres ¥y
no permiten una busnz adaptacién ds lo:s bordes de dichos
agujeros pcr efecto de 1¢ precsién spliczda por el ojal.
Segln otro procedimiento del tipo 21 que 12 invencién
se refiere, el recipiente es obtenido eflctuando soldadu-
rse trancversales distenciadas sobre un perfilado tubular,
practicando agujeros correspondi~ntes en las paredes con-
trapuestas del recipiente aplanado asi obtenido, efectuzn-—
do el llenado del recipiente a través d= uno de dichos a—

gujeros y cerrando sucegiveémente los citados agujeros



¥

10

15.

20,

o
o
L]

30.

249029
ze diante un 0jel en dosg pirtes &1 cual provoca la
cién de las zonas de pared adyacentes al agujero.

gundo tipo de procedimiento no pzrmite aprovwechar

tamente el espacio del recipiente, por cuento gus
nzdo debe ger limitado a un nivel inferior al del agujero.
1z presente invencién tiene por finaligad suministrer
un procedimiento para 12 fabricacidn de recipientes en ma-
terial termopléetico del tipo especificedo en el cuel ven-—
gen sustancialmente evitedos l0s entedichocs inconvenientes
pudizndo llenarse el recipiesnts por completo, 2imecenados
e precidn.

El procedimiento segtn 12 invencidn ectd czrscterizsgo
por 1 hecho de consistir en proveer un cuerpo tubuler de
m& terial termopldstico, solder entre =i las prrades inte
riores del perfil=do en sucezives zongs trensrersales dis—-
tenclizdas 1ongitudinalmente dejando, en las zonas de solds-—
durs, poroiones de diches p redes opuestas no sold: das, pa-—
re formar, =n cade zonz de soldudure, un conductoc comuni-
ocante por un extremo con el esp2cio del contenedor y cerra-
do por el otro extremo, perforar las dos paredes adyacen-
tes ds1 oconducto en una zona préxima al extremo cerrado del
mismo de modo de recabar dos aberturas pasantes y coaxiales
de llenado, separar 10s contenedores individuales mesdiante
cortes efecturdos en las zon2s de =oldadurzs transversal por
81 exterilor de log conductos, incertsr una agujs en el con-—
ducto =z trevée de una Jde las antedichae sberturas, szlimen-
tcr 1a suctancie e travéds de 12 citeda aguja, extraer 1la
eguje del conducto comprimiendo 21 micmo tiempo les peredes
G¢a dicho conducto una hecia 1= otre pore impedir 1z selida

de la suctancla del recipiente y cerrar las sberturas prac-
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ticadas en 1l2s peredes dcl conducto mediante medioe mech-

nic0s adecuzdos.

Jag opcraciones haste el corte inclucsive cse efectuan
en le fdbrica de proluceibn de los recipiontes, mi-ntrag
que el 1lenadd y cierrc se efectucn en le fdbriecz produc-
tors ds lz gastanciz en pasta, en polvo o liquiga.

Utres carsoter{sticac de 12 invencidn se pondridn de ma_
nifiecgto con 1@ ciguiente d2teilzde d2 soripecidn referiga
& les figuras de las dos 1léminss de dibujos adjuntas, dadasg
como ejemplo de realizacién mersmente ilustrativo, mas no
limitativo de 12 invencidn,

En loz dibujoss

la fig, 12 es unz vistz de un« +rimer forma de resli-
zacidn de un recipiente obtsnido mediante el proce dimiento

de lz invencién,

la fige, 28 ilustra unz primer variznte de conetrucéién
del recipiente,

Iz fig. 38 ijustra un detelle de 12 fig. 28 en mayor
escale ¥ parclalmente secoione do,

la fig. 48 ec una seccién de 12 fig. 32 a 1o largo de
la l4inea IV-Iv, gp maybr eccela,

la fig. 58 4justra une parte de un recipiente segin 1a
invencidn durente 1as operaciones de llenado, y provistoe
de un? lengleta gostinaga & feoilitar el llenado,

1= fig.»6§ y 12 fig 72 iluctran la lenglleta en vista
frontel y en vigte 1steral, re (o ctivamente,

Iz fig, 88 ijuctrz una variante de 10s medios mecédni-
cos relatlvos el cierre de lasc sbertures de llenado,

Ia Tig. 92 e¢ una vista porcizl de otra variante del

recipiente,
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12 fig. 108 iluctrs otrs wericnte de 10s metios de cie~-
ITe, ¥
I2 fige 11% ec une geccifln gde 1= fige. 102 = 10 lergo de
lz linea XI-XI,en ntyor eccala.
Se 81 procedimiento psra obtener el reeipinte ilustrazdo
en le flg. 12 concicte en proveer un perfilado tubular 1 de
material termoplfstico, colder entre el lac paredes intsrio-
rees del parfilado en zones sucecivas trancversales longitu—
dinalmente dictanciadzss, dejando, en las zonas Jde <0l dadura,
10. porcionee Ge dichas peredes opuecctzs no soldedas, prra for—
mar en caeda zona de goldadurza, un conducto 2 comunicznte por
un extremo con el espacio interior del contenedor y cerrado
por =1 otro extremo, perforar lss doc paredes adyccentes del
conducto en une zonae préxime al extremo ceorrado dgel misgmo
1%, de modo de recabar dos aberturas pesantes, coaxizles, de 1le-
nagdos separar log contenedores individusles mediante cortes
efectuzdos en las zonags de coldadura trancsversales al exte—
rior de 1os conductos, efectuar el llenado medizante una agu-
Je insertada 2 través de unz de dichas aberturas, extraer le
20. aguja comprimiendo al mismo tiempo las peredes @l conducto
y oerrar las asberturas praoticadas en 12 s pesredes del conduce
to mediant~ un 0jal 3 en una O dos partes, del tipo en ei
conocido.
la zona dez soldadura con e} recipiente, superiormente
o=, al rscipi-nte ilustrado en la fig. 1%, ecstd indicade en 4a,
mientree gque la zone de coldadura con el recipiente situade
en la psrte inferior estd indicede en 4b; lzs correspondien—
tes linegs & 10 largo ds lus cuales eo sfectuado el corte
astén indicadas en g y 5by respectivemente,

50 Bl recipiente es fseilitedo vacio por la citada produc—
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tora dz embeléjees en motorin pléstica y provicto de las
abertures destin=des 2 recibir los ojetes de cierre. la
ffbrion productora de la suctanciz 1iquida, pastosa o pul-
verulenta efectia el licnado mcdisnte el equipo usual y
ceguidsmente cicrra lae aberturac de 1llonagdo wediante loe
ojetes 3. Segln otra carccterfstica de 1la inwencién, en

12 zona so0ld=de 4a del recipiente es tembifn formado un
conducto des descsrga § conctituido por zonzc no soldedas

de lac paredes Interiorec del recipi-nte digpuecstas entre
zonag soldadasy comunicando dicho conducto por un extremo
con le ofuars del recipiente y estando cerrado por su otro
extremo; este cezjundo extremo ecstf digpuscto adyacente a2

uné esquina del reecipicnte de modo gue resulte pocible a-
brir dicho recipiente cortando el m:terial termoplfdstico con
el cuzl ectd conetituldo, a2 10 12rgo de 1& 14nez de puntos

0o trazos T,

En 12 variente iluctrada en la fig. 28 y an 1z fig. 42
(cuyes pertes correspondientes con lees de e fige 12 ce in-
dicen con los mismos nfmeros de referenciz) Joc utensilios
de soldadure egtén perfiledoc de modo de former un conduc—
to 2 comunicante por un extremo con el espacioc gel contene-
dor y cerrado por el otro extremo en 4¢ por el pliegue de
ligemuento de las dos pertes aplanadas gus forman el perfi-
l2do en 1z zona de soldadura.

Segln otrs caracterfctica de 12 invencidn, 1a anchura
del conducto ec tel gue, decpués d¢ fijar el ojete on posi-
cibn, entre 12¢ doc partes d= aicho ojote, eon pinzadas tni-
camente zonas anuleres de las péTedes Opuestes del oinal no
soldzdas entre of,

Fere ceguridad, como cleramente ce iluctre en jas figu-
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rag 38 y 42, entre 10: bordes exterioree del 0j2l1 3 y les
zonag soldadas ce d=jen pirtes del conducto en torno al o-
jetes De ecte modo, drde la regularidgzd de espesor, las pre-
ciones ds aplicacidn de lzc dos zonze anulszres de les prre
des opuestac del conducto, cuye prezidn es obtenide nedian-
te las dos pertes Ja ¥ 2b d=21 ojete, resulte uniforma en tor-—
no de 12 totzlidad del citedo o0jsl y no &5 crean por ello
zona e de menor resistencia 2 le dicpersidn del 1fquido.

Be ecta une importentc ceracterfctice de 1z invencidn,
la cual permitc realisar, #n crda czs0, unz perfecta obtu~
racién con uns produccién de carazcterfsticas reguleres
constantess

Segln otre cerocterfctica de 1z invencidén, cobre 1z par-
te exterior del Trecipirnte es sc0ldzdo un manguito de aran-

deles 8§ de msteris pléstica provisto de fileteado para re-

'cibir un tepdén de olcrre 10, también fileteago, Iz zona oir-

cular 1) de 1& pered del recipisnte es dejzda cerrada has—
ta 61 momento de usar el 14iguido contenido en e] recipien~
te. En ecte mosniento, m=diante un equipo cualsuiera, po. ejem-
plo un cuchillo o tijeras, ce practice une zbertura en 1z
zona ciroulsr 11, despufs de gue pzrte del 14cuido conteni-
d0 en el roeipiznte pusde cer vacisdo, mientruc que, stor-
nillendo el tepén 10, 12 perte remenente pusde ser conzer—
wz@da durante todo el tizmyo deseado.

Bs este un® muy importente crrzcterfotics de 1z inven—
cidn por permitir extender el ctmpo de empleo defo: reci~
pientes obtenidos oon 1z aplicacidn de la invencidn.

Fara 1lenar & trovfg g2 lé: sberturse ingdicadas en 28
en 12 fig. 52, ce incerta unc 2guje 8 penetrante ~n el con—

ducto 2; & travéo de la agujs ce incerte 12 cuctancis
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14guida, pectosa o pulwerul-nta y zesuigemente ce extrae 14

aguje del conducto comprimisngo &l miemo tiempo 17 s paredes
de dicho conducto unz hecola otra pzra impedir 1la salida de
1 cucstanciae

Lz aguje de llener 8, como cleramente se ilustrz en la
citeda figura t&, ticne dim=nciones tales que penetre sin jue-
80 en el interior del conducto, si se quiere, con un ligero
forzamiento. De este modo se evita 81 llenar que rebose la
sustanci& que se introduce en el recipiente y en consecuencia
se evita que dicha sustancia se deposite cobr: las p=redes gdel
conducto en la proximidad de la abertura de 1lensdo, Median—
t2 12 sucesiva compresién de lag peredes del conducto, une he-
clz 12 otra, dursnts I extraccidn 4= 1z zgujz, ce cvite pufbse

gue tzles prredes gqueden cucize durante 12 extraccidn de 1

4]

aguja, por 1o ¢ur lz sue-:ivu obturseifn en el cilerre de 1

i
m

aborturas resulta perfectamente hermétice.

Pera faciliter la dincercibdn de 12 zguja, pu-de inzerturse
unz lengletez 12 en el dinterior de 12 zberture de 1lenedo, me—
Jor ilusfrada en vistas anterior y lezteral en las figuras G2 y,
respectivementz, 72, teniendo une gerte centrel 12s alargzda
Y d= bordes paralelos, un extremo zn punta 12b y un segundo
extremo ensanchado 120. la lenglieta 12 es in:ertada en la aber-
turez de 1llcnado ean 1 modo ilusfrado en lz fig, *&, Fer. la in-
sercién, 1la agujz 8 quede apoy:sds con su punta contra le len—
glete 12 y desplézada en dirececibn pzralela & cu ejes Netursl-
m%nte, que una vaz efeotucdo el 1len=do, ce extrze 1o lenglle-
te,

Bn 1¢ vwsriants de rezlizecibn az1 recipiente ilustrsado,

@ntes del cierre, cn 1¢ fig. 88, loc dos agujeros indicsdoe

o

en 2b y 26 ticnen difmotroc diferentes por 10 que, p2-ra 1la
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dnsercién de 1% &guje de 11lenzado ge introduce esta agujz a

grivés del agulero de meyor difmetro y spoys contre los bor-
des del agujer9o de menor didmetro, con 10 cue reeults supbr-
flua la lenglcts 12

Seofin esfa formz de rezlizacibdn, ademds, le parte de ta-
110 del1 ojete ticne un difmetro subctencizlmente mezyor que el
del agujero 2b de menor difmetro por 1o cual, como se Obgser-
vz clerammnte en lz fige. 82, que iluatra en seccidn y después
del clerre 1z p2rle gue contiene las zberturas de 1llenado del
recipiente ge 12 Iig. 92, 1z zona 4¢ adyecente al agujero de
menor difmetro se gprieta en torno al tzllo del oj=te y, cusn-—
do ecte tsllo es remachado d=csempeiia e} cometido de gusrnicién
suplementeria de obturacibn.

Bn le variante de reslizacibdn de los medios mecénicoc a-
decunzdos iluctrede en lag figurze 102 y 11% tsles medios es
tén constituidos por un botén 13 de meteria plédetice, por e
jemplo cloruro de polivinilo, - ue tiene un® cebezz 13a y un
t2110, #ntes del monteje, cilindrico; despufe de 1z incercidn
del botén = travée de 1es abarturae de 1lenado, mediznte uns
epropiada utilizecceidn de uwedios (no ilustrados en el dibujo)
el extremo del t2110 yusde de=formzdo, por ejemplo calentfngdo-
lo, hasta hucerle asumir le formz indicada en 13b. De tel mo-
40 lae zonss anulsres de pered en torno & 1z 2bertura quedan
pinzedas entre 31z cobeze 13a y 12 parte deformeda 13b y °n con-
gacusnCcle c®Trsga g obturacidn. Tembién en este caso en torno
@ las parbes pingegae gco ticne una zone anuler de caneélec en
¢us les peredeg pno peotfn coldadas entre ef, clempre pera los

finee entes erpaoificedoss

Naturalueng que p- rmaneciendo firme el principio de 1la

invencibn, log detalle c de construccidn y 12zs formags de rea—
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lizacibdn podrdr werisr smpli mente con rorspcmcto 2 cusnto ce

ho decerito e ilustredo e puro tituwlo de ejemnlo no limitati-

vo, :ln s2ldiree por ¢llo del zleénce de 1z precoonte inwenciédn.,

¥
oy

Asgt, por =jemplo, los antes indiczdoc medlos mecénicos po-

podrén cer botonec sutomfticos 0 peyuefios bulonecs.

¥ O T A

H=cha 1z @deveripcidn del precsente invento se hree congter,
gue ests colicitud se 2coge 2 los beneficiog de pricorided de
1 Fotente de Acieidn itzlisna N2 prov.e 2998, depociteda en
14 d= Bnero do 19%8 (exciuide de dicha prioridsd 12 reivindi-
cecibi =9}, ¥y qun se declerén como nuevacs y de propis inven-
¢ién 1¢ . reivindiczcionecs siguientes:

l.— FProcedimisnto de febricecibén de recipientes en mzte~
rizl termopld ctico prrs contener suctznciae liguides, pasto-
sae 0 pulvwerulentes, caracterizado por el hecho de proveer un
cuerpo tubulcr termopléctico, solder entre ef lze paredes in-
torioree de dicho cusrpo =n zonss suceclivaes transversziec lon-
gitudinalm=nt- distancizdec dejando, en lég zonzes de coldadurs,
porcionec de leg cltedae permdes Opucsteas no goldad s para for-
wAT, °n c=ds zon: de goldedurs, un conducto (2) gue comunics
por un extramo con o1 egpfclo del contenedor ¥y cuye otro extre

nmo ectf corrado, perforzr leg ot perede: adyscentes del conduc—

to en une zona préxims al extremo del micmo gur estf o=rrado,

~

de modo de recabar dos ebsriturac pesantes cozxialss (28) pére
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el 1l=2nsdo, seperay l1oc conteresdorec
rradoe w ditnte cortes (%&, b)) efectuszdosc en lze zonos de =0l-

dgedure trancversaslec al exterior de loc conduetos, incertar
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une aguje (3) en el conducto (2) & trevde de une de las ante—

dichag sberturas, alimentsr la sustancia a través de la refe—
ride aguja, extraer la aguje del conducto comprimiendo al mie—
mo tiempo las peredec del citado conducto, una necis la otra,
pers impedir refluye 1z custencla del racipiente y cerrar las
aberturas practicadas en lzs peredes del conducto mediznte me—
dioc m=0fnicoc gpropiadoc.

Ze— Yrocedimiento, segln lu reivindiczcibn 1, cirictbazri-
z8d0 por 1 heche do gue 12 sgujz (3) ds 1l2nedo tizne dizien-

interior del conduc-

D
bod

cloner teles gue peonetra =in juego en
to.
Ze— Yrocedimisnto, segflin lt reivirdiczcidn 1, curactori-

1

422340 por =1 hecho de «ue 1oz utengilios des soldadura estin

[

u

perfilsdor d» moGo ¢ue el conducto (2), on ls zona a cuyo tre—

el

whs ce recabsn lee sberturse de lienzdo (22, 2b, 2¢), tine
dinensiones tslegy con rvrrouecte 2 dzg Jdiaensiones de lee a—
berturac y d= 1o: m=d1i0s mecfnicos utilizedos pora el cierre
d= dlohzgs abertures, suec entre 1lor releridos modioes mascinicoc
gue dan pinzades Gnicomente zonas snularece de las poredes oO-
puzctas d=1 cénsl no coldsdas entre i

4,- Yrocedimiento, segflin 15 reivwindicacidn 1, czracteri-

;

z2d0 por el hecho de que el conducto (2),en 1z zona & cuyo

(]

D™

trsw

o~
pet

I

e recaban les aberturas de lienado, tiene dimensziones

8y

suctenclislmante nesyoree gue 1

¢ de 1l psrte restente del cita-
do conducto.

“e— Frocedimiento, segfln 1¢ reivindicacidn 1, céracteri-

"

w»ado por ~1 hecho de vue perz efesctusr el llsnsdo, comprende

r.

sdemdc ige opcraciones de proveer unt lenglietes (12), incor—
tey ecte 1ongleta en el conducio 40 linedo a travée de uns

aberturae cdectinudc o ecta 11 -nzcdo, disponiftndols de modo cue
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L > deo 10 Tenglete quede 21 #alerior 3¢ dichs sberturs

L

insertar entr=s la wmencionsda 1znglets Y una de lecs peredes

del conducto une sguja (8) perforeds, inyectando =1 1f,uigo
a trevéec do 1z citzda aguja.

3~ Proceodimiento, segfn lee precedentes reivindicacio—

neg, ceracterizado por 1 hecho de gua e} recipients, une

ver obtenido con 12 eplicacidn de dicho procedimiento, ce
provee de un wmenguito oon erandslas y fileteszdo (9) pra cen—

tendo un tepbn filetezdo (10) do cierre &plicsdo mediante szo0l-

dadure cobre 12 pered del recipicnte,

Te~ Yrrocedimiento, seztn 1= xeivinﬁicacidn 5, ceracteri-
z8do por el hocho de yue log apropisdos wedios mecfnicos de

cierre del recipisntec obtenido con 1s “Plicacién de dicho yro-
cadimlento en 1o yue afscte 21 cisrre gs lee aberturas de 1lie
hedo, ectsn conctituidoc por un ojote Met£14 g0 (32, 3b, 3).
84~ Irocedimiento, segln 1le rei“iﬁdic&cién 6y ciracteri-
“8do por el hecho de wue 10s apropiagdos “€dloe mecénicos de
cierre ds1 recipiente obtenido con 1= 8 licacigp de dicho uro-
cedimiento en 10 gue zfccta 2l cierre )

fo7

© lis abertures ds 1ie-
nado, ectfn conctituidos por un botén (13)
= x de mzteris p1éeti-
C2 provisto de cubeza sch&te ge (13a) Y tans
- - ®Ni~ndo un %2110 zuto
pEY2 ger incertedo cn 1cs sberturs s de 11
= 1240, deform?ndoloc
vera former une sreandele (13b) entre 13-
- T oCual y 1s gubows (1z2)
5 gibowe Z s
cuegda pin;:‘.&':‘-dﬁ‘ lig wones ENUlsree de LEYS a
» e = b d2: o s e 5 e
L ergenas & les X a—-
ferige ¢ aber turs

m

d~» llenzdo,

IS L] (SR~ o= 3 gt
e~ rfroczdimiento, s2gln 1z roi ricagig,
58 8g por =1 hacho de yue el oo n2l d= 1:

2e o :
© “berturac @s 1ienado
(28, 2b) pr- senta s0bre dos pered e Op ua ot

6, caractari—

98 del miemo didme—
Tros girerentes.

10.- ifrocedimiento d» fabricacidn de TYecipientes en mat
es e—
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rial termopléstico para contener sucstancias licuides, pasto-
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