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3 -_‘,q,ue fué concedlda en 29 ..... de .. OCtUbre o de 1955 por '
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e nombre de PIT™ME3NGH PIATL GLASS MOLPATY, entidal norteame-
ricana, sstablecida en Une Gateway Center, Pittsburgh, ren-
silvenie, dbtados Unidos de América, por:

MIEJUTAS TTTRUODTIIDAL & WL OBJITU D3 LA DAT LM g FUIIN IPAL
nfize 217.990, expedida ¢l £0 Je Uctubre de 1955, pori "Un wé-

n

t0lo e fundir y former lentes bidocales®

1%

La presente solicitud se refiers a un waétoldo para Labri
car ana pieza elemental ¢ lente bifocal por fusidn, y uéds
especialumsnte al m%todo para formar y fundir un elemento se-
cundario d¢ la lente al elemento principal d4e positando vigrio
derretido, de une composicibén zdecuada, sobre la superficie
pulida del noyo el elemento principal sin que quede sire en-
cerrado ontre las superficics interlfaciales de fusidn ni se de-

teriore la carvatura de la superficie del hoyo,
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an lz actuslifad, les téenicas couereialss de IZubricacibn

de¢ piezas elementales de lente Lifocal por Lusibn comprenicn las
operaclones 2¢ formar por separado los elouentos principal y se-
cuandario d¢ las picezas elementales, tallar y pulir un hoyo adecua-
do e¢n el elenento principel pare reeiblr ¢l elemento secunderio,
tallar v pulir una supsrficle del elemento gecundario segdn un
contormo sproximademente correspondiente al 2el horo del elenento
principel, ensc:blar ¢ montar los elemcntos con las supsriicies
pulidas opasstas entre si y caldear ¢l conjunto hasta la fusiébn
de los eleumentos antre s en sa Arca de coantacto. ustes piezas
elementa{es de lente bifocal por sufidn se tallan y pulen despuds
egldn necesidades lel asuario.

Antes de ahora se ha venldo intontando en muchas oca-
sionvs funldir entre sf elementos previamenie preparmdos de ane
pieza alemental Ae lunte bifocal sin gae quede aire encerrado en-—
tre las caras del drca de Ifwidn. 41 alguno de estos casos, se-
gln procedimientos anteriores a esta invencidn, se producla nece-
gariamente una ! formacién de la curvatura de la superficie pu-
lida de un elemento con el fin de asentarlo en ¢l hoyo del otro
elenento, en los intentos e evitar bolsad de aire allf, durante
la opsrecidn final de Lfuzidn.

La presentafinvencidn evi‘a esta v otras dificultades
heciendo fluir y fundiendo <l vidrio del elansnto secundario di-
rectamente en el hovo preparedo & z2site electo en el elewsto prin-
cipal.

s nuestre Patente n2 21%,990 se ha hecho observar que
una corriente descendate de vidrio derrstilo lepositada junto a
un vorde, pero por Laera del Loyo del elemento principal entraréd

¥y correrd por le superficie del contorao del hoyo fundiéndose con

8l mismo v mantenisndo la curvatura original el Loto. &l vidrio
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derretido depositado de eﬁte modo se funie con lp sunerficie del
hoyo sin “ejar encerrado aire ni pgoses. Tonforme a la pressnte
invencién, puede obviarse el empleo le cizallas moviendo rédpide-
mente el elemento principal y el elemento secuniario depositado

y fundido el mismo, y separdndolos ‘e la corriente de vidrio,

con 1o que se eviten marcas o geilales de cizallas que pueden per-
Juadicar @ las cualidades Spticos de las plezas elementales tor-
minadas,

in la prédctica Ze esta invencidn, el elemento principel
de vidrio de la pieza elemental bifocel funiida pusde ser 4e
cualquicra le los tipos de crown glass ya conocidos, con el nece-
sario Indice de rofraccidédn y dotado de un hoyo cuys curvatura se
combine con el falice de refraccién del viArio el elemento se-
candario pars introducir la deseada potencia adicional en todo
el campo Ce lectura e la lente bifocal, conforme a les técni-
cas normeles ¢n este ramo. £l vidrio del elemento secundario pue—
de ser de cualguiera Je los tipos ya conocidos al bario o f£lint
de In?ice de refraccidn més elevado que el 4el crown glass del
e@lemento principal y, generalmente, de punto 7de ablandamiento
més bajo,.

Los objetos y carsctoristicas de esta invencidén se podran
apreciar con toda claridad por la Jescripcidn que sipue relurida
al 4ibujo adjunto, cuya uUnica figura representa una plaralidad
de soportes que sostiensn uncos elementos principales en ellos
montados, ¢n los que (de izquierda a derecha) el primer soporte
sostiene un elemento princ pal con el elemento secandario deposi-
tado en y fundido con el mismo, el segundo soporte sostiene un
elemento principal ¢n ¢l que se estd terminando la operaciébn de
depositar el elcmento secundariof, el tercer soporte sostiene

an elemento principal con su hoyo, antes de depositar en &1 el

“F
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vifrio derretido, estando las pilezas elementales de lente que
van sostenidas por los soportes primero y seganio conectadas por
une cuerda estirada de vidrio producida por ¢l rdpido movimiento
de traslaciédn de los soportes al separarse del chorro de alimen-
tacibn despuds de depositadio el elemento secundarioc en el hoyo
dal elemento prinecipal.

fon referencis ghora, en detalle, al 1ibujo, el nduero
1 indieca un horno de Pfusidn adecunsdo para preparar el vidrio
del elemento secundario y dotado /e una aberturs de descarga 2
por la cual sale el vi“rio derretido G. Bajo el orificio 2 del
horno hay un medio de susbontacidn 3 adecuado, constraldo de mo-
do que tiene un smovimiento tranversal relativamente lento y un
rédpido movimivnto de cambio- cue lleva montados una pluralidcd
de soportes adecuados 4. &l medlo de sustentacidn 3 pucde ser,
por ejamplo, la nesa de una méquina de torreta., Cada soporte 4
estéd preparado para recibir un elemento principal & previamente
construflo, dotado de un hoto 6 adeduado parsle recepcidn del
vidrio derretido que constituye el elemento secundario 7 a fun-
dir en el misno.

“omo se ilustra en ¢l dibajo, el elemento princapal 5
de la pieza elumental de lente v4 montado en ¢l soporte 4, de
modo <ue ¢l hoyo 6 del mismo estéd iaclinalo hacia avajo con res-
pecto & la horizontal snara bhocer que el vidrio corra més fdcil-
mente a travéds de la superficie 7el contorno 2el hoyo., sste ele-
mento principal 5 puocde estar hecho por cualquier sistens apro-
pisdo, y la curvatura del hoto preparado =zn el mismo se halla
de acuerdo oén la préctica normal. &l hoyo puede estar heclio de
cualquier modo apropiado. i@l elemento principal 5 se caldea pre-—
feriblemente a una temperatura adecuada, por bajo de su punto de

ablendamisnto, para evitar cue sc¢ rompa por chonue btérmico al
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haecer fluir el vidrio derretiio G en el &
La columnea descendente Je vidrio éerrvctido choca con el
elemento orincipal 5 junto el borde, por fusrc, del Loyo incli-
nado 6 que se encuentra al nivel mds alto. 41 vidrio derrsetido
que flaye hacia abajo entrandc en el hoyo © baja cruzando todo
el hoyo ineclinedo y se funde con la base 4el misiio siln encerrer
aire ni geses en la zona interfacial, y durante este tiempo,
el soporte es movido lentemente cruzando por dedvajo ‘e la abertu-
ra le descarga 2 de modo nue quede depositada uaa cantidad ade-
cuada de vidrio en el hoyo. Despuéds de depositada una cant idad
adeduada de vidrio derrctido en el noyo, el soporte y ¢l elemen-
to principal 5 son trasladados rédpidamente fuara de la abertura
de deucarga 2 quedando debajo te e2lla otro soporte con otro ele-
mento principel preparado, con el Lorde el hoyo 6 que se halla
al nivel nds alto situado, con respecto a la abertura de descar-

n

ge, ‘e 040 que reciba de lleno la corriente de vidrio G de la
mangra antes descrita, momento en el cual se produce un lonto
movimiento de cruce del medio Ae sustentacidn 3 y la operacidn
s@ repite. Lg elevada viscosidad del vidrio implide que el chorro
de vidrio se desvie por la aceleracidn del movimiaito de camtio,
de moGo que las piezas elgmentales de lente quedardn unidas por
un delgado hilillo o regusero d4e vidrio 8 como se indica en el
dibujo.

Como resultard obvio para tode persons ontendide en
la materia el rédpido movimiento de cambio o traslacidn permite
realizar la operacién de depositar ol vidrio v¢n ¢l hoyo dsel ele-
mento principal sin ¢l ewupleo e cigallas que deja.l narcas en la
columna descendente del vidrio y evita de ese modo que ¢l vidrio
nmarcado quede colocado en la zona interlacial de la soldadura,

entre el elemento principal y el segmento depositado. Las piczas
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elementales de lente, a su enfriami.nto, se separan ana de otrae
gimplenente rompiendo ¢l hilillo de conexién,'y 1le superficie
del elexento principél v la del elemento secundario se tallen y
pulen d¢ modo definitivo para su cmpleo, eliminéndose de ellas
con estas operaciones todo indicio del hilillo de conexifn.

81 bien el método ha sido descrito con ruferencia a los
movimientos de cruce y de traslacidn rédpida de los soportes y
de los elememtos principeles con respecto al horno de fusidn el
vidrio, es evidemte que pusde ponerse i prédctica el mismo mé~-
todo moviendo ¢n sentido transverssl y cambiando de posincidn réd-
pidamente un orificio o tubo <e descarga de un ihorno de fusidn
de vidrio con respecto @& unos soportes estacionarios sobre los
cuales irlan montados los elemsntos principales,

Los puntos de fusidn v d1¢ ablandamiento relativos de los
element os que constituyen le pieza elemental vifocal fundiida de
la invencidén no son tan criticos como lo exige la +técnica hasta
ahora conocida. ¥l elemento principal ha de estar iniclalmente
a una temperatura que evite el croque térmico, como antes se ha
dicho. La velocidad a lz cuel ¢l vidrio fluye en el hoyo 6, y
el relativamsnte pequefio volumen de vidrio depositado son tales
qae el érea rolativamente grande del elemento prinecipel 5 y del
soporte 4 disipa ¢l calor antes de que tengs luger uana lsforma-
cibn 42l hoyo.

&ata solicitud que norresponde @ lao presentade en dsta-
dos Unidos el 7 de Octubre de 1957, bajo el nlmero 653,699 se
acoge a los benefielos del artfculo 51 del vigente #statuto sobre

Fropledad Industrisl,
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Los puntos de invencidn propia v nuwma qudé se presentan

en dspafia para gue sean objeto de est

-~
W EL

atente de Invencidn
por ¥V eLITJ aflos, son los siguientes
1%,- lgjoras introducidas on el objeto de la Patunte
Principal n# 217,99 por "Un método de funlir y formar l.ontss
bifocales™ Que incliyen un nmétodo pere former y fundir un elemen-
to secundario en un hoyo tallado vy pulido «n un elemcnto mrinci-
pel de una pleza e¢lemental de lente multifocal

s Que comprende

.3,

las fases o etapas e establecer uns corriente conbtinue de vi
derretido, lirigir la corriente sobre ¢l elemento principsl de
manera tal -ue choque lo corriente ea ¢l mismo junto a un borde
de éste, y dirigir el chorro continuo a travéds del hoyo hacia

un vorde opuesto lel mismo hosta gue Zluye un exceso el voluwuen
necesario pora llenar el noyo, gquedando estireda lo corriente en
forma & hilillo delgedo unc vez lleno de ese mo 0 el Loyo,

3 1 2
22,~ l'zioras

conlornie & 12 reivinticacidén 1, segdn las
cuales le corriente es estirada primero en forma de nilillo del-
gado antes de que la corrviente incila e lleno junto al hioyo.

32%,- llejoras conforme o 1o reivindicacidn 2, cegin las
cunlss me forman pilezag ele entalus sucesivas partiendo ‘e una
corriente coutinua, quedenio ¢l iilillo &lgedo ¢atre piezas ele-
rnienteles conasecutivanoat e Formadas.

4¢,- llejoras oonforne a cualauiera e las reivindicacio-
nes precedentes, tegln les cuales la corriente es sstirade en

a zleniental

L

forme de 11lillo Jdelgmdo movienlo rdpidan.nite una :sie

formada,
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52~ Mzjores goniomiw ¢ cuslouicra de los volvin licas
ciones precede ftes, Lupln lar cuales lo corriarhe Jluye hocis
ebgjo verticaluents y el elemento prineipel suotd oitiado con gl
noyo mireado hacla erriba, “ebajo e lu corriente.

G2,=- lzjoras introlicidos en el objeto “¢ 1a Potonte

i

ol y couo 3@ Lo descrito en la Jemorla que antocede,

ssta ilemoria consta do ocho nojes 2zaritas par ung sola

Cailde

Madrig,
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