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l e r .  c E R T

KUMüRIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r  
en

E " P A i. A
y I  ^ A D 0 D E A B I C  1 0 TT

a nombre de PI^SRíJRGH PIATE GLASS TODPADY, entid ad  nortéame- 
r ic a n a , e s ta b le c id a  en One Gate%?ay C en ter , P it tsb u r g h , Pen- 
s i lv a n ia ,  a ta d o s  Unidos 3e América, por:
"L.EJORAS IRTRODIT IDAS OBJETO DE LA PAT.E!T E PRIHCIPAL"

nüm. 217 .990 , expedida e l  S9 de Octubre de 195o, por: "Un mé­
todo de fu n d ir  y  formar le n te s  b ifo c a le s "

La p resen te  s o l ic i t u d  se  r e f i e r e  a un método para fa b r i  
car una p ie z a  e lem en ta l de le n te  b i f o c a l  por f u s ió n , y más 
esp ec ia lm en te  a l  método para formar y fu n d ir  un elem ento s e ­
cundarlo de l a  le n te  a l  elem ento p r in c ip a l de p osita n d o  v id r io  

5 d e r r e t id o , de una com posición  adecuada, sobre la  s u p e r f ic ie
p u lid a  d e l  hoyo d e l  elem ento p r in c ip a l  s in  que quede a ir e  en­
cerrado entre  la s  s u p e r f ic ie s  in t e r f a c ia l e s  de fu s ió n  n i  se de­
t e r io r e  l a  curvatura  de l a  s u p e r f ic ie  d e l  hoyo.
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.án la  a c tu a lid a d , 3s s t é c n ic a s  co m erc ia les  de fa b r ic a c ió n  
de o ie z a s  e le :.ien ta le s  de le n to  b if o c a l  por fu s ió n  comprenden la s  
o p era cio n es de formar por separado lo s  e lem en tos p r in c ip a l y s e ­
cundario de la s  p ie z a s  e le m e n ta le s , t a l l a r  y p u lir  un hoyo adecua­
do en e l  elem ento p r in c ip a l  para r e c ib ir  e l  elem ento secu n d ario , 
t a l l a r  y p u lir  una s u p e r f ic ie  d e l elem ento secun d ario  segdn un 
contorno aproximadamente corresp on d ien te  a l  d e l  hoyo d e l  elem ento  
p r in c ip a l ,  ensamblar o montar lo s  e lem en tos con la s  s u p e r f ic ie s  
p u lid a s  op u estas en tro  s i  y ca ld ear  e l  con ju n to  h a sta  la  fu s ió n  
de lo s  elem entos en tre  s i  en su  área  de c o n ta c to , justas p ie z a s
e le m e n ta le s  de le n te  b if o c a l  por s u f ió n  se  t a l l a n  y pulen después  
segdn n ecesid ad es d e l u su ar io .

Antes de ahora se  ha ven ido in ten tan d o  en muchas oca­
s io n e s  fund ir en tre  s i  elem entos previam ente preparados de una 
p ieza  e lem en ta l de le n te  b if o c a l  s in  que quede a ir e  encerrado en­
t r e  la s  caras d e l  área  de fu s ió n , dh alguno de e s t o s  c a so s , s e ­
gdn proced im ientos a n te r io r e s  a e s t a  in v e n c ió n , se producía  n ece­
sariam ente una d form ación de la  curvatura de la  s u p e r f ic ie  pu­
l id a  de un elem ento con e l  f i n  de a s e n ta r lo  en e l  hoyo d e l o tro  
elem ento, en lo s  in te n to s  de e v ita r  b o lsa á  de a ir e  a l l i ,  durante  
l a  op eración  f in a l  de fu s ió n .

La presentesá.nvención e v i 'a  e s t a  y o tr a s  d i f ic u l t a d e s  
haciendo f l u i r  y fundiendo e l  v id r io  d e l  e la n e n to  secu n d ario  d i ­
rectam ente en e l  hoyo preparado a e s t e  e f e c t o  en e l  elem ento p rin ­
c ip a l .

¡Él n u estra  P a ten te  n-̂  217 .990 s e  ha hecho observar que 
una c o r r ie n te  d escen d ate  de v id r io  d erre tid o  d ep ositad a  ju n to  a 
un borde, pero por fu era  d e l  hoyo d e l elem ento p r in c ip a l en trará  
y  correrá  por la  s u p e r f ic ie  d e l  contorno d e l  hoyo fu nd ién d ose con 
e l  mismo y manteniendo la  cu rvatu ra  o r ig in a l  d e l  h o to . .01 v id r io
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d er r e tid o  d ep ositad o  de e s t e  modo se  funde con la  s u p e r f ic ie  d e l  
hoyo s in  d ejar  encerrado a ir e  n i g a s e s . Conforme a l a  p resen te  
in v e n c ió n , puede o b v ia rse  e l  empleo ie c i z a l l a s  moviendo ráp id a ­
mente e l  elem ento p r in c ip a l y  e l  elem ento secu n d ario  d ep ositad o  
y  fundido a l  mismo, y separándolos "o la  c o r r ie n te  de v id r io ,  
con lo  que se  e v ita n  marcas o se ñ a le s  de c i z a l l a s  que pueden per­
ju d ic a r  a la s  cu a lid a d es  ó p t ic a s  de la s  p ie z a s  e lem en ta le s  t e r ­
m inadas.

l a  p r á c t ic a  de e s ta  in v e n c ió n , e l  elem ento p r in c ip a l  
de v id r io  de l a  p ie z a  e lem en ta l b i f o c a l  fund ida puede se r  de 
cu a lq u iera  le  lo s  t ip o s  de crown g la s s  ya c o n o c id o s , con e l  n ece­
s a r io  ín d ic e  de r e fr a c c ió n  y dotado de un hoyo cuya curvatura se  
combine con e l  In d ic e  de r e fr a c c ió n  d e l  v id r io  d e l elem ento s e ­
cundario para in tr o d u c ir  l a  deseada p o te n c ia  a d ic io n a l en todo 
e l  campo de le c tu r a  de l a  le n te  b i f o c a l ,  conforme a la s  t é c n i ­
ca s  norm ales en e s te  ramo. ¿3. v id r io  d e l  elem ento secu n d ario  pue­
de ser  de cu a lq u iera  de l o s  t ip o s  ya con ocid os a l  b ario  o f l i n t  
de ín d ic e  de r e fr a c c ió n  más e levad o  que e l  d e l  cro*on g la s s  d e l  
elem ento p r in c ip a l y , generalm ente, de punto de ablandam iento  
más b a jo .

Los o b je to s  y  c a r a c t e r í s t ic a s  de e s t a  in v en c ió n  s e  podran 
a p rec ia r  con tod a c la r id a d  por l a  d e s c r ip c ió n  que s ig u e  r e fe r id a  
a l  d ibujo ad ju n to , cuya d n ica  f ig u r a  r ep resen ta  una p lu ra lid a d  
de so p o rtes que s o s t ie n e n  unos elem entos p r in c ip a le s  en e l l o s  
m ontados, en lo s  que (de iz q u ie rd a  a d erecha) e l  prim er sop orte  
s o s t ie n e  un elem ento p r in c ip a l con e l  elem ento secu n d ario  d ep o si­
tado en y  fundido con e l  mismo, e l  segundo so p o rte  s o s t ie n e  un 
elem ento p r in c ip a l en e l  que s e  e s tá  term inando l a  op eración  de 
d e p o sita r  e l  elem ento secundario^ , e l  t e r c e r  so p o rte  s o s t ie n e  
un elem ento p r in c ip a l con su hoyo, a n tes  de d e p o s ita r  en é l  e l
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v id r io  d e r r e t id o , estando la s  p ie z a s  e le m e n ta le s  de le n te  que 
van so s te n id a s  por lo s  so p o r te s  prim ero y segundo con ectad as por 
una cuerda e s t ir a d a  de v id r io  producida por e l  ráp id o  movimiento 
de t r a s la c ió n  de lo s  so p o r te s  a l  sep ararse  d e l  chorro de alim en­
ta c ió n  después de d ep o sitad o  e l  elem ento secu n d ario  en e l  hoyo 
d e l  elem ento p r in c ip a l .

Con r e fe r e n c ia  ahora, en d e t a l l e ,  a l  d ib u jo , e l  nAmero 
1 in d ic a  un horno de fu s ió n  adecuado para preparar e l  v id r io  
d e l elem ento secun d ario  y dotado de una abertura de d escarga 2 

por la  c u a l s a le  e l  v id r io  d e r r e tid o  G. Bajo e l  o r i f i c i o  3 d e l  
horno hay un medio -de su s te n ta c ió n  3 adecuado, con stru id o  de mo­
do que t i e n e  un movimiento tr a n v e r sa l r e la tiv a m e n te  le n to  y un 
rápido m ovim iento de cambio- que l l e v a  montados una p lu ra lid a d  
de so p o rtes adecuados 4 . HL medio de su s te n ta c ió n  3 puede s e r ,  
por ejem plo, ln  mesa de una máquina de t o r r e ta .  Cada so p o rte  4 
e s tá  preparado para r e c ib ir  un elem ento p r in c ip a l 5 previam ente  
c o n str u id o , dotado de un hoto 6 adeduado paraba recep c ió n  d e l  
v id r io  d e r r e tid o  que c o n s t itu y e  e l  elem ento secu n d ario  7 a fun­
d ir  en e l  mismo.

Como se  i lu s t r a  en e l  d ib u jo , e l  elem ento princ& pal 5 
de l a  p ie z a  e lem en ta l de le n te  vá montado en e l  so p o rte  4 , de 
modo que e l  hoyo 6 d e l mismo e s tá  in c lin a d o  h a c ia  abajo con r e s ­
p ecto  a l a  h o r iz o n ta l para hacer que e l  v id r io  corra  más f á c i l ­
mente a tr a v é s  de la  s u p e r f ic ie  d e l contorno d e l ho$ro. e ste  e l e ­
mento p r in c ip a l 5 puede e s ta r  hecho por c u a lq u ie r  s istem e  apro­
p iad o , y la  curvatura d e l hoto preparado en e l  mismo s e  h a lla  
de acuerdo con l a  p r á c t ic a  norm al, á l hoyo puede e s ta r  hecho de 
cu a lq u ier  modo apropiado, .di elem ento p r in c ip a l  5 s e  c a ld e a  pre­
fer ib le m e n te  a una. tem peratura adecuada, por bajo de su  punto de 
ablandam iento, para e v ita r  que se  rompa por choque térm ico  a l
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hacer f l u i r  e l  v id r io  d e r r e tid o  G en e l  hoyo 

La columna d escen d en te  le  v id r io  áer
6.

t id o choca con e l
elem ento p r in c ip a l 5 ju n to  a l  borde, por fu e r a , d e l  hoyo i n c l i ­
nado 6 que se  encuentra a l  n iv e l  más a l t o .  -¿3. v id r io  d erre tid o  
que f lu y e  h a c ia  abajo entrando en e l  hoyo G baja cruzando todo  
e l  hoyo in c lin a d o  y se  funde con la  base d e l  mismo s in  encerrar  
a ir e  n i g a ses  en l a  zona in t e r f a c i a l ,  y d-'.rante e s t e  tiem po , 
e l  so p o rte  es movido lentam ente cruzando por debajo de la  ab ertu ­
ra  le  descarga 2 de modo que quede d ep o sita d a  una can tid ad  ade­
cuada de v id r io  en e l  hoyo. Después de d ep o sitad a  una cantidad  
adeóuada de v id r io  d e r r e tid o  en e l  hoyo, e l  so p o rte  y  e l  elemen­
to  p r in c ip a l 5 son tra s la d a d o s  rápidam ente fu era  de la  abertura  
de descarga 2 quedando debajo de e l l a  o tro  so p o rte  con o tro  e l e ­
mento p r in c ip a l preparado, con e l  borde d e l hoyo 6 que se  h a l la  
a l  n iv e l  más a l to  s itu a d o , con re sp e c to  a l a  ab ertu ra  de d esca r­
ga, de modo que r e c ib a  de l le n o  la  c o r r ie n te  de v id r io  G de l a  
manera a n tes  d e s c r it a ,  momento en e l  cu a l s e  produce un le n to  
movimiento de cruce d e l medio de s u s te n ta c ió n  3 y  la  op era ció n  
se  r e p i t e .  La e levad a  v is c o s id a d  d e l v id r io  impide que e l  chorro  
de v id r io  se  d e sv ie  por l a  a c e le r a c ió n  d e l  movimi^Fito de cam bio, 
de modo que la s  p ie z a s  e le m e n ta le s  de le n te  quedarán unidas por 
un delgado h i l i l l o  o reguero de v id r io  8 como s e  in d ic a  en e l  
d ib u jo .

Como r e s u lta r á  obvio para toda persona entendida en 
l a  m ateria e l  ráp ido movimiento de cambio o t r a s la c ió n  perm ite  
r e a l iz a r  la  op eración  de depositar* e l  v id r io  en e l  hoyo d el e l e ­
mento p r in c ip a l s in  e l  empleo de c i z a l l a s  que dejan  marcas en l a  
columna d escen d en te  d e l  v id r io  y  e v ita  de e s e  modo que e l  v id r io  
marcado quede co locad o en l a  zona in t e r f a c ia l  de la  so ld ad u ra, 
en tre  e l  elem ento p r in c ip a l y e l  segmento d e p o s ita d o . Las p ie za s
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e lem en ta le s  de l e n t e ,  a su e n fr ia m ien to , s e  separan una de o tra  
sim plem ente rompiendo e l  h i l i l l o  de con ex ión , y lo  s u p e r f ic ie  
d e l  elem ento p r in c ip a l y la  d e l  elem ento secu n d ario  ce t a l l a n  y
palun  de modo d e f in i t iv o  para su empleo, e lim in án d ose  de e l l a s  
con e s t a s  op era cio n es todo in d ic io  d e l  h i l i l l o  de con ex ión .

S i b ie n  e l  método ha s id o  d e s c r it o  con r e fe r e n c ia  a l o s  
m ovim ientos de cruce y de t r a s la c ió n  rá p id a  de lo s  so p o rtes y 
de lo s  elem entos p r in c ip a le s  con r e sp e c to  a l  horno de fu s ió n  d e l  
v id r io ,  es e v id e n te  que puede ponerse en p r á c t ic a  e l  mismo mé­
todo moviendo en se n tid o  tr a n s v e r sa l y cambiando de p o s ic ió n  rá­
pidam ente un o r i f i c i o  o tubo de d escarga  de un horno de fu s ió n  
de v id r io  con r e sp e c to  a unos so p o rte s  e s ta c io n a r io s  sobre lo s  
c u a le s  ir ía n  montados lo s  elem entos p r in c ip a le s .

Los puntos de fu s ió n  y de ablandam iento r e la t i v o s  de les
elem entos que c o n stitu y e n  la  p ie z a  e lem en ta l b i f o c a l  fund ida de 
la  in v en c ió n  no son  ta n  c r í t i c o s  como lo  e x ig e  l a  t é c n ic a  h a sta  
ahora con oc id a . .El elem ento p r in c ip a l ha de e s t a r  in ic ia lm e n te  
a una tem peratura que e v i t e  e l  choque térm ico , como an tes se  lia 
d ic h o . La v e lo c id a d  a la  cu a l e l  v id r io  f lu y e  en e l  hoyo 6, y 
e l  r e la tiv a m en te  pequeña volumen de v id r io  d ep o sitad o  son t a l e s  
que e l  área r e la tiv a m en te  grande d e l elem ento p r in c ip a l 5 y d e l  
so p o rte  4 d is ip a  e l  c a lo r  a n tes  de que ten g a  lu gar una deforma­
c ió n  d e l hoyo.

.Seta s o l ic i t u d  que corresponde a la  p resen tad a  en .Esta­
dos Unidos e l  7 de Octubre de 1957, bajo e l  ndmero 688 .699 se  
acoge a lo s  b e n e f ic io s  d e l  a r t íc u lo  51 d e l  v ig e n te  -Estatuto sobre  
-Propiedad I n d u s tr ia l .
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Los puntos de in v en ció n  p rop ia  y nueva que so p resentan  
en .España para que sean  o b je to  Ae e s t a  P a ten te  de In ven ción  
por V.¿HIT I a ñ os, son lo s  s ig u ie n te s ;

1 ^ .-  M ejoras in tro d u c id a s  en e l  o b je to  de la  P a ten te  
P r in c ip a l 217 .990  por "Un método de fu n d ir  y formar le n te s  - 
b ifo c a le s "  que in c lu y en  un método pera formar y  fu n d ir  un elem en­
to  secundario en un hoyo ta l la d o  y p u lid o  e-n un elem ento p r in c i­
p a l de una p ie z a  e lem en ta l de le n te  r n u lt ifo c a l, que comprende 
la s  fa s e s  o etapas te e s ta b le c e r  una c o r r ie n te  continua, de v id r io  
d e r r e t id o , d ir ig ir  la  c o r r ie n te  sobre e l  elem ento p r in c ip a l Ae 
manera t a l  que choque la  c o r r ie n te  en e l  mismo ju n to  a un borde 
3e é s t e ,  y d ir ig i r  e l  chorro con tin uo a tr a v é s  d e l hoyo lin cia  
un borde opuesto d e l mismo h a sta  que f lu y e  un exceso  A e l  volumen 
n ec e sa r io  para l le n a r  e l  hoyo, quedando e s t ir a d a  la. c o r r ie n te  en 
forma l e  h i l i l l o  delgado ría  vez l le n o  de e se  mo lo e l  hoyo.

§ 3 . -  M ejoras conforme a l a  r e iv  in d i cao ió n  1, segdn la s
c u a le s  la  c o r r ie n te  es e s t ir a d a  primero en forma Ae h i l i l l o  d e l
gado a n te s  Ae que l a  c o r r i e n t e  i n c i  

M ejo ras conform e a la  
c u a le s  se  form an p ie z a s  e le  e n ta le s  
c o r r i e n t e  c o n tin u a , quedan lo  e l  h i l

da de l le n o  ju n to  a l  hoyo, 
r e iv in d ic a o ié n  2, segdn 1 as 
su c e s iv a s  p artien d o  le una 

111o d íg a lo  en tre  p ieza s  e l e -
m e n ta le s  conseo .tivamont e form adas.

é ^ .-  Mejoras oonforme a c u a lq u ie ra  de la s  r e iv in d ic a c io ­
nes p re ced en tes , seg&n la s  c u a le s  
forma de h i l i l l o  delgado moviendo

la  c o r r ie n te  es e s t i r a  df en 
rápidam ente una p ie z a  e lem en ta l

formada
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i e i  or c o n fo n n e  a c u a lq u ie r :

crono p re c ed e n te s , sogdn loo  c r a lo s  l a  corrion i.
i* srv m  Li-ca-

abajo v e r t ió  a líten te  y e l  e lamento p r in c ip a l e s tá  s i t  nado con e l  
hoyo mirando h a c ia  a r r ib a , ebajo Üe la  c o r r ie n te .

6 ^ .-  M ejoras in tro d u c id a s  en e l  o b je to  de l o  P aten te
I r in e in a l .

T al y cono se ha d e s c r i t o  en l a  Memoria que ant eced e, 
rep resen tad o en e l  d ibujo que oe acompaña y con lo s  f in e s  que ce 
han e s p e c if ic a d o .

.ásta Memoria co n sta  de ocho h ojas e s c r i t a s  pac- una s o la
ca ra .
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