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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a 

la  so lic itu d  de

una PATENTE DE INTRODUCCION poi DIEZ AÑOS en ESPAÑA

a favoi de

DONA ANGELA ALEGRIA ESCUDERO, de nacionalidad espa­

ñola, lesidente en Zaiagoza, c a l le  Faz, n3 4,

P o i

"UN NUEVO SOPLETE PARA LA SOLDADURA AUTOGENA".

Fuente de o iigen : La fiim a Max á*ullei, de Hoigen,

(Z u iic h ), Suiza.
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[ La invención a que se re f ie re  la  presente memoria, c ons

tituye una novedad in d u str ia l, con ca rac te r ís t ic a s  y venta­

jas  que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de explotación  

exclusiva que por e l la  se s o lic it a ,  de acuerdo con la s  pres­

cripciones del Estatuto vigente de la  propiedad In du stria l, 

de 26 de ju l io  de 1929* texto refundido, publicado en 3 0 de 

a b r i l  de 1930. '

Hasta la  fecha, lo s  sopletes actuales no reúnen la s  con 

diciones necesarias para traba jar continuamente, ya que en 

muchas ocasiones se emplea a tarea, prima o destajo, en lo s  

que e l cansancio del operario tiene un va lo r importantísimo 

¡ puesto quehay muchos casos en lo s  que se rea lizan  mediante 

personal femenino.

I En muchas pruebas efectuadas, se ha demostrado un nota­

b le  ahorro de mano de obra, con indudable mejora en la  c a l i -  

, dad, cuando lo s  elementos a d isposición del usuario han su­

frido  una mejora conveniente y este precisamente es e l caso 

en que nos encontramos, ya que por e l peso que ha de sopor­

tar constantemente y en forma desigual la  mano en la s  prime­

ras horas de traba jo , la  ca lidad  es muy superior a la s  re s -  

! tantea.

I En lo s  traba jo s  de chap istería , tubería fin a , montgj e

de cuadros y chásis de b ic ic le ta s  y coches, e tc ., la  a p lic a -  

' ción de nuestro soplete no solamente es muy necesaria, sino 

im prescindible, porque en todos los casos se con segu iría !las  

} mejoras que adelantamos.

E l nuevo soplete para soldadura autógena por e l cual se 

so lic ita  e l  presente p r iv i le g io  de Modelo de U tilid ad , se  

compone esencialmente de un mango monopieza (1 ) ,  de aluminio 

o cualquier otro m aterial lig e ro , hecho de barra , estampación
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fundición o extrusión, a l  que entran lo s  gases de oxigeno y 

acetileno por dos racores (2 ) ,  llevados por dos o r i f ic io s  

(3  y 4) a sus correspondientes lla v e s  de c ie rre  (5 y 6 ), 

siendo los vástagos de estas lla v e s  de paso (7 ) de acero 

inoxidable o cualquier otro m aterial asimismo inoxidable.

De,la  lla v e  que parte e l  oxígeno, pasará a la  p iza (8 )  

que aspirará mediante e l inyector (9 ) e l acetileno , mezclán­

dose en la  pieza (10 ) para su sa lid a  por la  caña (11 ) hasta 

la  boqu illa  (1 2 ).

La unión de la  lanza con e l  mango se re a liz a  por medio 

de una tuerca de unión (1 3 ), consiguiéndose e l  c ie rre  in te r­

no, por asiento cónico entre la s  piezas (8  y 9JypBr la  parte  

exterio r, mediante e l  apriete  de la  tuerca (13 ) en la  rosca 

del mango (14 ) entre cuyas partes va colocada una junta de 

buna (15) o cualquier otro m ateria l que sea e lá st ico  o incom­

bu stib le .

De la  descripción que antecede, se deduce prácticamente 

e l funcionamiento del soplete que puede resumirse del modo s i 

guíente:

Colocadas en los racores de entrada (2 ) ,  la s  gomas co­

rrespondientes a l gas combustible y a l oxigeno, por medí o de 

la s  lla v e s  (5  y 6 ), se regula en forma conveniente la propor­

ción de lo s  gases, habiendo colocado previamente en e l  extre­

mo del mango 14, la  correspondiente lanza, introduciéndose la  

pieza 10 en e l in te r io r  de la  14 y apretándose fuertemente so 

bre esta última la  tuerca 13.

A la  sa lid a  de lo s  gases por la  boqu illa  12, se aproxima 

una llama para conseguir e l  encendido delsop lete y se puede 

ya proceder a l  empleo del aparato.

hecha la  desciipción que antecede, es preciso añadir que
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lo s  d e ta lle s  de rea lizac ión  de la  idea expuesta, pueden va­

r ia r , sin  que por eH o  cambie la  esencia de la  invención, 

que es la  que se describe en lo s  párrafos que anteceden y la  

que se re iv ind ica  en la  siguiente

N O T A

En resumen^ La Patente de Introducción que se s o lic it a ,  

recaerá sobre la s  reivindicaciones que siguen:

1 * . -  "Un nuevo soplete para la  soldadura autógena", ca­

racterizado porque consta de un mango monopieza, con sus co­

rrespondientes entradas para lo s  dos gases a quemar y una l ia  

ve de c ie rre  para cada uno, colocadas en un mismo lado y 

dispuestas de forma que con e l dedo pulgar de la  mano dere­

cha, se pueden accionar a la  vez y cómodamente ambos volan­

tes, siendo e l  mango de una so la  pie za en e l  que se pactica  

la  conducción de ambos gases, anulándose con e l lo  toda serie  

de soldaduras o cualquier otro tipo de unión entre ta le s  con­

ducciones, evitándose por tanto cualquier mezcla explosiva  

que pudiera producirse en una pieza sim ilar, no construida de 

t a l  forma.

23 .- "Un nuevo soplete paraia  soldadura autógena", se­

gún re iv ind icación  primera, caracterizado porque la  pieza  

central (8 ) que es la  sometida a mayor rozamiento, puede in­

tercambiarse a su desgaste.

33 .- "Un nuevo soplete para la  soldadura autógena", se­

gún reiv indicaciones anteriores, caracterizado porque la  

unión entre la  boqu illa  lanza y e l  mango es totalmente hermé 

t ic a , g rac ias a la  junta de c ie rre  p rev ista  (1 5 ).

43 .- Se re iv ind ica , por último, como objeto sobre e l  

que ha de recaer e l Modelo de U tilid ad  que se s o lic it a :  "UN 

NUEVO SOPLETE PARA LA SOLDADURA AUTOSENA".
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Todo Conforme queda descrito  en la  presente memoria, que 

consta de cinco páginas e sc rita s  a máquina y dibujos adjuntos.

Madrid, 19 agosto 1958 

gFONSO UNGRIA



ANgB&t ALEGRIA ESCUDEIK) HOJA UNICA
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