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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que Se acompaia &
la solicitud de
una PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ ANOS en BspaNA
a favor de
DOilA ANGELA ALEGRIA ESCUDERO, de nacionalidad espa=
flola, residente en Zaragoza, calle Paz, n? 4,
por

"UN NUEVO SOPLETE PARA LA SOLDADURA AUTOGENA".

Fuente de origen: La firma Max wuller, de Horgen,

(Zurich), Suiza.
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la inveneién a que se refiere la presente memoria, cons
tituye una novedad industrial, con caracteristicas y venta-
jas que la hacen merecedora del privilegio de explotacién
exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con 1las pres-
cripciones del Istatuto vigente de la Propiedad Imdustrial,
de 26 de julio de 1929, texto refundido, publicado en 30 de
abril de 1930.

Hasta 1la fecha, los sopletes actuales no relnen las con
diciones necesarias para trabajar continuamente, ya que en
muchas ocasiones se emplea a tarea, prima o destajo, en los
que el cansancio del operario tiene un valor important{simo
puesto quehay muchos casos en los gque se realizan mediante
personal femenino.

En muchas pruebas efectiuadas, se ha demostrado un nota=-
ble ahorro de mano de obra, con indudable mejora en la cali=-
dad, cuando los elementos a disposicién del usuario han su=
frido una mejora conveniente y este precisamente es el caso
en gue nos encontramos, ya que por el peso que ha de sopor-
tar constantemente y en forma desigual la mano en las prime-
ras horas de trabajo, la calidad es muy superior a las res-
tantes.

En los trabajos de chapisterfa, tuberia fina, montgj e
de cuadros y chésis de bicicletas y coches, etc., la aplica=-
cidn de nuestro soplete no solamente es muy necesaria, sino
imprescindible, porque en todos los casos se conseguirialas
majoras que adelantamos.

El nuevo soplete para soldadura autdégena por el cual se
solicita el presente privilegio de liodelo de Utilidad, se
compone esencialmente de un mangp monopieza (1), de aluminio

0 cualquier otro material ligero, hecho de barra, e stampacién
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fundicién o extrusidn, al que entran los gases de oxigeno y
acetileno por dos racores (2), llsvados por dos orificios
(3 y 4) a sus correspondientes llaves de cierre (5 y 6),
siendo los véstagos de estas llaves de paso (7) de acero
inoxidable o cualquier otro material asimismo inoxidable.

De,la llave que parte el oxigeno, pasari a la pima (8)
que aspirar4 mediante el inyector (9) el acetileno, mezclén=-
dose en la pieza (10) para su salida por la cafia (1l) hasta
la boquilla (12).

La unién de la lanza con el mango se realiza por medio
de una tuerca de unién (13), consiguiéndose el cierre inter=
no, por asiento cénico entre las piezas (8 y 9)ypBr la parte
exterior, mediante el apriete de la tuerca (13) en la rosca
del mango (14) entre cuyas partes va colocada una junta de
buna (15) o cualquier otro material que sea eléstico o incom-
bustible.

De la descripcidén que antecede, se deduce précticanente
el funcionamiento del soplete que puede resumirse del modo si
zuiente:

colocadas en los racores de entrada (2), las gomas co=-
rrespondientes al gas combustible y al oxigeno, por med o de
las llaves (5 y 6), se regula en forma conveniente la propor-
cidén de los gases, habiendo colocado previamente en el extre-
mo del mango 14, la correspondiente lanza, introduciéndose la
pieza 10 en el interior de la 14 y apreténdose fuertemente sQ
bre esta dltima la tuerca 13.

A la salida de los gases por la boquilla 12, se apoxima
una llama para conseguir el encendido delsoplete y se puede
ya proceder al empleo del aparato.

echa la desctipcién que antecede, es preciso aiadir que
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los detalles de realizacidén de la idea expuesta, pueden va-
riar, sin que por ello cambie la sesencia de la invenci én,
gque es la gue se describe en los pérrafos que anteceden y la
gue se reivindica en la siguiente

NOTaA

En resumenf L& Patente de Introduccidén que se solici ta,
recaeri sobre las reivindicaciones que siguen:

1%*.- "Un nuevo soplete para la soldadura autbdgena", ca=-
racterizado porque consta de un mango monopieza, cCon sus co-
rrespondientes entradas para los dos gases a quemar y una lla
ve de cierre para cada uno, colocadas en un mismo lado y
dispuestas de forma que con el dedo pulgar de la mano dere=
cha, se pueden accionar a la vez y cémodamente ambos volan=-
tes, siendo el mango de una sola piez& en el que se mctica

la conduccién de ambos gases, anuléndose con ello toda serie

- de soldaduras o cualquier otro tipo de unién entre tales con-

- ducciones, evitdndose por tanto cualquier mezcla explosiva

que pudiera producir se en una pieza similar, no construida de
tal forma.

2%.~ "Un nuevo soplete parala soldadura autégena", se-
gun reivindicacidn primera, caracterizado porgus la pieza
central {(8) que es la sometida a mayor rozamiento, puede in-
tercambiarse a su desgaste.

3%.- "Un nuevo soplete para la soldadura autdgena", se-
gién reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la
unidén entre la boquilla lanza y el mango es totalmente hermé
tica, gracias a la junta de cierre prevista (15).

4%.~- Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el
gue ha de recaer el ilodelo de Utilidad que se solicitay *UN

NUEVO SOPLETE PARA LA SOLDADURA AUTOBENA®.




Todo tonforme queda descrito en la presente memoria, que
consta de cinco pAginas escritas a médguina y dibujos adjuntos.
Madrid, 19 agosto 1958

AFONSO UNGRIA
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