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Esta Patente de Invenciédn se refiere, conforme indi-
ca su enunciado & unas'mejoras introducidas en la fabrica-
cién_de cuerpos compuestos, 0 sea integrados por una parte
metdlica y otra de termopléstico, con las que gracias a
sus especiales caracter{sticas se logra que dichas partes
queden sélidamente fijadas entre si sin que précticamente
exista posibilidad de que se desprenden, lo gue motivaria
le imutilizacién de la pieze fabricada. Estas mejoras re-
sultan de especial aplicacidén en la fabricacién de pifiones
¥ ruedas dantadas; sustituyendo con ventaja a las que se
conocen actualmente; ¥ que estén fabricados con una mezcla
de materias plésticas termoestables y hojas de lona o te-
la, denominada vulgarmente por celotex, la cual una vez
prensade y polimerizeda, se ha de mecanizar para obtener
el pifién o rueda dentadase. Este procedimiento se utiliza
mucho; apeser de ser complicado y antieconbmico, porque
los pifiones y ruedas asi fabricados son silenciosos dado
que sus dientes son siempre sglgo elésticos; Yy como evi-
dentemente esta cualidad es indispensable en muchos dis-—
positivos mecénicos, los técnicos de la Sociedad solici-
tante hen estudiado y experimentado las mejoras a Que se
contrae esta Patente de Invencién, habiéndose solucionado
no solo la cuestibén de moldear }as coronas dentadaes en me-
teriales termoplésticos sobre almes o micleos metdlicos,
sino tembién moldear tanto las coronas como los centros
en dichos materiales sobre un glma o pieza metélica, 1o
que ha representado el logro del fin propuesto, ya due gi

en glgunos casos el centro o cojinete puede ser metélico,
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en otros ha de ser precisemente del mismo materiel que
la corona, y esta necesidad unida a que los termoplés-
ticos denominados poliamidas son de tacto suave y por
ello precisan mucha menos lubricacidén que los otros ma=-
teriales, ha sido el motivo principal de buscar solu-

cién al problema que hasta shoras represenfa la fabrica-

- cidén de esta clase de ruedas y pifiones de funcionamiento

811lenclog0, = = = = = = - = ¢« @ = .-, — .- .. - - - - -

Egtas mejoras se caracterizan principaelmente en ‘
realizar el alma metdlica del pifién o rueda dentaeda en for-
mea de disco o c¢ilindro en cuya superficle exterior se prac
tican unae pluralided de orificios, preferentemente en sen
tido radial; que sirven de lugeres de enclavamiento para:
la corona a moldear, realizéndose diche pieza metélica
con un grueso suficiente para que pueda ser situadsa y fi-

jeda dentro del molde perfectamente centrada con relacién

~a su configuracién interna. De este menera se logra gque

al moldear la corona dentada sobre el alma‘petélica, ésta;‘
al enfriarse, quede no solemente fuertemnente cefilda por

le contreccién netural que experimenta, siné que ademés
queda @otada de unos apendices interiores que se glojan

en todos y cade uno de los orificios practicados en la
periferie del elme metélica, quedando asi{ aseguredo el

perfecto enclavauniento de la corona soObre el alm@e= = - =~

BEs también caracteristice de las mismas mejoras,
que en las caras laterales de la pieza metélice que cong=
tituye el alme de la rueda o pifién a fabricar, se practi-

can una serie de acangladuras o ranuras profundas en sen-
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tido redial que se inicien en le propia periferia y ter-
minen en el orificio central, remlizéndose este dltimo con
meyor didmetro que el del eje en que deba ser instalada
le ruede dentada o pifibn, sirviendo dichas ranuras simule
téneamente pars permitir el paso de la poliamida fluidi-
ficada 21 centro del elma para mdldear el casquillo cen=
tral o cojinete; y &l mismo tiempo como enclavamiento de
dicho cojinete ya que estas acanalsdures quedan ocupedas
por poliamidas y el casquillo centrel queda asi unido por
ellas con la corona; de esta manera se ha logrado evitar
que le contraccién que experimentan las poliemidas gl en-
friarse provoque el desprendimiento del casquillo; ya que
éste quede atirantaedo por los radios del mismo material
que hen sido moldeados y que lo unen a la corona; los cua-~
les experimenten a su vez la misme contraccién que incre-
menta el efecto de atirantado y fijacidén del casquillo o
cojinete central; cabiendo la posibilidad de asegurer sun
mas este enclavamiento, practicando en la superficie del
orificio central, entsllas o remras, asi como tembien se
pueden sustituir los cansles laterales a practicar en el
glma metélice, por los propios orificios de su periferia,
que en este caso; ge prolongen hasta slcanzar el orificio
central, con lo que asimismo se obtiene, une vez moldeada
1a corone Y cojinete, el enclavamiento de ambos sobre el
alma metélica para evitar posibles deslizamientos gira-
torios y el mismoc tiempo los radios de aetirantado del pro-~

pio cojinete centrdal que en este caso son interiores, - =

Descritas suficientemente las caracteristicas de
las mejoras & que se contrae esta Patente de Invencién;

se hace constar que en las mismas se podrén introducir
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todas equellas modificaciones qQue la experiencia, la préc—
tica y la técnica pudieran aconsejar, siempre que con ellas
no se cambie; eltere o modifique su idea fundementel que

es la que se resume y concreta en la siguientet = = = - =
N O T A

Se declaran de novedad y propieded para todo el

territorio necional y sus colonlas, las siguientes,

REIVINDICACTIONES

18,~ Mejoras en la fabrieacidn de cuerpos compues~—
t0s por inyeccidn de materias termoplésticas que se carac-—
terizan en realizar el elma metélica en forma de disco o
cilindro en cuyé periferia se prectican una serie de ori-
ficios, preferentemente en sentido radial, dimensionén-
dose este cilindro con sltura iguel a la separacién de
las ceras planes interneas del molde entre las que queda
fijedo y perfectamente centrado, todo ello de tal suerte
que el termopléstico, preferentemente poliemides, &l ser
inyectado, constituye la corona que queda dotada de uns
pluralidad de apéndices en su contorno interior glojados
en todos y cada uno de los orificios periféricoss - — — =

29.4 Mejoras en la fabricacién de cuerpos compuestos
por inyececibén de materiass termoplésticas sgeglin la nota
enterior que se caracterizen tambien en reslizar el orifi-
cio central del alma metélice a mayor didmetroe del reque~
rido practicédniose entonces en las caras laterales del
propio slme metélica, una pluralidad de entellas o acans-
laduras en sentido radisl gue se inician en la periferia
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Yy terminen en el orificio central, todo ello de tal ma-
nera reslizedo que durante la inyeccién, el termopléstico
fluridificado ocupa no solo la cavided periférica que ha
de formar la corona, sino también todes y cade una de les
canales radisles y el orificio central del alma metdlice,
este Ultimo parcigl o totalmente segin que se disponge

0 no de un rollo centrel, constituyendo una sola pileze
gin solucibn de continuided, la corona periférice, los
nervios laterales empotrados en las acanaladuras, y el

cojinete o0 ncleo centrale = = = = = = = = = =« = = @ - - =

38,- Mejoras en la fabricacién de cuerpos compues~

tos por inyeccidn de materias termoplésticas segln las no-

' tas anteriores que se caracterizan tambien en practicar

los orificios periféricos en el alme metélica atravesén-
dola totelmente y enlazéndose con el orificio centrel,

en cuyo caso el moldearse la corona, trasciende el termo-
pléstico fluidificado por todos y cada uno de los orifi-
cios hesta moldear el cojinete o micleo central, consti-
tuyéndose asi una serie de nervios interiores que enla~
zan sin solucibn de continuided, a la corona periférice
con el nicleo centrel o cojinete constituyendo asimiamo
egtos nervios interiores elementos de atirantado y encla-

vaniento de la referida corona con el cojinete central. -

48,~ WNMEJORAS EN LA FABRICACION DE CUERPOS COM-
PUESTOS POR INYECCION DE MATERIAS TERMOPLASTICAS."

Todo ello tal y como quede descrito y reivindicado
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