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MEMORIA DlSCRIPrlVA 

j¿L invento esta relacionado en general — 

con la fabricación de tambores para frenos y 

més en particu lar incluye un nuevo procedimien 

to de fabricación de éstos elementos con obje­

to de obtener un nuevo tipo de tambor perfeccio  

nado en sus características de diseño y organi-
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zación cuyo tambor rea liza  la  misión paraiaq^gpg  

cificamente ha sido concebido con una seguridad y 

una eficacia máximas.

Es sabido que los tambores ce frenado que se 

.fabrican en la actualidad, a pesar de estar cons­

truidos en acero, tienen e l inconveniente de que 

a l actuar sobre e llo s  la s  zapatas de frenado, la  

presión que estas ejercen hace que los tambores 

salten transverselmente, sucediendo lo  miaño, pe­

ro con mayor fa c ilid ad , cuando los tambores se 

construyen en hierro fundido.

para resolver éste importante inconveniente 

el invento provee la posibilidad de otorgar ma­

yor fortaleza a l tambor proporcionándole un ro­

deado mediante v r  i l ia s  paralelas que circundan 

periféricamente a l tambor y que discurren por e l 

interior de lo s  nervios de cus djcho tambor está 

previsto, lográndose de esta forma que el tambor 

a l soportar la  presión de las  zapatas ya no se 

raje como venía sucediendo con los sistemas ac­

tuales puesto qie los aros adicionados realmen­

te formen una armadura, e l  igual que sucede por 

ejemplo en la s  edificaciones e bese de cemento 

armado, impidiendo que el aro puede abrirse , es 

decir, que dichos aros constituyen un alma que 

aumente sensiblem. ante la resistencia mecánica 

del tambor.

para colocar éstos aros o ainr de resisten
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cié pueden u tiliza rse  diferentes procedimientos 

puesto que los aros pueden ir  soldados situando 

. los recíprocamente paralelos conforme queda in­

dicado o bien di aponiendo sobre la  perife ria  del 

5 .- tambor.una v a r illa  en espiral con sus extremos

soldados sobre el tamboy, proporcionando asi la  

resistencia prevista. EL invento también preveo 

la posibilidad de sustitu ir la  v a r illa  por chapa 

fina que igualmente circunda el tambor, bien sea 

,10 .- en forme de an illos autónomos o formando espiral.

Cualquiera de estos procedimientos proporcio 

na eficaces resultados aunque e l mejor de e llos

te invento no sólo se consigue elevar la  resisten  

ci a mecánica del tambor, objetivo esencial del 

invento, puesto que un frenado seguro, en muchas 

ocasiones, evita los lamentables y peligrosos 

20.- accidentes que con tanta frecuencia se suceden.

El invento ademas aporte la importante ventaja 

de hacer más duraderos los tambores. Mediante 

el proceso ¿e fabricación que aquí se recomien­

de se logra también una economía estimable de ma 

25.- t e r ia l puesto que a cambio del v a r i lla je  que

se incorpora se economiza cierta cs-nticsd de ma­

se de hierro fundido por no ser ne cesarle otor­

gar meyor grosor a la s  paredes ¿el tambor.

por su senc illez , es el que se ha citado en p ri­

mer término.

15 Mediante e l objeto que constituye e l presen
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El invento conforme puede aprec iarse, sustan 

cielmante t ien e  como misión p r in c ip a l e l  propor­

cionar un aumento estim able en la res is tenc ia  mece 

nica en los tambores pare que estos a l  soportar 

5 .-  los esfuerzos de l--s zapttes, cuando se desplazan 

axialmante apoyando fuertemente sobre e l  tambor,

deteTini nan una meyor re s is ten c i a c r e f orzumiente

que cartr -rres tra los  esfuerzos axis le s  creados

per dicha s zapata s.

pera que se pueda compren! - r  con mayor fa c i -

liña d las cara et erústicas  y det ^ l le s , del invento

se acompaña a ést a descripción un- 1ámina de d i ­

bu jo s en lo s  que ue manera un t ento esquemática

y ex elusi vanente a t i t u l o  de e j empio se represen

tan le s  conjuntes y d e t . l i e s  más care c t a r i s t i -

co s del invento a l  hacer r e f e r encía - un posib le

case de r e a l iz a c i ón práctica .

mi estos dib ujos:

LS f igure 18 corresponde a une v is ta  en e le -

2 0 , -  vación con sección por un plano v e r t i c a l  de un 

fragmento de tambor -preciándose la d isposic ión  

de lag v a r i l i ,  s de refuerzo que se han incorpora 

do en e l  seno de le s  nervaduras que p e r i f e r ic a ­

mente circundan e l  tambor.

25.- LO figu re  2* muestra igualmente un fragmen­

to de tambor v is to  en perspectiva y convencional 

mente sección, do para mostrar la  d isposic ión de

los  a n i l lo s  a lo jados en e l  in t e r io r  de lo s  ner-



vios que circundan periféricamente e l tambar.

comentende estos dibujos se hace la  aclara­

ción de que mediante e l ns -1 -  se señala e l tam­

bor que puede estar construido en h ierro, acero 

5g- o cualquiera otra aleación que reúne l&s condicio 

nes de resistencia exigida pera estos d ispositi­

vos siendo los números -3 - ,  -3 - , -4 - , -5 - , -6-^. 

y -7 - las nervaduras que perifericamente circun 

dan al cuerpo del tambor. Los nss; - 8- ,  - 9 - , -IC ­

IO .- -11-, -13- y -13- indican los aros incorporados

en e l seno de la  masa del cuerpo -1 - coincidiendo 

estos aros con lo s nervaduras periféricas que e l 

tambor paseé.

Se comprende facilmente que e l actual inven 

15.- to puede ser llevado a le  práctica por cualquier 

procedimiento adecuado pudiendo asi mismo dispo­

ner les  an illos  circundando el tambor, en cuyo ce 

so los aros pueden estar soldados o bien estar 

formados por una v a rilla  enrollado, en forma de os 

2C.- p ira l soldando sus extremos sobre el cuerpo del 

tambor y quedando lib re s  le s  restantes espires 

con lo cual se forme un medio e lástico ce refuer­

zo que contrarreste la  acción de le s  zapotes.

Igualmente esta disposición de aros o vert- 

25. -  l ie s  en espiral también puede sustituirse por

una senc illa  piáEino enrollado en forma semejante 

a la s  aletas que se disponen circundando los tu­

bos de refrigeración . Evidentemente con unos u
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otros medios se consiguen excelentes resultados 

aplicándose c-d caso de acuerdo con las  circuns­

tanc ies .

Descrita convenientemente la  naturaleza del 

actual invento como as í mismo la  forma de l l e v a r  

l o  a le práctica se hace constar a los e fec tos  

oportunos que e l  invento no queda rigurosamente 

lim itado a lo s  detu lles  exactos ca este exposi­

ción por cuanto que, durante su r e a l iz a c ió n  prúc 

t ica , será susceptib le de in troduc ir todas las  

modificaciones de d e ta l le  que las circunstancies 

pudieren aconsejar siempre y cuando que con le s  

v-ria.ntes que se introduzcan no se cambie, a l t e ­

re o modifique la  esencia lidad  de l procedimiento 

d escr ito .

M 0 T A

20 ,

ge declaren como de novedad y propiedad 

pera todo el t e r r i t o r io  español e l  contenido de 

las  s igu ien tes :

R ^ I  Y i  rí D i  0 A D 1 ó N E S

1 § . -  procedimiento de fabr icac ión  de tambo­

res para frenos, que se caracter iza  por e l  hecho 

de proporcionar a los cuerpos que forman lo s  tam 

25.- bores de fr en a je  unas nervaduras p e r i fé r ic a s  -e

incorporar en e l seno de estos nervaduras, duren 

te e l propio proceso de fundición del tambor, 

unos an il lo s  constitu idos per v . - r i l la s  que que-
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dan incorporados en 1- ma sa ds ma t e r i a l  que fo r ­

ma e l  tambor, con e l  que forman un conjunto homo 

géneo.

3 * . -  procedimiento de fab r icac ión  de tambo­

res para frenos según re iv ind icac ión  primera, 

ceract rizado por e l  hecho de disponer por e l  ex

t e r io r  del tambor y con independencia do éste , 

unos aros qua se f i j e n  por so 1c.-gura sobre 1-s 

paredes ex te r io res  del tambor.

34.-- procedimiento de fabricacióní de tambe

res p̂ . r.. frenos, carnets¡rizado per e l hecho ce­

d i  spon tr circundando a l taahnr, una. va r i  i l a  arri

l iada  en esp ira l y s a ld ...r  los  extremar: de dicha

v a r i l l é  sobre e l  cuerpo del tambor constituy^ .-

s ib lera .ni a r - lé  et i  ce .

44 .-  procedirniente de fab r icac ión  de tambo

r e s  p a r a f r e n US 3 c a r ! ,  c t  ^1*1 z . d*. p a 3? h e c h o de

c i r c a nc. - r  l o s t  a me ̂  r  s  a p o r su c - r e e x t e r i o r c :

u r o s d e p i e  t  i n a f - c u l t r t i  van a a r t e f  0r m a n d e  e s ¡ p i -

p a l  v un -^r t e s a r a s 30 o r e e l t a mb o r ,  m e d i a n t  e

p u n t o s  0 c o n c  cr d o n  c o n t i n u c -  d e s a l d a d u r a .

5 4 . -  PRCÚ¿LMRi -Si'.! JLÜ UR 1- -.fjríiU -U  I&R JJE u AM­

BON tS  PARA FKBhOS".

Todo e l l o  c nforme se describe y re iv in d i

ca en la memori* que antecede que consta de d IB
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-ra hojas y la presente escritas a máquina por una 

sol-a de sus ccr-s y una lámina de dibujos que la  

ilustran .

A
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