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MEMORIA DESCRIPTIVA
&  presenta modalo de utilidad sa refiere 

a un molde perfeccionado para la fabricación de vigas.
En la invención se ha ideado un molde del 

5. tipo formado por una batería de elementos modulares de molde que 
debidamente combinados integran el encofrado para la obtención 
de una pluralidad de vigas de hormigón armado con estribos in­
corporados.

Los perfeccionamientos motivo de la invención
10. se refieren al hecho de proveer al molde de medios que facilitan 

el desmoldao de las vigas una vez fraguadas, sin que los eatri- 
bos signifiquen inconveniente

En lineas generales, el molde que se preco­
niza comprende como eláaantos integrantes unos módulos de forma 

15. trapecial isósceles provistos de una costilla longitudinal en 
su base menor y de un perfil en L en uno de sus lados, en la 
proximidad de su base mayor. Estos módulos se complementan con mó­
dulos extremos que correspondan a medio módulo de los oitadoa.

La ordenada disposición da las referidos 
20. módulos proporciona un molde para la obtención da una plurali­

dad de vigas simultáneas, integrando los lados convergentes de 
los citados módulos y el perfil en L que limita dicha convergen­
cia, el alma de la viga, mientras que las bases menores de los 
módulos y las costillas qua liad.tan las mismas, forman las sua- 

25. las de las vigas. En las citadas bases menores de los módulos 
se prevén orificios para paso da los estribos, tente en su fase 
de colocación previa al vertido del material como en la fase de 
deamoldeo. Estos orificios pueden ser circulares o bien alarga­
das en sentido transversal al módulo, lo que facilita la separa-
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ción de ios mismos en la fase de desmóldeos Sagón lo descrito, 
una vez fraguado el material, se proceda a la separación de los 
módulos extrañes, a lo que coadyuva la especial forma da los 
orificios por loe que ae introducen los estribos; una vez realiza­
da esta operación, los módulos centrales admiten similar juego, 
completando la operación de desmoldeo.

Con el fin de facilitar la explicación, se 
acompaña a la presante memoria descriptiva de una l&nina de dibu­
jos en la que se ha representado un caso de realización que se 
cita a titulo de ejemplo.

En los dibujos:
La figura 1, muestra una vista en alzado 

frontal de una batería de moldes, para la obtención de una viga 
en T.

La figura 2, es una Vista similar a la ante­
rior y que corresponde a un molde pura la fabricación de una viga 
en doble T.

La figura 3, corresponde a una vista en plan­
ta de dos de los módulos.

Haciendo referencia a las figuras, se apre­
cia en su realización una batería de moldes integrada por los ble- 
montos modulares -1- y -3-, de los cuales los -1- corresponden o 
posiciones extremas, mientras que los -2-, corresponden a posi­
ciones centrales.

Unos de los módulos -2-, presentan uno cos­
tilla longitudinal -3- que en cooperación con los perfiles en L 
-4-, limitan el molde unitario para una viga en T o doblo T, se- 
gón el caso* En las boses -5-, de los módulos existen orificios 
-6- que debido a su alargamiento en el sentido transversal a la



mayor dimensión del módulo, facilitan las maniobras de desmoldeo 
y la salida de loa estribos -7-.

EL modelo^ dentto de su eeencialidad, puede 
ser llevado a la práctica en otras foxmas de realización que di­
fieran an detalle de la indicada a título de ejemplo en la des­
cripción y a las cuales alcanzará igualmente la protección que 
se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, 
con los materiales más adecuadas, por quedar todo ello comprendi­
do en el espíritu de las reivindicaciones.

<* * *
M O T A

Oescrito el objeto y utilidad de la presan­
te invención, lo que se declara como no divulgado ni practicado 
en España, comprende las siguientes reivindicaciones,

1. Molde perfeccionado para la fabricación 
de vigas, caracterizado esencialmente por el heoho de estar cons­
tituido por una pluralidad de moldes en batería obtenidos par 
la combinación ordenada de elementos modulares cada dos de los 
cuales integra un conjunto de molde que presenta una porción con­
vergente en la que se constituye el alma de la viga, cuya por­
ción convergente se encuentra limitada por tai perfil ai L, presen­
tando dicho conjunto de molde una porción rectangular, comunicada 
con la anterior, limitada a su vez por sendas costillas longitu­
dinales pertenecientes a cada parte de molde, en cuya porción rec­
tangular se constituye le suela de una viga en T, previéndose en 
la base de estas partes da molde unos orificios alargados an sen­
tido transversal para paso de los estrictos y cuyos orificios per­
miten a su vez la separación de las partes del molde o módulos 
facilitando la operación de doaoldeo de la viga a obtener.
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2. Molde, según la anterior reivindicación, 
caracterizado porque la súpreciún de la costilla longitudinal 
de un módulo intermedio proporciona junto con los módulos adya­
centes un conjunto de molde para la formación da una viga en do­
ble 1.'

3. Molde perfeccionado para la fabricación de
vigas&

Según sa describo y reivindica en la presen­
te memoria descriptiva que consta de 5 páginas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a g () MAY. 1979 
p.a.

JMME !SEKM CUVRS
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