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'y recipientes similares cue tienen un cuello exteriormente

rante de la boiella. Ecoto era muy ventajoso porque en la

Ve

1loys nam. l

El presente invento se rerfiere a cierres para reci
pientes, por ejemplo botellas, y en particular se refiare

a un nuevo método de zplicar cierres reformables, a botellas

roscado, de tal manera gue se forme un sistema obturador ae
retencién de la presidén entre lz tapa y el recipiente. .
Se ha sabido durante muchos ahos aplicar un ci%;;e
K
de forme de copa no roscado a una botella exteriorment%'}b§

cada colocando el cierre sobre la boca de la botella y g@rg
llando el falddn no roscado del cierre hasta dejarlo dé'&dg

formiéad con la rosca .el cuello ce la botella, mientrase

oue ul mismo tiempo se aplicaba presidén a la parte supérior

del cierre para mantener su junts contra la superficie eXe
trema superior gue rodeaba lz boca de l1la botella, : °’-E
Esteﬁmétodo de proporcionar tapas ae botellas'héé:
se roscen ;ﬁﬁééig; fué desarr;llado subziguientemente para
proporcionar'tégas_de fetencién de lz presidn capaces de
aguantar presiones de hasta 12 atmdsferas o incluso.superig
res formando un sistema obturador entre una superficie ci-
lincrica lisa situada sobre el cuello de la botella por en-
clma de las roscas Yy una jJuntz blanda algo fluida en el re-
cipiente. IZste méto.o implicaba uns reduccidn general del
didmetro del extremo superior ael falddén del cierre en el

curso &e la apliczcidbrn del cierre al recipiente a fin de

aplastsr 1 material de la junta contra la superficie coope

prédctica ls superficie nominslmente cilindrica de una bote-
lle. de viwurio es con frecuencia ligeramente elfptica y las
dimensiones reales de lg superficie estdn sometidas a lige-

ras variaciones a medida gue se van desgastando los trogue-
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|- les de las mdguinas de fabricacién de botellas.

Hogn niom. 2

La redﬁécién del didmetrc del faldén del cierre se
conséguia por medio de una garganta lisa cilindrica o lige-~
ramente estrechada que cooperaba con un blogue de presidn
que aplicaba presidén al cierre. la rarganta presionaba con-

tra la periferia de la parte superior del cierre, reducien-
L J
o8 oeD

do asi el didmetro de la parte superior del cierre y rgigr-

mando el extremo superior del faldén convirtiéndolo en upa

parte de didmetro correspondientemente reducido, la cual’
*

presionzba el material de la junta firmemente contra 1& su-

»

perficie de obturacidén lateral de la botvella, .

la junta de la cdpsula de cierre ha tenido und’ o
. Lo

versidad de formas, resultando éstas usualmente del nétoder
emplezdo en la conformacidn de la mismé. En algunos caééSyE
ha habico uha parte engrosada algo trisngular (en seccfﬁéi:
en el dngulo entre la parte superior y el faladn del cierre
En otros cascs, la junta ha sido conformada in situ por me-—
dio de un trocuel a fin de presentar una superficie interna
algo cilindrica o c¢énica gue ha de pon:irse en contzcto con
la superiicie de obturacién lateral de la botella por medio
de la operzcidén de reformacibén. En juntas del dltimo tipo,
en alsunos casos, la periferia exterior de la junta ha sido
espaciaca del drea circundante del falddén del cierre, parti
cularmente cuando la capacidaa para fluir del material de
larjunta es bastante baja, En touavia otros casos, la junta
sé ha formado a partir de una cinta planz de material de
obturacién. E1 métouo del presente invento es aplicable
a clerres que.tienen est08 diversos tipos de juntas.

Para permitir que la tapa de cierre sea desenros-

cada convenientemente, es esencial disponer un moleteado en
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1 _la tapa para permitir que ésta sea agarrada para la aplica=-
. cién de un par de fuerza manual suficiente para vencer las
fuerzas de friccién.
En el sistema de aplicur tapas de cilerre .e reten-,
5 ¢ién de la presidén mencicnado anteriormente, la prédctica con
siste en formar una banda dg moleteado en el falddén junto
cecee

a la esquina redondezda cue une la parte superior al f%lgén.

Después ce la aplicacién, esta bi:nda de moleteado se eﬁégég
tra situace entre la parte superior de la rosca y la pa;%é
10 de uidmetro reduciio en la parte superior del faldén dede °*
cierre. El mé:odo ae aplicacidn hace obligatorio cue la ban
ca de moleteado preformado esté separada de la parte gel’"*
falddn gue rodea a la capa de materiazl de junta que'se hé.:
de presionzsr contra la superficie de obturacidn lateraf'dei
15 cuello de lz botelia durante la operacidn de reformacidﬁézl
Se ha apreciado ahora por parte de la solicitante
cue se pueden consegulir ventajas importsntes aplicando un
cierre no roscado oue no tenga bande de moleteado en el ex-
tremo superior del faldén. En el método del presente inventd
20 la reformacidn del extremo superior del falddén se efectia
por me=dic de un miembro de gérganta internamente estriado
que reforma el extremo superior del falddn para aplastar el
material de la junia contra la superficie de obturacidn y
que forma gsimuliZneamente un moleteado en el extremo superior
25 del falabén., La obturacidén lateral entre el material de la
junta y el cuello de la botella se forma asi radialmente ha
cia adéntro de la banca de moleteado. En esta operacién, la
garganta estriada se construye preferiblemente de tal mane-

ra gue su. superficie interior sea en general circular, inte

rrumpica a intervalos frecuentes por cortes, los cuales se

© s o e e A A B e g A e T e 5 D S e At Sttt s S
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-4 e€Xtienden sobre aproximacdamente la mitad de la periferia de

la garganta. En un ejemplo, la superficie interna circular

estabe formada por dieciseis mesetas, extendiéncose cada
una sobre 10-15¢ de la periferia, estznco separado cada par
5 de mesetas por un corte de exiensidn angular similar, de mQ

do que el cierre se encuentra deformadc hacia adentro a lo

largo de 160-25092 de su periferia. Se enconird oque esta dis

-
posicion proporcionaba una bznda de moleteado adecuadaﬁébte

basto para agarre msnual, mientras gue &l mismo tiempo pro-
L
o o ®
10 porcionaba una compresidn suficiente del materisl de 1l *jun
o
. . . e e
ta pars formar una obturacidn segura de retencidén de la pre

sibén con el cuello de la botella. Zn este ejemplo partiéh™

;rﬂlar, la garganta estuba ligeramente estrechada y el didmé«"

tro interno de la girgenia en las mesetas excedfa del 2id.

15 metro mdximo nominal de la superTicie de obturacidn de'ié::
botella (édentro del margen de tolerancias normalmente permi
sible) en aproximadsmente 0,85 mm.

El invento proporcicna diferentes v-.ntajas de

acuerdo con la manera en gué el mismo se ponga en prdctica.

20 1l invento puede aplicerse a la obturacidn de botellas disge
fiades conforme = un patrén preexistente, ¢n el gque hay una
superficie de obturacidn cilfnarica de una extensidn verti-
cal especificada por encims de las roscas del cuello de la
botella. Zn este casd, el invenio puede emplesrse para apli
25

car una banaa de moleteado de mayor extensidn vertical que

la emplezda anteriormente =n esta posicién. Alternativamen—

te, permite oue la botell:: sea diseflaca de nuevo con una re
dquccidn en la extensidn vertical de la superficie de obtura

¢idn lateral cilindrica.

En cierres de cste tipo, es usual disponer un angri
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"aeaco hacia afueraz, ya oue esto pe:rmite una gran economia

togn noam. 5

samiento rebordeado hacia afuera en el margen inferior del
faldén para evitar la posibilidad ae que el usuario se cor-
te los dedos con un borde metdlico afilasco. Con el fin de

favorecer la mdxima economia en el uso de metal, le solici-‘
|

tante ha descrito un cierre en la patente briténica nimero

1379573 en el gue uns bznoa de wmoletleado estaba formada en

el engrosamiento rebordeadc hacia zfuera para suplementar
.,O.
L ] o,

a una bandaz bastante esirecha de ~oletado en la parte Sube-
N .

. - - V. a8
rior del fe#lddén entre la rosca v la parte de diZmetro redu-

et

cido. =1 uso del presente invento permite ocue se forme ‘wis
benda de moleteaco mds ancha por encimsz de la rosca, haéiég
do innecesaria la banca de moletea:o inferior suplementarfh*

£l método de formar un moleteado in. situ de achégl
do con el presente invento se emplea muy conveniente j‘ppé
feriblemente con un cierre oue no tiene engrosamiento rgﬁﬁg
en el uso due metal en la envuelte cel cierre. Sin embargo,
se emplea taubién muy convenicntemenle con un cierre que tig
ne un ensros: miento rebordeado convencional, perc que care-
ce de benea de moleteado preiormada.

ns posiple aplicer un cierre, gue no tenga engrosa
miento rebordeado hacia afuera, a una botella sin mucho
riesgo subsiguiente para los dedos del usuario si, en el
curso de la aplicacién, el borde inferior el falddn del
cierre se enrolliz en el sentido de adaptarse estrechamente
a la botella. En la aplicacidn convencional de esta clase
oe cierre, la rosca se forma mediznte el uso de rodillos de

rosca que deformen el material situado entre formaciones de

rosca adyacentes en lea botella. Estos rodillos de rosca se

aplican al falddn del cierre cerca de la parte superior y

"
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1 | salen por la parte inferior de la gerganta de rosca. Cuando

los rodillos salen por la parte inferior cel faluén de un

cierre gue no tiene engrosamiento de refuerzo en el Dborde

inferior, el margen inferior sel fzldén tienae a ensanchar

5 se hacia afuera.

Se ha propuesto ya hacer frente a este problema

disponiendo una parte lisa de menor didmetro en el ladg'fh—
o ove

Tferior del rouwillo de rosca, de moio gue a mediaa que?h;;mgﬁ

.

te perfilacda operante del rodillo de rosca sigue la gargan-—
®e

10 ta entre dos roscas de lz votella, estz parte lisa sig;:ih

cresta de la inferior de las dos roscas v actie como me&ro

para refrenar el enssnchamiento hecia afuera del margern.in-

. .
ferior del cierre en la regidn en que el rodillo de roqééz

sale de l= garganta. e
*
15 n la solicitud we pstente penciente de tramiﬁadid%
*ee’
mimero /78 de la solicitante, el problema se enfoca

de una manera bastante diferente empleando un rodillo liso
separa.o cue presiona contra la altura completa de la par=-
te del faldébén en la que se forma la rosca y que estd angulay
20 mente cesplazado respecto del redillo cde rosca. El efecto
de este rodillo liso es seguir al rodillo de rosca perfila-
co y presionar el metal contra las crestas de las formacio=~
nes de rosca de la bhotella. En una operacidén normal de lami
nacidén de rosca, el metal del falubn tience a ondear hecia
25 arriva sobre las crestas de las roscas. Subsiguientemente,
la laminacién por medio de un rodillo liso compacta este
ondeado ¥ produce una mejor ad:ptacidén ce la rosca de la pa
red del fal:én a las formsciones de rosca de la botella.
Uno y otro de los métodos anteriores de controlar

el margen inferior de una envuelta de cierre que no tiene
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»1“ {- engrosamiento rebordeado pueden emplearse con-‘enientemente
L en unién del métoco ce Formar un moleteado de acuerdo con

el invento.

El método del invento es esplicable también a cie-
5 rres del tipo a prusba de hurto, en los gue una banca de se
guridad seccionable estd dispuesta en el margen inferior de

ese faldén de cierre, casse

. ~ . » . - v . b hd

Haciendo ahora referencia a los dibujos adjurkbess:
[ ]

lz Figura 1 ilustra el cuello de une botella Aor-

10 mal; o

.o e
la Pigura 2 es une seccidn parcial de un'cierré'sin
engrosamiento para su aplicacidn por el método del invente,
la Figura 3 es una seccidn psrcial de un cvieri'.e:::
premoleteado comparable con borde engrosado (a) antes &e,%a
15 formacidn c¢el. engrosamiento y moleteado (b) preparado vata

®es

la aplicacién a una botella,

la figura 4 es una seccién-parcial ¢e la botella
y del cierre de la Pigura 2 después de la aplicacién,

la figura 5 es un desarrollo del margen inferior
20 del borde inferior cel cierre en relacidn con la rosca del

recipiente,

lz. Figura 6 es una seccidn transversal semidiagra-

mética del conjunto de dtiles, y

la #igura 7 es una seccidén por la 1linea X-X de la

25 Figura 6.

El cuello de botella mostraco. en la Figura 1 tiene

3
.
b,
e

una formacién 1 de rosca de tornillo 10 y wna superficie de
obturacién cilindrica 2 situada por encima.
En el método del invento, laz botella se cisrra her

méticamente mediante la aplicacién del cierre sencillfsimo
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| mostrado en la Figura 2. Representa uns desviacién radical
_ respecto de la prédctica convencional a2l no tener ningin mo~
leteado preformzdo en el faldén. E1l cierre es una pieza preg
sada ce Torma de copa que tiene una envuelta metdlica 3 que
5 comprende una parte superior 4 y un falddn cilindrico 5 que
se encuentran en una esgquina redondeada 6. El cierre se

. - . [ X N XX J
completa por un cuerpo de materizl de junia 7 que estd aigo

engrosado en la esquina redondeada 6 o cerca de ella. ¥ine

[ X
embargo, la juntz pucde adoptar cualquiera e las formase

10 alternativas previamente estudiadas. La configuracién da’ ta
junta puede proiucirse medizsnte una técnica ‘e centrifugél
cibén o por moliéeo por medio de un troauel o conformaciéfe<pox
cualguier otra técnica conocida en el ramo para este fiéﬂ{::
In el curso e la splicacién, el cierre es caﬁbiaﬁc
15 a la forme mostrada en la . igura 4, en la que puede verisg":

gue se na formasdo une banda de moleteado en 11 con el fal-

één 5 y que en ¢l fondo we cada uepresidn de moletado 12 el
material de la junia estd couprimido contra la superficie

de obturacidn 2.

20 la referencia a las PFicuras 6 y 7 muestra la gar-
ganta ue conformacidn 14, la cuzl es enteriza en un cuerpo
15 para sujéccién a la cibeza de obturacidn de una mdquina
obturadora ae constfuccidn conocida. La parganta 14 tiene
un blogue e prensa 16 montado de manera deslizable sobre
ella y cargado por medio de un muelle robusto 17. El movimidn
to hacia afuera del blogue de prensa es limitado por una es
piga de tope 18 de la manera convencional.

La construccidn de la garganta de conformacidn se

ilustra en la Figura 6 y se verd que, en seccidén, estd com=-

puesta de una serie de mesetas 19 que estdn separadas por
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rebajos éemicirculares 20 de extensién angular aproximada-
mente igual a la de las mesetas 19 con relacidn al eje geo
métrico de ia garganta. E1l movimiento descendente del miem-
bro de garganta 14 sobre el cirre soportado sobre un reci-
piente produce una banda de moleteado como la gque se ilus-

tra en la figura 6, mientras gue el blogue de prensa suscep,

L ]

. N - R . . sveve
tible de ceder presiona el cierre firmemente contra la par—

o 000

L) e

te superior del recipiente. %Yes o

~Se verd por las Figuras 6 y 7 que el juego de Uti-

c".

les incluye un par de rodillos d¢e rosca perfilacos convehe
cionales diametralmente opuestos 21, cada uno montado ehzhn
éje22 cargado por muelle, €l cual permite un movimientosdra-
cia abajo del rodillo de una manera convencional cuand&rék

rodillo sigue la garganta entre espiras adyacentes de ia,~

rosca de la botella., & 90¢ con respecto a los rodillost@?':
rosca 21 estén dispuestos un par de rodillos lisos diame-
tralmente opuestos 23, ca:a uno montado para rotacién en un
eje 24. Los ejes de los rodillos 21 y 23 estdn soportados
respectivamente por brazos de palanca 25 que estédn enchave-
tacos con los ejes 26 para movimiento arqueado limitado a
fin de poner los rodillos en aplicaeidn con el fa2lddén al co
mienzo de la operacidén de laminacién de rosca y para desapli

carlos aoe la potella del modo conocido a la terminacidn de

la operacidn de laminacién de rosca.

Se apreciard comparando la Figura 2 y la Figura 3
(a) que la extensién vertical dellcierre es significativa-
mente mds peaquefia, d:do que en el caso de un cierre conven=-
cional el engrossmiento se encuentra sovre el anillo 2a del
cuello de la botella por debajo de la rosca 1, en donde no

  resulta afectado por el funcionamiento d& los rodillos de
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| rosca, Una nueva comparacidn con la #Figura 3 (a) mostrard

gue la pieza elemental a partir de la cual se forma la en-

vuelta del cierre de la Figura 2, emplea una cantidad de

en razén de la ausencia de un engrosamiento rebordeado y,
por tanto, para un cierre del mismo didmetro, comienza a

.
partir de un disco plano de didmetro significativamenté&®mds
’ .« 890
P L
pequeilo. S o
*
Deberd hacerse notar también que a causa del ohiea
a®e

do <el metal sobre la cresta de la formacidn de rosca,’.al.
te del metal ondeado d4 como resultado que el metal en-edss

-
feria 3jel cuello, reduciendo asi en gran medida el riesgp, -

de gue se corten los dedos al abrir por primera vez 1a»pgtg

1ll=.

metal menor en graco muy imporiante en el faldén del cierrd

»
aplanamiento subsiguiente: por medio del rodillo liso siggien

- N . ‘. Ky
margen inferior del falddén se adapte estrechamente a 1agpgi3_

b
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AREIVINDICACIONES

Los puntos que como czracteristica de novedad se

presenten

et

arsa que sean objeto de esta solicitud de Modelo

¢e Utilia=d en Zspafiz, por VEINIE afios, son los que se'?%%g
oo
gen en las reivindicaciones si:uientes: Yo,
.
1¢.— Un conjunto de dtiles para aplicar un cienre
*y
dotado ce unz juntia de obiuracidn a un recipiente que %iﬁﬁe
un cuello exteriormentie roscado y una superficie de obtu&e,
cidn cilindrica entre la rosca de tornillo y la boca ded-¥e
cipiente, oue comprende una primersz parte para presionér::]:a
parte superior cel cierre conlra el recipiente a fin dénxé-
teer a le juncta Tirmemente contrz lz boca del recipieQFﬁ}
oo
un rodillo o rocillos pzra laminar una rosca sobre el fal-
ubn del cierre mieniras dicha primera parte mantiene la
Junta contra lz boca del recipiente, y unz garganta de con-
formacidn destinada a reducir el didmetro de la parte del
cierre a intervalos angularmente espaciados alrededor de
dicha superiicie de obiuracidén cilindrica con el fin de ejer
cer presidén sobre la junia poniéndola en relacidén de obtura
cidn con icha superiicie de obturacién cilfndrica.
28 ,~ Un conjunto de dtiles segin la reivindicacién
12, en el que la extensidn angular total de las partes re-
ductoras age didmetro ce la garganta de conformacidn es de
1609 a 2502 alrededor del eje geométrico longitudinal del
cuello,

32,- Un conjunto de dtiles se-un la reivindicacién

28, en el gue la extensién angular de caua una de dichas
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_ partes reductoras de didmetro de la gargar.ta se encuentra

en el intervalo de 10¢ a 15¢,

g¢,- Un conjunto de dtiles seglin una cualquiera de

las reivindicaciones 12 a 3%, que comprende ademds medios

5 parz presionar ¢l fzlddn del cierre contra el cuello rosca
| Go cel rescipiente mientras el rodillo o rodillos estédn lami
E . A eooss
! nanco la rosca en el cierre.
H 9 ot @
2 - eg-
52,~ "UN JONJUNTO UE UTILES PARA APLICAR UN MEPRRE
-
“ 0@
D0T2DC JE UNA JUNTA DE OBTURACION A UN RECIPIENTE". .
st e
. P . L J . ¥
10 ! Tal y como se ha descrito en la Kemoria que anteee
Y
de, representado en los dibujos que se acompafian y con "Los
L ]
fines cue se han especific=ado. Frene
. - 9'..
Esta liemoriz consta de Goce hojas esiritas a mapui
ne por uns sola cara. Tl
- o e e ®
15 fladric e b
he
i Fernando ¢e Eiz g -
‘ Por Poder. _WI\
;
§
20 i

25
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