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MEMORIA DESCRIPTIVA
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La presente patente de introducción se refie­
ra a un procedimiento de fabricación de chupetes para 
nlfios. Este procedimiento está protegido en Pranoia por 
l a  patente n® 984.744 7 se caracteriza por el hecho de 
estar partí nulamente estudiado para permitir la  fabri­
cación de chupetes con materiales plásticos flexibles» 
como por ejemplo el cloruro de polivin ilo , con o sin 
a&adido de p la s tif  i  cantes y estabilizadores no tóxicos» 
o de cualquier otra materia p lástica  cuyas caracterís­
tica s de flexibilidad» elasticidad y resistencia conven­
gan.1 Este procedimiento se caracteriza además por el 
hecho de que permite la  obtención de un chupete moldeado 
en una sola pieza llana o» preferentemente» hueca en 
algunas partes para enmantar su flexib ilidad  y elas­
ticidad. --------------------------------------- - - - - - -

Las ventajas y la s  mejoras que se obtienen 
resultan de la  descripción y de lo s dibujos que siguen 
sobre la  manera de fabricar un chupete para nidos»

20. lo s  cuales» descripción y dibujos» se dan a títu lo  de
indicación y ejemplo no siendo en manera alguna limi­
tativos. --------------------------------- -- - -  -----------

Figura l  es una v ista  de planta de l a  parte 
in ferior del molde estando representados e l chupete 

25. moldeado y el noyo en seoción longitudinal. -----------

Figura 2 representa un corte transversal del
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molde completo constituido por la s  tres partes que lo 
componen. - - - - - - ----- ------ - - - - -

Figuras 3 7 4 representan respectivamente 
dos v istas en elevación 7  en corte longitudinal del n070.

En fin» figura 5 es una v ista  en perspectiva del 
objeto fabrioado, es deoir un chupete para n iñ o s .------

En figura 1 se ve l a  parte in ferior del molde 
( l )  con fom a paralelepipédica rectangular, pero que 
puede tomar cualquier otra forma, llevando en su centro 
l a  huella (2) correspondiente a l a  parte in ferior del 
chupete ( 3 ) obtenida por una sección longitudinal de 
este último. -

l a  huella (2) comunica con el exterior por medio 
de los dos respiraderos (4) y (5), llevando la  coquilla 
(1) además cierto número de agujeros (6) en lo s cuales 
se introducen lo s tetones de contraje (7) en número 
correspondiente, sujetos a la  parte superior del molde, 
para conseguir un ajuste perfecto de la  huella superior 
con la  in ferior (Fig. 2 ). El molde lleva, en forma cono­
cida, sobre su superficie superior, un agujero de colada 
(8) que comunica con la  huella (2 ) 7  está destinado a la  
introducción de la  materia de moldeo 1 puede también l le ­
var dos respiraderos (4) 7  (5) correspondientes a los 
(4*) 7 (5*) del molde in ferior ( l )  que puede no obstante 
ser el único que lleve estos respiraderos. - - - - - - -

El molde arriba descrito llev a  además un noTO 
movible (9) constituido por un an illo  (10) terminado por
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una cola de forma redondeada (1 1 ) sim ilar a l a  forma 
de la  tetina del ohupete ( 3 ) propiamente dicho, pero 
en dimensiones ligeramente in feriores. ----------------

Las dos partes ( l)  y ( ! ' )  del molde van pro­
v istas además, en el in terior del hueoo anular que 
sirve para el moldeo del anillo del ohupete, de un 
segmento hueoo anular concéntrico con el anterior 
pero de diámetro in ferior (13) y (13 *) 5 correspondí en­
do exactamente a l anillo (10 ) del noyo el medio hueco 
in ferior (1 3 ) lleva por lo menos dos agujeros para 
guía (1 4 ) ( f lg . 2 ) en los cuales vienen a alo jarse 
lo s tetones de contraje (1 5 )» llevados en número 
suficiente por el anillo  (10 ) en su oara in ferior, 
permitiendo de este modo el contraje riguroso de la  
cola (1 1 ) del noyo según el eje central de l a  parte 
de la  huella (2) y (2*) formando la  tetina (12). 
Teniendo en cuenta lo  anterior, el funcionamiento del 
dispositivo es el sig u ien te s--- ------------------------  -

fin primer lugar, e l noyo (9) está puesto en l a  
o o qu illa  in ferior ( l)  en la  posición desorita más a rr i­
ba, estando rigurosamente centrada la  cola (1 1 ) por 
lo s tetones (15) introducidos en lo s huecos (2).  La 
parte superior del molde (1 *) se acopla seguidamente 
con su correspondiente (1 ) in ferior, quedando perfecta­
mente centrado por lo s tetones (7 ) introducidos en lo s 
huecos (6) previstos a este efecto (7ig. 2 ). La materia 
p lástica  en estado líquido se cuela seguidamente por 
el agujero (8) , habiéndose añadido previamente y evan—
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tualmente plantificantes estabilizadores. Ita evacuación 
del a ire  se hace por los agujeros (4) (4')  y (5) (5*).

Es fá c i l  concebir que la  materia fundida toma 
la  forma de un chupete cuyas tres partes» anillo» aran­
dela» y tetina forman una sola pieza» estando formada 
la  di tima por una película de espesor uniforme que revis­
te la  cola del moyo* - - - - - - - - - - - - - - - - -

El desmoldeo se opera en caliente» permitiendo 
la  flexib ilidad  y la  elasticidad del material moldeado 
la  extracción de la  cola (11) del noyo» del in terior de 
la  tetina (12 )• - - - - - - - -------- -------

El chupete conseguido con este procedimiento» 
presenta notables ventajas sobre lo s conocidos hasta hoyv 
Estando estos ditimos formados por tres partes distin tas» 
a veoes mal acopladas» están llamados a estropearse rá­
pidamente en la s  manos de un nido muy pequeño; el chupete 
objeto de esta patente» estando enteramente fabricado de 
materia plástica» flex ib le  y elástica» está moldeado en 
una sola pieza y es prácticamente indeformable e irrom­
pible* La sencillez de su fabricación permite obtener un 
preoio de coste muy reduoido. - - - - - - - - - - - - -

La tetina propiamente dicha» constituida por 
una pelíoula de muy débil pared, posee toda la  f le x ib il i­
dad deseada para su empleo, mientras que e l an illo , maci­
zo, presenta la  dureza necesaria para f a c i l i t a r  l a  salida 
de los dientes del niño. - - - - -  --------------------------

Es necesario añadir que el chupete podrá a vo-
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luntad tomar cualquier otra forma menos clásica  que la  
indicada en la s  figuras,, y podrá además quedar en es­
tado natural o colorearse, como se quiera. -  — - -  -  -

La anterior descripción no es en manera alguna 
lim itativa tanto en la  naturaleza de lo s materiales em­
pleados en la  confección de lo s moldes como en el nú­
mero, forma, dimensiones, proporciones y posiciones re­
la tiv as de sus huellas, noyos movibles u otros elementos 
constitutivos. - -------- ---------------------------------- --

Al contrario, se podrá u t iliz a r  cualquier ma­
te r ia l , medio o procedimiento de moldeo conocido o no 
y realizar el moldeo con cualquier tipo de materia plás­
tica  conocida o por conocer, siempre que tenga la s  carac­
te r ís tic a s  de elasticidad y resistencia necesarias. -  -  -

Habiendo descrito convenientemente la  inven­
ción, se hace constar que el objeto de l a  presente pa­
tente de introducción es el que se resume en l a  primera 
de la s  reivindicaciones siguientes, ya sea considerada 
aisladamente, ya sea considerada junto con una o varias 
de la s  reivindicaciones restantes en sus combinaciones,r
tlcnioamente posibles* - - - - - - -----------

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para todo 
el territorio  de Espafta y sus Colonias la s  siguientes!

R E I V I N D I  D A C I O N E S

lo .  Procedimiento de fabricación de chupetes
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135» para niños, caracterizado por la  obtención del chupete
mediante el moldeo en caliente de materia p lástica  flex i­
ble y resisten te , con un molde que lleva la  huella del 
chupete a realizar, efectuándose el desmoldeo antes del 
enfriamiento completo, de manera que el chupete resulta 

140» moldeado en una so la pieza* —

2»* Procedimiento de fabricación de chupetes 
para niños, segdn la  reivindicación 1, caracterizado pere­
que el molde lleva  en su in terior un noyo movible, dis­
puesto de modo que produzca un hueco en el in terior de 

145*; l a  tetina, extrayéndose el noyo antes del enfriamiento
completo y cuando el material plástico oonserva eAn fle x i­
bilidad suficiente* - ----------- -- -  -  - - - - - - - - -

3** Procedimiento de fabricación de chupetes 
para niños, segdn cualquiera de la s  reivindicaciones an— 

150. teriores, caracterizado porque el molde está constituido 
por dos bloques que llevan cada uno media huella del 
chupete y unos dispositivos de contraje para hacer coin­
c id ir la s  dos medias huellas, a sí como lo s conductos 
de aire necesarios y un agujero de colada para la  introduc- 

155^ ción de la  materia plástica- en estado líquido* -  -  -  -  -

4>* Procedimiento de fabricación de chupetes 
para niños, segdn la  reivindicación anterior, caracteriza­
do porque el molde lleva, en el in terior del espacio deli­
mitado por l a  huella del anillo del chupete, una segunda 

160* huella que corresponde exactamente a l a  cabeza de un
noyo movible convenientemente centrado, cuya cola es de 
forma sim ilar a l a  de la  tetina propiamente dicha, pero



" 8 ' :  243634
de dimensiones in feriores, y que se coloca en la  parte 
de la  huella prevista para el moldeo de la  tetina, oon 

2.65* a l fin  de conseguir una cavidad central uniforme y
concéntrica en el in terior de dicha tetina. — — — — —

5*» Procedimiento de fabricación de ohupetes 
para niños, según cualquiera de la s  reivindicaciones 
anteriores, caracterizado por emplearse para el moldeo 

170, cloruro de polivin ilo. ------------------------------  -  -  -

6a. Procedimiento de fabricación de chupetes 
para niños, segdn cualquiera de la s  reivindicaciones an­
teriores, caracterizado por añadirse a la  materia plás­
tica , solventes, p íastifican tes y estabilizadores ino- 

175* ouos. -------- ------------------- -----------------------------

7», "PROCEDIMIENTO HE FABRICACIÓN BE CHUPETES 
PARA NIÑOS".------------------ ------------------------

Todo ello ta l como se describe y reivindica 
en la  presente memoria que consta de ocho hojas foliadas 

180. y mecanografiadas por una sola de sus caras y de una
lámina de dibujos que la  ilustren .

5ABCEL0NA, - 2 A60.1958

P. A.
Marcelino cumi suÑot
p. p. / ,
u

3.



~ D. JO SE  CAY LA 2 4 3 6 3 4  H oja única


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



