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PATENTE DE INTRODUCCION
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por DIEZ efios

cuyo privilegio se solicite para todo el terri-
torio de Espafie y sus Colonias, & favor des '

D, José CAYLA

de nacionelidad francesa, con domiellio en
Chemin de Tournefeuille 213, SAINT MARTIN DU

TOUCH (Haute Geronne), Francia, pors

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CHUPETES PARA
NIfos".

b s



243634

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introduccién se refie-
re a un procedimiento de fabricecién de chupetes para
nifios. Este procedimiento estd protegido en Francia por

5¢ la patente n? 984,744 y se caraoteriza por el hecho de
estar particulamente estudiado para permitir le fabri-
cacién de chupetes con ma.terial‘es plésticos fléz:l.blee,
como por ejemplo el cloruro de polivinilo, con o sin
afiadido de plastificantes ¥y estabilizadores no téxicom,

10, o de cualquier otra materia plédstica cuyas caracteris-
ticas de flexibilidad, elasticidad y resistencia conven- .
gane Este procedimiento se caracteriza ademds por el
hecho de que permite la obtencidén de un chupete moldesdo
en una sola pieza llemna o, preferentemente, hueca en

15 algunas partes para aumentar su flexidbilidaed y elas-
ticidade = = = = = = = = = = = c e r e _e—-- - ———

Las ventajas y las mejoras que se obtienen
resulten de la descripcién y de los didbujos que siguen
gobre la manera de fabricar un chupete para nifios,

20, los cuales, descripeidén y dibujos, se dan e t{tulo de
‘dndicacidn y ejemplo no siendo en manera alguna limi-

tativose = = = @ - - - - - - - -—---a- - - e o= - -

Figurse 1 es una vista de planta de la parte
inferior del molde estando representados el chupete
25, moldeado ¥ el nmoyo en seccidén longlitudinele - = = - -

Figure 2 representa un corte transversal del
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molde completo constitufdo por las tres partes gue lo

eomponen.’—---———-- —————————————

Figuras 3 y 4 representan respectivamente
dos vistas en elevacién y en corte longitudinal del noyo.

En fin, figure 5 es una vista en perspectiva del
objeto fabricado, es decir un chupete para nifios, - - -

En figura 1 se‘ ve la parte inferior del molde
(1) con forma paralelepipédica rectangular, pero que
puede tomar cualquier otra forma, llevando em su centro
la huella (2) correspondiente & la parte inferior del
chupete (3) obtenida por una seccién longitudinal de

este Wltimo, = = = « — - m e e P e e . .. .-

La huella (2) comunice con el exterior por medio
de los dos respiraderos (4) y (5), llevendo la coquilla
(1) ademés cilerto ntmerc de agujeros (6) en los cueles
se introducen loes tetones de centraje (7) en nimero
correspondiente, sujetos a la parte superior del molde,
para consegulir un ajuste perfecto de la huella superior
con la inferior (Fig. 2)+ El molde lleva, en forma cono-
cida, sobre su superficie superior, un agujero de colada
(8) que comunica con la huella (2) y estéd deatinado a la
introduccién de la materia de moldeoj puede también lle-
var dos respiraderos (4) y (5) correspondientes a los
(4') y (5') del molde inferior (1) que puede no obstante

ser el ¥nico que lleve estos respiradsrose = = = = = - -

El molde arriba descrito lleve ademéds un noyo
movible (9) constitufdo por un anillo (10) terminado por
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une cola de forme redondeada (11) similer & le& forma
55 de la tetina del ohupete (3) propiamente dicho, pero

en dimensiones ligeramente inferiores, = = = = = = = =

Las dos partes (1) y (1') del molde van pro-
vistes ademds, en el interior del hueco anular que
sirve para el moldeo del anillo del chupete, de un

60. segmento hueco anular concéntrico con el enterior
pero de didmetro inferior (13) y (13')s correspondien-
do exactemente al anillo (10) del noyo el medio hueco
inferior (13) lleva por lo menos dos agujeros para
gufa (14) (Fig. 2) en los cuales vienen & alojarse

65+ los tetones de cemtraje (15), llevados em mimero
suficiente por el anillo (10) em su oara inferior, -
permitiendo de eate modo el éentra;)e riguroso de la
cole (11) del noyo segén el eje central de la parte
de la huelle (2) y (2') formando la tetina (12).

T0. Teniendo en cuente lo anterior, el funcionamiento del
disposifivo es el siguientet — = = = = =« = - = - - - -

En primer lugar, el noyo (9) esté puesto en la
coquilla inferior (1) en la posicién desorite més arri-
ba, estendo rigurosamente centrada la cola (11) por
75 los tetones (15) introducidos en los hmecos (2). La

parte superior del molde (1') se acopla seguidamente

con su correspondiente (1) inferior, gquedando perfecte~

mente centrado por los tetones (7) introducidos en los

huecos (6) previstos a este efecto (Fig., 2). La materia
80, pléstica en estado lfquido se cuela seguidamente por

el agujero (8), habiéndose afiadido previeamente y even-
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tualmente plastificantes estebiligadores, La evacuscidén
del aire se hace por los agujeros (4) (4') y (5) (5%).

Es fdcil concebir que le materia fundide toma
la forme de un chupete cuyas tres partes, anillo, aran-
dele, y tetina forman una sola plega, estando formeda
la dltima por una pelfculae de espesor uniforme que revis-

teo la cola del NOYOs = = = = = = = - = = = - = @ = = =

El desmoldeo se opera en caliente, permitiendo
le flexibilidad y la elasticidad del meterial moldeado
la extraccidén de la cola (11) del noyo, del interior de

la teting (12) = = = = = = = = = = = = 0w = oo ==

El chupete conseguido con este procedimiento,
presenta notables ventajas sobre los conocidos hast'a.,ho.v;*‘
Estando estos Wltimos formedos por tres partes distintas,
a ve;)es mal ecopladas, estén llamados a estropearse rd-
ridamente en las manos de un nifio muy pequefio; el chupete
objeto de esta patente, estando enteramente fabricedo de
meteria pldstioce, flexible y eléatica, estd moldesdo en
une sole plezea y es précticamente indeformeble e irrom=
pible. La sencillez de su fabricacién permite obtemer un

precio de coste muy reducid0e = = = = = e = w - - - - =

La tetina propiamente dicha, constitufda por
una pelfoula de muy 4d8bil pared, poses tode la flexibili-~
ded deseade para su empleo, mientras que el apmillo, maci-
g0, presenta la dureze necesarie para facilitar le salida
de 108 dlentes del NifiCe = = = = = = = = = = = = = = = = '

Es necesario afiadir que el chupete podréd a vo-
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luntad tomer cualquier otra forma menos clésica que la
indicada en les figures, y podrd ademds gquedar en es-

tado natural o colorearse, como se quiera;- ......

La anterior descripcién no es en msners algune
limitativae tanto en la naturaleze de los materisles em-
pleados en la ‘confeccién de los moldes como en el nd-
mero, forma, dimensiones, proporciones y posicioneé re-
lativas de sus huellas, noyos movibles u otros elementos
constitutivos, = -~ - - — I -

Al contrario, se podrd utilizar cuelquier ma-
teriel, medio o procedimiento de moldeo conocido o no
¥y realizar el moldeo con cualquier tipo de materia pléds-
tica conocida o por conocer, siempre que tenge las carac-

terfsticas de elasticidad y resistencia necesariase = — -

Hebiendo descrito convenientememte la inven-
cién, se hace constar que €l objeto de la presente pe-
tente de introduccidén es el que se resume en la primera
de las reivindicaciones siguientes, ya gea considerada
aisladamente, ya sea considerade junto con una o varias
de las reivindicaciones restantes en sus combinaclones

técnicamente posibles‘%- - e - ---———-

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pera todo
el territorio de Espafia y sus Colonias las siguientess

REIVINDICACIONES

18, Procedimiento de fabricacién de chupetes
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para nifios, oaracterizado por la obtehcidn del chupete
mediente el moldeo en caliente de materia pléstica flexi~
ble y resistente, con un molde que lleva la ﬁuella del
chupete a realizer, efectudndose el desmoldeo antes del
enfriemiento completo, de manera que el chupete resulta

moldeado en UNE 80l8 pleZ8. = = = - w ™ @ - B - - - - -

28, Procedimiento de fabricacién de chupetes
pare nifios, segin la reivindicecién 1, caracterizado por—
que el molde lleva en su interior umn noyo movible, dis-
puesto de modo que produzce un hueco en el intérior de
la fet:l.na, extrayéndose el noyo antes del enfriamiento
completo y cuando el materiasl plédstico oonserva ain flexi-—
bilidad suficiente, = « = = = = o - = - e e

38, Procedimiento de fabricacién de chupetes
para nifios, segin cuslquiera de las reivindicaciones en-
teriores, caracterizado porque el molde estd constitufdo
por dos bloques que llevan cada uno medie huella del
chupete y unos dispoéitivos de centraje pars hacer coiln-
cldir las dos medias huelles, asf como los conductos
de alre heceaar;!.os ¥y un agujero de coleda para la introduce
cién de la materia pléstice en estado 1f{quidos = = = = =

48, Procedimiento de fabricacidn de chupetes
para nifios, segin le reivindicacién anterior, caracteriza~ -
do porque el molde lleva, en el interior del espacio deli-
mitado por la huella del anillo del chupete, una segunda
huelle que corresponde exactemente a la cabeza de un
noyo movible convenientemente centrado, cuya cola es de
forme similar a la de la tetina propiemente diche, pero
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de dimensiones inferiores, y que se coloca en la parte
de la huelle prevista para el moldeo de la tetina, con
el fin de conseguir una cavidad central uniforme ¥y

concéntrica en el interior de diche tetine, = = = = =

58, Procedimiento de fabriocscidén de chupetes
para nifios, segin cuslquiera de las reivindicaciocnes
anteriores, oeracterizsdo por emplearse para el moldeo
cloruro de poliviniloe = = = = = = = = = — c = = = = =

68, Procedimlento de fabricacidén de chupetes

.para nifios, segin cuslquiera de las reivindicaciones en-

teriores, caracterizaedo por afiadirse a la materia plés-
tica, solventes, plastificantes y estabiligzadores ino=-

CUOSe ™ = = w w = m o - - = - o an em e e e e e o P w e

78, "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CHUPETES
PARANIN'OS"Q--“'--—-—--—-— ——————— d-

Todo ello tal como se describe y reivindica
en la presente memoris que consta de ocho hojas foliadas
¥y mecenografiadas por una sole de sus caras y de una

lémina de dibujos que la ilustrex.
BARCELONA, .- 2 AGD, 1958

P. A. .
MARCELING CURELL SUNOL,
e-p ',
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