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por "UN PR00EDIMI2UTO PARA PRODUCIR UNA PIAHCHA DE MATE­

RIA! RIGIDA” , a favor de l a  firma ing lesa  GYPROC PRODUCTS 

XIMITED, dom iciliada en W estfie ld , Upper S inglew ell Road, 

Gravesend, Kent, Ing laterra*

MSvIGRIA DESCRIPTIVA

la  presente invención se r e f ie r e  a un procedimiento 

para produoir una plancha de m ateria l r íg id a *  Concierne as i­

mismo la  intención a lo s  productos obtenidos ppr dicho pro­

cedimiento*

Esta plancha u hoja r íg id a  es adecuada para usarla, por 

ejemplo, en la  formación de entrepaños, te ja s , tab leros de 

techo y de pared y estructuras laminares sim ilares.

El procedimiento de producir una hoja de m aterial r í g i ­

da, de acuerdo con la  presente invención, consiste en formar 

una mezcla de fib ra  de v id r io  cortada, semihidrato de sulfa­

to  de ca lc io , agua, y una precondensada resina amina-aldehi­

do mezclable en agua, actuando esta resina, como agente l ig a — 

dor, dar forma a esta, mezcla para obtener 1a. hoja, y someter 

«al ca lor la  hoja formada para elim inar e l exceso de agua y 

fraguar la  resina* la  mezcla puede ser conformada , por15
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ejemplo, por moldeo, extrusión o laminación.

Se p re fie re  la  forma a lfa  para e l semihidrato de sulfa­

to de ca lc io  pera l le v a r  a cabo la  intención, y la  mezcla 

tambián incluye pequeñas proporciones de un agente e^puma- 

dor y un endurecedor de resina.

En algunos casos puede ser aplicada una capa de v id r io  

con f i e l t r o  a uno o a ambos costados de la  hoja durante la  

formación de la. mezcla para obtener dicha hoja.

Oon objeto de obtener un producto de adecuada res istencia  

se ha encontrado deseable mentener el contenido de fib ra  de 

v id r io  cortada, en la  mezcla, entre un lím ite  in fe r io r  de un 

6 por ciento del peso to ta l de lo s  m ateria les en la  mezcla, 

pero no menos de un 23 por ciento en peso del semihidrato de 

sulfato de ca lc io  presente, y un lím ite  superior de un 25 

por ciento del peso to ta l de lo s  m ateria les en la  mezcla, pe­

ro no mayor de un 100 por ciento en peso del semihidrato de 

sulfato de ca lc io  presente.

la  resina amina-aldehido usada puede ser de cualquier 

clase, de la  que la  precondensa da será mezclable con e l  agua 

en la mezcla, y como e j emplo s pue den mencionarse la  urea- 

formaldehido y la me lamina-formal dehido.

Cualquier agente fcrmador de su perfic ie  activa  comercial­

mente aprovechable puede ser usado como agente espumador, 

ta l como e l su lfato a lqu il de sodio en solución acuosa, que 

se vende bajo la  denominación ” Teepol” . 31 endurecedor de 

resina, cuando se use, puede ser cualquier sal ácida, ta l oo- 

mo cloruro de amonio o su lfato de aluminio, o un ácido mi­

neral d ilu ido , ta l como el ácido h id ro c ló r ico .

Á continuación vamos a de ta lla r un ejemplo de r e a liz a ­

ción de la mezcla, según esta invención como preparación pa-
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ra la  producción del m ateria l en hoja:

Semihidrato de su lfato de ca lc io  a lfa  . . .  SO partee en
~ . peso
Solución precondensada de urea-formal-

dehido con óC$ de só lidos . . .  80 "  »
Fibra de v id r io  cortada »

(longitud de l/4 a 3 /4  de pulgada
o sea de 0.54 a 1.92 cm.) • . . 15 ” ”

Agua.

Agente esp omador 

Sndureceder de resina

* 50 

. 1 

. 4

>»

Seta mezcla puede ser introducida en una convencional má­

quina mezcladora, por ejemplo del tipo de pa letas, y después 

de rea liza r  la  íntima mezcla v e r te r la  o extrusionaria en un 

molde u o tros  medios confomadores donde se ap lica  una lig e ra  

presión y calor para separar e l exceso de agua y fraguar la  

resina s in té tica .

SI m aterial puede ser descargado del mezclador entre áo-f 

capas de te jid o  de v id r io  con f i e l t r o  y pasado entre r o d il lo s  

de presión y debajo un f l e j e  planchador donde e l m aterial in­

tercalado entre la s  dos cepas es obligado a tomar la  forma de 

una hoja del espesor requerido y conforme la  hoja se va fo r ­

mando es recogida por un transportador a través de un horno 

donde es separado e l exceso de agua y fraguada la  resina sin­

té t ic a  de ligazón .

B1 m aterial puede ser producido oomo una hoja continua de 

espesor ampliamente variado, siendo e l espesor mas ú t i l  en la  

práctica  el comprendido entre 1 / 4  y 1 pulgada (o sea entre 

0,64 y 2*54 cm .)•

B1 m aterial en hoja es altamente res isten te  al fuego y 

hojas hechas con mezcla como la  descrita  sometidas a la s  prue­

bas descritas en D.B.S. 47o, i'a rte  1, 1953 'F ire  tes ts  on b u il- 

ding m ateria ls and structures” , son incombustibles y poseen
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superficies de 1* Clase para esparoir la  llama.

El material en hoja rígida preparado oon fibra  de v i­

drio oortada dentro do la s  dimensiones antes delimitadas» 

es de baja densidad tal como pesar de 16 a 3 6  lib ra s  por 

5. pié oúbioo (o sea de 0.26 a 0.58 gramos por on^.). Bs al­

tamente resistente a la  rotura» y también se ha enoontrado 

que presenta a lta  resistencia a la  flexión o combado aun 

bajo oondioiones de alta humedad» Su conductibilidad té r - 

mioa, variando oon diferencias de densidad» se ha enoontra— 

10. do que está dentro de los  lim ites u.b a 1.0 B.*h.ü pV p ié

ouadradO a hfi P. (8*865 -  1.44 x 10“5 J om/om2 a fiC.).

B O T A

Hecha la  desorlpoión del presente invento se haoe oons- 

tar» qua esta solioltud se aooge a lo s  benefloios de prio­

ridad de la  solicitud de patente inglesa Nfi 26889/57» deposi­

tada el 26 de Agosto de 1957» y que se declaran como nuevas 

y de propia invención la s  reivindicaciones siguiente si

1. -  Un procedimiento para produoir una plancha de mate­

r ia l  rígida» adeouada para usarla en la formación de elemen­

tos laminares estructurales» caracterizado porque se forma 

una mezcla de fibra  de vidrio oortada» semihidrato de sulfa­

to de c a ld o » agua» y una preoondensada resina amina-aldehi­

do mezolable en agua oomo agente ligador» conformando dioha 

mezola para foxmar una hoja y sometiendo la  hoja formaba al 

calor para separar el exceso de agua y fraguar la  resina*

2. -  Un procedimiento» según la  reivlndioaoión 1, oarqo- 

terizado porque el contenido de fib ra  de vidrio oortada» en
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20.

25.
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1& melóla, está situado entre un lim ite  in fe r io r  de un 6̂5 

del peso to ta l de lo s  m ateria les en la  mezcla, pero no me­

nor de un 23# en peso del semihidrato de su lfato de ca lc io  

Presente, y un lim ite  superior de un 2^5 del peso to ta l de 

lo s  m ateria les en la  mezcla, pero no mayor de un 10Q$ en 

peso del semihidrato de su lfato de ca lc io  presente.

3. -  Un procedimiento, según la s  re iv in d icac ion es 1 o 2 

caracterizado porque el semihidrato de su lfa to de ca lc io  es 

de la  forma a lfa .

4 . -  Un procedimiento, según cualquiera de la s  re iv in d i­

caciones 1 a 3, caracterizado porque se incorpora a la  mez­

cla  un agente espumador y un endurecedor de resina que oca­

sionarán condiciones de acidez a lo  menos cuando la  hoja fo r ­

mada sea sometida a l ca lor.

5. -  Un procedimiento, segán cualquiera de la s  preceden­

tes  re iv ind icac iones, caracterizado porque la  resina amina- 

fortaaldehido es una resina urea-formaldehido o melamina- 

formaidehido.

6. -  Un procedimiento para producir una planoha de mate­

r ia l  r íg ida *

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente memoria 

que consta de cinco hojas fo liad as  y mecanografiadas por u- 

na sola cara.

Madrid, a 12 de Agosto de 1953.

GYPROC PHoLUCTS IIIilTE B .
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