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REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ,

MEMORIA DESCRIPTIVA |

que se acompafia a la solicitud de

una DPATENTE DE  1nvenoi#n . por 20 afios, en Espafia

a favor de @YPROC PRODUCTS LIMITED

......................................... , de nacionalidad

e ADGLOBA. oo oo domicilindo en . Inglaterra. Westfield,. .
mkxdeUpper. Singlewel Road., Gravesend, Kent, INGGLATERRA

- Por:wUN PROCEDIMIINTO FARA PRODUCTR UNA PLANCHA DE MATERTAL

« REGIDAW.. . . ... ' g

N2 _ 8070,

Agente ;. Do JATME YSERY MIRALLES
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15.

PATENTE

s 24387

ITNVYENCIOHN

por ”UN PROCEDIMIZNTO PARA FRODUCIR UNA PIANCHA DE MATE-
RIAL RIGIDA®, a favor de la firma inglesa GYPROC PRODUCTS
LIMITED, domiciliada en Westfield, Upper Singlewell Roead,

Gravegend, Kent, Inglaterra.
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ME.O0RIA DSSCRIFTIVA

Iz precente invencién se refiere & un procedimiento
pera produoir una plancha de material rigida. Concierne asi-
mismo la inrencibn a los productos obtenidos ppr dicho pro-
cedimiento,.

Bete plancha u hoje rigide es adecuada para usarla, por
ejemplo, en la formacibdn de entrepafios, tejas, tableros de
techo y de pared y ecctructuras laminares similares.

El procedimiento de producir uns hoja de material rigi-
day, de acuerdo con la presente invencién, congiste en formar
una mezcla de fibra de vidrio corteda, semihidrato de smlfa-
to de calcio, agua, y una precondensada resina amina-al dehi-
do mezclable en agua, actuando esta reczina como agente lige-
dor, dar forme a esta mezcla pare oObtener 1a hoja, y someter
&l calor le hoja formada para eliminar el exceso de agua y

fraguar la resina. ls mezcla puede cer oonformada » DPOT
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ejemplo, por moldeo, extrucidn o laminacidn.

Se prefiere lz forma alfa para el semihidrezto de sulfa-
to de celcio pera lievar a cabo la invencidn, y 12 mezcla
también incluye pequefies proporciones de un agente espuma-
dor y un endurecedor de recina.

En algunos casos pusds ser apliczda una capa de vidrio
con fieltro a uno o a ambos costados de la hoja durante 1z
foimacién de la mezcla pera obtener dicha hojea.

Con objeto de obtener un producto de adecuade resistencia
se ha encontradoc deseable mentener el contenido de fibra ge
vidrio cortada, en la mezcla, entre un limite inferior de un
6 por ciento del peso total de log meteriales en la mezcla,
peroc no men0s de un 22 por ciesnto en peso del semihidrato ge
sulfato de calcio pre gente, y un 1imite superior de un 25
por ciento del peso total de loc materiales en la mezcla, pe-
ro no mayor de un 100 por ciento en peso del semihidrato qde
sulfato de calcio presente,

Ia regina emina—-aldehido uscda puede ser de cualquier
clase, de le que la precondenseda seri mezclable con el agua
en la megcla, y comd ejemplos pueden mencionarse la urea-
formaldehido y 12 melamina-formal dehido.

Cualquier agente fcrmador de cuperficie activa comercial-
mente aprovechable pusde ger usado como agente espumador,
tal como el sulfato alquil de sodio en solucidn acuosa, gue
se vende bajo la denominacién ?Teepol”. El endurecesdor de
resina, cuando ce use, pucde ger cualguler sal dcida, tal oo-
mo cloruro de amonio 0 sulfato de aluninio, 0 un £oido mi-
neral diluido, tal como el #c¢ido hidroclérico.

A ocontinuscién vémos a getallar un ejemplo de realiza—

cibén de la mezcla, seglnesta invencién como preperacién pa—
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ra ja produccibn del meterial en hojas

Semihidrato de sulfato ge caleio alfa . . . &0 partes en

pe so
Solucién precondenczada de urea-formal-
dehido con 604 de s6lidos e« o o 80 ”n »
Fibra de vidrio cortada »
(longitud de 1/4 a 3/4 de pulgeda
De 0 ge2 de 0.54 a 1,92 om.) ¢« « o 15 7 »
Agua s s« o 50 ¥ ”
Agente espoma dor e e . 1 7 o
Bndurecedcr de regina e o o 4 » ”

Ecta mezcla puede ser introducida en una convencional mé-

10. quina mezcladora, por ejemplo del tipo de peletas, y después
de realizar la 4Intima mezcla verterla o extrucionarla en un
molde u otrog mrdios conformadores donde se aplioca unz ligera
presién y cslor para gep2rer el exces0 de agua y fraguar la
resina cintétioca.

1%, El materiel puede ser descargado del mezglador entre dog
gipés de tejido de vidrio con fieltro y pasado entre rodillos
de pr2zién y debajo un fleje plancheédor donde el material in-
tercalado entre las dos cepas es obligado a tomar la forma de
uné hoja del espesor requerido y conforme la hoje se va for—

20, mando es recogida por un trancportador a travds de un horno
donde es separedo el exceso de agua y fraguada 12 resine sin-
tétioa de ligazén.

Bl muterial puede ser producido como una hoja continua de
espesor ampliamente wariade, siendo el espesor mas util en la

25 préctica el comprendido entre 1/4 y 1 pulgede (0 sea sntre
0,04 y 2.54 cm.)o

El materie]l en hoja es altamente recistente al fusgo y
hojas hechas con mezcla como la desgerita sometidas a las prue-
bas degeritzs en B.B.S. 475, Tarte 1, 1953 “ifire tegtg on buil-

30. ding materials and structures”, son incomdbustibles y poseen
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superficies de 12 Clase pare egparoir 1a 1llama.
El material en hojJa rigida preparado ocon fibra de vi-
drio ocortada dentro de las dimensiones antes delimitadas,
es de baja densidad tal como pessr de 16 & 35 libras por
5. pié ofibico (o sea de 0.26 a 0.58 gramos por om>.). Es al-
tamente resistente a2 1la rotura, y también se ha encontrado
que presenta alta resistencia a la flexidn o combagdo aun
bajo oondiciones de alta hummdad, Su oonduotidilidad tér—
mioca, variando con diferencias de denasidsd, se ha encontra-
10. d0 que estd dentro de 10s 1lim.ites vedb & 1+0 B.Th.U pu/pib
ouadrado a he PF. (8.865 - 1.44 x 10> J om/om? a 20.).

R 0O 7 a

Hecha la desoripoién del pre sente invento se hace oons-
tar, que esta =0liocitud se acoge a los beneficlos d» prio-
ridad de la solicitud de patente inglesa N2 26889/57, deposi-

15. teda el 26 de Agosto de 1957, y que se declaran como nuevas
y de propis invencidn las reivindicaociones siguientes:

le~ Un procedimiento para produoir una planocha de mate-
rial rigida, adecuada para usarla en la formacién de elemen—
tos laminares estructurales, caracterizado porque se forma

20 una mezola de fibra de vidrio cortada, semihidrato de sulfe-
to de o2lcio, agua, y una precondensamda resina amina-al dehi-
do mezoleble en agua como agente ligador, conformando dicha
mezola para formar una hoja y some tiendo la hoja formada sa)
calor para separar el exceso de egua y fraguar la resina,

2%, 2+~ Un procedimiento, segln la reivindiocaoién 1, carge-

terizado porque el contenido de fibra de vidrio ocortada, en
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la mezola, estd situado entre un 1f{mite inferior de un 63
del peso total de los materiales en 1la mezola, pero no me—
hor gde un 23% en peso del semihidrato de sulfato de celcio
bPresente, y un 1imite superior de un 25 del peso total de
los materisles en 1a mezcla, pero no mayor ds un 1004 en
Peso del semihidrato de sulfato de calcio precente.

3¢~ Un procedimiento, segln las reivindicaciones 1 o 2
caracterizedo poryue el semihidrato de sulfato de calcio es
de la forma alfa,

4.~ Un procedimiento, segfin cualguiera de l&s reivindi-
caciones 1 a 3, caracterizado porgue se ingorpora a la megp~—
Cle un agente sgpumador y un endurecedor de regina que oca-
slonardn condiciones de acidcz a 1o menos cuzndo la hoja for-
mada sea sometida 21 caloxr.

Se— Un procedimiento, segfin cualquiera de las preceden—
tes relvindicsciones, caracterizado porque Ja recina amina—
formaldehido es una resina urea~-fornaldehido o melamina-—
formaldehido,

Se= Un procedimiento para producir uns plancha de mate-
rial rigiga.

Segfin se decscribe y reivindica en 1a precente memoria
que concta de cineco hojas foliadas y mecanografiadas por u-
ng sola cara,

Nadrid, & 12 de Agosto de 1958,

GYPROC PRULUCTS 1ILITED.
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