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© REF.: Mailer IV.

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

.Una - aerle de estructuras de sobres, provistos de
contenido y cerrados,_unldas entre si, eg declr,vsobras-pgrd
correo, y proéedimiento'péra suifabricacién, en ei.que los -
rliegos, hogjas o_papas'de insercién,réctangulares éada uno
de ellos, poseenfa lo largo de uno de sus borde° unz porcida.

ntegral de un16n que se fija ya sea a la cara delantw¥a del
sobre, ya. sea a ha posterior, en un lugar 91tuado hqc;p dentro

del margen adyacgnte de control. voe

1
]

ANTECEDENTES Y RESUMEN DE LA INVENCION oo de

voe

¢ . : . 5
7 aiun procedimiento pars su confeccién, y.més partigi

i : .
] Esta invencién se refiere a una serie de ¢dructuras

de‘%obrgs, provistos de contenido y cerrados, unidag gubtre si,

g

mente a un procedimiento y a un articulo gue rareceﬁngg los
1nconven1entes de la técnzca anterlor. ) ‘ 2::.

Un sobre para el correo anpliasente utili ’50 es ol
que se describe en la Patente de EE.UU. %+104.799. Ceracteciza .

la wisma una serie de sobres ligados entre si, provistos de

.:>cont9nido y cerrados, que se Nacen a partir de bandas conti-
“nuas de papel, en uns fébrics de fonmularios. En el momento

-de la fabricacién, se pueden imprimir sobre las bandas ciertas

informaciones o indicaciones comunes a todas las estructuras

‘ de sobre, como el nombre del remitente, un formularic o es~

truetire para la inscr1pc16n de 1nforma016n .corr eopondlente ‘

a una factura, etc. Se pllegan estas estructuras en zigzag y

L) envian & un usuar10,~frecuentemente_un fabricante, qu:en

opera con una computadcra para impriﬁir informacidén de tipo
factura ° s1m113r, a través .del sobre, sobre los pllegos u
hoaas 1nter10res. A oortinuaclén se separan las estructuras

una . de otrs y se envman por correo al cliente del. fabr:cante,
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Asi pues, hay tres fases distintas en la vida de una estruc-
tura de un sobre de expedicién, en las qQue puede mejorarse el
funclonamiento. fabrlcaclon, 1mpresl6n por. computadora y mani-
pulaecién por- parte del receptor.

~ En primer lugar, hemos de apreclar gue se tratrde
un negocio de gran. volumen: las tres Compaﬁias més grandea
dedlcadas en Bstados Unidos al negocio de formular;ps més .

cierto nimero.de Companias menores, producen aprox1maﬁgmente

gt

' wil millones de. sobres de correo al ano, 1o que repgosenta

much%s wmillones de ddlares de venta. As1 pues, todo lo que

/ "‘6“ :

pueda hacerse para lograr economia de papel puede ser :mpor—
W

tantg, aun cuando el ahorro’ ‘per formulario pudlera parecer pe-

-\ . -to,.pn .
gqueno. as

- =

Otro problema o reto vinculado a la fabrlcab ién de

- - .'

rormrlarios de sobres de correo es la necesidad de co1nc;den—

~cia o alineaclon de 1os mér¢enes de control de los diversos

rliegos o cepas. ‘Los mérgenes de. control 50n 1as porciones,

amplmamente utilizadas, de un ancho de Y2 pulgada (12,70 mn),

. integrales a lo largo de los ladoq longitudinales de cada

banda, que van provzstos de. vnos or1f1c1os en linea, Los ori-

N ficios ‘en 1linea, son apresados por unas bandas provistas de

véstagos 0o proyecciones destinades 2 hacer avangar las dlver~
saq'bandas derapei durante le f«brzcac1on-y la utllizaclén-
subsiguiente para la iﬁpresién'por computaddra_se realiza

tomando los orificios unas tandas similares, con proyebciones,

_‘destihadas a hager avanzar las bandas de papel & une elta ve- .

‘ Ioéidéd, intermitente.:Hcrmalﬁente, lés‘pfoyecciones tienen

. ﬁn éiémét?o de 0,150 pulgedas (3,81 ma), vientras que.los
..‘oriticios.egglineé;miden nprmalmeaté.o}156'pulgaéas'(3;962 mm};

dejendo uha pequefia holgura de 0,006 puigada’(0,152 mm).
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Cuando‘se‘ensambla cierto nimerc de pliegos o..capas, pequenios

fellos de coincidencia o malas alineaciones en las distintas

bandéas de~papeI durante la fgbricacidén puedeﬁ crear un problema
durante .la impresibn por computadora: Resulta inmediatamente
evidente que'cuantofmayop séa-el nimero de pliegos o capas

qué heyan de'aiinearse, wayor serd ei.problema de wantener

las aberturas de los orificios em linea'suffzientemgpgg libres
para dejar paso a las‘proyecciones prensoras. Por téﬁt&, las
velocldades de fabrlcaclon han tenido qLe limltarsecgpra
consegulr la adecueda alineacibén de los orificios en l;nea

MLERT )

de los diversos pliegos. Es fécil comprender que pe%ggnas des~

al;neaotones que puedan tener 1ugar durante la colocacién de

a
asesn
las d:versas bandas una sobre otra,_ pueden réducir en la to-

<
. . n

..1daaﬁgra«emente la abertura limpia de los orif1c10§ de

o

nodo qué cuando se haga avanzar el formulario ds sob:g;hacla

1= compﬂtadora, se produciré ur ajuste defectuoso, §:l§ posible
detencidn del trabago. Esto frustra una de las prlnczpales
ventajas de 1o0s formularlos para sobres, es decir, la 1mpre31on
continua 2 alts velocidad por;la computadora.

i

Un - tercer problema o reto que se presenta en el curso

' de ls qperaczén de fabricacién y que tlene un efecto definido

durante su uso en conjuncién con la impresién por computadora_

‘es-el renémeno~de'blegadp'envolvente“. Queremos decir con "ple-

gado\envolventé“vel estado que se produce cuando varios plie-

€08 u hojas de papel, gqué han sido rigidamente fijadas por

_enbolado,'ée pliegan. E) pliego ° capa oés interno presenta

- el recorrido-méé corto. Cada pliego exterior ha de doblarse

K

en torno a un radio mayor, con el resﬁltado'de que se produce
unz wala coincidencia, es decir, que una posicién dada sobre

uno de los pliegos no- corresponderéd a la misma posicibn’en otro

T e T e
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pliego. Esto ocurre particularménte cusndo se seca la cols,
despubs de dobia:.vSi la cola se seca antes del plegado,

comc puede tener lugar efectuéndose el trabajo a bajas velo-

_ 01dades o elpleando colas que se derritan sl calor, el pro-

blema serid diferente. En primer lugar se produclré cierto
fenépmeno de plegado envolvente, debido & que seguiré exis-~-
tiendo el provlema de los radios direrenreéf.En segpndo luger,
se producir 4 un cier to desgarro de los enlaces de uétio—
racidn. transversal, que ayuvdard a descarger la tenq;%n; Si
CauOS enlaces son suficientemente anchos, en prlnczplo, sub-
bxstlré una resistencia suficiente. En tercer luga;:;;; por-
cibn de. &a dzferencia en el radio. que no se absorbe pgr el
fenbineng del plegado envolvente o por el deggarro égirénlace
en perfpr30101 transversal, dard al conjunto ur esp6ﬂ£ém1ento
debido h la &esigua’ longitud de 1los diversos nlzegos*b capag
entre }os dovleces. Bste esponaamlento (el montén &@'rormupb
lariosino descensa en posicién plapa j sélida) da cﬁmo resul-

tado arrugas, que quedardn fijas en permanencia dentro de

1los pliegos por la aceidén de% peso del paquete y por el

apretado empaquetemiento dentro de la caja correspondiente,

" 1o cudl serd motivo de un @specto inaceptable.

La- fal*a de coincidencia resulta partlcularmente
serza cuando los sobres de expedicidén se imprimen desde el
exterior, es decir, desde el fremte del sobre. Ests felta

de coinoidencia ineviteble se hace todevia pés desventajosa

* * cuando se despliega el formulario, para hacerlo pasar a tra-

“wés del eéuipo de impresidn por quputadora. Los pliegos ‘

exteriores que siguen el recorrido nés largo no podfﬁn ya des~

“ lizarse hacia atrds en coincidenciz, puesto que la cola se.

habrd secado totalmente mientras se encontraban ios formularios

H R
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en'paquete.plegado, por lo que conatituirdn una protuberan-
cia que conferiri al formulario comercial en tal punto un

grueso mucho mayor. La protuberanc4a interfiere el mecanismo"

.de alimentacién de la. computadora, ocasionando atascos, des-

garro de formularlos ¢ incluso perau1clo ‘al equipo de compur

tacibn. S , . 3 .
. ~ ~

Otro problena que se plantea es la necesidad de

mantener una estrecha 001n0169n018 de los diversos pliegos .

) capas dentra del sobre. Si uno de los pllegos se dgsvia con

reSpqcto a. los demds, la 1nformec¢6n impresa quedars’ estable~
cldaien emplazamiento inadecuado, v1caando posiblemente 1a

utzlldad de todo el sobre. ‘ ‘ e

Otro problema més es.el que se plant=a cuénﬂo el

deétinatarlo recibe el sobre. En cl tiempo durante dL-cual

ha estado en el correo, es corrzénte que los mérgeneu-ae

conbrol se hayan eliminsdo, por lo que el destinatdadie” reclbe

- un sobre que se caracteriza por una lirea de perfbranlon.a

lo 1érgo de uno de 163 lados. Norﬁélﬁépte, esta lines de per-

foracibn se caracterize por la existencia de una muesca para

la 1ﬁtroducc16n del pulgar, Bor-1lc que cusndo se guita del

" lado o extremo del sobre la pequeiia tira, queda expuesta una’
porcién de los pliegos u hojas interiores a través de la mues-

ca“para’el.pulgar, para una‘mejdr extraceidn. Algunos sobres

~ ) ' ) , .
presentan tal caracteristica, pexo obros, en virtud de su
construccién y procedimiénto de conf eccién, son 1nherentemen~

te.zncapaces de presentar este ventaaoso mecanismo de aper- -

" “tura. As{ pues, segln el particular formulario, el receptor '
' puvede mutilar e ineluso deétruirfel sobré~j gu contenido en

" eu ihfentb;de abrirlo. Esto puede.dar como resuliado ig pér-

dida ﬂe_uh sqbfg de respuesta u'otra-informacién.imporfante; .
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Hubiera sido manifiestamente deseable aportar uma forma

‘de apertura a prueba de imprudencias, en un sobre de expe-

dicidén producido e inscrito ‘mesivamente.

En algunos casos, los expertos han trestado de lo-

" grar la coincidencia mediante el. empleo de una conexidn per-

‘forada sobre los piiegos de insercién en su extremo opuesto

. R
a8 la tira de desgarro. Cuvando se¢ emplea esta caracteristica,

nornalmente el fabricante trata de instruir al recgggor en

el sentidc de sacar de golpe el contenido, un procealnlento

que pueien solamente aplzcar quienes tienen ya experiencla y
practlcau La mayor parte de los receptores carecen dé esta
tver;egolu y de esta préctica, por lo que hacen lo "Bis

na*uralq desgarran la vira de apertura. gsto deja 1v3‘nllegos

.1nterzo%cs unidos todavia al extremo opuesto, Indegenulente—

mente qe 1o débiles gue sean los enlaces por perforacgqnes,
los pliegos u hojas 1nter10re no salen al exteriok:¢rando

el receptor tira de ellos de un modo natural Su reacecién
tien&e entonces a ser la de suponer que algo no es correcto
en e] formulario, ¥ en su fruétréci6ﬁ‘tira de ellos més bien
bruacamente, 8i- el nexo o enlace por perforaclén es sufi-
ca.entemen'c° débil, ssldrdn las hojas, pero en muchos cagos,el
contenido se desgarraré. Por otra psrte, con esta cons-
tryecién, ;as perforaciones del lado opuesto se hacen con una
rueda rotativa que cofta el papel con la excepcién de aque~
1los lugares en que exista una muesca en la cuchilla, dando '

como resultado un enlace o zona de unién (porcidén no -cortada).

" Ho es posible situar esta zona de unidn en relacidm con el

formulario por éste}métodpg El enlace se produce con regula-

ridad, pero cae en un emplazamiento al azar en 61 formulario.

' Si en un formulario.dado, la situacién de la zona dé enlace
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no es adecuada (qemasiado cerca del extremo superior o del
extremo inferior del pliego interior)), existird un.mayor -

peligro de desgarro de un 4ngulo de la hoja. Asi pues, al

intentar resolver.ciertos problemas, se presentaron -problemss -

nuevos.

i
o

Ninguné de los sobres de eXpedicién 6bjeto de la
' : -~

técnica aﬁterior'ha resuelto todos los problemas expuestos,

l‘ooc

Por ejemplo, ellsobre para correo ampllamente utlladﬁﬂo, Com

rrespondiente & la Patente anterior 3.104,.799, cons gue la

coincldencla de los pliegos u hoaas 1nter10res y 1a” p051blli~

dad’de apertura a prueba de 1mpruﬁencias (en formulaklos de
ancho sencillo) pero carece de 1as~ca;qcteristlcasHventajosas

de ecoomizar papel, lograr la coincidencia de los-vrkficios

"en.iinea y gvitar el fenémeno del plegado envo%vénéd;:En los

formularios, muy popﬁlares, de doble ancho*(impresésué dodble .

-~ ancho 2n la compufadora), la facilidad.de,apertﬁrazgibrﬁeba

de imprudencias de la Potente '799 no existe. En loa formula- .-

rios de doble ancho hechos de acuerdo con 1o gue se expone

~en 1a~Patente"799,'el extrem? opuesto  va unido por perfoew

' ciones a uno de los lados del formularic de doble ancho..

Una segunds pétente de 1aftécnica‘anterior, la .

3.539.827, presenta dos intentos para e1iminarAe1 problema

del . plegado envolvente. Uno de los intentos'prevé que los
pllegOS ° capas interiores sean piezas indzv;duales e papel,

menores,tanto en ancho como en largo,que el sobre, y no con-

@

. tinuos. Sin embargo, esto se ha 1ogrado a expensas de-la -
"'fcoincldencia de los pliegos: se reou1r16 un importante espaCLo '

de separaclon para evitar la unién de 1oe pliegos u hoaas

interlores con las 11neas de encolado. Un segundo intento de

la Patente '82? utlliza una eola "frangible“ ouy déb11 ‘para
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sbétener en su lugar debido las hojss individuales menéres,
dentro del sobre. La cola debe ser muy débil, con el fin de
poder eitraer los pliegos inberiores convenientemente y sin’
desgarvarlos. Si es demasiado d8bil, falla en su funcién de
sujetar las~hoﬁas o pliegos eﬁ coincidenCiaf si ﬁay nés de
un piiego en el interiér, la cola aparece sobre la cara de

,‘
algunos de los pliegos 1nterlores, lo cual no es aceptable para

0'0-. .

el usuario ni para el reec eptor; y sji. se requieren hajas de

‘papel carbén entre-los ﬁlievoé interiores, la cola ﬁbﬂpegaré

la ca%a cerosa de 1a hoja de papel carbén. Dedbido a éutos
1ncon§enientes, se ha utilizado la estructura de la Patente

1827 ﬂe wmodo muy llmltauo; no s¢ ha considerado adecuada cuando

" el sobre de expedici6n tenia una piuralidad de plidgds en su

interior. . ' C '.x."
/ " La estructura gue presenta ls Patente anterapr
3,777.971 tuvo en cuenta la importancia de la coxnc:,ﬂ,ehcla de-
las hojas interiores. En ecsta Patente se previeron unos re-
saltos en el pliégo posterior del sobre,destinado a restringir
el movimiento de los:pliegos %ueltoé en el inferior..Si bien

el movimiento de los pliegos del interior puede limitarse mis

que cuando 5610 se han éspleado les lineas de encolado peri- .

féricas (como en la Patente,'BZ?), las tolerancias précticasA

comerciales en.el emplazamiento de los resaltos, la colocacién
de. los pliegos u hojas interiorss durante la fabricacibm y su

wovimiento baao ‘fuerzes de .inercia del sistema regulador de’

" detencidn y arranque corresponGiente al mecanismo de avance

hacia la computadora, dan como resultedo una falta mayor de

'001ncldenc1a que la deaeada de las hojas situadas en el 1nte-’

rior, partwcularmente en el momento de 1la *mpr9316n por compu-

'_tadora.

Y
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Otro pos;ble 1ntento de solucién de los diversos
problemas senalados puede encontrarse en la Patente "anadiense
9375905, Esta Patenbe expone una-estrugtgra'de sobre.en la que
'el-mate;:ial de insercién es més corbo que el sobre, de modo
" 8 que se evita el fenémeno del plegado envolvente, perc on ella,

anbos extremos de los pliegos ¢ capag de papel insertados se
fijan adheslvamente a los mérgenes. de control, ello os tensihle-
mente pars evitar el problema de una mala coznciden;;;T B8in.

SR _ embargo, esto requ;ere el uso de mal papel, no resgeTve el '

o w

100 prnblema de la falta de coincidencia de los or1f1010§ péra

L

las proyecclones de arrastre, y no aporta la forma convenzenbe;
a.pTueba de imprudencias, de la apertura, que es necgéarla
I ' para perfecclonar al péximo el uso de los sobres de ‘&tpedicidn.
. Lo que aporta la Patente 1905 es un extremo de perisé.Lonam¢ento
15 para resolver el problema de la coincidencia de los pﬁgegos
interiores. Gﬁna en cuanto 8 la posibilidad de écoﬁaﬁizar_

papel en rotura transversal, péro afizde en cambio un gasio de

Py
i3

" papel en uno de los lados,por lo menos. Ho resuelve ¢l proble- .
wa de la coinmcidencia en los orificios, ni tampoco la aperturs
20 ~~ @ prueba Qe';pprudencia35 tanto en 193 fofmularios d e ancho ..
1senqillo como- en los de doble ancho. Como ‘esta Patente no- men-
ciona economias de material en-cuanto é-larzﬂna.#ransversgl;;
ia“implicacién es la de que el formulario,se ha hecho a base
de‘piﬁegos u hojas intérioies de igualAlthitud que'lds que.
25 ' .constituyen el sobre (en bandas continuas), corténdo desoués
' " los trozos sobrantes, que es el método comin ¢n la produccxén
‘de aob“es para el correo de esta clase..
. Med:.ante la preaente 1nvencién, se abordan y- Te~
‘suelven todos los antedichos problemas o dzfzcultades. En una

o 5Q - forma,preferlda'de la invencidén, el sopre_presentallos_pllegos
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frontal y posterior adheridos entre sf a lo largo de las

lineas transversales entre estructuras adyacentes, asi como

a lo largo dg una linea que Se-extiende-lqngitﬁdinalmente

hacip "dentro-de uno de los mirgenes de éontrol,'estgndo la

periferia del material de insercifn espaciada hacia dentro
desde las treés lineas menclonadas de adhes1vo. Se caraﬂtevmaa
ademés la estructura por unas lineas co:nczden es de per—

"ooo

foracién en cada uno. de los pliegos, que se proyectan en dis-

’pos1016n paralela, peTo. espaciada dentro de 1 pulpaaa (25,

um) hacia_ dentro del otro margen de control, para definir asi i,
uné por clén de un16n en el pllego u hoja 1nsertaéo“?br otra’

parte, se ha dispuesto un medzo adhesivo adyacente’ ?1 otro

’. deglos nérgenes -de conurol y espae;ado hacia dentro-&el

mismo, que une entre sf los pliegos delantero y pogterior y

" la porcibn de unién a por lo menos uno de 10s pliegeg.delan~

tero y posterior. _ : BT

“oo?

Mediante esta construccitn ¥ el procediniento de

febricacién correspondiente, se ofrece una clara economfs en.

.papel (tanto en la zona de rotura como en el ancho), se evite
. N ) ‘ .
la mala alineacidn de las lineas de orificios, se evita el

~ fenémeno del plegado envolvente,se logra la coincidencia en

todas:las hojas o pliegos, y sejcoﬁsigue la ventajosa sper-
tura a prueba de impfuaencias; esto tanto en los formularios-
de &ncho sencillo como. en los de doble ancho. Ademés, se
consigue un begeficio adicional durante la fabricacibn, ya

que se pueden tolérar pequeﬁés faltas de-coinciaencia en lcs

‘ pliegos de insercién indiv;duales, sin que ello afecte a la

'_operaclén de la computadora 1o cual permlte wés altas veloc;—.

dades de fabrzcaclén que no pueden darse con con’lanza en 1as

construcclones de 1a tecnxca anterior.
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-pléné adjunto, en el‘cﬁal : 5
4 pllejos u hojas separadas pava 11ustrar la mzsma- e

a la ﬁmpresiSn por- computadora;

Podrén,deducirse otroes obgetos y ventaaas de los

'detalles de construccién, fabricacién y funclonamlento que se

exponen en la descr;pcxén que szgue.

DESCRIPCION DETALLADA-

- Describiremos la invencién en conjuncién con el

, e
le fzs. l es wa VlSua en perspective de una forma

, de realizaczén de la invenscién con porcloneo de log 61versos

Tee®
e

-la fig, 2 e3 una vista esquemétlca en corte trans-

.0‘0.

Versal de un formularxo de sobre en el estado que antecede

'.I.l

la flg. 3 es una vista fragmen*a*la en corte, tal

como se veria. a lo largoe de.la. ¢inea 3.3 de la fls.

/ 1a’ fig. & es une vista esquemética’ en qortg.transveru

sal de una forma modltlcada de ia invencién; - tee

la flg. 5 ez vna vxsb_ escuemétzca en corte trans-

'versal de otra forma modificada de la *nvencién,

' la fig. 6 ec una vista fragmentaria en planta de

_una serie ds estructuras de gobrés provistos de contenido,

ligadas entre si rotas parcialme ate para mostrar tres pliegos'

deo 1nserc16n, N

™. 1a fig. 7 es una vasta‘esquemétlca en alzado 1atera1

..\

 del aparato empleado en 1a fabrxcaczén del sobre para correo

de la fig. 6. .

Con referencia a continuscién a ls fig. 1, dlremos

que el numero de referonc;a 10 des;gna en general uns °struc- .
_tura de: sobre complevo, construida segun 1as caracteristicas
' _de esta invencién. ‘Begln 56 ha 1luetrado, la estructura de

'sobre 10 1ncluye un frente de sobre 11, un- pllego de 1nserclon
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12 y un dprs& de sobre 13. Inmediataménte se apreciard que
puedén.eﬁplearse diferentes nimeros de pliegos de insercién
12, en la préctica de la invencién, y que el pliego ae.inser,
cidn 12 tnico se ha representado tan solo para una. mayor
conveniencia y clarldad. Por ejemplo, actualmente el tipo de
formulario de una sola hoja 1nsertada, constltuye tan solo
aprox1madamente ‘de un 20 a un 25 ¥ del volumen total de sobres
producldos al ano. El tamafio wé&s popular incluye tfzété liegos
de inserczén, uno de los cuales es una factura y los btros

dos pliegos van: unzdos entre s{ para constituir un sobre de

' reSpuesta, es declr, una facilidad que se da al rGCéDuOP para

el ienvio de su cheque. us.

\

Conforme al prlnciplo bas;co de los sobres: e ex-

pedlclén, la 1nformaclon correspondlente al receptcr 3b in-

prime a través de la cara frontal 11 del sobre, g a's 1 fin,

se interpone une hoje de papel cavbén {no represenfﬂdg) entre

la cars posterior del frente del sobre y el pllego ;nsertauo,-

y entre otros pliegos insertados, si se emplean los mismos.

.La disposicidn del papel carq§n se presenta ususlmente de una

de dos formas: o bien como una "pelicula" de papel carbdn,

l es decir, una hoja muyilisera, revestida de carbén, o bien

la cara pésterior del frente 11 del sobre propiamente dicho
va. revestlda de carb6n en las zonas aprOpladas para transfe-
rir la informacibn que se da al receptor. .

Con referenc:a a continuacién a la flg. 2, divemos

que ‘pueden verse los nismos tres pliegos 11-13, aconpaiiados

" de un pliego superpuésto_l#. En lé préética ordinaria, este
pliego u ﬁoﬁa superior eé_ia copia de oficina de la informa-

_ cién impresa sobre el formplario comercial que constituye el

sobre. Esta hoja qﬁeda en §pde;;de1,remitente; por ello, la
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flg. 1 ilustra en general la forma de la piesa de expedi-

'fc16n tal como sale de wmanog de; remitente y es recibida por

-

Con referencia a continuacién a la fig. 3 (que es
una vista en corte tomada a lo large de la linea 3-3 de la

fig. 2} diremos que lé‘misma puestra la serie ligada de es=

tructuras de sobre tal como son producidas por el fabricante

. locoo“

de formularlos comerczales. Se apreciaré que normalmcnte los

uobres son sumlnlstrados por el ﬁabrlcante en una serie unlda

LR

de 5?0 1000, etc., fo:mularzos, para que el cllente los so=~"

. 3
ey

metafa proceso en compubadora.

4 . : ’ eadpa..
/  Eneel curso de la fabricaczén de los formularios

“ de sobre, se equipa el dorso L9 del soore con uno"“muigenes

5

de control 15 ‘Estos mdrgenos 15 de control estén éaunpados

@e unos orificlos ‘en linea 16 qu 1e .50 utilizan en la 1nserc16n

de bandas prov1stas oe prOJeccloneq 0 véstagos de arpéétre,
tanto durante la fabrluaclon, come -en la ut;l1zacién del _
1mpresor de 1a. computadora. Al fihal, se eliminan los mérgenés
de control 15, y a este fin, jse :nt“cduce una linea longitu-

dinal de debilitamienso o porxoraclon, tal como en 17, en

: las estructuras ce sobre ligadas -entre si. Asi pues, los
" mérgenes de control 15 se evtwenden entre un borde longitudinal
18, (sesulmos reflrléndoaos 4 la fig. 3) y la linea de perfo=

raclén 17 que acabamos de pencionar.

Ademésg.duranue la fabricaci&h; se han dispuesto

unas lineas transversales de debilitamiento ° perforacién, - -

“‘tai~como en 19, en pﬁntos 1orgltud1na;men+e espaciados, para
ﬂdefinir cada uno de los sobres 10." Por ejemplo, 1os bordes
";superlor inferlor del sobre 10 -tal como se ve en la fig.l,

° guedan definidos por les lineas 19, v asi se ha.lndicado en.

> [P I
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la fig, 1.
Pera sujetar cada estructura de sobre en disposi-
cién cerradz, se disponen diversas bandas de adhesivo. Por

ejemplo, se extiende una banda de adhesiyo 20 (de suficienw

te anchura para quedar superpuesta y extenderae a través de

la 11nea de perforaclén 13) transversalmente a la Qendz con-

tipua, que o bien constlcuye la serie de dorsos 138 los -
Q‘.O
sobres, o la de los frentes 11 de los mismos. De egte modo,

.

cuaI o,se desprende un solo sobre ]O de le estructura conti-

ta-ol

nua’ (por eamplo, por rotura) a lo largo de la llnea.de per~

foraclon 19, permanece una parte de 1a banda adheslva 20. Es-

'000»

- ta se ‘ha de81gnado por el numero de referencla 209 2 la flg.

o

1 : . . .. ."
. . .

. - s :
. Las bandas transversales de adhesivo 20 s g extien-

-
.

den suficientemente pere fusdirse con las‘bandas_lbugltudi~ _

_nales de adhesivo gue cierrsn los cuatro lados del sobre. Por

ejemplo (y siempre rsfiviéndonuvs 2 la fig. 3), se ha dispues-
to una banda longitudinsl de'adhesivo 21, adyscente al borde

derecho del pliego de inserccién 12, Normalmente, se trata

‘de una banda continua de adheszvo oue corre a lo largo de la

banda de papel que constituye los dorsos 13 o los frentes 11 .
delssobre. La bsnda longitudinal de adhesivo 21 se sitile
S, . :

normalmente a poca distancis hacis dentrc de e mérgenes de

control 15 (véase fig. 2) pera fijar el pliego u hoja 14

destinado a la 091c1na -.las ‘hojas restantes, los diversos
»tpliegos que constituyen 21 margen de control, esto es las

"Oapas 14 11 7 13 se quctan ventaaosamente segun represen~

tado por EStampacxén en la estrecna bahda que constituye los

margenes de cantrol 15,

Con 1"~:ef(:,~:renc3.a & la porclén de mano 12qu1erda de lc

R
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- fig. 2, haremos notar que los Orlf1010o en linea 16 se hallsn

dis puestos en cada uno de los pllegos equzpados con los. mér
genes de control 15, es decir, los pllegos u hojas 14, 11 y

13, seglin.representado. La linea longitudinal de perforacién

17 s s6lo se ha indicado con referencia al'plieso més bajo 13, .

.pero se apreciaré’ que, puesto gque .estas 11neas de perforacién

17 ze anlican a los pliegos emsamblados," exlsten en todos los

pllegos pT0V1Btos de los wirgenes de control 15.

..sa,

. Espaciada hacia dentro del wargen de t:.oni.::‘i:r"f iz-

'_Qdiérdd;;esto es, la 1inea de perforacién 17, hay otra banda

extendidé longitudinalmente, de. adhesivo, designadé'?%n el.

némero 2? en las figs. 1 y 2. La misma pdhe en conuntéacién 1a

i hoja fr tal 11 del sdbre con la hoaa posterlor del~mmsmo 13.

- Otra ba?da longitudinel de adhesivo 23 (véase la parte izquierd:

A

de la fig. 2) comunica la cara guperior del pliegoééﬁgsercldn.
12 éonfel pliegp-frontal 11 del sobre. Asi pues, 13 ‘hoja o
pliego:12 de;insercién queda coﬁpletamente ihmovilizada deﬁtrq;
ﬂel sobre coqsﬁituido bor les hojas delantera y posterior 1l

y 13«,: ' o

i Con referencia & las figs. 1—3, diremos que las mis=

ma« 1nd1can que la parte de extremo 1zqu1erdo 24 ,(es decir,

la "porcién de un16n")»de1 pliego u hoaa de ingercién 12, esté
equipada con unos orificios en linea 25. Estos orificios ali-
neados 25 se emplean durente la fabricacién de las estructures
de sobres para c'mar' is banda contlnua que consoltuye final-.

mente los pliegos u hojas de inserto 12, en posicidn adecuada

sobre 1a banda eonstltutlva de los dorsos 13 de los sobres.

" Ls banda que proporclona los pl;egos de insercidn 12, se corta

transversalmente en porc1ones rectangulares incidentes para

quedar depos;tadas sobre 12 banda que ha- e const;tulr-losu



dorsos 13 de los sobres ¥, de este modo,- los. orlflcwos ali-
neados 25 pr0p0r01onan un. medio de regulacién de la man;pu-
N laci6n dela banda, hasta el momento de 8u colocacién, .
Antes de depos:tar las hojas de insercién 12 sobre
.5 . 1a banda 13, 1a.b§nda que ha de constituir estos plieges 11
' va equipada'de'uné 1inea longitudinal de perforacién 26. Se
gitfia la misma en alineacién con las correspondlentes lineas
" de perforaclén etlstentes en el frente de los sobréé;'%al como
en 27, ¥y en el dorso de los sobres, tal como en 28 \V%ase fls. )!
10 . Resulta ventajoso, ‘en‘la préctlca ordlnaria, que las‘ifneas de
- perforaclén-27 y 28 puedan estar provistas de unas mﬁcscag para
el ’ulgar en 29; véase la parte 1zqu1erﬂa de la flr 3, De
e ',esti modo, cuando- la estructura constltuida por loa-vf-e&os Il
15, se desgarra a lo largo de las: laneaa 26-?8, se 1;avra ‘el
._15 ~ pliego de 1nserc16n 12 de su captura entre los plleéﬁ v 11 ¥y
- 13, y se proyectaré una pequefia porclén en forma da, ﬂ siia luna
‘en‘el"pllego 12, & través de la puesca 29 para el pulger,
al objeto de conseguir una extraccién més féeil.
‘Por laiconstruécién;que aceba de quedar descrita,
20  resulta evidente que se copsiguen considerables economizs de
- .‘:ﬁéterial con respecto a la técnica enterior. Fo se précisa ya
quitar trozos de papel de la banda_qué-proporciona los pliegos
o hgjas 12, como eré el caso en la Patente 1799. Por otra" :
parté, se economiza tadbién material'a lo largo de amvos bordcs
25 marginales, puesto que las hojas de insercidén terminan antes
'ffide llegar a los mérgenes de control 15. Tipicamente, se eco-
' e '_”; nomiza- por 1o wenos " (12,70 ) a la izquienda y 3/4"
._;= o ;(19,05 mm) a la derecha. El ahorro de papel en los sobres de
‘ - expedlclén de tamsfio més popular {5 yau x 9 3/4% -« 139,7 x

- 30 f': 247 7 mm) con un plmego exterior y ‘trés nlzegos inter:ores, T
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frente & la construccidén de la Patente 3.104.799, es de
aproziﬁadamentello,é'% del papel totel utilizado y de 21,7 %

de los pliegos o capas interiores. Debe apreciarse que el

costo del papél“y del) tejido de carbén esbdelaproximadamente

un 50 % dél‘piecio de venta de los formulerios comercisles.

Se. apreciard también que se pueden introducir va--
_ s o

. riaciones en los emplazamientos de las bandas de adhesivo,

“‘66

logréndose 31empre obtener los beneficios de la 1nvenc+6n. Por

‘ejemplo, -en la fig, 4, que representa una forma modlf1cada

'ac.

de 1la 1nvenclon, los pliegos delantero y posterlor 111 ¥ 113

‘van flaados por su lado 1zqu1erﬂo por una banda de adhesivo

122, en }a misma forma que se ha 1lustrado en la fig: 2. Sin

embargo,/ el pliego de 1nser016n 112 esté unido a la"hoga

posterigr 113 por la banda de adhesivo 125, en lugar,dé serlo

al plmego frontal 111, como es el caso en el formularzp de

Tu 1nvenc16n representado en la fig. 2. En la fig. s.se han
omltlao los orificios en Yinea 25 a partzr de la porcién de ‘
unién 124. Por ejéiplo,.1a'§oicién'de'unién 124 puede ser
algo ?és'ancha al iniciarsellg producqién'(para ajustar los
orificios alineadosg) y a tontinuacién se puede disponer una

porcién justamente antes de depositar la banda contentiva de

los pliegos 112 sobre la banda que constituye los dorsos 1i3.

En la fig. 5, se ha ilustrado otra disposicién mis

de adnesive , en la que la. qne la hoja supéribr 2l1.se une

a la hoaa 1ntermed1a 212" por una banda’ adhes1va 222, Por su

parte, la banda adhesiva 223 fija el pl1e°o intermedio 212 &l

'pl:ego posterzor 213.

- Para conseguir - el beneflclo méxlmo de la invencién,

laé 1ineas‘al;neadas de perforaoién 27,,26 y 28 (véase la

'harte izouierda de le fis.A2),fdebgrén extenderse paraleles. .

Lo
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pero espaciadas, dentrc de 1 pulgada (25,40 pw) hacia dentro

' gel margen de control 15, esto es, hacia dentro de las

-‘1ineas alineedas de las perforaciones 17. Por otra parte, la

porcidnh de unibén 24 terminard hacia dentro del marggh de
control-lS,'més:partieularmente.junto a los orifiéios-alinea—
dos 16.a114 existentes. De este modo, no habré posibilidad

. ~”
de desalineacidn de los orificids en linea, siendo sélo ne~

vuv-

- cesario allnear los orzflcios 16 de las hogas 11 13,‘

Haremos ahora referencis a 1& flg. 6, que ilustra uha

[

seri% unida de estructuras de sobre construidas nuy é;milar-

menté a las ilustradas en las figs. 1l=3; pero con la dlferen-

c1a~qe tene:_tres plieges de Lnseruzon 123, 12b 3y 123._A1

" existir dos pliegos adicionales de insercién, es aquifhecesaa-

rio aportar bandas adidorales de adhesivo, tal‘coméiénfbo,para

.
poner en comunicaci6n las porciones de unién del pliegp 12b
' ' ‘s

con las de 12a, ¥ en 31, para unir 12c a 12b. . if,:

El procedimiento para confeccionar el sobre de ex-

pedicién de la fig. 6 aparbce ;1usurado esquemé icamente con

referencza a la fiz. 7. f

i

" En el extremo derecho de la fig. ?, el nlmero 32 .

A désigna nn'rollo de suminist:o desde el cual ge va desen;ollan;

do la banda que ha de canstituir finelmente los ddrsos 13 de
los formularlos de sobr,g- Los. rollos de suministro 33, 34
35 proporclonan las hoaas, capas o pllegog 1ntermedlos 12a,

12b y 12¢. Resulta adecuado que los pllegos 12a y 12b se

_puedan unir adhesivamente en el curso del proceso para formar
‘un sobre de respuesta. Dado que este ﬁroceﬂimiento‘es'ya~bien'
'iconocido, no se han representado los détalies en la fig. 7, -

- para hacer asm la ilusiracién més almple ¥ clara: Se d;v;den ‘

-las. bandas 12a, 12b y. 120 transversalmente, por. medio de un -
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'tal como en 41.; : o , .

i'disp031t1vo cortador 36, y & contlnuacxén de efectuar el

corte, se 51tﬁan en forma de apilamlento de hoaas de in-

sercién 37; véase la parte central izquierda de la fig. %

A cont:nuaclon, son sumlnlstrados los pliegos frontales de

los sobres a partir de un rollo de sumin;stxo 35; ¥y los

. pliegos de copiafpara la‘oficina a partir de un rollo de su-

"ministro 39, Las bandas asi ensambladas se envian a. través

"Sov

de un perfora&or transversal 40 y se pliegan despues en 21gzag

-
&

En lafllustrac16n que se da en la t;g. 7 ‘e em—

pléa un dlspositivo apllcador de adhesivo, que se na‘%ééig;'
naéo en general en 42, para dlsponer las bandas traﬂ%versales
de thes;vo 19 5y se utlllza una boqullla 43 apl*caﬂﬁvc de.
colh, para disponer las bandas lonoltualnales de aaaqﬁlvo 21
y 22 sobre la banda que ha de const;tulr los frenteu 11. La

banda longltud1na1 de adhesivo 23 (que pone en cons xwen el

. pliego de insercién superiorAlea.con,la banda 11), se dlSpOhe

por medio de otra boquilla 44 de aplicadién de cola. En el

caso de la 11ustraclon de la flg. 7 caracterlzada por hojas

mGltiples de 1nser016n, so dlsponen boquillas 45 y 46 para

el adhesgivo, que %ienen como flnalidad extender_longltuélnal-

‘mente bandas de adhesivo 30, 31, destinedas & unir estos plie-

gog.en sus correspondientes- porciones de conexién, es decir,
en glineacién vertical con la banda adhesiva 23.
Resulté.ventajgso.disponer los orificios alineados

16 de las diferentes bandas‘gntes de efectuar el arrollamiento

-en los rollos suministradores 32, 38, etc., BEsto se realiza
: adecuadameﬁte en ‘una prensa (no. represontada) que funciona’

 sobre las dlstintas bandss, para 1mprim1r las miswas en la

forma recuerlda ¥ que apo“ta las dlversas pecforaclones longi-

-1
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. tudinales 17 y 26-28, juato con las muescas 29 pare el pulgar,

Asf pues, en la prictica de la invencién, se hace
avanzar una primera banda 13 a lo largo de un recorrido prede-

terminado (véasge la parte 1nferzor de la flg. 7). Se desenrolla

- 1a banda 1 de papel del rolle sumxnxstrador 32. Antes de

arrollarse para formar el rollo sumlnxstrador 32, una banda de
/
papel adecvada para la produccidn dé¢ formularios come:clales

se equipa con por lo menos un margen é&e control provza&q de
orificios en linea, Que se ex tenderé lonsltudlnalment§ a lo

largoLde uno de sus bordes, de preferencia la banda ﬁ}esentaré

- mérgenes de control 15 a lo largo de ambos bordes longltu~

'5 3

dlnales, para asegurar un control Sptimo durante el proceso,

la 1mpre516n por computadors, ete. fdemds, la banda® 1 antes

- de arrollarse para constituir el rollo sumlnxstradonoié, se

equlpa con una linea de perforacidén longitudinal 28 éSpaclada

s ®5

hacia dentro del marger d¢ control 15 y dentro de apﬁotlmada-

mente 1" (25,40 mm) del miamo. Por otrs parte, la 1inea lon-

‘gitudinal de perforacién estd provista de las muescas 29 para

el pulgar. Estas muescas para el pulgar estardn espsciadas,

ventajosamente entre si, en una distancia igual a la longitud
de cada estructura individual de sobre. La superficie entre el -

'margen de control 15 y 12 lines de perforaclén 28, prqporclona

un espacio para la unién de los pliegos de insercién 12a 12b
¥y laq; Segin se ha 1lustrado particularcente en las £igs. 1l-3,.
el pliego u hoja insertado 12 lleva una percién 24 de unidn a.
la izqulerda que se- s;tua fxnalmente en relacién de superposi-
cion respecto.al espacio existente sobre. la banda continua

1nferlor 13, entre 1la linea de nerforaclon 28 y el wargen de -

;'control 15.-

A este fin, uno ¢ més rollos suministradores 33, 34,
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35, ete., suministran los pliegos de ingercién. Estos pliegos
para insercién, al 1gual que la primera banda 13, se imprimen
apropiadanente y quedan equipados con una linea longztudlnal

de perforacién que se hace coincidir con la linea de perfo=-

. racién 28 existente en la banda 13. Como enteriormente se |
"ha indicado, las hoaas de insercién l2a, 12b, 12e¢, pueden

estar prov1stas de unos orificios allneados 25 para fgeilitar.

.3 de

su colocacidn, Antes de colocar los pliegos. de 1nse30mon 12a,:

. 12b, 120, se apl 1ca adheszvo 2 la porczén de unién 44. En la

ovc'

zlustraclon, se;apllca el adhes;vo a la cara inferior del
&
demay

pllego de insercién 12b medlante 1a boquilila de apligacién
i s

de ola 45, y a la cara inferior del plisgo con*lnuo de 1n¢srm

clén 12c por medio de 'la boquilla 46. Esto integra 1as tres

'bandas de hojas de 1nser016n 1l2a, 12b y 120,(=1emprer e;:rlén-

donos a la fig. 7), en.una unidad que finalmente se' 1 garé al
pliego 11 superior de los- sobres, que a su vez Se<u;}ré a
la banda inferior 13. Asi pues, en esta forma de¢ la invencidn
(segin se ha representado en las figs. 1-3) no oxiste bande

de adhesivo sobre la cara inf?;ior del ﬁliego.de insercibn

mnés bajo. No obstante, & posible situar los adhesivos en zonas.

‘j diferentes, geglin se ha ilustrado-por as modificacioneé que

aparecen en las figs. # y 5. Bncontramos ventajoso wtilizar
pri@eramente una disposiciénvdev“suministroisuperior“, tal
como-se ha ilustrado en la fig. 7,- en lugar de situar los
rollos suministradores por debajo delléﬁcomparédora. En tal

caso, resulta muy ventaaoso.désenrollar lgs bandas segln se "

“ha ilustrado en la £ig. 7,y aplicar el gdhesivo a ls cara in-

_ferior de la banda qorrespondiente, haciéndolas passr después .

bajo uros rodillos locos apropizdos (no representados), pero

que se hallarén situados ‘en el lugar donde las bandas cambian
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su direcciSn'de_recorriﬂo, de la vertical a la horizontal.

Esto evitard la necesidad de waguiraria adicional para que

‘1a banda ashora equipada con zdhesivo no entre en contacto

© con ningin rollo antes del montaje que da como resultado el .

sobre continuo final. ‘

Una vez que se han integrédo las bandas 12a,-l2b
12c, correspondientes & lass hojas de 1nser01on, med*ante las .
banﬂas de adhesivo proper clonado tor las boquillas 45 y 46
(que'corresponden en posicién a la banda de adheslvo-a,) (véace
flg. F), las bandas shora llgadas panan a través de un dispo~
51t1go de corte 36 que establece los bordes transveltdIes de
las @iversas hojas de insercidén. Dz sub-estructura ééhéistente

en los pliegos de imsercidén 12a, 12b, 12¢c, Se conviexdt asf -

~ en un apilamiento 37 que se coloca cobre la benda c%ﬁt}nua 13.

Inme?:atamente después de haberse s;tuado ung pila 5? sobre
la banda 13, la banda 11 se Gep031ta sobre el montéq:i? para
encerrarlo en posicién. La banda 11, segln se ha indicado an-

teriormente, se desenrolla del'rollsvsuministrador,58, que.

. 8l igual que hemos explicado nés arridba con referencia a las
| bandas, se habrd imprimido apropiadamente y equipado con umna

'linea longitudinal de perforacién 27, Taubién antes de ento-

llar la bends 11 en el rollo Suministrador 38, se habrd
equ?pado la miswa con por lo menos un nargen 15 de control.
. Al tiempoAque'se desenrolla la banda 11 del rolleo
suminiséraéor’}B,'se éplipén a la banda 11 uﬁas lineas tfans-
versales de'adhesivo 19, mediante el dispositivo ua-aﬁlicador
dé adhesivo. Innedistamente después y antes de que entre en

contacto con cada apilamiento 37, se equipa la banda 11 con

~ tres Sandag longitudinaies de adhesivo 21-23. Las bandas 21

y 22 son continuss, y estén situadas inmediatamente adyacentes

‘-t



*

k'

debgr§ recaer sobre las sxguientes:

. ; o on

a los wérgenes de -control 15, siendo establecidas por la

vboquilla.43«aplicado:a de céla. Lé banda intermitents»de

adhesivo 23, (destinada a fijar el pliego u hoja de insercién

" m&s alto 12¢ a la cara.inferidr de la banda 11) es eplicada

" por la boguilla 44,

A contlnuaclon, se dep031ta la banda 14 co"respon-

' -~
.dlence a la copia de oficina (también previamente 1mpresa y

prbVl sta de.mérgenes de control), sobre la cara superaor de

_la banda 11 Al tiempo que se disponen las perforacis fes trans-

_ versales 20 (por egemplo, mediente el perforador trensversal

40) se estampan juntos los wmdrgenes de control de Iﬁé'bandas
il, 13 3314. A contlnuaclén, la estructure de banua‘?Bntlnua

con les gllas separadas de hojas de insercitn 37 adhedidas

i , L e
.”interio?mente, se pliegan en zigzag, tal como en 4ly;Zn esta .

o ) i % .
forma,‘ée encuentran en condicién de ser embaladas §:enviadas

a 3

- al usuario para la impresidn por computadora. . os .

L¥ %3

* Bi bien en el texto que antecede se ha dado una
deseripeién detellada del invento a fines ilustrativos, se "~ -

pleden introducir muchas varlaclonea en los deualles que aqui

ge dan, por. parte de los expertos en esta técnica, sin por

ello apartarse del esp‘rltu y émbmto de tal invenc16n.

En resumen el modelo de utllldad que se solicita

N REIVINDICAGIONES

). Una estructura elargeda que posee una serie
de.sobres,_provzstos-de contenldo'y cerrados, que comprenée:
unes pliegos u hojasjcontinuos,1sup§rpuestos, que '
tieﬁen'bordes lateraies superiores éonstitutivos-de margen de

control, estando tales mérgenes de control eGulpados con uno¢.

icrlfICIOS en linea. e«paclaaos entre si y alineados lonoltu-
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.delanueros y posterlores, para separar de la estructyrs

dinalmente, dsefiniendo dichos pliegos eptré los citados

wdrgenes de control, lbs-frentes y‘dOrsos de los sobres B
Vcerrados, A . B ' . |
un pllego u hoja rectangular de 1nser016n, dentro de .
cads sobre cerrado,
~ Quedando definidos los citados scobres cerradoé por
unas liness transversales de debllltamlento‘;n los pllegos

siady -

los sobre cerrados, N
R N

gy unus lineas de adheslvo que &ijan entre s{ los’ mencio-
nados. plmegos delanteros 'y posterlores a lo largo de olchas
lineas tfansversales y a lo largo de una 1inea longm%ﬁd;nal
ai uestf hacia dentro de uno de los menclo rados mérgenes de
control{ estando 1a periferia de dmcho pliego de 1nsér516n
espacis %a nacia dentro a partir de.dlchas lineas de ad§es;vo,
pnas'lineas de pertoraci6n,.alineadas, en ca%éjnno de .
éichos pliegos de frente, dorso’e_inéercién,.paralelas ﬁero
espsciadas entre si, dentro de una pulgada (25;4 wm), hacia
deﬁtro del otro de dichos mérsenes de control y que definen
una pozclén de unién en dicho pllego¢b 1nserclon, terminando

la cltaoa porcidn de un16n adyacente al otro margen de control

"eitado junto a los orificios en linea elli exigtentes, y un

vedio adhesivo adyacente al otro de dichos mirgenes de control

Yy esﬁaciado hacia- dentro respecto al mismo, que une dichos

pliegos delantero y‘postérior enfre.si ¥ la citada porcién'de

unién a por lo mencs uno de los citados pliegos delantero'y»

'posterlor.

- La estructura segin la re1v1ndlcaclén 1, en la ‘
que 1a referzda porc16n de. un16n esta provzstade unos ori-

flClOS en linea, separados entre si longitudinalmente.
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3. La estructura sagun la. rezvmnd;oac16n 1, en la.

que el mencionado medio adhesivo incluye una primera banda gue

une los mencionedos pliegos delantero y posterior directamente

entre si, y uhe segunda banda Que:ﬁne ¢l citado pliego de

ingercibn a uno de diches plieges delanters o posterior,

4. La. estructura gsegln la reivindicacibn 3, en' la,
/

_Que dicha segunda banda une el cltado pliego de lnserc;én al

$qun .

citado pliego superior. o - o oo

0

t 5 Le estructura seghn la re;vxndlcacaon 3» en_la

i ‘30.

' que 4icha gegunda banda une el c1tado pllogo de insercidn &1

on.'l

mencxonado pliego inferior.

ﬁ
L I .
[ 6. La estructura segin la reivindicacidn 1, en ls

‘.ﬁ

que dicho medio adhesivo incluye ura. primara banda - que ‘une
- C '

el eitado pliego de insercién 21 citado pLiego supehxor, ¥

- una - seﬂunma banda gque’ une d¢cho nllngo de 1nser016n é-dlcho

s &3

-pliego 11ferior. o . ) %t es

‘7. La estructura segdn la reivindicacién 1, en l2

" que las roferidas lineas de perforacidn alineadas estin es-

paciadas aproximadamente 2" (1,25 mm) del otro margen de

control ¢itado,

———

O S w i St W —t > At .

: que ha de recaer el modelo de utilidad que se sol;clta. UNA
'ES"RUCTURA ALARGADA QUE POSEE UNA .SERIE DE.SOBRES PROVISTOS
' DE coum:mo Y cz:nmno. '

[ e e - - [

P 8. Se reivindica por 4ltimo como: objeto sobre el
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Todo conforme gueda descrito y reivindicado en la

4

presente memoria descriptiva que consta de veintisiete pagi- .

e 15 o A A s A 2

_nas mecanografladas ¥ dlbuaos que se-acompaiian.

Madrld 1% de abril de 1878
. BERNARDO UNGRIA
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