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El presente invento tiene por objeto te ja s  iso ­

térmicas y tejados que comprenden a l menos una de dichas te  

ja s , destinados, en p a rtic u la r , pero no exclusivamente, a 

' re a liz a r  economías de energía.

Se sabe que los tejados tienen esencialmente ̂ poi
I \

función c o n s titu ir  una Drotección contra la  l lu v ia  para, los*• ♦ • •

ed ific io s  que recubren. Desgraciadamente, los tejados,»^yá 
1 * 

sean de te ja s , p izarras u o tros m ateriales de coberturq

constituyen una fuente impórtente de desperdicio de energía»
habida cuenta de su posición elevada y de la  menor densidad

• • * • 9

del a ire  c a lie n te . Se ha pensado por tanto en a is la r  los te
*. • •

jados añadiéndoles una capa de m aterial a is lan te , p e ro re

encuentra que el aislam iento de las  partes oblicuas dq’üna
• • . ♦

construcción es generalmente d i f í c i l  ce re a liz a r , en*fr£zón 

de la  geometría, y re su lta  caro. Además, e l aislaiaientc de 

la s  partes oblicuas tiene a menudo una duración lim itada.

Se sabe, por o tra  p arte , que la s  te ja s  de t i e ­

r ra  Cocida son obtenidas a p a r t i r  de una pasta  de a r c i l la  

que se prensa en moldes. Como consecuencia, la s  te ja s  están 

constitu idas por una tínica capa delgada, lo  que lim ita  su 

re s is ten c ia  a la  flex ión , sus dimensiones y su capacidad de 

aislam iento. la s  coberturas en elementos de grandes dimen­

siones serían  de un precio de coste por mucho más venta­

joso .

El presente invento se re f ie re  a un producto 

nuevo designado a continuación como " te ja  isoterma" que:

1S) asegura por s í  solo la  doble función de estañeueidad y 

de aislam iento térmico del tejado;

2$) por e l hecho de una- es tru c tu ra  que aumenta la  re s is ten ­
c ia  a la  flex ión  puede ser realizada en elementos de

. HoJ* nftm. *
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granees dimensiones.

I Según el presente invento, la  te ja  isoterma cem- 

pretide en primer lugar una capa superior destinada a asegu­

r a r 'l a  función de estanqueidad. Igual que para la s  o tras to 

ja s , es ta  capa superior es tá  p rov ista  de encajes y d e s c u ­

brim ientos. La función de aislam iento térmico es asegurada.
»»«?»•

por un cajón hueco que forma cuerpo con la  capa superior y
< • • •»

que tiene una o varias láminas de a ire .
♦ • ♦ • •

Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  del invento, é l a is la -  

miento térmico de la s  láminas de a ire  es reforzado llenando 

dicho cajón por una m ateria térmicamente a is la n te .
* * *

Según aún o tra  c a ra c te r ís tic a  cel invento, ’lb's ca
* **

jones ya citados de dos te ja s  adyacentes son reunidos én tre
♦ •  ♦

'  « • •
s i  por una jun ta  de m ateria a is la n te .

Se concibe por e llo  oue la s  " te ja s  isotermas" es­

tán provistas de cajones de espesores más o menos grandes y 

tienen una o varias láminas de a ire , llen as o no de a is lan ­

te  específico , o sea por tanto es posible obtener e l coefi­

cien te  de aislam iento térmico que se desea en condiciones» 
de precio muy económicas.

Se obtiene a s í, gracias a l a  propia estruc tu ra  de 

la  te ja  isoterma, un aislam iento térmico f á c i l  y permanente 

del tejado que se opone en todo in stan te  a la s  variaciones
de l a  temperatura ex te rio r.

*
En e l período invernal, és te  aislam iento térmico 

casi perfecto engendra una importante economía de calefac­

ción. En verano aporta un mejor confort.

En lo  que se re f ie re  a la  mejora de la  re s is te n ­
c ia  a la  flex ión , se concibe que la  estruc tu ra  hueca del 

producto permite sin  hacerle demasiado pesado, darle un es-



Pesor to ta l  importante, lo  que aumenta el momento de insrcis. 

La neja isoterma, g racias a sú mayor re s is ten c ia  a la  f l e ­

xión puede por tan to  se r realizada en elementos de mayor Ion 

g itud . Desde el punto de v is ta  p ráctico , se aumenta a s í i a  

magnitud de cub ierta , lo  que, además, permite una economía

de suminietro y de colocación.
, v  » •

la s  te ja s  isotermas según e l presente invento son 

fabricadas ventajosamente por espiradoras p rov istas dé h ile ­

ras Hamacas "de geometría variable" completadas por qn cor-
*****

tador automático subordinado a l a  parte variab le  de 1¿ hile-
•

ra . (Conjunto de m aterial conocido con e l nombre comVrcíai
■ V; *‘de CAIKOKI). Este conjunto permite obtener con la  h ile ra  te-

• ♦

ja s  cuyos encajes presentan la  conicidad su fic ien te  párá peí 

m itir  un perfecto  recubrimiento de l a  h ile ra  de teja*s* supe­

r io r  sobre l a  h ile ra  de te ja s  in fe r io r .

la s  te ja s  isotermas objeto del presente invento 

pueden igualmente s in  inconveniente se r fabricadas por e s t i ­

badoras prov istas de h ile ra s  sim ples. Sin embargo, en este  

caso, el cortador automático que le  sigue deberá e s ta r  equi­

pado con d ispositivos especiales que permitan los cortes y 

embuticiones necesarios para e l enganche y e l buen recubri­

miento de la s  te ja s .

Otras c a ra c te r ís tic a s  y ventajas del invento apa­

recerán en e l curso de la  descripción sigu ien te  de modos de 

realización  p a rticu la res  del invento, con referencia  a la s  

figuras que representan:
La f ig .  1 un primer modo de rea lizac ió n  en e l que 

el aislam iento térmico es asegurado por láminas de a ire ;

l a  f ig .  2 un segundo modo de realización  en e l 

que e l aislam iento térmico es tá  asegurado por una materia

IfOjA n í\ro , J

i . ... • ■ !



• «v^w u u n ii

a is la n te  que llen a  e l cajón; ' ¡

i La f ig . 3 un montaje de dos te ja s  ta le s  como la

que.se ha representado en l a  f ig .  1;
I . • . . .La fig. 4 es un corte transversal medio de una,te

t e ;  •

La f ig .  5 es un co rte  esquemático longitud inal

p arc ia l de un. tejado realizado con te ja s  segán e l presante
.» fk •
invento.

* •• ♦ « • •
En l a  f ig .  1, una te ja  1 comprende una superfic ie  

superior 2 que presenta en sus extremidades p e rf ile s  3 y 4
m

destinados a perm itir e l montaje de te ja s  adyacentes*,’’éxten 

diéndoso un cajón 5 por debajo de la  cara 2. En e l ejemplo
i » •

. representado, este  cajón 5 e s tá  constitu ido  por ocho éoápar 

tim ientos 6. Los costados del cajón 5 presentan nerVáas’ 7 y 

8 que.permiten e l enganche de piezas de aislamiento 9 venta 

josamente realizadas en un m aterial a is la n te  ta l  como espu­

ma de p o lié s te r  por ejemplo. En. este  modo de rea lizac ión , 

ló s compartimientos 6 están simplemente llen es de a ire , ase 

gurarido este  a ire  por s í  solo e l  aislam iento deseado. Las te 

jas  se ensamblan una sobre o tra  por cooperación de sus e le­

mentos 3 con los nervios 4 de la s  te ja s  adyacentes. A f in  

de perm itir cómodamente el ensamble de varias te ja s , la s  

paredes del gancho 3 presentan una c ie r ta  pendiente, de ma­

nera que globalmente e l p e r f i l  in te r io r  de la  pieza 3 t i e ­

ne l a  forma de un tronco de pirámide* Sobre la  o tra  ex tre­

midad' del p e r f i l  3, unos cortes 11 (que aprecen a s í en t r a ­
zos) permiten la  reunión de te ja s  s in  superposiciones exa­

geradas .

La f ig .  2 representa o tro  modo de realización  en 

e l que la s  referencias precedentes han sido conservadas. En
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este!modo de realización , e l cajón 5 es tá  constitu ido  por 

dos p o repartimientos ó que están llenos de m aterial a is lan te

12 <̂ ue se presentan en forma de p e r f i le s . Ventajosamente, 

estos p e rf ile s  presentan en su parte cen tra l una hendidura

13 que permite separar e l p e r f i l  en dos, de manera que; un

seiai-per-fil pueda desempeñar la  c is ión  de jun ta 14 en tH  des

te ja s .  Estos p e rf ile s  pueden se r  por ejemplo de p o lie s t i re -
«

no expandido. Sobre l a  su p erfic ie  2, unas piezas en sa lien ­

te  15 cumplen la  función de guarda-nieve, es decir que impi*
♦*Vr

den que la  nieve en polvo penetre bajo e l recubrim iento.

En l a  f ig .  3, una te ja  la  es tá  recub ierta  l^ tjeral

mente por e l borde 3 de una te ja  ib y, por l a  parté  poste-
•  *

r io r ,  por una te ja  1c. l a  te ja  1a es del mismo tipo  q u é 'la
C •  « #

que ha sido d esc rita  con referencia  a l a  f ig .  1. y un'Súíran- 

que p arc ia l permite p e rc ib ir  un compartimiento 6.

És a s í posible, según el presente invento, r e a l i ­

zar te ja s  cuya longitud sea de, por ejemplo, 60 cm sobre 

una anchura to ta l  de 37,5 cm, pudiendo sostener a s í coco ej3 
tá  previsto  por la s  normas, un peso de 80 kg. Esta longitud 

no hab itual, dada únicamente a t í tu lo  de ejemplo, es hecha 

poáible por e l  cajón que desempeña para"la te ja , l a  misión 

de refuerzo o de viga. •
Aunque la  descripción que precede se re f ie re  a te  

ja s  de t ie r r a  .cocida, el presente invento puede se r u t i l iz a  

do "nut.atis mutandis" para cualquier te ja  ex tru ida, cual­

quiera que sea la  m ateria y, en p a r tic u la r , para la s  te ja s  

de hormigón.
Puede suceder s in  embargo, que l a  m atéria a is lan ­

te  se oponga a l a  c ircu lac ión  del a ire  & lo  largo de l a  sub 
cara de la s  te ja s .  Ahora bien, es absolutamente índispensa-
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"ble que e l a ire  pueda c irc u la r  a lo  largo de la s  caras in te  

rio res  a f in  de e v ita r 'la ;a p a r ic ió n  en e l tejado de esfuer­

zos térmicos demasiado im portantes. En p a r tic u la r , para que 

una te ja  de cobertura r e s is ta  a l h ie lo , es necesario qué la  

subcara ce és ta  esté siempre ven tilada . .
Según un modo de rea lizac ió n  particularm ente ven­

tajoso ele una te ja  isoterma según e l invento, una te^a iso -
• •

tercia que comprende un cajón que se extiende a lo  largq de * •#■•••
la  superfic ie  in te r io r  e s tá  caracterizada porque dich^ ca-

4

jón comprende al menos dos compartimientos, dejándose vacío
• • * • *

e l compartimiento suoerior, colocado inmediatamente CQqtra
* .  i

l a  superfic ie  in te r io r  de l a  te ja , de manera que formé’ un
*  •  *

alvéolo de ven tilación , . estando guarnecido e l compartimien-
\  * • * *

. to in fe r io r  por una m ateria térmica a is la n te . Para evl*íar
que el aislam iento específico pueda venir a pegarse a la  su 

p e rfic ie  y o b stru ir a s í lo s conductos de aireación , se ha 

p rev isto  un tabique que separa los compartimientos que pue­

den contener un a is lan te  de lo s compartimientos reservados 

a la  ven tilac ión .
De preferencia, es tá  p rev is ta  una escotadura o 

muesca en la  subcara del cajón hueco y en l a  parte a l ta  de 

esta  subcara, siendo es ta  escotadura de dimensiones corres­

pondientes a la s  dimensiones de l a  cub ierta  que debe se rv il 

para soportar la  te ja .  De esta  manera, la  cobertura es re -, 

lativ&mente plana en la  subcara y puede se r  fácilm ente en­

yesada. , •
3e ha representado en la  f íg .  4 una te ja  21 y una 

parte de una te ja  adyacente 21a. Como es en s í  conocido, es 

ta s  te ja s  están montadas una sobre la  o tra  por medio de per 
f i le s  3 y 4 colocados a una y o tra  parte  de la  cara supe-
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r io r  2 de l a  to ja .  Un cajón 16 se extiende en la  dirección 

de la  longitud de la  té ja .i El cajón 16 e s tá , en e l  ejemplo 

representado, compuesto por dos compartimientos superiores 

16a y por dos compartimientos in fe rio res  16b. Estos compar­

tim ientos están separados por un tabique 17. Loa comgarii-
! . -  . ' ' ’ lmientos in fe r io re s  16b pueden se r llenados con un m aterial• * *
i

a is lan te  específico  12 ta l  como espuma de p o liá s te r , po lies
i * • •s

tireno  expandido, u o tro s. Los espacios formados entrevias
| •  *  *  •  »

te ja s  después del montaje pueden igualmente se r llenados

con materia a is lan te  12, siendo és ta  mantenida en su s i t io

por nervios 7a. » _
* « *

Después del ensamble de la s  te ja s ,  la  su p e rfic ie
* * * *in fe r io r  de lo s oajones puede se r recub ierta  ventajosamente 

por una capa de yeso 18 que asegura una perfecta  estáhíjuei- 

dad a l a i r e .  La capa de yeso en l a  subcara del cajón es de 

un espesor de aproximadamente 1 cm, u tilizándose l a  te ja  

que es tá  representada en la  f ig .  4, a razón de 13 te ja s  por 

m^. Se observará que en este  modo de realización , los com­
partim ientos 16b son generalmente de un espesor superior a l 

espesor del compartimiento 16a. En efecto , e l espesor de 

los compartimientos 16b es función del aislam iento térmico 

deseado. .•

La f ig .  5 es un corte  longitudinal p a rc ia l de un 
tejado realizado con te ja s  según la  presente, so lic itu d . Las 

te ja s  presentan alvéolos de ven tilación  16a correspondientes 

unos con o tro s , de manera que permitan una buena circulación 

del a ire . Se ve que la s  te ja s  21 se recubren parcialmente 

unas sobre la s  o tras  en una parte  de su longitud y que des­

cansan sobre la s  r ip ia s  -18, so lid a ria s  a su vez de los ca­

brios de la  es tru c tu ra . Una escotadura 19 e s tá  p rev is ta  en
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: j  ' .  ■ .  - !
ijs. parte in fe r io r  de los cajones 16b de manera que las  r i ­

p ias de soporte 18 estén integradas en la s  -cejas, lo  que per 

míte reducir e l espesor de la  sobrecarga de yeso. Estas es­

cotaduras 19 son bien, entendido, realizadas por corte  en el 

curso de l a  fabricación  de l a  te ja .

. E s  evidente que pueden in troducirse  modifip£C¿o-
( •

üés en lo s modos óe realización  que acaban de se r descritos,
é

en p a r tic u la r  por su s titu c ió n  de medios técnicos equivalen- 

té s , sin  s a l i r  por e llo  del marco del presente in v en te^

- * i 
• * * *
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-  • REIVINDICACIONES

5 lo s  puntos que como c a ra c te r ís tic a  de novedad.se 

presentan para que sean objeto de e s ta  so lio itu d  de Modplo

10

de U tilidad  en España, por VEINTE años» son los que sa  re»V* 4

cogen en la s  reivindicaciones sigu ien tes:

id» - Una disposición de tejado que comprende a l 

menos una te ja  destinada a r e a l iz a r  .la cobertura del te ja ­

do, cuya superfic ie  ex te rio r presenta nervios de ensamble
* •» ■*

que permiten su yuxtaposición, caracterizada porque á ‘io 

largo de la  superfic ie  in te r io r  de la  te ja  se extiende uni • »
cajón que comprende a l  menos un compartimiento hueco*;» <íúya

15 longitud es p ara le la  a la  longitud de la  te ja*

2®.~ Una disposición según la  reiv ind icación  l s ,  

caracterizada porque e l  o lo s compartimientos huecos están 

llenos de m ateria aislan te*
3 e .-  una disposición según la  reiv indicación 2a,

20 caracterizada porque la  m ateria a is la n te  es una m ateria 

s in té tic a  expandida*
4 6 .-  Una disposición según la  reiv indicación  36, 

caracterizada porque la  m ateria s in té tic a  expandida e s tá  
ex tra ída en forma de p e r f i l  ouyas dimensiones correspon-

25

<

den a las  dimensiones in te rio re s  de un compartimiento.

5»*- Una disposición según una cualquiera de 

la s  reivindicaciones precedentes, caracterizada porque los 

cajones comprenden nervios ex terio res que soportan juntas

30
entre dos te ja s  adyacentes.

6 6 .-  Una disposición según la  reiv indicación 16,

05019 »■'* • ■ “
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-carac terizada porque e l  cajón ya citado comprende a l  me­

nos Idos compartimientos, formando e l  compartimiento supe­

r io r  alvéolo de ven tilación  y pudiendo se r  guarnecido e l  

compartimiento in fe r io r  con una m ateria térmicamente a i s ­

la n te . ; p;
7 # ,-  Una disposición según l a  reivindicación*

' * *  *
1§, caracterizada porque una escotadura de dimensiones co
i * .
rrespondientes a  la s  dimensiones de la s  r ip ia s  de soporte 

e s tá  p rev is ta  en la  cara in fe r io r  del compartimiento ^n~ 

fe r io r .
8®.- Una disposición según l a  reivindicación

* 5

6®, caracterizada porque e l  compartimiento in fe r io r  tien e
** 8

una a ltu ra  generalmente más importante que la  a l tu ra  del 

compartimiento superior. ***.*' .
9§ .-  Una disposición según una cualquiera de la s  

reivindicaciones precedente, caracterizada porque la s  jun 

ta s  en tre dos cajones están constitu idas por un s«mi-per­

f i l .

10®.- Una disposición de te jado .

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y 

para los f in e s  que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas e sc r ita s  a má­

quina por una so la  oara.
Madrid, HENE.1379
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