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Este invento se refiere a una cubeta mez­

cladora para mezclar substancias por mixturación rota­

tiva, particularmente por movimiento horizontal circular 

rápido de la cubeta con pequeño volumen de cabida y gran 

altura de llenado en la zona de un trayecto de medición, 

a lo menos, a través de la cubeta en el que está esta­

blecida una distancia de pared en el sentido de la me­

dición .

El invento atañe además a una cubeta de

esta índole, o respectivamente también en este aspecto
•

a un recipiente de reacción, en una interconexión* *cfé
**..*una pluralidad de cubetas o recipientes de reacción*

individuales unidos por un extremo. Tanto a los vasos
• •

o recipientes de reacción, tales como los que se conocen

y se usan para fines de investigación bioquímica Itié-

dica, como a las cubetas para examen óptico de muestras
• •

*es común el que se trate de vasos nequeños. • * .'- • • •
m

« •

Al hablar antes de un trayecto de medidi-ón
• •• •• • •respecto a la cubeta mezcladora se significa que*la* 

distancia en los sentidos de medición es preferentemente 

de 10 mm. En tales cubetas mezcladoras se mezclan también 

varias aportaciones, o bien girando en vaivén la cubeta 

en torno de su eje central vertical en ángulo hasta casi 

360°, o bien produciendo un movimiento giratorio por 

pasos, continuado, en torno a este eje central, con lo



que los Impulsos estre detención y giro deben poner 

en movimiento el contenido para la mixturación. Al 

mismo tiempo los componentes introducidos deben ser 

acelerados diferentemente junto a las partes de la 

pared interna y mezclados por corriente turbulenta.

La gran altura de llenado junto con el 

volumen pequeño debe posibilitar también la investi­

gación de cantidades pequeñísimas, que no obstante 

han de ser asimismo mezcladas. Para la mixturación 

se conoce también instalar en cubetas varillas agita­

doras con extremos en forma de pedal y hacer girar 

estas varillas agitadoras respecto a la cubeta, es 

decir, remover prácticamente el contenido. Esto p*reóu- 

pone una sección transversal interna considerable*,* pfor

lo que se necesitan enormes cantidades de muestras*'Tal
*

disposición es además onerosa, porque aparte del ácpio- ~ •
namiento giratorio de la parte en rotación, sea ésta 

la varilla agitadora o la cubeta, hacen falta movimien­

tos para llevar las varillas a la cubeta o bien enpágar
*• - .*

la cubeta desde abajo sobre la varilla. Se necesita pn
• ,

ccnsecuencia una toma, en cuyo caso hay que contam;epn
* • * •

que entonces son necesarias todavía transmisiones a la 

estaciones de medición. Si además no se cambia o no se 

limpia la varilla agitadora, se producen defectos por 

arrastre entre muestras consecutivas de composición

di ferente.
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Se conoce también la aplicación al fondo 

de una cubeta de por si cilindrica de una espátula 

que se proyecta hacia arriba en dirección axil y que 

al girar la cubeta en torno a su eje produce un remo­

vimiento y por tanto un entremezclamiento dél contenido. 

Tal espátula impide en su esfera una medición que sólo 

pudiera realizarse por encima de la espátula, por lo 

que de nuevo se origina el inconveniente de tener nece­

sidad de una cantidad considerable de líquido.

En las operaciones de mixturación que se 

han descrito aquí se topa fundamentalmente con la di­

ficultad de que las exigencias ae pequeño volumen de

la muestra con altura suficiente de llenado y buena***
*

miscibilidad no pueden realizarse juntas en mediáá’.*
«

suficiente.. Al mismo tiempo hay que tener en cuerrfcet * 

el requisito de buena templabilidad de la muestra*.*■

Las cubetas mezcladoras o los vasos délteac-

cion se manejan hasta ahora individualmente e inckrviV-
* *

dualmente se los instala en diversos, soportes par^'lji
- ..... »

realización de ciertos tratamientos, como calentantiefito,

mixturación del contenido o similares. Para las crub^tas 

se conoce ya de sí una interconexión; pero se trata de 

una pieza de unión hecha de filetes de unión entre cu­

betas individuales. Estos filetes se extienden entre 

los extremos superiores de respectivas cubetas conti­

guas y están dispuestos de modo que se hallan por encima 

del portacubetas. Los filetes de unión sirven al mismo
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tiempo de soporte distanciador entre las cubetas 

individuales en correspondencia con la subdivisión 

en un portacubetas. Los filetes de unión pueden 

tener muescas para hacer posible la separación de 

la tira. Las cubetas de esta disposición conocida 

de cubetas están abiertas en el extremo superior.

(DE-OS 24 35 317).

Esta realización conocida es de construc­

ción relativamente cara. Las cubetas en -sí están hechas 

rectangulares en la sección transversal en toda su longi­

tud. A causa de los filetes de unión dispuestos por 

pares entre cubetas contiguas existe ciertamente una 

disposición en hileras relativamente rígida; pero.,].?.

capacidad de adaptación a tolerancias o respectivamente
•

el plegamiento de tales tiras dentro de un chasis.^ -al­

macén apenas si es posible, sobre todo porgue los‘»fÍT* »
*

letes de unión presentan una sección transversal que 

no admite el arrollamiento de la disposición de cuberas 

conocida.
• *».. *

Al hablar de cubetas, se alude a vasogv •
pequeños, particularmente para la investigación clíjúco-• » •

^  *****química, o sea vasos que están cerrados en la región

inferior y abiertos por arriba. Estos vasos pueden tener 

perfiles distintos y en particular tienen superficies 

de medición planoparalelas, opuestas entre sí, para la 

investigación óptica del contenido. Como preparativo 

para tal investigación se conoce el mezclar y/o templar 

el contenido de una cubeta. Para ello es esencial que,
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sobre todo durante la mixturación, el vaso, ya de sí 

pequeño, de la cubeta sea cerrado por arriba, para 

evitar pérdida de contenido durante los movimientos 

de giro o de sacudimiento.

Este invento se ciñe pues a la tarea de 

satisfacer de una parte, mediante la configuración 

apropiada de la cubeta, las exigencias anteriores en 

grado tal que sea posible una técnica microanalítica 

mucho más avanzada y de crear de otra parte, en una 

realización ventajosa, una interconexión del tipo in­

dicado al principio para vasos de reacción o para cu­

tas (que en lo que sigue se designarán como "vasos"), 

■interconexión que hace posible un tratamiento más*eco­

nómico y mejor no sólo para cubetas, sino también * pajra
•

vasos pequeños, en particular para el. laboratorio*'fclí-
nico. *• I• .

El invento atañe en primer lugar a una!, 

cubeta que por movimiento de giro respecto a su eje. ■ 

longitudinal suscita una mixturación rápida; una -cubeta
- r # *

mezcladora del tipo indicado al principio debe en-,tal

caso estar acondicionada de modo que a continuación *
• •

inmediata de la operación de mixturación, que se produce 

por giro respecto al eje longitudinal y puede realizarse 

también en el trayecto de medición, sea posible una me­

dición y que además puedan investigarse cantidades 

pequeñas, así como que se logre en dichas condiciones 

una mixturación óptima.



-7-

5-

10.

20 .

25 .

Se pretende además en el sector de la 

interconexión mejor posibilidad de utilización tanto 

para la racionalización de un examen manual de varias 

muestras como para un análisi's mecanizado o automati­

zado, aparte de que la interconexión es realizable 

con facilidad y en cualquier forma de la extensión 

de las superficies o respectivamente la longitud, sin 

herramientas especiales,.y permite, por lo menos en 

una modalidad de realización, capacidad de almacena­

miento o capacidad de apilamiento dentro de un reci­

piente .

El problema se resuelve según el invento 

haciendo que el espacio interno de la cubeta, en el-w * ̂ *
sector de medición entre segmentos de pared parale].c!s

•

opuestos, esté ensanchado verticalmente respecto ..

sentido de medición en el sector mediano del eje

central establecido por dicho sentido y las paredes
. • >

laterales entre los segmentos de pared se compongan
- •••

por dentro de sectores de superficie planos, coin4ci—
m
■' * - • *

dentes en ángulo obtuso en la esfera del centro longi-
i

tudinal. Sorprendentemente se ha demostrado que no
- %

* * ~

precisamente una forma rectangular o redonda de la sec­

ción transversal del espacio interno lo que proporciona 

las condiciones óptimas, sino la forma que se ha indi­

cado, que con pequeña superficie de base permite gran 

altura de llenado y asegura en breve tiempo una buena 

mixturación de los componentes. En una modalidad espe­

cialmente ventajosa, el ángulo es de unos 140°. De
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conveniencia los segmentos de pared por los cuales 

se efectúa la medición tienen una anchura del orden 

de 3 mm.

Eli una Piodalidad ventajosa de realización,

la cubeta tiene cerca de su sector de medición una

superficie de base inferior e interior del orden de 
247 mm aproximadamente. En una cubeta construida así, 

para un voluemn de 500 yl, por ejemplo, se origina una 

altura de llenado de 10,5 mm.

La forma anterior es apta especialmente 

para el tratamiento de volúmenes pequeños. No es pre­

ciso decir que aplicando superficies de base mayores 

son concebibles también otras formas de sección trans­

versal, aunque o bien se necesitan mayores cantidáde^ 

de líquido para el trabajo sin trastornos o bien, *fri 

la cantidad de líquido se mantiene igual, se logran - 

menores alturas de llenado, lo cual es perjudicial I. 

para la medición fotométrica. * L «- •* •

Se prefiere que la cubeta mezcladora bencja 

en la región superior una forma que se halle dentro,de 

un cilindro imaginario. Esta forma cilindrica es venta­

josa para el manejo de las cubetas en dispositivos, 

para el llenado y también para facilidad de construc­

ción. Se incluye de conveniencia que la región superior 

esté hecha cilindricamente y que la forma cilindrica 

presente en la región inferior retracciones, aunque de 

todos modos los sectores de pared establecidos para el
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paso de rayos fotométrico están realzados planopara- 

lelamente hasta la zona cilindrica fundamentalmente 

en el contorno del cilindro.

Otra configuración consiste en mantener 

también arriba, dentro de un cilindro imaginario, una 

forma angular, en especial poligonal.

En la modalidad preferida de realización, 

las paredes laterales en la zona inferior están retra­

ídas oblicuamente hacia dentro respecto a la zona su­

perior cilindrica o situada dentro de un cilindro ima­

ginario, de lo que resultan en el borde superior de 

segmentos de superficie de pared lateral externos que 

se encuentran en ángulo obtuso líneas de limitac^p/.

que se dirigen hacia abajo y afuera oblicuamente *re&-
•

peeto a los sectores de pared extendidos en sentidp.

paralelo respecto al eje de la cubeta. Se obtiene*asS• .

no sólo pequeño volumen, especialmente en la zona de• • •
medición, sino también buena aportación en esta zonq

al líquido que se ha de tratar y sorprendentemente••
. • •

•  *  •  *

condiciones de mixturación todavía mejores, que Sjiempre
• . •* •

son observables cuando se humectan tanto los sectores
• *  • .

de pared verticales como los que se separan oblicuamenre 

hacia arriba, por lo menos durante la operación de mix­

turación. La zona de medición tiene de conveniencia en 

25* esta modalidad ventajosa una sección transversal romboide

con aplanamientos en su eje longitudinal formados por 

los sectores de pared previstos para el paso de rayos 

fotométrico.
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Dicha aportación del líquido de muestra 

a la zona de medición se mejora disponiendo encima 

de los segmentos de superficie paralelos al eje sec­

tores para la región superior que se ensanchan hacia 

arriba y que forman una transición infundibuliforme 

hacia la zona de medición.

En una modalidad ventajosa, los sectores 

de pared debajo de la zona de medición están retraídos 

oblicuamente hacia aL^jo y forman en esta zona super­

ficies frontales con bordes laterales que divergen 

hacia abajo. Esto proporciona otra reducción del volumen

y mejora también las cualidades mixturadoras de la cubeta.
#

Respecto a la interconexión de una pluralidad
a.

de tales cubetas o vasos de reacción, se prevé con *éspe-

cial ventaja que una pieza de unión, hecha plana, ’e'sté
, . * 
dispuesta junto a las embocaduras de les vasos y foVrrva

al mismo tiempo una cubierta superior para éstos. "Ŝ *

tiene así la ventaja de que ios vasos se puedan apl-ióar

de manera sencilla a una pieza de unión en forma ele* t*ira

de cualquier longitud. Ni la construcción de una car,*

bierta con una unión de vasos ni una forma de rea.ixi.ee~•«* •
cion en tira de cualquier longitud son posibles con el 

modelo conocido. Una pieza de unión plana, construida 

con notable extensión en cada dirección, así como una 

pieza de unión en forma de tira, incluyen con ventaja 

que la construcción sea doblable y que el doblamiento 

se halle perpenaicular al plano de la superficie o de 

la tira, para que haya posibilidad, especialmente en la
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modalidad en tira, de introducirla en un almacén o 

chasis. Una pieza de unión doblable y en forma de 

tira en el sentido del invento puede, en virtud de 

su forma y propiedades, mantener especialmente una 

5 . interconexión de vasos con un número limitado y de­

terminado de vasos en su alineación. La combinación 

de la unión, y en particular de una determinación 

recíproca de la posición, con el recubrimiento superior 

de los vasos conduce a una modalidad de realización 

10. especialmente ventajosa.

Una configuración muy ventajosa en la moda­

lidad que se ha descrito consiste en que la cubierta o 

recubrimiento para los vasos sea perforable y/c esté

preagujereado. Esto tiene la finalidad de permitir en• •
el uso el manejo sin medidas adicionales. Una reabiza-

ción sumamente favorable consiste en que el preagyje*-
«

reamiento esté constituido por dos agujeritos dispuestos
• t •

excéntricamente, porque entonces puede atravesarse
m

fácilmente con la punta de una pipeta la lámina recy-
. • '

20. br idora y el segundo agujero sirve para el escape*'de.l
• •

aire. Asimismo se incluye la disposición de un solo**
• *  *

agujero y que el recubrimiento sea perforable, coVf'lo 

cual la punta de la pipeta puede pinchar en el recubri­

miento fuera del agujero y se produce el efecto del 

25* desaireamiento, mientras por el pinchamiento de la

cubierta se asegura que el contenido de la pipeta se 

vacie por completo dentro de la cubeta. Otra configu­

ración ventajosa consiste en que la pieza de unión
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hecha como recubrimiento presente agujeros para trans­

porte y/o para posicionamiento. Estos son convenientes 

para un manejo mecanizado de las muestras.

De conveniencia la pieza aplanada, y par­

ticularmente en forma de tira, para la interconexión 

está hecha.de plástico, especialmente de lámina de 

plástico, y va unida al borde de la abertura de los 

vasos. Es esta una modalidad de realización favorable 

y económica y la unión puede efectuarse por pegamento, 

soldadura, sellado o similar.

En otra modalidad conveniente, la pieza de

unión aplanada, especialmente en forma de tira, es

elástica y está provista de convexidades planas en***
■

forma de copa, en las cuales son eneajabíes las embo’r

caduras de los vasos. Esto tiene la ventaja de qu'éj’los
• *vasos y la pieza de interconexión puedan juntarse ’eofi

facilidad y de que se pueda componer también con fasi-

lidad en el puesto de trabajo una interconexión

vasos de la longitud necesaria en cada caso. Por *lá *.

elasticidad de la pieza de unión aplanada, especialmente

en forma de tira, se ciñe estancamente la emboeadjlt^r. del
• • • *

vaso.

Según otra modalidad, xa pieza, de unión está 

hecha de lámina metálica o de papel revestido, que están 

unidos con el borde de la abertura de los vasos. También 

e” este caso existen modalidades de realización favora­

bles y cabe señalar en especial para la lámina metálica 

que, aunque flexible, conserva siempre su posición o

su forma.
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Lo mismo cabe decir del papel revestido, 

que de conveniencia está hecho con revestimientos 

que sean resistentes a determinadas substancias agre­

sivas. Asimismo ocurre hacer esto con el püástico. En 

cambio, la pieza de unión puede construirse también 

de tal espesor que se asegure entre los vasos un zun­

chado distanciador y estacionario. Sobre todo cuando 

se hace de plástico la pieza de unión aplanada, espe­

cialmente en forma de tira, se incluye que el plástico 

sea más delgado en la región de los segmentos que re­

cubren las embocaduras de los vasos que en los segmentos 

que se hallan entre vasos contiguos.

La pieza de unión, que en particular es*(

perforable o agujereable o está preagujereada, presenta* •
con ventaja tal consistencia que al ser agujeread£yse

produzca un borde de agujero doblado en el Ínteri©r 'de

la abertura del vaso. Esto atañe a las piezas de unión• • •
preagujereadas especialmente cuando por la introducción

de una cánula se produce un ensanchamiento del agujero.* *• • n *
Se refiere en particular al caso del cloruro de poli*-* • •* .
vínilo blando, cuando se emplea plástico, y tambi£j]#a• ■ •

• • • •las piezas de unión metálicas, por ejemplo en forma de 

una lámina de aluminio. Cabe señalar aquí cae esta pro­

piedad asegura que en los vasos o conjuntos de vasos 

puestos en vibración el contenido, eventualmente lanzado 

por turbulencia hacia la cubierta, será detenido por el 

borde doblado del recubrimiento del propio agujero, con 

lo que se impide su salida.



-14-

1 0 .

15.

20

En particular para la modalidad de cons­

truir a base de plástico la pieza de unión aplanada, 

se incluye también un material no sólo flexible, sino 

además ampliamente elástico, que después de la perfo­

ración de la cubierta por medio de una aguja o una 

cánula vuelva a cerrar el agujero formado una vez 

retirada la aguja o cánula.

El invento se explica a continuación 

basándose en ejemplos de realización que están repre­

sentados en el dibujo. Las figuras de éste muestran:

Fig. 1: una vista lateral de una cubeta mezcladora,

en sección.

F i g . 2 :

F i g .  3:  

F i g .  4 :  

F i g .  5 : 

F i g . 6 :

F i g .  7 :

una vista en planta, parcialmente en sección 

por la línea II - II de la fiaura 1.
* * *0 •

una vista desde abajo.

una vista lateral de la figura 1 . • • •

una vista frontal de la figura 1.
• •

un corte Dor la línea VI - VI de la figura

• • • •• • •
una vista en perspectiva de vasos o crrlrétas 

mezcladoras en una interconexión para vasos 

hecha en forma de tira y de longitud limi­

tada.

Fig. 8: una vista lateral de otra configuración de

xa interconexión para vasos.25.
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Fig. 9: una vista en perspectiva de otra modalidad

de interconexión para vasos.

Figuras 10 y 11:

vistas esquemáticas en planta de otras 

modalidades de interconexión para vasos.

La cubeta tiene una pared cerrada lateral­

mente hacia fuera, con una zona superior 1 y una zona 

inferior de medición 25. Esta pared está cerrada abajo 

por un foiido que forma la superficie inferior de base 

24 de la zona de medición.

La cubeta representada tiene en la zona

superior 1 sección transversal cilindrica, aunque esto
•

no constituye condición para el invento. Se incluye**

aquí que esta zona esté hecha también, en la sección'

transversal, poligonal en aproximación al contorno'de
» m

un cilindro, y eventualmente también rectangular. *'•
• • •

Esta zona superior 1 tiene, para facilitar

la utilización o el manejo, una sección transversal• •
, .  *  *aumentada respecto a la de la zona inferior de medición;«

a •
por ejemplo, de un diámetro del orden de 5 a 12 mm.'La* •• «. . •  *  *sección transversal aumentada de la zona superior‘es*

también condición de que en la zona mediana y la infe­

rior existan segmentos de pared extendidos hacia abajo 

no sólo perpendicularmente, sino también oblicuamente 

hacia dentro, los cuales en combinación con los perpen­

diculares mejoran las propiedades mezcladoras de la 

cubeta. El diámetro superior se determina también según
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la longitud del trayecto de medición de la zona infe­

rior. Esta longitud es de 10 mm, por ejemplo, pero 

también en este orden de magnitud la zona superior 

ensanchada está construida fundamentalmente con sime- 

.tría radial.

Para e.1 trayecto de medición, atendiendo 

a la condición de obtener el volumen más pequeño que 

sea posible, la cubeta está retraída hacia dentro en 

lados opuestos. Los segmentos 2 y 3 de pared, exten­

didos perpendicularmente respecto al sentido de la me­

dición y que tienen el mismo espesor, se extienden en 

cambio fundamentalmente en el contorno de la zona su­

perior. En la construcción cilindrica, se establecer] 

aplanamientos planoparalelos de igual espesor de .j^ared, 

los cuales forman los segmentos 2 y 3 de pared. La-

anchura de estos segmentos es del orden de unos 3. m *
* . •

Los segmentos 2 y 3 de pared llegan hasta la mitad#
• • «

aproximadamente de 'la altura de la cubeta.

La perpendicular central de los segmentos. • *• • • *
de pared 2 y 3 es lo que se llama el eje longitudinal

• •
de la sección transversal en la zona de medición.

♦ • *• • • •
paredes laterales verticales retraídas respecto a la 

zona superior se designan en conjunto con 4 y 5 en las 

figuras 1 y 2. Se componen por dentro de segmentos de 

superficie llanos 7 y 8 y respectivamente 9 y 10, que 

coinciden en ángulo obtuso en la región del centro 

longitudinal situado en 6. El grado de retracción es 

por ejemplo de 1/6 del diámetro de la zona superior.



En las figuras 1 y 5 se reconoce gue los 

segmentos de pared 2 y 3 hacen por arriba transición 

en curva según la línea 11 a la zona cilindrica. La 

parte superior 28 de los segmentos de pared 2 y 3 

puede también, como se indica en 29, estar doblada 

hacia fuera para pasar a la zona cilindrica. Los lados 

externos 12 y 13 de los segmentos de superficie 7-10, 

cada uno de los cuales incluye un ángulo obtuso abierto 

hacia dentro, hacen transición, por ejemplo en la figura 

4, a lo largo de las rectas 14 y 15 que ascienden hacia 

arriba en dirección al centro, a un segmento 16 que 

forma la transición a la zona superior, cilindrica por 

ejemplo, y que está limitado respecto a ésta por la
•

curva 17. De manera correspondiente, las superficies’
. ■internas, por ejemplo 18 y 19, forman una transición*

•• *
adelgazante o infundibuliforme hacia la región infdrior

• «
o de medición de la cubeta, que con pequeño volumen *o

respectivamente pequeña superficie de base proporciona

una gran altura de llenado. Al mismo tiempo se ve'tfqilí
• •

que las rectas 14 y 15 y la curva 17 coinciden ent^Q.’y 

21. Debajo de esta altura se halla un segmento 25*qMq 

está limitado por todos lados por superificies ext;q£¿lidas 

paralelamente al eje, y en particular se halla aquí 

también la sección transversal romboide con los aplana­

mientos en forma de los segmentos de pared 2 y 3 en los 

extremos del eje longitudinal. La zona de medición 25, 

en la que se produce la medición fotométrica, se halla



-18-

5.

1G.

i:

20.

25-

entre las partes planoparalelas de los segmentos de 

pared verticales 2 y 3. A distancia de los puntos 20 

y 21, o sea por debajo de la zona de medición, los 

segmentos de pared 2 y 3 están rebajados oblicuamente 

hacia dentro, de lo que resultan sobre la superficie 

inferior de base 24 las superficies frontales retraídas 

22 y 23. Estas superficies frontales pueden estar for­

madas de modo algo convexo hacia fuera. Mediante la 

retracción de estas superficies frontales 22 y 23 

hacia abajo y los segmentos de superficie 7 y 8 ado­

sados en ángulo respecto al eje longitudinal resultan 

en los lados, por ejemplo en la superficie frontal

22 (Fig. 1), bordes marginales 26 y 27 que se extienden
•

oblicuamente hacia abajo y afuera. En virtud de que .las

superficies frontales oblicuas asumen prácticamente muy
» • >  *

pequeña altura sobre la superficie de base 24, resulta* *
para la zona de medición 25 propiamente dicha un espacio 

en el que las substancias para realizar la operación de 

medición están reducidas al volumen más pequeño posible.
r •

Al mismo tiempo, el contorno de este espacio contribuye

a que, pese a emplearse un volumen pequeño, esté gáran-
• • « •

tizada la buena miscibilidad.

Durante la operación de mezcla a lo menos, 

se humectan de conveniencia tanto los sectores de pared 

2 y 3 y respectivamente las superficies 18 y 19 verti­

cales como las que divergen oblicuamente hacia arriba.

La figura 7 muestra una interconexión para 

cubetas compuesta de seis cubetas 30-35. Estas cubetas
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tienen preferentemente en sus lados vueltos uno hacia 

otro, a distancia de la abertura de la cubeta o embo­

cadura de la cubeta 36-41, retracciones 42-47 que con­

vergen hacia abajo, de modo que cuando en la modalidad 

de realización representada las cubetas están unidas 

en su extremo superior por una pieza de unión 48 en 

forma de tira y son conducidas juntas con sus extremos 

alejados de la pieza de unión, se origina una marcha 

circular o en sector circular. Las embocaduras o aber­

turas 36-41 están cubiertas por la pieza de unión 48 

en forma de tira. Esta forma al mismo tiempo una tapa 

o un cierre superior para las cubetas, pero también

un distanciador o respectivamente un soporte para los
•

diversos vasos, a fin de fijarlos conjuntamente e*n
*•.. .

alojamientos 49-54 de un dispositivo de tratamiento*.*
••V ’

La pieza de unión 48 en forma de tira coas-• •
tituye, en su disposición con una unión estanca en los

• • #
bordes 74-76, una característica especial. La figura 7

muestra para ella una solución en la que la unión sé
* •» • -*

hace directamente por pegamento, sellado, soldaduifá'por
t *

puntos o soldadura común a los bordes 74-76 de las ’áber-
* •* »

turas. *..*.«*

La figura 8 muestra una tira de unión 77 
hecha de material débilmente elástico a lo menos. En 

esta tira de unión se han formado en el centro convexi­

dades 78, 79 y 80 planas, en forma'de copa. En estas 

convexidades son encajables vasos 81 y 82. En virtud 

de la elasticidad de la tira de unión 77, los vasos son
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retenidos en las convexidades. Para este fin, las 

convexidades se han hecho con un pequeño defecto de 

medida respecto al extremo abierto de un vaso. Este 

puede tener también, en modalidad especial, una per- 

filación del borde superior.

Existe también la posibilidad, con una 

configuración como la de la figura 8 y empleando una 

tira no elástica, de fijar los extremos superiores 

de los vasos, por pegamento o similar, en convexidades 

correspondientemente dispuestas.

Las figuras 7 y 8 muestran una interconexión 
que permite unir por medio de una tira 48 o 77 las cu­

betas 30-35 o los vasos 81 y 82 hechos por separado;'esta 

tira actúa determinando la posición y el lugar pa*rá*<§l 

manejo ulterior y hace posible una composición tañ*grande 

con se quiera con medios sencillísimos. Se incluye* <jLíe 

entre las diversas cubetas o los diversos vasos sel <3is- 

pongan en la tira puntos de rotura teóricos en fopjt^.de 

troque 1 aduras , entallas, perforaciones o similares -* Tlam-

bién pueden establecerse en la tira 48 o 77 agujeros Ide
* *

transporte para poder trasladar la interconexión c?fí.’ *• 

vasos en analizadoras automáticas, por ejemplo mediante 

rodillos de púas. Sorprendentemente se ha demostrado 

que la interconexión por medio de una tira 48 o 77, con 

la, ventaja simultánea del cierre de las cubetas o los 

vasos por el lado de la embocadura, puede fabricarse 

de manera prácticamente continua y sin gran gasto en la 

máquina moldeadora.
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La figura 9 muestra una pieza de unión 88 

plana, en forma de placa, sobre la cual están aplicados 

de una de las maneras que se han descrito antes, es 

decir, por unión del borde de la abertura o por enca­

je en perfilaciones establecidas, unos vasos 89-94, de 

conveniencia en forma de una matriz determinada de 

acuerdo con las aberturas de trabajo en dispositivos 

para el tratamiento.

Respecto a tales perfilaciones, que antes 

se han designado como convexidades en forma de copa, 

se incluye que puede tratarse también de perfilaciones 

anulares ahondadas, en las que sean embutidles estan­

camente los bordes de las aberturas. Por e jemplo
•

95 se indica una perfilación de forma anular.
•

La figura 10 muestra una pieza de uni Ó#'
* *

96 plana, en forma de disco anular, sobre la que e^t*4n
•

dispuesto vasos 97, 98 ... en forma circular. Existíe 

la posibilidad de establecer en el borde 99 externa
• fe

interno perfilaciones 100, por ejemplo dentelladas/ •• * « *
para que después de la inserción en un aparato de'tjrata-*

miento y del engrane de un elemento de propulsión^dél* * ► •
tipo de engranaje en la perfilación dentellada 100 pueda 

disponerse de un accionamiento por pasos para el cambio 

en sucesión. Cerca del borde externo o interno pueden 

hallarse también agujeros para el accionamiento, para 

el posicionamiento o para codificación. Agujeros de tal 

índole están designados con 111 en la figura 7, por

ejemplo.



La figuro 11 muestro una pieza do unión 1G1

plana y en forma ele disco. Los vasos pueden aquí estar tam­

bién dispuestos de modo que, vistos desde ni punto central 

de la pieza de, unión, se hallen sobre huecos. Sobre la pie- 

;* do unión 101 plana se han fijado de uno de las maneras que 

se han descrita varios círculos concéntricos, por ejemplo 

dos, 102 y 103, do vasos. Se incluye una abertura central per­

filada 104, para hacer posible una disposición determinada 

an el sentida periférico en un aparato de tratamiento.

En las figuras 7 a 10 se han establecido 

agujeros 111 de transporte y/o po sicionami ento que favore— 

cen especialmente ol manejo mecanizado de las muestras, •

- - 
N 0 T ñ

Descrito el objeto y utilidad de la presen-»

te invención lo que se declara como no divulgado ni practi

cado en España, comprendo las siguientes reivindiepciones,
, , • ‘**V1. Cubeta mezcladora perfeccionada para■ •_»

mezclar substancias par mixturacián rotativa, particular­

4• '

mente por movimiento horizontal circular rápido de la cube-
#

to con pequeño volumen de cabida y gran altura de. llenado

en la ona de un trayecto de medición, a lo menos, a través
«

de la cubeta en el que esta establecida una distancia" de

pared en el sentido de la medición, caracterizada GÓ*t]ue el
. •

espacio interno de la cubeta en la zona de medición'situa­

da entre sectores de pared paralelos contrapuestos •.(*.2.; 3) 

esta ensanchado perpendicularmente respecto al sentido de 

medición en la región central del eje central establecido 

por este sentido, donde las paredes laterales (4, 5) entre
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los sectores de pared (2, 3) están constituidas interior­

mente por segmentos de superficie (7-10) planos que se en­

cuentran en ángulo obtuso en la zona del centro longitudi­
nal.

2, Cubeta según la reivindicación 1, carac­
terizada en que el ángulo es de unos 140S#

3. Cubeta según la reivindicación 1, carac­

terizados en que los sectores de pared tienen una extensión 

transversal al eje vertical d la cubeta del orden de 3
mm,

4. Cubeta según uno de las reivindicacio­

nes 1 a 3, caracterizada por presentar una superficie de

do interna (24) del orden de 47 mm2. / .
*

5. Cubeta según una de las reivindicacio­

nes 1 a 4, caracterizada por tenor en la región superior * 

una forma que se halla dentro de un cilindro imaginario
9 1

u).
*• *.* *• * *’

6. Cubeta según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  eT, c*a-i * «
racterizada en que la región superior (l) está hecha ci- 

lindrrcamente y la formo cilindrica presenta en la región 

inferior retracciones donde los sectores de pared (*2*;-3) 

establecidos para el paso fotomctrico de los rayos *e«^án real 

zados planoparalelamente hasta la zona cilindrica ftfrtflamen- 

talmente en el contorno del cilindro, *•"«.•

7. Cubeta según las reivindicaciones'^ 'o 

6, caract ori zade en que las paredes laterales (4, ' * •
tan retraídas oblicuamente hacia dentro en lo región infe­

rior respecta a la región superior (l) cilindrica o situa­

da dentro de un cilindro imaginario, de lo que resultan en
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el barde superior de segmentos (7-10) de superficie de pa­

red lateral externos que se encuentran en ángulo obtuso lí­

neas de limitación (14, 15) que se dirigen hacia abajo y 

afuera oblicuamente respecto a los sectores de pared (2, 3) 

extendidos en sentido fundamentalmente paralelo respecto 

al oje de la cubeta.

3. Cubeta según una de las reivindica­

ciones 1 a 1, caracterizada on que la zona de medición (25) 

se hallo una sección transversal en formta de rombo con apla 

nomientos en su eje) longitudinal formados por los sectores

do pared (2, o) dispuestos para el paso fOtométrico de los 
rayo s. •% *•• • •» *•

Cubeta según la reivindicación 8,
racterizada en que encima de los segmentos de superficies

(7-1G) paralelos al eje están dispuestos sectores (10) p a-%

ra lo región superior que se ensanchan hacia arriba, los

cuales forman una transición in f un dibuli forme en ,zona
• * •

de medición (25). * *•

10. Cubeta según la reivindicación 8,

caracterizada en que los sectores de pared (2, 3) debajo

de la zona ds medición (25) están retraídos oblicuamente 

hacia abajo y forman en esta zona superficies fron*iÍQ*les

( 22, 23) con bordas laterales ( 26, 27) que di verg'cfrl *'Viacio
abajo. v* -*««

0 «r
11. Cúbete según una de las reivindica­

ciones 1 o 10, en una interconexión de una pluralid-afl de 

tales cubetas o vosos de reacción, caracterizado en que 

una pieza de unión (48, 77, 88, 96, 101), hecha plana, es­

ta. dispuesto junto a las embocaduras de los vasos (36-41)

• • It

f •



y formo, al mismo tiempo una cubierta superior para los va-

SOS*

12. Cubeta según la reivindicación 11, carac 

terizadc en que la cubierta pora los vasos es perforable y/o 

está preagujereada.

13. Cubeta según la reivindicación 12, 

caracterizados en que el preagujere ami ento está constitui­

do por dos agujeritos (10?, 108) dispuestos excéntricamen­

te.

14. Cubeta, según la reivindicación 11, ca­

racterizada en que lo pieza plana de interconexión (88, 96,

101) está hecha en forma d.e placa, de disco o de plato anuj», *
*  •<

lar y presenta una abertura central perfilada (99, 100, 10 4$

15. Cubeta según la reivindicación 11, carac 

terizada en que la pieza de interconexión (48, 69, 77) está% 

hecha en forma do tira.

16. Cubeta según una 

dicacionos 11 a 15, caracterizada en 

conexión (48) presenta agujeros (lll)

o varias de las reivin-ft-• »
que la pieza cie%lnter- 

* •*  * #
de tren sport e*̂ )" de

po si cion ami en to.
4 *17. Cubeta según una de las reivindraacio- 

nss 11 a 16, caracterizada en que la pieza de in terfcSifi o- 

xion ( 48, 69, 88, 96, 101) está constituida por un ‘ftltî erial 

flexible, que es un material del grupo del plástico\^pri par­

ticular lámina de plástico), la lámina metálica y el̂  p-apel

revestido; y en que este material está unido con e£ Icajrde
* • •

(74, 75, 76) do la abertura de los vosos (30-35, B9-95, 97, 

9B).

IB, Cubeta según la reivindicación 9, carar
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te-rizada en que la pieza plana, en particular en forma de 

tira, de intorco roxion (77) os elástico, y está provista de 

convexidades planas en formo de cupo (78, 79, 00) en las 

que son encajoblas las embocaduras de las vasos.

19. Cubeta según lo reivindicación 13, ca­

racterizada en quo la pieza de interconexión (48, 69, 88, 96, 

101), perforadle, agujereable o previamente agujereada, es 

elástica y después de ser pinchada por una aguja vuelve a 
cerrarse,

20. Cubeta mezcladora perfeccionada.

Según se describe y reivindica en la 'presen­

te memoria descriptiva que consta de 26 páginas

escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 1 t MAR ig78
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