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El presente invento se refiere a un manguito de es
tanqueidad mejorado para fijacifn de tornillos, que presenta
una configuracién de clavija finica y una cabeza gue soporta una
superficie de pestana de estangueidad lisa totalmente exenta
de marcas de lfneas divisorias. La porcibn de clavija incluye
una pluralidad de elementos en forma de postes sustancialmente
rigidos situados en cada esquina del manguito y gue pueden pe -
netrar en las esquihas de un orificio poligonal formado en el
pahel de soporte. Una pluralidad de patas est&n dispuestas en
trF,los postes de esquina y estin soportadas por unos elementos
dejmuelle en forma de placa delgada entre las superficies late

ra}es dé las patas y las columnas de esquina, colaborando los

el%mentos en forma de muelle con las patas y asegurando la es
890
tanqueidad de la clavija respecto al medio ambiente, gada pata
o
ingluye una superficie interna transversalmente cfncava gque

(24 .

L]
forma un segmento del agujero, y la superficie cbncava cae sug

LE XN Y

tancialmente en el difmetro primitivo del tornillo.gon el cual

e

estd asociada. Los postes, las patas y los elementos de muelle

L& 2 ]

estdn soportados en extremidades opuestas por la cabeZa y un

elemento de extremidad libre, cerrando el elemento agngxtremi

dad el agujero y asegurando la cabeza la hermeticidéd;contra

*e

*
..

el panel. .

LE S

. Una mejora suplementaria del presente inveo%d'consig
te en la posibilidad de fabricar el dispositivo mediante mol
deado por inyeccidn en uﬁ molde en dos partes con bebederos su
mergidos, con el fin de obtener una superficie lisa debajo de
la cabeza sin ninguna linea divisoria del molde presente en es
ta superficie,

Ootro objeto del invento consiste en proporcionar un

dispositivo de fijacifn que pueda ser moldeado econfmicamente
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en una sola pieza partiendo de materias termoplisticas y que
asegura eficazmente la estanqueidad de un dispositivo de fija
cibn del tipo de tornillo con relacifn al ambiente que existe
en la parte posterior del panel.

Los expertos en la materia podr&n entender mis clara
mente las mejoras introducidas en la técnica en cuesti6n a la
lectura de la descripcidn detallada de un modo de realizacibn
preferido del presente invento.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en alzado del modo de reali
zacidn preferido del presente invento introducido en un panel

perforado y representédndose el elemento de tornillo roscado

~que ha de ser utilizado con €1 en la posicidn que ocupa antes

(AR 2

de su instalacifn en é1; ‘ s ®
® e ¢
oy ®
la figura 2 es una vista en alzado lateral del dispo
'.*0

Eitivo ilustrado en la figura 2 cuando se le ha hecho girar 90°

*
LA N2 2

representéndose en lineas interrumpidas un panel m§s grueso;

LAE T
la figura 3 es una vista en planta tomada'a:bartir

de la extremidad de cabeza del dispositivo de fijacith, a lo

largo de la linea 3-3 de la figura 2;

.
. [ 4

la figura 4 es una vista en planta de la extremidad

*

inferior o extremidad de penetracidn del dispcsitivé‘deifijg
ciGn, tomada a lo largo de la linea 4-4 de la figuré:};}
' la figura 5 es una vista en seccibn transversal toma
da a lo largo de la linea 5-5 de la figura 2;
la figura 6 es una vista en seccibn transversal simi
lar que representa la posicibn de los varios elementos del modo
de realizacibn preferido con un tornillo introducido en 81; y

la figura 7 es una vista en seccibn transversal simi

lar a la figura 5, que representa el modo de realizacidn prefe
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rido mientras se introduce en el orificio complementario forma
do en el panel de soporte.

DESCRIPCION DEL MODC DE REALIZACION PREFERIDO

Un dispositivo de fijacién o manguito de tornillo
aislado 10 del tipo relacionado con el presente invento inclu
ye una cabeza 12 y una clavija 14. La cabeza 12 incluye un ori
ficio o abertura central 16 y una periferia inferior cfnica 18
que forma un borde de superficie de estanqueidad 20 exenta de
marcas de lineas divisorias debidas al molde, y que estd adap
tada para entrar en contacto con una superficie del panel per
forado 22. El panel 22 estd provisto de una abertura de forma
poligonal 24 destinada a recibir la clavija complementaria 14.
En el modo de realizacibn preferido, el orificio 24.3gpdré ge
neralmente una forma rectangular o cuadrada y la clig};a de
forma poligonal serd también cuadrada, aunque se obgggvard, ba
séndose en la descripcibén gue sigue, que el orifici?;;h}a cla
vija pueden presentar cualquier nfimero de lados desgqgﬁf, aun
que esto no haya sido representado en el presente d£?§3°' La
clavija 14 incluye una pluralidad de postes de esquin;.sustag
cialmente rigidos 30 que se extienden integralmente:;:;%rtir
del lado inferior de la cabeza 12 y que estén intercéﬁéktados
en_la extremidad opuesta por el elemento de extremidgéfﬁz. En
el fresente modo de realizacibn existen cuatro postés:aé es
quinaﬂcon dos pares de elementos de pata opuestos designados
por 34 y 36 dispuestos entre los postes de esquina adyacentes
30 y que se extienden y estln conectados entre la cabeza 12 y
el elemento de extremidad 32.

Cada una de las patas esté provista de una superficie

interna transversalmente cdncava 38 que se extiende axialmente,

y todas estas superficies estin situadas en el difmetro primi
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tivo del tornillo destinado a estar asociado con ellas y for
man el agujero de la seccibn de clavija sustancialmente coaxial
al orificio 16 de la cabeza. Cada una de las patas 34 estd in
clinada hacia el exterior a partir del elemento de extremidad
de penetracifn 32 hasta un punto intermedio 40, y a partir de
este punto esti inclinada hacia el ihterior a lo largo del res .
to de la longitud hasta la cabeza. El punto intermedio 40 sirve
para constituir un dispositivo de apoyo separado en las dos pa
tag opuestas 34 por una distancia predeterminada con relacibn

a la cabeza 12. Las patas 36 estln inclinadas hacia el exterior
a partir de la extremidad de penetracidn sob:e una distancia
predeterminada hasta el punto 42 y a continuacifn presentan
unﬂ superficie 44 sustancialmente paralela al eje del {disposi

ev o0

tivo de fijaci®dn hasta un segundo punto 46 mis pr6xQQQ,§e la
P %y
cabgza que el punto 40, como se ve en las patas 34, X;gn este

! »
punto 46 la pata 34 est& inclinada hacia el interior ep direc

see P

cifn a la cabeza. De esta manera, las patas opuestas 34, consti

*
‘..

tuyen un dispositivo de apoyo 40 a una distancia préaeéerming

LA N 4

da de la cabeza, mientras que'el punto 46 constituye an segun

do dispositivo de apoyo a una distancia mis reducida de la ca

beza en las patas opuestas 36, de modo gue pueda aceﬁtai una

.
.0

va;iedad de espesores de panel. "':
) Cada una de las patas 34 y 36 estén provis%ég:de su

perfiéies laterales 50 que interconectan la superficie cOncava
interna 38 con la superficie'externa saliente de cada pata..Ig
terconectando cada pata con su poste de esquina adyacente 30

se halla un elemento de muelle en forma de placa delgada 56
que esti unido a un poste de esquina 30 y a la superficie late
ral 50 de la pata adyacente a la superficie interna cbncava 38.

Los elementos en forma de muelle 56 se extienden axialmente eg‘
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tre la cabeza 12 y el elemento de extremidad 32 y sirven para
soportar cada una de las patas 34 y 36 asi como para asegurar
la estanqueidad periférica del agujero definido por las super
ficies 38, con relacidn al ambiente circundante. Los elementos
en forma de placa 56 conectados con cada poste 30 estén separa
dos de los demds para formar una ranura 58 qgue se extiende
axialmente y est8 situada radialmente:

Fn la extremidad de cabeza, como se ve en la figura
3,§un elemento en forma de placa fina 60 interconecta la super
fcie superior biselada de las patas 34 y 36 asi como el borde

superior biselado de los elementos en forma de placa 56 con el

boxde del orificio 16 de la cabeza. Esto permite obtener una

enﬁrada de tornillo dispuesta angularmente o achaflanada que

e se
conduce el tornillo hasta el orificio definido por las superfi
. g
op by
cies cbnecavas 38, y que sirve tambi&n para asegurar la estandguei

*e .

dad eficaz del orificio 16 formado en la cabeza con fé}acién

eve P

al ambiente que lo rodea. ‘e

. v

2 5 .
Cuando el presente dispositivo se introduée:én an
[ X N 4
orificio que presenta una configuracibn complementarid de 1la
que estd definida en seccién transversal por los postes de es
]

quina 30, los postes se sitfan ficilmente en el orif'ieit 24

Py .

introduciendo la extremidad de entrada cénica que se eimina
pog el elemento de extremidad 32. Las ranuras 58 se';};éran,
como Se ve en la figura 7, cuando los salientes intermedios 40
y 42 se acoplan con los bordes del orificio y cuando se despla
zan radialmente hacia el interior las patas 34 y 36. Cuando
los salientes 40 y 46, después de atravesar el orificio 24,
guedan al descubierto en la superficie posterior del panel 22,

los elementos de muelle 56 empujan las patas hacia el exteriox

de modo que se sitfien debajo del panel, como se representa en
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lineas interrumpidas en la figura 5. De la misma manera, cuan

" do se introduce axialmente un tornillo 60 en el orificio 16

del agujero 38 y se le hace girar por un medio adecuado, por
ejemplo la ranura 62, el tornillo tiende a cortar sus propios
hilos de rosca en las superficies cfncavas 38, y tambi&n tien
de a dilatar lateralmente las patas 34 y 36 de modo que se si
tGen por debajo del panel 22 en el lado opuesto al lado en con
tacto con la superficie de estanqueidad 20. La figura 6 repre
senta un ejemplo de expansifn de las patas 34 y 36 con la aber
tura resultante de las ranuras 58 cuando se introduce un torni
llo 64 en el dispositivo de fijacibn.

El presente dispositivo de fijacibn o manguito para
tornille 10 puede moldearse por inyeccidn en un molde en dos

LR X

partes con bebederos sumergidos, utilizando materialgs fermo
%
plésticos adecuados, tales como el nylon. Puede fabriecarse eco

"o -
L ]

némicamente en cortos ciclos de tiempo debido a sus secciones

00’,'.

relativamente delgadas y supera las deficiencias de~%a.§écnica

A

anterior utilizando superficies c8ncavas opuestés a§5§f;das in
timamente 38 con unas ranuras éstrechas 58 que evitaézéeneral
mente la inclinacién o una introducciSn inadecuada dgi:;ornillo
60 durante su penetracifn, lo que impide cualquier r&fuﬁﬁ de
los elementos en forma de placa 56 y asegura una est%%?ﬁéidad
toiél del dispositivo de fijaci6n. Se entiende que deros modos
de reélizaciénhde configuracitn poligonal, tal como triangular,
hexagonal u octagonal, gue se indican a titulo de ejemplo sin
caricter limitativo, funcionarin con la misma eficacia como lo
observardn los expertos en la materia.

. En resumen el Modelo de Utilidad que se solici-
ta, deberd recaer sobre las siquientes:

REIVINDICACIONES
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Y. Manguito de pléstico perfeccionado de una sola
pieza para tornillo destinado a recibir un tornillo y adaptado
para ser utilizado en un panel provisto de un orificio poligo-
nal, incluyendo dicho manguito una cabeza perforada de diime-
tro ensanchado adaétada paraﬂsituarse encima de un lado de di-
cho panel ¥y para cubrir dicho orificio, y una clavija situada
debajo de la cabeza ¥y que preseﬁta una seccildén transversal com-
plementaria de la seccibdn transversal del orificio formado en
el panel, incluyendo dicha clavija una pluralidad de postes sus;
tancialmente rigidos que se extienden axialmente a partir de di
cha cabeza en cada esquina de dicha clavija y que estén diSpuggx
tos de modo que se sitfien en cada esquina del orificio poligo-
nal, un elemento de extremidad qué interconecta lassekxtremidade:

libres de dichos postes y que estén separadcs de.digb; cabeza

para formar la extremidad de entrada libre cerrada-g dicha cla

vija, una pluralidad de patas poligonaleé que se ewbrenden axia
mente y que estin conectadas en sus extremidades»é?kéﬁtas con
dicha cabeza y con dicho elemento de extremidad, teniendo cada
pata una superficie internma que se extiende axialmente y de
forma transversalmente cbncava separada del eje de§91§ha cla-

vija por una distancia predeterminada y estando cadg pata si-

tuada en el centro entre dos postes adyacentes, fonmgn?o di-

LI

chas superficies internas cbncavas de dichas patas el agujero

de dicha clavija y estando dichas sﬁperficies situadas normal-
mente en el didmetro primitivo de dicho tornillo ¥ en una po-
sicién coaxial con relacién a dicho orificio de la cebeza, te-
niendo cada pata un dispositivo de acoplamieﬁto con el panel

en su superficie externa y un par de guperficies laterales que

- interconectan dicha superficie externa y la superficie interna

cbéncava, un elemento de muelle en forma de placa de espesor
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reducido que se extiende integralmente a partir de cada su~
perficie lateral de dichas patas adyacentes a su superficie
interna cdncava y que estd conectado en la otra extremidad
con cada poste adyacente, extendiéndosehdichos elementos en
forma de placa de espesor reducido y dichas placas de ménéra
continua a partir de dicha cabeza hasta dicho elemento de ex~
tremidad gque cubre la totalidad de la extremidad libre de di-
cha clavija, estando cada par de elementos en Hrma de_puelle
ad&acentes separados el uno del otro en su extensidn a partir
de| 1as patas adyacentes hasta un poste comiin para formar asi
unhk pluralidad de ranuras dispuestas radialmen?e que se extien
deh entre dicho agujero y dichos postes de esquina, formando
di&has patas, dichos elementos en forma de muelle ifaiphos pos~
tes una periferia cerrada de dicha clavija, inciuyéﬁéé ademis
caéa Jado de dicha clavija unos surcoé dispuestos é;gélmente qu
estin definidos por las superficies laterales de @ibh?s patas,
¥y extendiéndose dichos elementos adyacentes en fopﬁ;?d% placa
conectados hasta dichos postes de esquina, definien&é'dichos
postes y la superficie externa de las patas opuestas+s' la su-
perficie del agujero la configuracfén extérna poliébﬁél de di-
¢ho manguito gue es coﬁplemenfaria de la forma poligbnél del
orificio, con lo cual dichas patas pueden deformarsé}i}dial-
menfe hacia el interior en contra de la fuerza de dichog ele-
mentos en forma de muelle durante la introduccién en dicho. A
orificio poligonal y pueden deformarse hacia el exterior‘cuan-
do se introduce dicho tornillo en dicho agujero.

2. Ménguito segin la reivindicacidén 1, caracteriza-
do porgue dicha clavija dgl nanguito es sutancialmente cuadra-
da, existen'éuatro postes, cuatro patas, y ocho elementos en

forma de placa de espesor reducido gque constituyen los elemen-
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tos en forma de muells.

3. Manguito seglin la reivindicacifn 2, caracteriza
do porgue un par de patas tiene su dispositivo de acoplamiento
con el panel situado a una distancia predeterminada de dicha
cabeza mientras que el segundo par de patas opuestas tiene su

dispositivo de acoplamiento con el panel a una segunda distan

- cia predeterminada de dicha cabeza de modo que el manguito pue

da aceptar una gama de espesores de panel entre dichas dos dis
tancias predeterminadas.

4. Manguito segfn la reivindicacién 3, caracteriza
do porque un par de dichas patas estén inclinadas hacia el éﬁ
terior a partir de un punto adyacente a la extremidad libre
hasta un primer punto intermedio y a continuacidn estdn incli

nadas hacia el interior hasta dicha cabeza para formar un dis

¥
positivo de apoyo intermedio. .

5. Manguito segln lia reivindicacifn 4, cafgcterizg
do porgue dicho par de patas externas estén inclinaé;sghacia
el exterior a partir de un punto adyacente a la extremidad 11
bre sustancialmente hasta dicho primer punto intermeéié ¥y a
continuacidn continuan de manera sustancialmente paréiéia al
eje de dicha clavija hasta un segundo punto intermedib y a con
tinuac;ﬁn estdn inclinadas hacia el interior hasta dldha cabe
za ‘para formar un segundo dispositivo de apoyo gque pnssenta a
partir de la cabeza una distancia axial diferente de la distan
cia de dicho primer dispésitivo de asiento.

6. Manguito seg@n la reivindicacidn 3, caracteriza
do porque dichas patas y dichos postes estén inciinados hacia
el exterior a partir de dicha extremidad cerrada hasta unos
puntos intermedios a lo largo de dicha clavija.

7. Manguito segfin la reivindicacidn 1, caracteriza
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do porque dichas patas y dichos elementos en forma de placa
adyacentes a dicho orificio de la cabeza estén inclinados ha
cia el interior en direccibn a dicho agujero y a cuatro elemen
tos en forma de placa dispuestos angularmente unidos a dichas
patas, estando dichos elementos y dicho orificio de la cabeza
inclinados hacia el interiorké partir de diéha cabeza hasta di
cho agujero para proporcionar una superficie de guia cerrada
para dicho tornillo.

8. Manguito segfin la reivindicaci6n 1, caracteriza
do porque dicha cabeza incluye un borde de estanqueidad liso y
periféricamente contfinuo orientado en la direccién de dicha
clavija.

9. Se reivindica por Gltimo como objeto sghxe el
.que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se sollcftux

MANGUITO DE PLASTICO PERFECCIONADO. “5=
- 0

Todo conforme queda descrito y reivindicadp, gn la
presente Memoria descriptiva que consts de once pégina¥ me-
canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 14 de Marzo-de 1978
BERNARDO UNGRIA ,-as

PP Saat
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