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s conocido de todos ed igtema seguido por la
. 3 . 3 e et L A euneTrThlold < - o I b Te o

industoria de la decoractlion G SUDE ficies para la construccld:
v fabricacion de cornises y eluuente: de escayola que nan de

ormamentar interior ¥ extorioruente Las congtrucciones y edi-

ficios. Leste sistema sc¢ reduce a depositar, soobr. un lecho

4 : e . rr s~ PRl e .
de marmol, una determ.naca norcidn deo usCH oL, que Torma La
capa destinada a i1a suporiicis extertor del alcemento.

Sobre la priuera lechada, se dispone unad capa

de arpillera, Y sobre esta arpillera se precipilta una nueva
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lechada de escayola liquida, A su vesz, nueva capa
de escayola se depogitn un carizo de dimensionss apropladas

a las del elemento en {ormacidn, y por Gltiwo, una nueva le-

(Y

chads de escayola que serd Ls superficie interna deo elemento
Blene a sunarse al anterior conjunito, que, una vez cniriado,

representard in elemcnito terminado y apto para su ceolocaciin

en el lugar apropiado para la decoracidn o revestioientvo que

ge pretenda.

Bl lechno de marmol esta bordeado per nalduras cu-
yos bordes determinan los bordes de la pleza fabricada.

fiste sistems tradicional ticne varios inconvenien
tes para su rapida produccidn, de orden econdmico y de drden
manusl,

Sntre los primeros c¢itaremos la necesgidad de do-
tar al lecho do marmol de un bailo javcnoso, que permite la se-
naraclidn de la piesa en frio, la cual de obtra forona gusda pe-
zada a la supecr.icie maraorea. La porosidad del maraol es un
obstéculo vara 1o vuena presentacidn de la pieza, cuya super—
ficie se deteriora faciluente.

Naturalmente, éste vaiio jabonoso ocasiona una

pérdida de tiempo v gasto del material cmpleado.

51 ugo de lso naterias resediascas supone, dado su
coste, nuevos gastos, ya, cuc el armazdén representa por la

’

arpillera y caiilzo exige una intercalacion de capas de esca-
yola, su verfecta ¢ sposiclon sobre la caps anterior, elbc. Lag
consigulentes manipulaciones scon causa de una lenva zciuacidn

del obrero
Con la invencidn cuya pstente se solicita, al
amparo de la vigente lejislaoién sobre Propiedad Iadustrial,

se palian todos los lnconvenientes dol relferiac y antiguo sisH

tema, ya que sus inventores, ho.ores conocedores del oficlo y
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observocdores de los proodleuas que el misno plantea, han redu-

cido al méximo tanto los materiales como las fases de Tabrica-

cidn, lo aque produce un innegable ahorro de materiales, tieupo
'y dinero en la fabricacidén de los eleuentos objebo de ésta nued
45, i va Patente.

wn efecto, la primera novedad que ¢l procediniento
encierra es la utilizacidn de un lecho no poroso, como el crisd

tal por ejeuplo. dste material ofrece la posibilidad de conse-

o)

gulr uynz superficie del elewsento & Tabricar perfectamente Li-
o ‘ . - . ey e o [T PR PR s ard T +

50, ~sa e incluso brillante. ror olra parte, no siendo adnerente

la escayola &l vidrio, no es necesario utiiizar susteanclaggra-
sag como el jaodén, ya cue es innecesario el elemento desiigan-—

e

te. ollo se traduce en un ahorro de material y ae trabajo,

aparte de lozrarse una mejor presentacidn de

i
Una vez elesldo el material que ha de constituir

i
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:iel lecho del producto en fabricacidn, pueden Tijarse al mismo
| las wolduras que sc esgtimen convenientes, las cuales impriui-
| rann a los cantos del elemento lag Tormas desezbles, mstas mol-
duras pueden acoplarse al perimetro del lecho, ajusténdose a

60, la superficie de éste por medios adecuados, tales como tirae-
fondos, o similares. Uns vez dispusstas estas molduras o la-
terales, ¢l wolde de la cornisa o clemento decorativo queda

perfectamente constitulde, y ya solo serd necesario usroceder

£l relleno en la sizulente Lormas

- - § . s . - . o
65, : Hn onrimer lusar se depOsita una colada de escayo-

S 7

la liquida, cue ouedard situsda score el lecho y gque constituly
ra desyués, por su cara inlerior, L& cara exiverna del elemen-
to. Sobre ésta capa de escayola, se dispone wus urdiuore de
cloementon vesetales baratos, tal como la llamada "paja de pino
70 i que es un uaterial anto para constitulr al arnezon deli eslemen-
to en construccidn.
o

) Y sobre ésta Gnica urdiuwbre, una nueva y dltiua
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aios para wsopaile y sus volonlas, deberd recser gobre:s " Ul HULJ

¥y el sistema tradicional nos revela a aguel como verdaderamen-

243478

capa de escavola terminag de contijurar el elemento dec crativo,
quedendo todas sus partes perfectamente rigidas y Tormando un
bloque perfecto.

Una vez enfriado éste blooue, basta dessrumar el

2

nolde y retirar acuel dei lecho, del gue se gepara perfecig-
nente, presentando, como consecuencia de los medios empleados
ura superficie exterior sumamente lisa ¥y briliante.

Una simple comparacidn entre éaste procedinicnto

te revolucionsrio, dada 1la econouia que representa y el mejo-

\

Taciles~ del trabajo.

v

raizicnto de las ceondiciones —méc

.

A tftulo ilustrativo se enumeran las fisuras del
plano adjunto nus couwpleuwentan ésta explicacién .

Mgura 1 es un corte en seccidn del molde del
elenentc ocn ﬁénde 3 representa el lecho de vidrio, 1 los late-
rales destinados a dar forma a los cantos de La pieza a fabri-
car v 2 los tirafondos que sujetan dicras molduras al fondo 3.

Plzgura 2 nuestra el misno wmolde habpbiendo recibi-
do las capas de escayola 4 y 6, entre las gue sc ha intercala-

urdluore de paja de pino, cavrichossasnte disewinada, o.

o

do 1la
Por %itimo, la fiura 3 nuestra la pieza ya fra-
guada y lerminada, donde pueden apreciarse dichos eleunentos
consbloutivos.
¢ @ A

La Patente de Invencidn gue s¢ solicita por 20
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L8 ,~ Un maeve wsrccedinlente de Lebricascidn de
superficies y elenentog decorasivos de escayela, escincialuente

i¢ eascayola

—~

caracberizado por el hechio de depositar una capus
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10D, 'sobre el lecho de una superficie no porosa ¥ cirgundada por

| . 4o

[Vvarias mwolduras laterales, cuyo conjunto representa el wolde
oo :

cdel elemento. sobre la lechada de escavols depositada se dis—

\
‘tribuye une urdinbre empledidose preferentemente la llamsda

‘"Paga de pino" como tal y precipitandose sobre la capa asi
110, formado una segunds lechada de escayola, dejéndose fraguar el

cconjunto que queda perlectamente ceoncretado en virtud de las
especlales caracteristicas del procedimiento y los medics que

en el misme se emplean,

28,~ Un nucevo procediuniento de I abricacidn de
115, fsuperficies y elementon decorativos de escayola, sesin primera

reivindicacidn, caractierizado psorguse ¢l blogue asi foraiado se

deja enfriar hasta gue fregle en cuyo wouente pueds deshacer-

v

ge el molde por sevaraciones oe lag molduras laterales dispuesd

-~

tas sobre 2l lecho no poroso retirdndose ol clonenio aszi cons-

-

120, Ctituido sin necedidad de emplear ningdn tiosc de enti-adhesivo,

v

ﬁya aue ha gido eliminada la porocidud de dlche Lecho,
3 3%,~ Un nusvo procedimiento d¢ fabricacion de su-
periicies vy elemontos ducorstivos de escayola, sequn anterio -
Cres reivindicsciones ceracterigzadc sovoue de éste suerte la
125, S urdimbre sembrada enbre las Gos Cu sc configu-

I3

ran en arnazdn, dotando gl elemon sugilstencela

‘y facllitando las opersclones de
A% MU GUSY O Favumiol s e U we PASALS AU 04 sU-

PO T ¥ oo odfCs Do CualiVEs 0L Lo adOnal
esin queda sustanciluluente descrito en Lz pregend

ey oo

proria descripuiva,que consta de cinco nojas escritas por

te

una sola cara, acomparada de unz hojJa de dibujos.
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