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Solicitantes 30n LiAEu^ ,-.^¿£*Q 3i\lLE3TnnOS y Ion LUIS LA*A 
{OlnllU'il, de nacionalidao.es españolas, resi-

',-0 ‘j *■ •!1 piii: e n enn ¡.¡.AjJ-lIÍ), caire José Espelius n
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Hs conocido de todos el cisterna oecuido por la^
* ' -1 - r * i  P S  ■'' '3T1ci 3. 3  O O 11o~T> 1 ? IX G O Í 03industria do la decoración u-, - p . u i u t o

„ , . • - -Ve p „ r r i -ro3 v eü ci l en to s  de e s c a y o l a  qjne san  dey i s  o rre  ación, de c o m i d o  u UJ-
ornamentar interior y exterior.rente las construcciones y edi­
ficios. tiste sistema so reunce a depositar, sota, un lecno
o nn-d detern nada oorción do escayola, qne i orina rade marmol, una ',u.ud..n..cluU
capa destinada a la superficie exterior ael oxt.^nuo.

¿obre la primera lechada, se dispone una capa
de a r p i l l e r a ,  y sobre e s t a  a r p i l l e r a

4- .-i nvid n 1 1 fP\TíP



lechada de escayola líquida, A su vez, soore ésta nuevo capa 
do escayola sé deposita un car aso de dimensiones apropiadas 

i a las del elemento en formación, y por último, una nueva le- 
i chads de escayola que será la superficie interna dex elemento 
tbíene a sumarse al anterior conjunto, que, una vez enfriado,

| representará im elemento terminado y apto para su colocación 
1 en el lugar apropiado para la aecoración o revestimiento que 
! se pretenda.
| ül lecho de mármol está bordeado por molduras cu­
yos bordes determinan los bordes de la pieza fabricada.

Este sistema tradicional tiene vario3 ineonvenien 
tes para su rápiida producción, de orden económico y de orden 
manusl.

Entre los primeros citaremos la necesidad de do­
tar al lecho de marmol de un bailo jabonoso, que permite la se­
paración de la pieza en frió, la cual de otra forma queda pe­
gada a la superficie marmórea., na porosidad del marmol es un 
obstáculo para la buena presentación de la 'pieza, cuya super­
ficie se deteriora fácilmente.

naturalmente, éste bailo jabonoso ocasiona una 
pérdida de tiempo y gasto del material empleado.

El uso de las materias resenauas supone, dado su 
coste, nuevos gastos, ya, oue el armazón representado por la 
arpillera y callizo exige una intercalación de capas de esca­
yola, su perfecta d.sposioion sobre ia capa anterior, etc. ñas 
consiguientes manipulaciones son causa de una lenta actuación 
del obrero.

Con la invención cuya patente se solicita, al 
amparo de ia vigente legislación sobre Propiedad Industrial, 
se palian todos los inconvenientes del referido y antiguo sis­
tema , ya que sus inventores, no loras conocedores del oficio y
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| observo dores de los problemas que el misino plantea, han redu- 
| cido al máximo tanto los materiales como las fases de fabrica- 
¡ ción, lo que produce un innegable ahorro de materiales, tiempo
• y dinero en la fabricación de los elementos objeto de ésta nue­
va Patente.

nii efecto, la primera novedad que el procedimiento 
encierra es la utilización de un lecho no poroso, como el cris­
tal por ejemplo, usté material ofrece la posibilidad de conse- 

' guir una superficie del elemento a fabricar perfectamente lí- 
: sa e incluso brillante. Por otra parte, no siendo ad'nerente
j la escayola al vidrio, no es necesario utilizar sustancias^ra­
li . . , . . . . . .  . . . .;j sas como ei jaoon, ya que es innecesario e± exemeirco aesxigan- 
!| te. cilio se traduce en un ahorro de material y de trabajo,
| aparte de lograrse una mejor presentación del producto.

Una vez elegido el material que ha de constituir 
i el lecho del producto en fabricación, pueden fijarse ai mismo 
| las molduras que se estimen convenientes, las cuales imprimi- 
’ ran a los cantos del elemento las formas deseables, latas nol- 
| dura3 pueden acoplarse al perímetro del lecho, ajustándose a 
la superficie de éste por medios adecuados, tales como tira­
fondos, o similares. Una vez dispuestas estas molduras o la­
terales, el molde de la cornisa o elemento decorativo queda

¡ perfectamente constituido, y ya solo será necesario proceder
j
• el relleno en la siguiente forma:

!n primer lugar se den ócita una colada cío escayo­
la líquida, que quedará situada soore el lecho y que constitui­
rá después, por su cara, inferior, u¡ cara externa del elemen­
to. Sobro ésta capa de escayola, se dispone una urdimbre de 

i elornentos vegetales baratos, tal cono la llamada "paja de pino1 
que es un material apto para constituir ai armazón den elemen­
to en construcción.

i Y sobre ésta única urdimbre, una nueva y última
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i Sooajola termina de configurar el elemento decorativo,
■ quedando todao sus partes perfectamente rígidas y formando un 
jaloque perfecto.

Una vea eníriado este cloque, basta desarmar el 
i molde y retirar aquel del lecho, del que se separa perfeota- 
j uen be, presen bando, corno consecuencia de ios rn e di o s empleados 
I una superficie exterior sumamente lisa y brillante.

Una simple comparación entro éste procedimiento 
y el sistema tradicional nos revela a aquel como verdaderamen—
: revolucionario, dada la economía que representa y el mejo­
ramiento de las condicionas -más fáciles- del trabajo.

:j A titulo ilustrativo se enumeran las finuras delj piano adjunto que complementan ésta explicación .
¡I
1 figura 1 es un corte en sección del molde del
, elemente en donde 3 representa el lecho de vi ario, i los late- 
;¡ rales destinados a dar forma a los cantos de la pieza a fabri-
.i
i; car y 2 los tirafondos que sujetan diosas molduras al fondo 3.
¡ figura 2 nuestra el mismo molde habiendo reeibi-
! do las capas de escayola 4 y 6, entre las que se ha intercala- 
; do la urdimoro do paja do 'pino, caprichosamente diseminada, o.

Por último, la figura 3 muestra la pieza ya fra- 
guada y terminada, donde pueden apreciarse dichos elementos 

| c on a t i u ut i v o s.
H G l1 A

La Patente de Invención que se solicita por 20 
años para Asparía y sus Colonias, deberá recaer sobre: " Uh PIJA 
V 0 P UOOiíPIí.I .:Ji l’O AA P Ai>xl 3 A'O -L Un jjj 3Uc'n-ió' x’J i A3 i Ar-A-niii 103 JA— 
OOAAi'IV03 D'j 330 Af OLA" , se gún las siguientes:

A n i V __1 i! .¡J g c n c j_ O j.. m o
1-.- Un nuevo procedimiento de fabricación de 

superficies y elementos decorativos de escayolo, esencialmente¡
; caracterizado por el hecho de depositar una casa de

i¡

e 3capola
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sobre el lecho de una superficie no porosa y circundada por 
varias molduras laterales, cuyo conjunto representa el molde 
del elemento. oobre la lechada de escayola depositada se dis­
tribuye una urdimbre empleándose preferentemente la llamada 
"Paja de pino" como tal y precipitándose sobre la capa así 
formado una segunda lechada de escayola, dejándose fraguar el 
conjunto que queda perfectamente concretado en virtud de las 
especiales características del procedimiento y los medies que 
en el mismo se emplean.

2a.- Un nuevo procedimiento de £ abricación de 
superficies y elementes decorativos de escayola, según primera 
reivindicación, caracterizado porque el bloque así formado se 
deja enfriar hasta que fragüe en cuyo momento puede deshacer­
se el molde por separaciones ae las molduras laterales dispues-
tas sobre el lecho no poroso retirándose el elemento así cons­
tituido sin rieceáidaá de emplear ningún tipo do arxt i - a dh o si v o, 
ya que ha sido eliminada la porosidad de dicho lecho.

3a.- Un nuevo procedimiento de fabricación de su­
perficies y elementos decorativos de escayola, según anterio -
reí reivindicaciones caracterizado porque de ésta suerte la
urdimbre sembrada entre las dos capas de escayola so configu­
ran en armazón, dotando al elemente de una total consistencia 
y facilitando las operaciones de fabricación.

g - . — "Lín s :'j / o ru-./O zPi r xnuzxt.L -.Un mn od
P dj.d-113 .Lit o Y  j. j -i. j..í l' J h_xu C-lcU  1  ̂ .i:, C I A ;l.

Según queda sustanciaimonte descrito en la presen­
te memoria descripciva,que consta de cinco hojas escritas por 

30in o; - , acompasada de una hoja de ciioujos.
Madrid, 5 de Agosto de 1958 
f)on i’u-ü’- U m  . si! j -m. c - - i o i  i. t  j y 
Don .
P.i .
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