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=Memoria Descriptiva=

El invento se refiere a un elemento de montaje pa-
ra colunnas de intercambio de sustancias y de calor en las =
que se ponen en contacto un gas y un l{iquido, preferentemen-
te en contracorriente. Consiste en unas liminas plegadas, en
contacto, de material de tipo foliar, dispuestas en paralelo
con respecto al eje de la columna. Los pliegues de las lhmb=

nas se encuentran en ingulo con respecto al eje de la:.g-oi.um-

aa. . .

En relacién con los elementos de montaje de.fx%-;_ -
brera auto-rociante, la fabricacién de elementos de montaje-
de lfminas de material de tipo foliar, por ejemplo dé“.ch.apa,
resulta esenclalmente mis econfmica. Sin embargo, en téles -
elementos de montaje no puede comseguirse una distribucidn -
regular del liquido sobre la superficie de las liminqa.-b_o; -
que no entran en acciém fuerzas capilares. Y, sin emb.;;:go, -
una distribucidon homogénea del flufdo es abselut»amen‘l‘:e::i:ndls
pensable para que se produzcan un intercambio efectivo. de =
sustancia o de calor en la fase gasezsa.

En los dementos de montaje formados por kfminas =
plegadas, el lifguido discurre, prefefentemente, por las sole
ras de los valles formados por los pliegues; es decir, se =
preduce una canalizacién del lifuido y las lfminas ne se ro=-
cian por el liquido de una manera regular,

Ciertamente, se ha propuesto ya dotar a las lémi -
nas de agujeros para desvlhar hacia ambos lados al lfquido =
descendente por lzs zonas marginales superiores de loa aguje
ros. Pero tampoco de ésta manera puede conseguirse otra cosa
que una distribucibn grosera del liquido sobre las superfi =
cies de las léminas.
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También se conocen casos en que las liminas plega-
das y no perforadas, ademisn del plegado basto, sed se efeg -
tda una acanaladura de precisi<on para mejorar la dsitribu -
cifn del lf{quido scbre las superficies de las léminas median
te el =2fecto caphlar y la cabalizacif. .

Sin embargo, ambas medidas, adgptadas por sf sclas
no conducen, como se ha comprobado e la préctica, a una dig
tribucibn hanogénea y satisfactoria del lfquido sobre_'l.?! su

perficies de las liminas plegadas. El invento tiene por fin_g
lidad, mediante una conformaecifn adecuada de las 1&1;;:{3:’913
gadas y sobre la base de un material de tipo foliar, c.o'lisg_ -
guir una distribucién extraordinariamente regular de]:: lj,quj,-
do y, de ésta manera, mejorar esencialmente la eficacid del=
intercambio de calor o de materisl con respecto a los e.]._mg

e oo a4

tos de montaje cenocidoa. El invento consiste en una ,cqnlging_

cién de la siguiente caracteristicas conocidasa

a) Las paredes plegadas de las lé&minas lleviu‘r,:ads

més, unas acanaladuras finas,

b) Las l14minas presentan una serie de ngujérol dis
tribuidos por su superficie.

5e entiende por acanaladura en el sazntido de ésgte~
invento, un levantamiente de la superficie de las liminas por
mediode estrias o por la estampacifm de modelos, cemo por =
ejemplo, de espina de pescado.

El invento se basa en el sorprendenhe hecho de que
por medio de la combinacién de las estrfas finas adicionales
en la forma anteriormente descrita y con la formaeibn de agy
jeros en las liminas, se consigue una distribucibn sxtraordi
nariamente hanogénea sobre las superficies de las lfminas,

A primera vista parece cano si ambas medidas resul
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taran irreconciliables, ya que el estriado fino tiene por £i
nalidad la de canalizar al 1{quido en direccidn laterzl y .
los agunjeros, la de interrumpir dicha canalizaclém.

Cono materiales folifceos para las liminas se em -
plean preferentemente metales, como por ejemplo, cobre, zcow
ro inoxidable, menell o también pléstico.

Cuando se configuran ]s:s ranuras en fma de sur -
cos, éstos pueden discurrir en direceibn horizental porgue,-

a0

de ésta manera, se produce una distribucifm lateral del i_:'l_ -

quido desde la solera del pliegue merced al efecto oap:!.lar.
Sin embargo, una satisfactoria forma de ejecucifn del invenm

to consiste en que 81 fngulo existente entre el acanalado £i
no y el eje de la columna sea de 15-902 y el &ngulo cofres -
pondiente con respecto al plegade basto, de 15 a 6011.”?.9 és-
te caso, se refuerzs la extensibn lateral del 1l{quidg qo'pm-
las superficies de laz l&minas :raclas a la fuersza ea;;;l.l:alr -

por la accitn de la fuersza de la gravedad que actfa en 1a ai

reccibn de los valles de las acanaladuras. ..

De una manera veantajosa, la longitud y la altura =
de las scanaladuras asciende entre 0,3 y 3 mm. entendiendo -

por longitud? la "longitud de onda® en el sentido transmiti
do-

A continuacibn, vamos a tratar de explicar el

in
vente seobre la base de los ejemplos de ejecucit® reproduci =
dos en los dibujos:

En 1a figura 1 se reproduce una perspectiva de una
limina y en la figura la, un detalle de la misma.

La figura 2 mestra un csquema de una vista supe =
rior de una lémina,

En la figura 3} se representan en perspectiva algue
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pas léminas parz un elemento de montaje antes de su instalae
ci &ne

Y la figura 4 muestrz una parte de una celumna

tres elementos de montajie,

La 14mina 1 de la figura 1 reproduce un pliegue w=
basto con dientes 2a y soleras de valles, 2b. Por pligue de..
bemos entender, en el sentido del invento, tantc un perfil =
dentado eanc ondulado.

La l4minz va provista de una serie de aguj-er.os"é,-
agnjeros que tienen, ventajesamente un difmetro del orthen:.de
los 4 mm. y cubren en total entre el § y el 207 de la sv.:lper-
ficie total selamente. Tete

v
. L)

En un &nguleo, cpuesto de inelinacién del pliegue -
grosero, se apliea, sebre la lémina, un acanalade fino 4. La
longitud y 1la altura de las acanaladuras es, satisfaeﬁéi":’.a -
mente, del arden de 0,3 a 3 mm. La figura 2 represonta'wfa -
vista superior de la limina reproducida em la figura 1, para
poner de sanifiesto las relaciones angulares del pliesue- bag
to y del acanalado fino. A éste respecto, se ha dzsignacfo -
con K la direccién del eje de la columna y por GF el Angulew
del pliegue groserc con respecto al eje de la columna y pore
FR el fngnle de la acanaladura fina con el eje de la columna,

Las 14 18minas 1 de la figura ] se representan dee
una manera sacesiva tal come van dispuestas y unidas para
formar un elemento de montaje y se sitian luego en la zeona =
del intercambio de una columna cilindrica, En la figura 4 se
representa una seccifn de la zona de intercambie de una colum
na & que contiene tres eclementos de montaje 7, 8 y 9 dispuep
tos entre sf{ eon un desplazamiento de 902, Estos elementos -

estén coustituidos por liminas configuradas en la forma pre=
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vista en el invento (véase la figura 1).

En las partes inferiores de loa elementos de monta
Je van fijos unos desviadores 10, en ferma de eunello que hae
cen que el liquido que se desliza por la pared interior en la
eara inferior de cada elemento de montaje, se deslice hacia=
adentros Con el fin de lograr una desviacién regularments -
digtribuida sobre la seccidn transversal de la columna del =
lfquide en la parte del evaporador que se acepla al elemento
de montaje mée inferior, las léminas de dicho elmni::o'.l:lg -
van en su lado inferior unos dientes 11, Cuando se tiita’ de=
difmetros de la celumna grande, como por ejemplo de 1':m°. Y-
miz, el elemento de montaje pueds estar formado por iﬂ;-?.as -
plezas centiguas, piezas que se mantienen unidas por la cani

sa o revestimienteo de las columnas. :

»
*®s 0
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18,- Elemento de montaje para columnas de intercambio de sus
tancias y de calor, en los que un gas lfquido, preferentemen
te en contracorriente, entran em contacto reciproco y que es
t4 formado por l8minas plegadas de material de tipo foliar,-
en contacto y dispuestas en paralelo con reaspecto al eje dew
la columna, mientras que los pliegues de las léminas se en -
cuentran en fngulo con respecto al eje de la columna, carace
terizado porque las paredes de los pliegues de las 15;115.);3 -
llevan, ademis, unas finas acanaladuras y las léminag ‘Rresen
tan un gran nfimero de agujeros distribuidos en su supeyficie,
28,~ Elemento, segin reivindicaciém 1, caracterizado.porque~
la acanaladura fina esti configurada camo estrfi. :
38, Elemento, segin reivindicacién 2, caracterizado porque-
el surco Gorma un Angule con respecto al eje de la columna -
que tiene un signo opuesto al &ngulo eomapondiente‘-gl:e:x
pliegue grosero de las léminas.

48.« Elemento segln reivindicacibm 1, caracterizado porque -
las liminas sen de metal.

58, obémento segin reivindicacién 1, caracterizado porgue
las léminas son de pléstico.

62,« Elemento, segin reivindicacién 3, caracterizado porgue=
el Sngulo existente entre el surco fino y el eje de 1la colun
na es de 15 a 902 y el fngulo correspondiente con respecto =
al eje de la columna del pliegue grosero oscila entre 15 y =
6092.

78.= Elemento, segin reivindicacifn 1, caracterizado porquee
la longitud y la altura del surco fino miden 0,3 3 mm.

88,~ "ELEMEN

SUSTANCIAS Y DE CALOR",
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Consta la presente wmemoria descriptiva de ocho hbe
jas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que

se le acoupafian tres planos para su mejor canprensifn.

Madrid, ¢ 0 MAR 1978
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