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^Memoria Descriptiva»

El invento se re fiere  a un elemento de montaje pa­

ra columnas de intercambio de sustancias y de calor en las  -  

que se ponen en contacto un gas y un liquido, preferentemen­
te en contracorriente» Consiste en unas láminas plegadas, en 

contacto, de material de tipo fo lia r , dispuestas en paralelo  

con respecto al eje de la columna* Los pliegues de las  lfiml^

ñas se encuentran en ángulo con respecto al eje de la  opíum—• * • •
na*

En relación con los elementos de montaje de alam —

brera auto-roeiante, la fabricación de elementos de montaje—

de láminas de material de tipo fo lia r , por ejemplo dé“ dhapa,

resulta esencialmente más económica* Sin embargo, en t$ les -

elementos de montaje no puede conseguirse una distribución —

regular del liquido sobre la  superficie de la s  lámindjs-J>qr —

que no entran en acción fuerzas capilares* T, sin embargo, -
* • •

una distribución homogénea del fluido es absolutamente ilad&s 

peasable para que se produzcan un intercambio efectivo- de — 

sustancia o de calor en la  fase gaseosa*

En los dementes de montaje formados por fcáminas — 

plegadas, el liquido discurre, p re áefen temante, por las  solé 

ras de los va lles  formados por los pliegues; es decir, se -  

produce una canalización del liquido y la s  láminas no se ro­

cían por el líquido de una manera regular*

Ciertamente, se ha propuesto ya dotar a la s  lám¿ -  

ñas de agujeros para desviar hacia rabos lados a l liquido -  

descendente por las zanas marginales superiores de los aguje  

ros* Pero tampoco de ésta manera puede conseguirse otra cosa 

que una distribución grosera del liquido sobre las superfi — 

d e s  de las láminas*



También se conocen casos en que la s  láminas plega»

das y no perforadas, ademán del plegado basto, sed se efé£ -

túa una acanaladura de preciai—on para mejorar la  dsitribu -

cite  del liquido sobre las superficies de la s  láminas median

te e l efecto capAlar y la  cabal!zaci 6a*

Sin embargo, ambas andidas, adoptadas por s i  solas

no conducen, como se ha comprobado ei* la  práctica, a una dis

tribu cite homogénea y satisfactoria del liquido sobre «las su
•  »

*****pe r f  i  cié s de la s  1 amina s plegadas. El invento tiene por fina
*****

lidad, mediante una conformación adecuada de las  láminas pie

gadas y sobre la  base de un material de tipo  fo lia r , cánse •
* • • •

guir una distribución extraordinariamente regular del' liq u i­

do y, de ésta manera, mejorar esencialmente la  e ficacia  .del»
*

intercambio de calor o de material con respecto a loa elemen

tos de montaje conocidos. El invento consiste en una .combina
• •

cite  de la  siguiente características conocidas! *‘ *
♦ •

a) Las paredes plegadas de las láminas llevan-,! ade

más, unas acanaladuras finas, *• •' *

b )  Las láminas presentan una serie de agujeros dis 

tribuidos por su superficie.

Se entiende por acanaladura en el sentido de éste» 

invento, un levantamiento de la  superficie de las láminas por 

medí ode estrías o por la  estampación de modelos, como por »  

ejemplo, de espina de pescado.

El invento se basa en e l sorprendente hecho de que 

por medio de la  combinación de las estrías finas adicionales 

en la forma anteriormente descrita y con la  formación de aâ t 

jeros en las láminas, se consigue una distribución extraordi 

nariamente homogénea sobre la s  superficies de las láminas*

A primera vista parece como si ambas medidas resul
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taran irreconciliab les, ya que el estriado fino tiene por n

nalidad la  de canalizar al liquido en dirección latera l y «

lo s  agujeros, la  de interrumpir dicha canalización»

Cono materiales foliáceos para la s  láminas se ea *
plean preferentemente metales, como por ejemplo, cobre, &ea*

ro inoxidable, mane 11 o también plástico*

Cuando se configuran 3-ks ranuras en forma de sur •

eos, éstos pueden discurrir en dirección horizontal porque,•
• • ♦

de ésta manera, se produce una distribución latera l del l£ •• **** • • ■«
quido desde la  solera del pliegue merced al efecto capilar»

Sin embargo, una satisfactoria forma de ejecución del inven»»
• •  • *

to consiste en que él ángulo existente entre e l  aeanálA^o f i  

no y el eje de la  columna sea de 15*909 y e l ángulo cofre* *  

pendiente con respecto al plegado basto, de 15 a 609, Bq és» 

te caso, se refuerza la  extensión latera l del liquido ?cbre~
a •  *

la s  superficies de la s  láminas gracias a la  fuerza capilar -
•  • 

é

por la  acción de la  fuerza da la gravedad que aetda en* 'lia di 

rección de los va lles  de la s  acanaladuras» • . .

De una manera ventajosa, la  longitud y la  altura -  

de las  «canaladuras asciende entre 0,3 y 3 mm» entendiendo *  

por "longitud* la  "longitud de onda" en e l sentido transmití 
do»

A continuación, vamos a tratar de explicar e l  in  -  

vento sobre la  base de los ejemplos de ejecución reproduci *  

dos en los dibujos;

En la  figura 1 se reproduce una perspectiva de una 

lámina y en la  figura la , un detalle de la  misma»

La figura 2 muestra un esquema de una vista supe ■* 
r io r  de una lámina»

En la  figura 3 se representan en perspectiva algu*
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ñas láminas para un elemento de montaje antes de su instala*  

ci 6n •

T la  figura 4 muestra una parte de una columna *. 
tres elementos de montaje.

La lámina 1 de la figura 1 reproduce un pliegue «•*» 

basto con dientes 2a y soleras de va lles, 2b. Por pilgüe de» 

bemos entender, en e l sentido del invento, tanto un p e r fi l •  

dentado eme ondulado.
• »

La lámina va provista de una serie de agujeres 

agujeros que tienen, ventajosamente un diámetro del orden*'>de 

los 4 ana. y cubren en total entre el 5 y e l 20% de la aúper»
a

f ic ie  total sol ámente • ,*•••
• «*♦ » * •

En un ángulo, opuesto de in c lin ad  ón del pliegue •
•» • «

grosero, se ap liea, sobre la  láminaf un acanalado fine 4. La
»

longitud, y la  altura de las acanaladuras es, sa tis f a ct¿irla ,
• .*7

mente, del orden de 0,3 a 3 mm* La figura 2 representa*.Upe •

vista superior de la lámina reproducida en la  figura 1*,. <para

poner de manifiesto las relaciones angulares del pliegue*,bas
«  # •

to y del acanalado Fino. A éste respecto, se ha designado •  

con K la  dirección del eje de la  columna y per SF el Awgn 1 <■>— 

del pliegue grosero con respecto al eje de la  columna y por* 

PR e l ángulo de la  acanaladura fina con e l eje de la columna.

Las 14 láminas 1 de la  figura 3 se representan d*>— 

una manera sucesiva ta l coso van dispuestas y unidas para •  

formar un elemento de montaje y se sitáan luego en la  zona •  

del intercambio de una columna cilindrica. En la figura 4 se 

representa una secciÜm de la  zona de intercambio de una colon 

na 6 que contiene tres elementos de montaje 7, S y 9 dispuejg 

tos entre si con un desplazamiento de 90*. Estos elemente» «• 

están constituidos por láminas configuradas sn la  forma pre»
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▼tarta en el invento (véase la  figura 1)*

En la s  partes in feriores de los elementos de monta
je van f i jo s  unos desviadores 10, en forma de cuello que ha»

cen que e l liquido que se deslisa por la  pared in terio r en la

5 cara inferios1 de oada elemento de montaje, se deslice hnrin-

adentro* Con e l fin  de lograr una desviación regularmente >
distribuida sobre la  sección transversal de la  columna del —

liquido en la  parte del evaporador que se acopla a l elemento
• • •

de montaje mis in fe rio r, la s  liminas de dicho elementad* l i e  ■ 

10 van en su lado in ferio r unos dientes 11* Cuando se tfá tá ' de»

diámetros de la  columna grande, corno por ejemplo de l 'm  y »

mis, el elemento de montaje puede estar formado por v if la s  »« * *
piezas contiguas, piezas que se mantienen unidas por la  eaml

-« •  .

sa o revestimiento de las columnas*



StíUüí[SACONES-

1#« -  Elemento de montaje para columnas de intercambio de sus 

tandas y de calor, en los que un gas líquido, p referen temen 

te en contracorriente, entran en contacto recíproco y que es 

tá fornado por láminas plegadas de material de tipo fo l ia r , »  

en contacto y dispuestas en paralelo  con respecto al eje de» 

la  columna, mientras que los pliegues de la s  láminas ae en •

euentran en ángulo con respecto al eje de la  columna, carao»
• *

te rizad, o porque la s  paredes de los pliegues de las lSntifejas »
llevan, además, unas finas acanaladuras y la s  láminas .Riesen

tan un gran número de agujeros distribuidos en su superficie.
«

2B.» Elemento, segdn reivindicad6n 1, carácter!zado.perque- 
la  acanaladura fina está configurada como estríá .

*

3a •» Elemento, segdn reivindicadón 2, caracterizado porque» 
el sirco norma un ángulo con respecto al eje de la  ctftumna »  

que tiene un signo apuesto al ángulo correspendiente -de£ »  

pliegue grosero de las láminas*
k «» t

4a. »  Elemento segdn reivindicación 1, caracterizado parque »
i  «

las láminas son de metal. *••*

5a>vMiámento segdn reivindicadón 1, caracterizado porque »  

las  láminas son de plástico.

6* . »  Elemento, segdn reivindicación 3» caracterizado porque» 

el ángulo existente entre el surco fino y e l eje de la  eolum 

na es de 15 a 90® y e l ángulo correspondiente con respecto »  

al eje de la columna del pliegue grosero oscila entre 15 y »  

603.

7a•» Elemento, segdn reivindicación 1, caracterizado porque» 

la  longitud y la  altura del aireo fino miden 0,3 3 mm,

8 > . -  «ELEMEMTO» PE MMIIAJB PARA COLUMBAS DE IUTBRCAMBIO BE -  

SUSTANCIAS T BE CALOR».



3

Consta la  presente memoria descriptiva de ocho hln» 

jas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las  que» 
se le  acampa rían tres planos para su mejor camprensifin»

Madrid, < Q 1978



SULZER FRERES, S.A TRES HOJAS (HOJA l i ) . -

Fig. 1



SULZER FRERES, S.A. TRES HOJAS (HOJA 2 # ) . -



SULZER FRERES^ S.A. TRES HOJAS (HOJA 33)...
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