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PATENTE DE :vvenczox

 MEMORIA DESCRIPTIVA

due se acompafia a la solicitud de

une PATENTE DE DVaficIonm por.. 29  afios, en Espafia

a favor de :
. JOsB PANCHO,INGENI2RO,8.L, ~  de nacionalidad i
.espaiola  Jdomiciliado en - Velencia

calle de Burjasot e e ﬁﬁm.. ,36

‘por:

« Dispositivode fabricacion de cadenas de plasticos sin aocldadura

NS 9492, | | , '{

Agente Sr.. de liorales Romero
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MEMORIA DESGRIPTIVA que forma parte integremte de
la PATENTE DE INVENCION ouyo reglistro en el de la Pro-
Pledad Industrial se aolliclé en Espafia a faéor de los
Sres, JOSE SANCHD,INGENIERO,S.L,,de nacionmslidad espafio-
la,domloiliados en Valenscia,por:"Dispositivo para fabri-
caoidn de ocadenas de plésticos gkn soldaduras".

El objeto de la presente patente de inveuncidn, como
de sl enunclado se deducs, es obtener la fabriosoldén de oca-
denag de pldsticos, cuyos eslabones, de cualqyler forma y
tamefio,quedanunidos entre si sin necesidad de realizar
ninguna goldedura entre ellos, ya que se obtlene con los
eslabones unidog al salir las cadenas del molde,

Tstas -cadenes se obtienen por el prooedimiento de in-
yeacldén-y en una sola operaclén, .

Para obtener este resuliado se ha ldeado una disposi-
0ifn de molde, que es lo esenclal en-esta patente.

Funiamentalmente este dispositivo consta de un molde

~formado per suatro plezes.

Egtas cuatro plezas se ajustan dentro de dos medlas
matrioces, y en dichas plezas van moldeados los huecos de
los esglabones que hen de formar la cadena,

Los egleabones pueden ger variables de forma y tamafio

vy 8l mismo tlempo se pueden disponer los grabados gque en

cada casp se desgeen.,
La inyeccidn del material ge reallza dlisponiendo une

entrada para el mismo en una de las medlas matrices, eje-

cutandose por un costado o por el centro de lasg plezas-

postlizaay .con 1o que la cadena va fabrioandose de una for-

m&a continua,
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El Dibujo adjunto muestra el ejemplo de ejJecucidn
A del dlspositivo para la ejecucidén de esta patente
) Con el num, 2 @gse han gefialado las piezas posfi-
za8,deslgnandoge oon el num. 3 el corte de lbs eslahbo-
5 nes,
Con el No. 1 se han marcsdo lag dosmedias matrioces
que forman la caja oque ajusten las plezas postlgass
Finalmente, oon el No.4 se ha sefialado la entrada
del material pera la lyecoldn del migwo.
10 Con lo dibujado y descrito aparece claramente la for-
ma de ejeoucidn,
. Las cuatro plezas postizias -2- con el moldeado de los
huecos para los eslabones -3- gquedan unidas entre sf y
:. aprisionedas dentro de las medlas matriceg -l- y cuando se
15 ha inyectaedo el materisl, al guitar dlohas medlas matrloes,
se separan unas de otras las plezas postizas, dquedando en

libertad los eslabones formados,}os cuales por la dlspoasl-

. 01dn en que han sldo ejecutados, quedan unidos entre sf y
la ocadena va surglenion de forma continua,sin que sea necesario:
20 por lo btants, la unidn posterior de unos oon otros, o sea
gue ge evité la soldsdura,
Tato implica una rapide,de ejecuocién que se traduce
en economia de mano de obra,ofreciendo una gran ventaja.
w1l tamafio de los eslabones pueds ser varlable, de la
25 misma manera gue la forma puede mer tambien vafiable,segun
pe desee,sin liml taclidén.
Igualmente hasta disponer en los huecos de molde log
grabados oorresponilientes pers obtener al mismo tlempo
gue la fabricacisdn, la ornamentaclidn de los eslabones, tan-
30 to en grecas o dibujos,como en insoripclones,si asl se
requlere,
Todo ello, ,as! como lo que afecta & colores, ge rea-

l11za en una sola operacisn,sbteniendose el acabo comple to
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en ung gola operacidn.

REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo para fabriocamoién de ocadenas de plés-
ticos 8in soldadura,caracterizado por el hecho de dlspo-
nerse cultro plezas postizas; que se acoplan entre al y
en las ocuales se han estaeblecido los huecos o cortes
de los eglahones que han de csnstlitulr la cadena,que poO=-
drén ser de oualquier forma y tamafip,ajustandose estas pie->
z28 entre dos medias matrioes que lag sprislonan flrme-
mente para formar un solo bloque,.

2.-Dispositivo segun reivindloscisén anterior,caracde-
rizedo adkémdsa; por el hecho de que en una de las medlas
matrices se establece un orifioclio o zona de antrada del
material ,para rea;izar lainyecoidn,por un cogtado o por
el centrp de las plezas postizag;oonsigulendoge asi la
fabrioaoidn de la cadena en forma continua,slendo variebles,
oomo sntes se esgpecifioa,el temsfio y forma de los eslabo-
nes,asf como lo qgue afecta @ su color y los grabédos que
se deseen establecesr y obtenlendose todo ello,p ses el &~
cabado completo,en una sola operacldn,

3.=Dlgposltivo para fabricaoclén de cadenas de plés-
ticos gin asoldedura,

Todio tal y como quei&g desorito en la pregsente memoria,
gus oonsta de tres hojas foliades,mecansgrafiades y esori-
tas por una sola care y aparéoe del dibujo adjunto,
Madrid, 4 de agosto de L.958.

JOSE SANCHO, INGENIERD,S.L.
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