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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presenta invención ae re f ie re  e un "SACO GRANDE 

CON PLIEGUES LATERALES DE MATERIAL TEHMOPLÓSTICO CON UNA 
COSTURA DE PONDO SOLDADA".

Ya ae conocen en d is tin ta s  formaa de ejecución loe 
aacca con pliegues la te ra le s , con costuras de fondc acida 
das, pegadas o cosidas y que tienen fondos cuneiformes o 
fondos rectangulares. Sin embargo los sacos con pliegues 
la te ra le s  ya conocidos tienen la  desventaja da que la s  -  
coaturaa de fondo son so lic itad as  en gran extensión por 
loa re llenos del saco de t a l  modo que no pueden ser u t i­
lizados como aaooa grandes o sacoa sometidos a grandes -  
esfuerzos.

Loe ascos con pliegasa la te ra le s  cuyos fondos satán 
cosidos por medio de unas c in tas  reforzadoras llamadas -  
de oaballa te y que cubren la s  partes de pared a un ir, ya 
son conocidos por ejemplo da la  memoria de patenta cana­
diense 542.114 as i como las  memoria# de patente america­
nas 2.493.349 y 2.740.577. Al l le n a r  dichos sacos con — 
pliegues la te ra le s , ya conocidos, se forman unos fondos 
cuneiformes, de lo s  que so han extraído los pliegues la ­
te ra le s  que determinan la  a ltu ra  de los sacos y que fo r­
man en la zona del fondo unas partes trian g u lares . En — 
loe sacos de fondo, con pliegues la te ra le s  y c in tas  l la ­
madas da caballe te , ya conocidos, y come consecuencia — 
del efecto de cuña, resu ltan te  del hecho de que e l  obje­
to de re lleno tra ta  de a b r ir  en la zona de fondo las  per 
tes  de pared cosidas entre a i ,  loe h ilo s  de la costura de 
fondo están sometidos directamente a la  ro tu ra . Adicional 
mente e l  objeto de re lleno  carga en gran extensión la s  -  
partes de lo s pliegues la te ra le s  trian g u lares , sacadas -



del fondo, de t a l  modo que se producen puntea de tensión 
en la s  pechinas de los pliegues la te ra le s ,  formadas por 
la  costura de fondo, puntas é s ta s  que someten e c iz a lla -  
miento no solamente e l  m ateria l del aaoo, sino especial­
mente también la  costura de fondo ya por s i  altamente 
cargada.

Si e l  saco con pliegues la te ra le s  consta de un matje 
r i a l  80ldable o se llab le  en c a lien te , se someteré la eos 
Aura de fondo a un esfuerzo de desprendimiento, lo  que -  
es la forma da carga més desfavorable de la s  costures —
soldada s .

Los sacos con pliegues la te ra le s  por c ie rto  ae pue­
den producir en una forma muy ean c illa , puea aólo es ne­
cesario equipar las  piezas ds manga, dobladas sn pliegues 
la te ra le s , con costuras ds fondo, pero su cargabilidad -  
tiene lím ites muy estrechos, pues se so lic ita  sn primar 
lugar la  costura da fondo que representa un lugar déb il.

A laa piezas de manga, ds te jid o s  o refuerzos ds — 
cin tas p léa ticas estirad as y que estén recubiertas en — 
uno o en ambos lados con léminaa p léa tica s , no se puede 
un ir, en la  forma ya conocida, por una simple costará — 
soldada de fondo, un fondo que corresponda an au rea ia  -  
tancie a l  m aterial da seco altamente re s is ta n te  mediante 
una simple costura soldada da fondo. Pues por una solda­
dura del fondo, por ejemplo mediante una soldadura de ra 
diación, ae conseguiría por c ie r to  una soldadura to ta l  -  
de lae capas que foiman e l  fondo, y por consiguiente una 
buena densidad. Por otra p a rta , la  soldadura elim inaría 
en la zona de la Óoetura e l  estirad o  ds lo s  te jid o s  o 13, 
fuerzos da cin ta  que sirven para re fo rzar e l  m aterial de 
sacos, con la consecuencia que ss produciría un d e b ilita
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miento inadmisible precisamente en aquel lugar del aaco 
que está  sometido a un esfuerzo muy grande por loe efec­
tos de cuña y de entalladura que pueden producirse. Ade­
más la s  pequeñas cintas que forman e l  te jid o  o entrecru­
zado reforzador tienen una gran capacidad de recontrac -  
cián, de modo que ex iste e l peligro de que salgan de la  
coatura soldada bajo e l efecto  del calor de soldadura. -  
Por ejemplo, la s  polio lefinaa estirad as alcanzan oomo mí 
nimo un aumento de la reaistencia  decuple. Sin embargo -

10. hasta ahora no tiene sentido emplear láminas reforzadas 
por medio de pequeñas c in tas de po lio lefinaa es tirad as , 
como m aterial para sacos con pliegues la te ra le s , porque 
la  resis tencia  del m aterial de seco volvería a eliminarea

15.
por la costura soldada de fondo precisamente en la  zona 
del fondo c r ít ic a  y altamente so lic itad a .

Por consiguiente la  presente invención tiene por ob 
je to  crear une conformación de fondo para loa sacos con 
pliegues la te ra le s  cuya resis tencia  corresponda a la  del

20.
m aterial empleado para e l  saco.

Dicho objeto ee soluciona conforme a la  presente in 
venoión por e l hecho de que una pieza de manga, colocada 
en posición horizontal y equipada con pliegues la te ra le s , 
hecha de una lámina p lástica  reforzada por medio de te j¿  
dos o entrecruzadoa unidos con aquella, de c in tas p lá s ti

25. oas es tirad as , lleva una costura de fondo que une en fog 
ma soldada herméticamente todas la s  capas, doblándose e l

30.

extramo da la  pieza de manga, provisto de la  costura sol 
dada, encima de aquella aobre áate  y sujetándoae a la  zo 
na del fondo una hoja cubridora de fondo que cubre cea -  
trioamente 10a cantos de los pliegues, y que tiene la  an
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chara de la  pieza de manga y la  longitud del fondo rectag 
guiar extendido. En e l  caso del aaco con pliegues la te ra  
lea aegdn la  presente invención, todas laa capas de la  -  
pieza de manga dotada con pliegues la te ra le s , de un t e j i  
do o entrecruzado recubierto van unidas totalmente entre 
s i  en la  zona de la coatura de fondo por medio de la coa 
tura soldada, asegurándose de eate modo una hermeticidad 
del fondo. La zona de la coatura de fondo debilitada por 
la soldadura ae dobla sobre la  pieza da manga colocada -  
en posición plana, sujetándose sobre la zona del fondo -  
una hoja de fondo que cubre cóntricomente e l  canto plega 
do del extremo de eaco soldado, hoja esta que a le ja  de -  
la  costura soldada de fondo dichas fuerzas qua ejsroen -s 
un efecto de desprendimiento. Al l le n a r  e l  aaco con p lie  
gues la te ra le s ,  conforme a la  presente invención, la  ho­
ja  de fondo que consta preferentemente de un m aterial — 
mas ríg id o , conformará e l  fondo de t a l  modo que se con -  
v ie rta  en un fondo rectangular. La hoja de fondo re fu e r­
za la zona deb ilitad a , producida por la  costura soldada 
da fondo, de t a l  modo que la  resis ten c ia  del fondo ce — 
responda por lo  menos a la  del m aterial empleado para e l 
saco. Como quiere que la  hoja cubridora de fondo convier 
te e l fondo en un fondo rectangular, tampoco la s  zonas -  
de peohina de loe pliegues la te ra le s  sacados del fondo 
ya no representan zonas sometidas a un eafuerzo máximo, 
porque las  partas triangu lares de loa pliegues la te ra le s  
de la  zona del fondo, colocadas esencialmenta en forma -  
plana, conducen a una mejor d iatribución  de la  tenaión, 
evitándose puntas de tensión en la zona de pechina.

La costura soldada de fondo puede llevarse  a cabo -
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mediante soldaduras de radiación o un procedimiento de 
soldadura que conduzcan a un aglutinemiento to ta l  o unión 
de las  capaa de m aterial en la  zona del fondo. La hoja -  
cubrí dora de fondo puede uniree con la  zona de fondo me- 

5. dianta pegamento, preferentemente pegamento Hotmel, o de
acuerdo con otros procedimientos que garanticen que ya -  
no se alcance la  temperatura de relajación de lae peque­
ñas c in tas estirad as.

Gracias a l  fondo según la  presente invención se pus 
10 . den obtener sacos da contenedores que hasta ahora no ae

han podido producir como aacos con pliegues la te ra le s .
Por la  patente americana na 3.807.626 ya ae conoce 

un saco con pliegues la te ra le s  con fondo escalonado y -  
una lámina p lástica que cubre la s  paredes in te r io re s  en 

15. e l que se dobla la  costura de fondo que c ie rra  la  lámina
p lástica  y es tá  cubierta por una t i r a  que prolonga una -  
pared la te ra l ,  se dobla aobre la  o tra pared la te ra l  opues 
ta  y ae pega con és ta , introduoiándoae paralelamente a l  
canto delantero de la  lámina de manga p lástica  un alambre 

20. también cubierto por la  t i r a .  Sin embargo la t i r a  de pa­
red doblada y pegada sobre la pared la te ra l  opuesta del 
saco, no forma ninguna hoja cubrídora de fondo, sino que 
sirve únicamente para proteger la lámina de manga p lá s ti  
ea recubrídora que a l  ab rirse  e l saco y rompiéndose la -  

25. t i r a  de pared recubrídora puede quedaras a l  descubierto
por medio del alambre arriba  mencionado.

A continuación ae explicaré máa detalladamente de -  
acuerdo con e l dibujo un ejemplo de ejecución de la  pre­
sente invención. En éste se puede apreciar:

30. íh la figura 1 una v is ta  la te ra l  da un saco con —



7

5.

10.

1$.

t

20.

25.

30.

pliégase la te ra le s , previsto de ana hoja de fondo, en -  
forma esquemática, y

En la figura 2 e l  saco oon pliegues la te ra le s  según 
la  figura 1 en v is te  en perspectiva en la  forma que t i e ­
ne después de haberse llenado.

La pieza de manga 1 colocada en pliegues la te ra le s , 
y que consta de una lámina reforzada por medio de un en­
trecruzado, un te jid o  o de otro  modo, es tá  cerrada median 
te soldadura en eu extremo in fe r io r  por medio de una eos 
tura soldada 2 que une todas la s  capas..Dicha costura -  
soldada 2 puads llevaras a cabo por medio de une aoldadu 
ra de radiación o de un procedimiento de soldadura que -  
conduzcan a una aglutinamiento o unión to ta l  de la s  ca -  
pas. El extremo provisto de la  costura soldada 2, de la  
pieza da manga 1 , va doblado sobre s í  mismo encima de la 
costura soldada y esta cubierto , concéntricamente a l  can 
to doblado $, formado por esta  doblez, por una hoja cu -  
bridora de fondo 3, que va pegada sobre la  pieza de man­
ga por medio de una aplicación de pegamento Hotmel 4. El 
doblado del extremo provisto de la  costura soldada 2, de 
la pieza da manga alrededor del canto doblado 5 puede — 
llevarse  a cabo simultáneamente con la  aplicación de la  
hoja cubridora de fondo 3. Debido a l  hecho de que se ha 
doblado e l  extremo provisto de la  costura soldada de la 
pieza de manga, áate no podrá levantarse o curvarse poste 
riormente empujando la  hoja cubridora de fondo. Gracias 
a la  hoja cubridora de fondo 3 pegada no solamente ae re 
fuerza e l  fondo por una capa ad ic ional, sino que también 
se impide que actúen sobre la  costura soldada de fondo 
2 fuerzas que pudiesen deaprenderla.
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Hecha la descripción del presente invento ae hace -  
coneter que esta so lic itud  ae acoge a la prioridad de la  
so lic itu d  alemana NS P 27 09 823. 3, depositada e l  7 de -  
Marzo de 1977, y que ae declaran como nuevas y de propia 
invención las reivindicaciones siguientea:

1. -  Saco grande con pliegues la te ra le s  de m aterial 
termopláetico con une costura de fondo aoldada, caracte­
rizado porque una pieza de manga (1 ), provista de p lie  -  
guee la te ra le s  y colocada en forma plana, hecha de una -  
lámina p lás tica , y qua se ha reforzado por medio de te j^  
dos o entrecruzados unidos con aquella, de cin taa p ía s ti  
cas estirad as u otras inserciones, lle v 8 una costura de 
fondo (2) que suelda herméticamente todas la s  capea, do­
blándose e l extremo de la  pieza de manga (1 ) provisto de 
la costura aoldada (2) encima de aquella sobre áata y su 
jetándose en la zona de fondo una hoja cubridora de fon­
do (3) cubriendo concéntricamente e l  canto doblado (5), 
de la anchura da la  pieza de manga (1 ) y la  longitud del 
fondo rectangular estirado .

2.  -  Seco grande con pliegues la te ra le s  ds m aterial 
tarmopláatico con una coatura de fondo soldada.

Segdn ae describe y reiv indica en la presente Memo­
r ia  que consta de 8 hojea fo liadas y mecanografiadas por 
une sola cara y ds 1 lámina ds dibujos.

Madrid, a 6 ds Marzo de 1978
WINDMOHER & H0L8CHER Me iSERN P .a. ?. p. ___
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Madrid, a 6 áe Harso de 1973 
JAiME ^SERNP-P*
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